UKD 667.638.2

ILir UJ A (tr. W
UU. AK-G // §5/1 8

NORMA BRANZOWA BN-80
WYROBY _ 6113-04
LAKIEROWE Podktady ftalowe karbamidowe Zamiast

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa pod-
kiady ftalowe karbamidowe — zawiesina pigmentéw
i wypelniaczy w roztworze zywic ftalowych i amino-
wych w rozpuszczalnikach organicznych z dodatkiem
Srodkdéw pomocniczych.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Podkiady
ftalowe karbamidowe stosuje sie do pierwszego malo-
wania powierzchni metalowych drewnianych lub dre-
wnopochodnych pod wyroby nitrocelulozowe i ftalo-
we.

2. PODZIAL | OZNACZENIE

2.1. Rodzaje. Rozroznia sie nastepujace rodzaje pod-

ktadow ftalowych karbamidowych w zaleznosci od me-
tody nakladania oraz czasu i temperatury suszenia po-
wiok:

I  — podkiad ftalowy karbamidowy schnacy w cia-
gu 35 min w temperaturze 110-F130°C, prze-
znaczony do nanoszenia metodg natrysku
pneumatycznego na powierzchnie stalowe
i zeliwne,

I — podkiad ftalowy karbamidowy schnacy w cia-
gu 35 min w temperaturze 110-F130°C, prze-
znaczony do nanoszenia metodg zanurzenia
na powierzchnie stalowe i zeliwne,
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Il — podkiad ftalowy karbamidowy schnacy w cia-
gu 35 min w temperaturze 110 -+ 130°C, prze-
znaczony do nanoszenia metodg elektrosta-
tycznego natrysku na powierzchnie stalowe
i zeliwne,

IV — podkiad ftalowy modyfikowany schngcy w
ciggu 45 min w temperaturze 110-H30°C lub
na powietrzu w ciggu 24 h w temperaturze
20 £2°C, przeznaczony do nanoszenia pe-
dzlem lub metoda natrysku pneumatycznego
na powierzchnie stalowe i zeliwne oraz drew-
wno, materiaty drewnopochodne, aluminium
i duralumium (metale lekkie),

V — podkiad ftalowy schnacy w ciggu 60 min w
temperaturze 100 +5°C, przeznaczony do na-
noszenia metodg natrysku pneumatycznego
na powierzchnie stalowe i zeliwne oraz drew-
no, materiaty drewnopochodne, aluminium
i duraluminium (metale lekkie).

2.2. Przyktad oznaczenia podkiadu ftalowego karba-

midowego czerwonego tlenkowego rodzaju I:

PODKLAD FTALOWY KARBAMIDOWY SCHNACY W PIECU
W TEMPERATURZE 110-H30°C CZERWONY TLENKOWY
RODZAJ |
BN-80/6113-04 SWA 3434-364-250

3. WYMAGANIA | BADANIA
3.1. Zestawienie wymagan i metody badan

Tablica 1

Wymagania

a) Wstepne proby techniczne
— pozostato$¢ na sicie o bo-
ku oczka kwadratowego
0,063 mm, « masowy,
najwyzej 0.30 0,10

b) Czas wyptywu (lepkosc
umowna) mierzony kub-

kiem typu Forda, s 90 H-150 90 -T-150
e) Gestos¢, g/cm\ najwyzej:
— podktadéw biatych 18
— podkiadéw czarnych 12 —
— podkfadéw  czerwonych

tlenkowych 14 13
— podktadéw pozostatych 1A 1 “ o

Rodzaje badan

Metody badan wg

1 \V \Y%
zgodnie z PN-72/C-81503
0,30 0.30 0.30 PN-75/C-81505
90 4-150 80 -5-120 30 -F90 PN-75/C-81508
18
13 16
— — 16 BN-64/6110-11

Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemystu Tworzyw i Farb PLASTOFARB
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Tworzyw i Farb PLASTOFARB dnia 15 lutego 1980 r
jako norma obowigzujgca od dnia 1 stycznia 1981 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 16/1980 poz. 62)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1980.
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Cena zt. 3,60



cd.

tabl. 1

Wymagania

cl) Temperatura zaptonu, co
najmniej

e) Zawartos¢ substancji lot-
aych. % masowy, najwy-
26j

Ij Roztarcie pigmentéw, jum.
najwyzej

g) Sedymentacja, cm, najwy-
26j

h) Krycie
najwyzej

— podktadu biatego

— podktadu szarego

— podkiadéw pozostatych

ilosciowe, g/nr.

i) Odpornos¢ wihasciwa w
temperaturze 20 =I°C,
Om

j) Stata dielektryczna w tern-
peraturze 20 +0,1°C

k) Czas schniecia powtoki:

— w temperaturze 20 +2°C
i wilgotnosci  wzglednej
powietrza 65 £5%, h. naj-
wyzej

— stopien 1

— stopien 3

— w temperaturze 100 +5°C.
min. najwyzej
stopien 6

— w temperaturze 120 £5°C.
min, najwyzej
stopien 7

1) Wyglad powtoki
— potysk, stopien, najwyzej

m) Elastycznos¢ powitoki

n) Twardo$¢ wzgledna po-
wioki wg wahadta Persoza,
€O najmniej

0) Przyczepno$¢ powtoki no-
zem krazkowym A, sto-
pien

p) Odporno$¢ powitoki na

uderzenie, cm spadku cie-
zarka

r) Szlitowalno$¢ powdoki

s) Odporno$¢ powdoki na
dziatanie zmiennych tem-
peratur, liczba cykli, co
najmniej

t) Odporno$¢ powtoki na

dziatanie 3%  roztworu
NaCL w 24 h
u) Odporno$¢ powtoki na

krwawienie i wykwitanie

240

100

0,2

5

powtoka bez pomarszczen i pecherzy oraz punktéw korozji dopuszcza sie zma-
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Rodzaje badan

Il ni

2 2

5 55

50 50

2 _

_ 240

_ 120

100 100

- 9X104+2,5X10'

— 6,0+7,5

3 3»

réwnomierna, bez pomarszczen

dopuszczalne 3

smugi 0 zmienio
nym potysku

2

02

5

02

50
wytrzymuje probe

5

towienie powtoki

wytrzymuje prébe

2

100

24

02

5

22

02

5

Metody badan wg

PN-75/C-04009

PN-79/C-81512
metoda B

BN-78/6110-09

361

PN-70/C-81536
BN-70/6110-31

p. 282

BN-70/6110-31
p. 283

PN-79/C-81519

3.6.2

BN-66/6110-18

PN-76/C-81528
Metoda A

PN-79/C-81530

PN-80/C-81531

PN-54/C-81526
3.6.3

BN-66/6110-15

PN-77/C-81522
Metoda A

BN-67/6110-21
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3.2. Trwatos¢. Podklady ftalowe karbamidowe po-
winny odpowiada¢ wymaganiom niniejszej normy
w ciggu:

— 4 miesiecy — rodzaj I, I, Il

— 6 miesiecy — rodzaj IV, V
liczac od daty'produkciji.

Dopuszucza sie wzrost lepkosci umownej w okresie
gwarancyjnym w wysokosci 35% w stosunku do gérnej
granicy lepkosci umownej wg 3.1 b), ktory powinien
ustapi¢ po dodaniu odpowiedniego dla danego wyrobu
rozcienczalnika wg BN-67/6118-28, okreSlonego w 3.5.1
(tabl. 2).

3.3. Paobieranie probek i przygotowanie Sredniej probki
laboratoryjnej — wg PN-74/C-81500, po przeprowa-
dzeniu wstepnych préb technicznych wg PN-72/
C-81503.

3.4. Program badan

3.4.1. Badania petne polegajg na sprawdzeniu zgod-
nosci wyrobu ze wszystkimi wymaganiami wg 3.1. Ba-
dania petne nalezy wykonywa¢ co najmniej raz na
6 miesiecy oraz w przypadku badan r<zjemczych, jak
réwniez w przypadku zmiany surowcow i metod tech-
nologicznych, mogacych mie¢ wptyw na.wyniki badan.

3.4.2. Badania niepetne polegaja na sprawdzeniu
zgodnosci wyrobu z wymaganiami wymienionymi w 3.1
a), b), ¢, H, k), 1), m), n), 0), p), u). Badania nie-
petne nalezy wykonywaé dla kazdej partii produkcyjnej
badanego wyrobu, z tym ze podkiad rodzaju Il nalezy
zbada¢ dodatkowo na zgodnos¢ z wymaganiami 3.1 i),
j) id).

D 3.5.) Przygotowanie powtok do badan

3.5.1. Przygotowanie wyrobu. Badany podklad nalezy
starannie wymieszac¢ i rozcienczy¢ do umownej lepkosci
roboczej mierzonej kubkiem typu Forda wg PN-75/
C-81508.

Tablica 2
Rodzaje Numer normy Cza(sieF\:\ll({gc}/wu

podkfadu rozciefczalnika umowna)
i RF—04 BN-67/6118-28 22+24
u RF—04 BN-67/6118-28 26+30
ni RF—03 BN-67/6118-28 22+24
\Y) RF—04 BN-67/6118-28 22+24

\Y Benzyna do la-
kierow C BN-66/C-96023 24+30

3.5.2. Wykonanie powlok do badan

3.5.2.1. Wykonanie powlok podktadéw rodzaju I, I1I,
V. Phytki stalowe i szklane wg PN-74/C-81513 (do-
puszcza si¢ na zyczenie odbiorcy ptytki z blachy karo-
seryjnej wg PN-71/H-92143) pokry¢ badanym wyrobem
przygotowanym wg 351 sposobem natrysku wg
PN-79/C-81514. Po 15 min wstepnego suszenia na po-
wietrzu, powtoki suszyé wg 31 k). Grubo$¢ powtok
powinna wynosi¢ 20-+30 “m.

3.5.2.2. Wykonanie powlok podktadu rodzaju Il. W
naczyniu pojemnosci 500-F 1000 cm3 napetnionym do
2 3 wysokosci badanym wyrobem przygotowanym wg

351, zanurzy¢ plytki stalowe o wymiarach
50 x 150 mm przygotowane wg PN-74/C-81513, a na-
stepnie wynurzy€. Zanurzenie i wynurzenie powinno
odbywac sie réwnomiernie w pozycji pionowej z szyb-
koscig okoto 1 m/s. Po wynurzeniu'pozostawi¢ phytki
W pozycji pionowej przez 20 min, po czym suszy¢
wg 31 k). Grubos¢ powlok powinna  wynosi¢
15-i-20 fXxm

3.5.2.3. Wykonanie powtok podktadu rodzaju IV. Phy-
tki stalowe i szklane wg PN-74/C-81513 pokry¢ bada-
nym wyrobem przygotowanym wg 3.5.1 sposobem na-
trysku wg PN-79/C-81514 i wysuszy¢ nastepujaco:

a) powltoki przeznaczone do badania odpornosci na
krwawienie i wykwitanie w temperaturze 20 £2°C i wil-
gotnosci wzglednej powietrza 65 +5% w ciggu 24 h,

b) powloki przeznaczone do pozostatych badan
w temperaturze 20 £2°C i wilgotnosci wzglednej po-
wietrza 65 +5% w ciggu 15 min, a nastepnie w tempe-
raturze 120 +5°C w ciggu 45 min. Grubo$¢ powtok
powinna wynosi¢ 15420 /zm.

3.5.3. Pomiar grubosci powtok wykona¢ przyrzadem
elektromagnetycznym wg PN-74/C-81515 lub innym,
zapewniajagcym doktadno$¢ pomiaru lub 10% grubosci
powtoki.

3.5.4. Aklimatyzacja powlok. Przed wykonaniem ba-
dan powitoki wg 3.5.2 nalezy aklimatyzowa¢ w ciagu
6 h w temperaturze 20 £2°C i wilgotnosci wzglednej
powietrza 65 +5%.

3.6. Opis badan

3.6.1. Okreslenie sedymentacji. Do cylindra pomiaro-
wego z doszlifowanym korkiem pojemno$ci 100 cm3
wla¢ 100 cm3badanego wyrobu, po uprzednim rozcien-
czeniu do umownej lepkosci 14 s i pozostawi¢ w spoko-
ju przez 24 h. Po tym czasie odczyta¢ wysokos$¢ oddzie-
lonej warstwy gornej, ktéra powinna odpowiadaé wy-
maganiom okreslonym w 3.1 g).

3.6.2. Ocena wygladu powtoki. Ocene wygladu po-
wiloki przeprowadzi¢ nieuzbrojonym okiem w rozpro-
szonym Swietle dziennym co najmniej na 3 powlokach
przygotowanych na piytkach stalowych wg 3.5.2.

3.6.3. Badanie szlifowalnosci powtoki wykona¢ wg
BN-75/6110-07 p. 2.6, przy uzyciu papieru Sciernego
0 wielkosci ziarna F 280/37 wg PN-76/M-59107, sto-
sujac 10 cykli na powtokach przygotowanych wg 3.5.2
1 aklimatyzowanych wg 3.5.4.

3.7.  Zaswiadczenie wytworcy o wynikach badan. Wy-
tworca obowigzany jest dostarczy¢ odbiorcy orzeczenie
kontroli o wynikach badania jakosci wyrobu.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Podklady ftalowe karbamidowe na-
lezy pakowa¢ zgodnie z PN-73/C-81400 w opakowania
uzgodnione miedzy producentem i odbiorca, zabezpie-
czajacych wyrdb w sposéb wiasciwy o wymiarach zgod-
nych z zasadami systemu wymiarowego opakowarn wg
PN-78/0-79021.

4.2. Przechowywanie i
PN-73/C-81400.

transport — zgodnie z

KONIEC

Informacje dodatkowe



4 Informacje dodatkowe do BN-80/6113-04

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme — Wroctawska Fabryka Farb
i Lakieréw ,,POLIFARB", Wroctaw.
2. Istotne zmiany w stosunku do BN-72/6113-04
a) wprowadzono nowe metody badan,
b) zmniejszono dopuszczalng pozostato$¢ na sicie dla podktadow
rodzaju 1, I, IV iV,
e) wprowadzono wymagania dla podktadu rodzaju Ill, przystoso-
wanego do nanoszenia metodg elektrostatycznego natrysku,
d) badanie specjalistyczne, prowadzone na zyczenie odbiorcow
specjalnych, przeniesiono do informacji dodatkowych, eliminujac je
z ogolnoobowigzujacej tablicy wymagan technicznych.
e) wyeliminowano badanie odpornosci powtoki na dziatanie ema-
lii nitrocelulozowej, poniewaz wieloletnia praktyka z zakresu stoso-
wania wykazata petng przydatnos¢ podktadéw karbamidowych pod
te emalie,
0 wprowadzono obowigzujgce badanie odporno$ci powtoki na
krwawienie i wykwitanie zgodne z wymaganiami odbiorcow.
3. Normy zwigzane
PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie
1 transport
PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie probek i przygotowa-
nie Sredniej probki laboratoryjnej
PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe. Ptytki do badan
PN-75/C-81508 Wyroby lakierowe. Oznaczanie czasu wyptywu kub-
kami  wyptywowymi (lepko$¢ umowna)

PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe. Plytki do badan

PN-79/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywania powtok
do badan

PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczace pomiary grubosci
powitok

PN-66/C-96023 Przetwory naftowe. Benzyna do lakierow

PN-71/H-92143 Blacha stalowa karoseryjna

PN-76/M-59107 Wyroby $cierne. Scierniwo. Klasyfikacja wielkosci
ziarna

PN-78/0-79021 Opakowania. System wymiarowy

BN-75/6110-07 Wyroby lakierowe. Badanie szlifowalnosci powiok

BN-67/6118-28 Rozcienczalniki do ftalowych wyrobéw lakierowych.

Wymagania wspélne

Pozostate normy zwigzane podano w 31 w tabi 1

4. Nazwy i symbole podkiadéw

5. Badania prowadzone dla wyrobow odbieranych przez Przedsta-
wicielstwo Wojskowe zgodnie z adnotacjg na zamowieniu

5.1. Badania podktadu rodzaju 1V. Odporno$¢ powtoki na dziatanie
lakieru nitrocelulozowego. Trzy powtoki przygotowane zgodnie
z 3.5.2.3 normy, z tym ze czas schnigcia wynosi 6 h bez dodatkowej
aklimatyzacji, pokry¢ lakierem nitrocelulozowym wg BN-73/6114-43
o lepkosci umownej 215-285 s za pomocg pedzla wg PN-79/C-81514.
Zuzycie lakieru nie powinno przekracza¢ 150 g/m2. Po uzyskaniu
2 stopnia wyschniecia po 60 min, w temperaturze 20 +2°C, badany
zestaw podda¢ ogledzinom nieuzbrojonym okiem w rozproszonym
Swietle dziennym. Powtoki nie powinny ulega¢ zmarszczeniu. Do-
puszcza sie zmieknienie powtoki.

5.2. Badanie podkiadu rodzaju V. Odpornos¢ powtoki na 4 h dzia-
fania temperatury 160°C. Trzy powiloki przygotowane zgodnie
z 3.5.2.1, na ptytkach stalowych i aklimatyzowane wg 3.5.4, umiesci¢
w suszarce laboratoryjnej w temperaturze 160°C na 4 h. Nastepnie
po wyjeciu powlok z suszarki i ostudzeniu w temperaturze 20 +2°C
przez 2 h okreslic elastycznos¢ powtoki metoda A wg
PN-76/C-81528. Co najmniej 2 z 3 badanych powtok powinny spet-
nia¢ wymagania okre$lone w 31 m).

6. Wymagania dla podktadu ftalowego karbamidowego rodzaju |
odbieranego przez FSM w Bielsku Biatej. Podktad ftalowy karbami-
dowy rodzaju I, produkcji Cieszynskiej Fabryki Farb i Lakierow
dla potrzeb Fabryki Samochodéw Matolitrazowych w Bielsku Biatej,
powinien odpowiada¢ nastepujgcym wymaganiom:

a) pozostatos¢ na sicie o boku oczka kwadratowego 0,063 mm,
% masowy, najwyzej — 0,15,

b) potysk, stopien, najwyzej — okresla wzorzec uzgodniony mie-
dzy odbiorcg i dostawcg (Cieszynska Fabryka Farb i Lakierow).

7. Symbol wg SWW — 1313-434, 1313-231, 1313-132.

8. Autor projektu normy — M. Szyposz — Wroctawska Fabryka
Farb i Lakieréw Polifarb, Wroctaw.

Nazwa wg . o Rodzaj wg
BN-72/6113.04 Symbol wg SWA Obecnie obowigzujaca norma BN-80/6113.04 Symbol wg KTM
Syntokor A 3434-364-010 podktad ftalowy karbamido- 1 1313-434-393-100
3434-364-250 wy schnacy w piecu w tem- 1313-434-395-102
3434-364-860 peraturze 110-r-130°C 1313-434-398-604
3434-364-890 1313-434-398-900
3434-364-990 131*3-434-399-900
Syntokor Az 3434-364-250 podktad ftalowy karbamido- Il 1313-434-395-102
wy schnacy w piecu w tem-
peraturze 110-M30°C
(Asortyment 3434-314-010 podktad ftalowy karbamido- 1 1313-434-443-107
nie objety) 3434-314-250 wy schnacy w piecu w tem- 1313-434-445-109
3434-314-860 peraturze 1104-130°C do EN 1313-434-448-600
Syntokor B 3231-008-250 podktad ftalowy modyfikowa- v 1313-231-125-102
ny schnacy na powietrzu
chromianowany na metale
lekkie
Syntokor C 3132-424-890 podkiad ftalowy schnacy w \% 1313-132-768-908

piecu na metale lekkie



przez Ministra Przemys$lu Chemicznego i Lekkiego

BN-80/6113-04 Podktady ftalowe karbamidowe
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1 W punkcie 3.1a) pozostato$¢ na sicie, zamiast: PN-75/C-81505, powinno by¢’
PN-81/C-81505.

2. W punkcie 3.Ib) Czas wyptywu, zamiast: Czas wyptywu (lepko$¢ umowna)
mierzony kubkiem typu Forda, s, powinno by¢: Czas .wyptywu (lepko$¢é umowna)
mierzony kubkiem o $rednicy otworu wyptywowego 4 mm, s, zamiast: PN-75/C-81508,
powinno by¢: PN-81/C-81508 Metoda A.

3. W punkcie 35.1. Przygotowanie wyrobu, zamiast: kubkiem typu Forda wg
PN-75/C-81508, powinno byé: kubkiem o $rednicy otworu wyptywowego 4 mm wg
PN-81/C-81508 Metoda A.

4. W punkcie 3.6.1. Okreslenie sedymentacji w drugim zdaniu, zamiast: Po tym
czasie odczyta¢é wysokos$¢ oddzielonej warstwy gornej, ktéra powinna odpowiadaé
wymaganiom okreSlonym w 3.Ig), powinno by¢: Po tym czasie odczyta¢ grubosc
warstwy osadu, ktoéra powinna odpowiada¢ wymaganiom okreSlonym w 3.1g).

5. W INFORMACJACH DODATKOWYCH w punkcie 3. Normy zwigzane, za-
miast: PN-75/C-81508 Wyroby lakierowe. Oznaczanie czasu wyptywu kubkami wy-
ptywowymi (lepko$¢ umowna), powinno byé: PN-81/C-81508 Oznaczanie czasu wy-
ptywu wyrobéw lakierowych i farb graficznych kubkami wyptywowymi (lepkosc
umowna).

(Biuletyn PKNMiJ nr 1/83 poz. 10)

zmiana 1
10.9.82 r.



