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NORMA BRANZOWA
BN-66

WYROBY PRZEMYStU Wyroby lakierowe 6110'15
CHEMICZNEGO Badanie odpornosci powitok lakierowych
na dziatanie zmiennych temperatur \Al

Grupa katalogowa X 29

1, WSTEP

1,1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest metoda badania odpornosci powdok la-
kierowych na dziatanie zmiennych tejnperatur.

1.2. Zakres stosowania. Podang metode stosuje sie do badania odpornosci powkok
lakierowych na dziatanie zmiennych temperatur. Jest ona przeznaczona do oceny powdok
z jednego wyrobu lakierowego, jak i catych zestawéw wymalowan.

1.3. Normy zwigzane
PK-64/C-81513 Wyroby lakierowe. P#ytki do badan
PN-59/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywania powdtok do-badan
PN-59/C-81515 Wyroby lakierowe. Pomiar grubosci powdok przyrzadami elektromagnetycz-
nymi
PM-53/C-81519 Wyroby lakierowe. Okreslanie czasu schniecia
PN-56/D-04100 Pizyczne i mechaniczne wkasnosci drewna. Badanie wilgotnosci

2. METODA BADABIA

2.1. Zasada badania polega na poddaniu badanej powggki lub zestawu powtok prze-
miennemu dziataniu podwyzszonej i niskiej temperatury. Jezeli normy przedmiotowe nie
podaja inaczej, nalezy stosowa¢ nastepujacy cykl badan:

- 1 godz - temperatura +50°C,

- 1 godz - temperatura -20°C,
powtarzajac go az do momentu zaobserwowania widocznych zmian powdoki lakierowej w posta-
ci peknie¢, badz tez przerwa¢ badanie po okreslonej normg przedmiotowg liczbie cykli,
mimo braku peknie¢. Stopien odpornosci powltoki na dziatanie zmiennych temperatur wy-
razony jest liczba cykli, jaka badana powkoka wytrzymuje, nie wykazujac spekan.

2.2. T7/ytyczne ogolne, W zaleznosci od rodzaju wyrobu lakierowego badanie przepro-
wadza sie:

- na ptytkach drewnianych - w przypadku wyrobéw lakierowych do malowania drewna,

- "na ptytkach stalowych - w przypadku wszystkich pozostatych wyrobow lub zestawéw
wymalowan .

2.3. Przygotowanie powdok do badan

2.3.1. PHytki do badan. Do badan przeznacza sie ptytki stalowe wg PH-64/C-81513
oraz ptytki drewniane wg PN-64/G-81513 z pieciowarstwowej sklejki brzozowej o wymia-
rach 120X 90 X6 mm. Przed przystgpieniem do badan nalezy oznaczy¢ zawartos¢ wody
w drewpie wg PD-56/D-04100. Wilgotnos¢ pitytek drewnianych powinna wynosi¢ 8rl12%.

Rodzaj ptytek dla danego wyrobu czy zestawu wymalowan okresla odpowiednia norma
przedmiotowa.

Zjednoczenie Przemystu Farb i Lakier6w-Gliwice
Ustanowiona przez Dyrektora ZPFiL dnia 21 stycznia 1966 r. jako norma obowiazujpca
w zakresie metod badan od dnia 1 pazdziernika 1966 r.
(Mon. Pol. nr 21/1966 poz. 116 )
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2.3.2. Wykonanie pow#ok przeprowadzi¢ zgodnie z PN-59/C-81514 wg wskazahn normy
przedmiotowej i wysuszy¢ wg PN-53/C-81519 w warunkaoh okreslonych normg przedmiotowg.
Nalezy zwré6ci¢ uwaga, aby nie pokrywa¢ badanym wyrobem krawedzi ani odwrotnej strony
ptytek.

2.3.3. Aklimatyzacja powkok. Bezposrednio przed wykonaniem badania powdoki akli-
matyzowa¢ wg wskazan odpowiednich norm przedmiotowych. Jezeli normy przedmiotowe nie
podaja inaczej, powkoki aklimatyzowa¢ przy temperaturze 20 +5°C i wilgotnosci wzgled-
nej powietrza 65 +5% w ciagu:

72 godz - w przypadku powtok schngcych na powietrzu,

2 godz - w przypadku powdkok piecowych.

2.3.4. Pomiar grubosci powdok na ptytkach stalowych wykona¢ wg PN-59/C-81515 przy-
rzadem elektromagnetycznym z dokdadnoscig do 5 G . Grubos¢ powdok na ptytkach drewnia-
nych okresli¢ metoda uszkodzeniowg przy pomocy elkometru.

2.4. Przyrzady do badan

a) Suszarka elektryczna z automatyczng regulacjg temperatury, gwarantujaca dokdad-
nos¢ do £2°C, o pojemnosci cieplnej umozliwiajgcej ogrzanie okreslonej liczby piytek
do wymaganej temperatury, zaopatrzona w termometr.

b) Komora chfodnicza z automatyczng regulacja temperatury, gwarantujaca doktad-
nos¢ do *2°C, o pojemnosci cieplnej umozliwiajacej oziebienie okreslonej liczby pty-
tek do wymaganej temperatury, zaopatrzona w termometr.

c) Statyw do umieszczania proébek, zapewniajacy rownomierny dostep ogrzanego lub
oziebionego powietrza do wszystkich ptytek.

d) Zegar.

Popuszcza sie stosowanie komory klimatyzacyjnej zamiast suszarki i lodowki, jeze-
li umozliwi ona stworzenie warunkoéw zgodnych z wymaganiami niniejszej normy.

2.5. Zasadnicze warunki badan

a) PHytki umieszcza¢ w suszarce i komorze chdodniczej w pozycji pionowej w celu
zapewnienia jak najkorzystniejszych warunkéw wymiany ciepta.

b) W celu zapobiezenia lokalnym przegrzaniom lub przechtodzeniom powdok zZwroc
uwage, zeby ptytki nie dotykaty zadnej ze Scian suszarki lub komory chtodniczej i n
byty zwrocone strong polakierowang w kierunku najblizszej ze Scian.

c) W celu réwnomiernego ogrzania lub oziebienia badanych powkok do wymaganej tem-

ié¢
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peratury oraz unikniecia przecigzenia cieplnego pieca lub lodowki nalezy kazdorazowo
bada¢ taka liczbe plytek, aby temperatura wewngtrz suszarki lub komory chtodniczej
osiagneta wymagang wysokos¢ w ciagu najwyzej 10 min od chwili zatadowania ptytek.

2.6. Przebieg badania. Statyw z probkami umiesci¢ w suszarce o temperaturze 50°C
na przeciag 1 godz, po czym przenies¢ go w czasie nie przekraczajgacym 1 min do komory
chtodniczej nastawionej na temperature -20°C, pozostawiajgc probki w tej komorze prasz
1 godz. Po wyjeciu ptytek z komory chdodniczej i 15-minutowej aklimatyzacji w tempe-
raturze otoczenia, badane powkoki podda¢ ogledzinom. Obserwacje przeprowadzi¢ nieuz-
brojonym okiem w strumieniu Swiatda padajgcego z zarowki 100 W, umieszczonej nad ra-
mieniem obserwatora, w odlegtosci okoto 1 m od badanej powdoki. Ewentualne zaobserwo-
wane na powdkoce pekniecia zaznaczy¢ odowkiem z uwagi na to, ze widocznosc ich moze
ulec ostabieniu. Nie nalezy bra¢ pod uwage peknie¢ powstatych w obrebie 1 cm od kra-
wedzi phytki. Jezeli w wyniku obserwacji nie zostanie stwierdzone powstanie pekniec
na badanej powkoce lakierowej, ptytki ponownie przenies¢ do suszarki, powtarzajac ca-
4y wyzej opisany cykl badania tyle razy, ile przewiduje norma przedmiotowa, lub prze-
rywajac badanie z chwilga zaobserwowania pekniec.
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W przypadku badania powtok na ptytkach drewnianych nalezy dok#adnie przeanalizo-
wa¢ charakter ewentualnie zaobserwowanych peknie¢. Pekniecia spowodowane dziataniem
zmiennych temperatur majg posta¢ pojedynczyoh ddugich falistych linii dowolnie zorien-
towanych w stosunku do kierunku wddkien drewna, badz tez licznych delikatnych rys
tworzgcych niejednokrotnie siatke na czesci lub na catej powierzchni powkoki. Jezeli
jJjednak zaobserwowane pekniecia powtoki majg postac¢ krotkich (o dkugosci na ogoét nie
przekraczajacej 1,2 cm) przerywanych linii, powstajacych wzdtuz wkékien drewna, wy-
stepujacych pojedynczo badz w skupiskach, nalezy liczy¢ sie z mozliwosScig powstania
peknie¢ spowodowanych zmianami wilgotnosci drewna. W takim przypadku badania nalezy
powtdrzy¢, stosujgc nowe, pochodzace z innej dostawy pdytki drewniane.

2.7. liczba badan. Badanie nalezy przeprowadzi¢ przynajmniej na 3 powdokach.

2.8. Ocena wynikéw. Badany wyréb ocenia sie jako odporny na dziatanie zmiennych
temperatur, jezeli na zadnej z trzech badanych powkok nie wystgpia pekniecia po licz-
bie cykli przewidzianej normag przedmiotowa. Jezeli pekniecia wystgpia wczesniej tylko
na jednej z trzech powlkok, badanie nalezy prowadzi¢ dalej. W przypadku gdy po nastep-
nym cyklu pekniecia wystagpia roéwniez na pozostatych dwéch powkokach, odpornosé¢ powdo-
ki nalezy wyrazi¢ liczbag cykli, ktdére wytrzymata pierwsza powkoka. Jezeli natomiast
po nastepnym cyklu na pozostatych dwu powkokach pekniecia nie wystgpig, badanie nale-
zy przerwa¢, powtarzajac je na nowych 3 powdokach.

2.9. Protokdét powinien zawiera¢ co najmniej:

a) nazwe wyrobu lakierowego,

b) rodzaj podtoza,

C) spos6b przygotowania powdoki,

d) spos6b i1 warunki malowania i suszenia,

e) liczbe powtok (w przypadku badania zestawu wymalowan),

) grubos¢ powtoki z doktadnoscig do 5u ,

g) liczbe cykli, ktorg wytrzymata badana powkoka,

h) uwagi dotyczace powstania ewentualnych peknie¢ spowodowanych wadami drewna
oraz okreslenie liczby cykli, po ktorej te pekniecia wystgpity.

KONIEC



