AHIC 1 A WF fO
H/-Wf

UKD 662.2:622.235.2 &M Pll"‘(- P10 7/ $titfisss-224
NORMA BRANZOWA BN-77
MATERIALY 6096-05 1
WYBUCHOWE Materiaty wybuchowe gornlc_:ze
Detonatory heksogenoiue
Grupa katalogowa X 73
1. WSTEP 3. WYMAGANIA
1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg 31 Wymiary i masa detonatorow — wg ry-

detonatory z heksogenu prasowanego z osiowym sunku i tabl. 1
wgtebieniem na sptonke lub zapalnik elektryczny.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. De-
tonatory heksogenowe sg stosowane w gornictwie
naftowym i przedsiebiorstwach poszukiwahA geo-
fizycznych do pobudzania tadunkéw torpedo-
wych, kierunkowych' pierscieniowych oraz naboi
przystawnych plastycznych.

Detonatory heksogenowe sg stosowane réwniez
jako samodzielne naboje materiatu wybuchowego
(MW) skalnego do strzelania rozczepkowego bryt
skalnych.

2. PODZIAL | OZNACZENIE

2.1. Rodzaje. W zaleznosci od jakoSciowego
sktadu MW rozréznia sie dwa rodzaje detonato-
rébw, oznaczone literami:

HT — detonatory heksogenowo-trotylowe,

HC — detonatory heksogenowo-cerezynowe.

2.2. Odmiany. W zaleznosci od masy MW deto- Tablica 1

natorow, w kazdym rodzaju rozroznia sie trzy Wymiary, mm

odmiany detonatoréw oznaczone cyframi arab- Rodzaj i od-

. miana deto- Masa, g
skimi: natorow a b di d,

14 — detonatory o nominalnej masie 14 g,

40 — detonatory o nominalnej masie 40 g, E-(I;ij 18+1 2842 802 21 +05 14 +15

100 — detonatory o nominalnej masie 100 g. )

2.3. Przyktad oznaczenia detonatoréw rodzaju :Z'ig 22+1 3842 8402 30 +05 40 *2
HT odmiany 14: i
DETONATORY HEKSOGENOWO - TROTYLOWE HT-14 :g-igg 2+1 3043 8402 47 +05 100 +5

BN-77/6096-03 -
7=

Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemystu Tworzyw i Farb
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Tworzyw i Farb dnia 17 stycznia 1977 r.
jako norma obowigzujgca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 stycznia 1978 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 10/1977 poz. 33)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYIJINE 1977. Wptyw do WN 243.77. Oddano do sktadu 30.4.77. Cena zt 4,80
Druk ukonfczono w sierpniu 77. Obj. 1,10 a. w. Naktad 1100+42 egz. KDA w Kaliszu zam. 3989
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3.2. Wyglad zewnetrzny. Powierzchnia detona-
toré6w powinna by¢ gtadka. Nie dopuszcza sie de-
tonatorow peknietych, natomiast dopuszczalne sa

nieznaczne rysy
i krawedzi detonatoréw.

i wykruszenia na powierzchni

3.3. Procentowy skiad chemiczny — wg tabl. 2.

Tablica 2

Zawarto$¢ sktadnika

Sktadniki w M-W detonatorz-i, wg vini flec Ty
rodzaju HC rodzaju HT zmianie wigcej
niz 1,0
a) Heksogen 95-72,5 90 +4,0 5443 b) Temperatura roz-
ktadu (wyfuknie-
cia, deflagracji
b) Trotyl - 10 £30 5441 lub detonacji), °C,
co najmniej 180 BN-76/6091-08
c) Cerezyna 5765 — 54.4.2 ¢) Odpormnos¢ na
temperatury pod-
d) Woda, 05 BN-66/6091-21 wyzszone. Deto-
najwyzej natory powinny
wytrzymywaé
- . 3godz sktadowa-
3.4. Wiasnosci strzelnicze — wg tabl. 3. niga przy tempe-
Tablica 3 raturze:
— dla rodzaju
; Metody badan HC, °C, co
Wymagania v)\:g najmniej 160
— dla rodzaju
a) Wrazliwo$¢ na inicjo- HT, °C, co naj- 54.6
wanie sptonkag gorni- mniej 150
cza ZnT oraz poréw- d) Odporno$¢ na za- _ .
nawczg (wg BN-65/ palenie gérniczym lont nie moze
6094-02)  zawierajacq lontem procho- powodowac za-  BN-64/6091-06
tadunek inicjujacy: wym palenia MW
— dla rodzaju HC w L
S L e) Zachowanie sie
ilosci, g, najwyzej 1,00 przy zetknieciu z charakter spala-
- .dla, _rodzaju_ HT. w 545 powierzchnig sta- nia MW detona- g g5/6091-17
ilosci, g, najwyzej 050 | li oarzanei do tora powinien
Iy g ) @ by¢ spokojny
. L. . Czerwonego zaru
b) Wielko$¢ wydecia w
bloku otowi : 4 . .
OKU - Otownanym 3.6. Odporno$¢ na czynniki mechaniczne — wg
— dla rodzaju HC, cm3
co najmniej 38023 tabl. 5. _
— dla rodzaju HT, cm3 BN-74/6091-14 Tablica 5
CcO0 najmniej 340-20 3 i
J J Wymagania Metody badar

o Metody badan

") Odchylen plusowych nie ogranicza sie.

cd. tabl. 4

Wymagania

a) Statos¢ przy skta-
dowaniu w tem-
peraturze 75°C

a) Wrazliwos$¢ na tar-

cle

Metody badan
wg

— podczas skia-
dowania nie po-
winny wydzie-
la¢ sie widoczne
gazowe produkty
rozktadu,

— odczyn pH po
isktadowaniu nie
powinien ulec

BN-64/6091-10

BN-74/6091-38

wg

ucieranie MW
detonatora w

mozdzierzu
3.5. Odpornos¢ na czynniki termiczne — wg nie POWINNO B\ 64/6091-07
powodowacé
tabl. 4. rozktadu
. z efektem
Tablica 4 akustycznym
, b) Wrazliwo$¢ na ude-
Wymagania Meto?}l/ badan rzenie. Minimalna
g energia uderzenia
a) Stato$¢ przy skta- — dopuszczalny mogaca spowodowac
dowaniu w tem-  ubytek MW po Wytbuch MW deto-
peraturze 75°C 48 godz skifado- natora:
wania nie powi- BN-64/6091-10 — rodzaj_ H(_:,_ka,
CO najmniej 05 547

nien przekro-
czy¢ 0,2°/o,

— rodzaj HT, kGm,
€O najmniej 03
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3.7. Okres gwarancyjny. Dopuszczalny okres
sktadowania detonatoréw w opakowaniu wg 4.1
wynosi 6 miesiecy, liczac od daty produkcji.
W okresie gwarancyjnym producent jest zobo-
wigzany przechowywac¢ probki surowcow, ktore
zostaly uzyte do wykonania danej partii detona-
torbw i na zadanie odbiorcy dostarczy¢ probke
surowcow do badan.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie

4.1.1. Pudetka. Do pudetek tekturowych na-
lezy pakowaé¢ najwyzej po 50 sztuk detonatoréw.
Detonatory powinny by¢ przedzielone przegrdd-
kami z tektury lub zawiniete w papier pakowy
makulaturowy wg BN-66/7326-01.

Do kazdego pudetka nalezy wtozyé kartke kon-
trolng z czytelnym napisem zawierajagcym:

— oznaczenie wg 2.3 oraz okreSlenie: MW
skalny,
— date i liczbe dziennika aktu dopuszczenia

wydanego przez WUG,
— nazwe wytwaorni,
— liczbe detonatoré6w w pudetku,
— date produkciji,
— dopuszczalny okres sktadowania,
— numer i znaki kontrolne pakowacza.

Na kazdym pudetku nalezy naklei¢ etykiete
z czytelnym napisem zawierajagcym:

— oznaczenie wg 2.3,

— nazwe wytwaorni,

— liczbe detonatorow w pudetku,

— numer partii,

— date produkeciji,

— dopuszczalny okres skiadowania.

4.1.2. Skrzynie. Pudetka z detonatorami na-
lezy pakowac bez luzu do drewnianych skrzynek.
Skrzynki o masie brutto wiekszej niz 30 kg po-
winny by¢ zaopatrzone w uchwyty. Maksymalna
masa skrzynki nie powinna przekracza¢ 75 Kkg.

Na kazdej skrzynce nalezy umiesci¢ etykiete
z czytelnym napisem zawierajgcym:

— o0znaczenie wg 2.3,

— nazwe wytwarni,

— liczbe detonatoréw w skrzynce,

— numer partii,

— date produkcji.

Ponadto, na skrzynce nalezy umiesci¢ 1 lub 2
znaczki ostrzegawcze wg PN-76/0-79252 nr 1
oraz dodatkowo klase niebezpieczenstwa.

4.2. Przechowywanie. Detonatory w zaktadzie
produkcyjnym nalezy przechowywaé¢ w opako-

> Patrz Informacje dodatkowe.

waniu wg 4.1 w specjalnych sktadach podziem-
nych lub naziemnych odpowiadajacych przepisom
bezpieczenstwa pracy przy produkcji, sktadowa-
niu i transporcie wewnatrzzaktadowym materia-
téw wybuchowych.

W zaktadach gorniczych detonatory nalezy
przechowywa¢ w skladach odpowiadajgcych
BN-74/8902-11 i Przepisom Wykonawczym w spra-
wie nabywania, przechowywania i uzywania
Srodkéw strzatowych w zaktadach gdrniczych.

4.3. Transport. Detonatory w opakowaniu wg
4.1 nalezy przewozi¢ zgodnie z przepisami Mini-
stra Komunikacji i Spraw Wewnetrznych w spra-
wie bezpieczenistwa ruchu przy przewozie mate-
riatbw niebezpiecznych na drogach publicznych
dotyczacych klasy niebezpieczenstwa | A.

5. BADANIA

5.1. Program badan

5.1.1. Badania pelne polegaja na sprawdzeniu
wszystkich wymagan zawartych w rozdz. 3. Ba-
dania peine obejmujg badania, ktére wykonuje
sie na probkach surowcdw uzytych do wykona-
nia danej partii detonatorow oraz na prébkach
detonatoréw.

5.1.2. Badania niepetne wykonuje sie na probce
detonatorow. Badaniom niepetnym (odbiorczym)
nalezy poddawa¢ kazdg partie detonatorow. Ba-
dania te obejmuja:

a) sprawdzanie wymiaréw i masy (3.1),

b) sprawdzanie wyglagdu zewnetrznego (3.2),

c) sprawdzanie wrazliwosci na inicjowanie
sptonkg (3.4a),
d) sprawdzanie odpornosci na podwyzszone

temperatury — tylko w przypadku partii prze-
znaczonej do celéw geofizycznych poszukiwali
naftowych (3.5c).

5.2. Wielko$¢ partii. Za partie uwaza sie wszy-
stkie detonatory jednego rodzaju i odmiany wy-
produkowane z tej samej partii surowca w liczbie
nie wiekszej niz 6300 sztuk.

5.3. Pobieranie prébek

5.3.1. Probka do badan petnych. Prébke do ba-
dan peinych wymienionych w 511 pobraé
w liczbie podanej w tabl. 6. Pozostate badania
petne wykonywaé na probce surowca uzytego do
danej partii detonatoréw.

Prébka jednostkowa surowca powinna wynosic¢
co najmniej 1 kg.

5.3.2. Probka do badan niepeinych. Préobke do
badan niepetnych nalezy pobra¢ w liczbie poda-
nej w tabl. 6. W zakfadzie produkcyjnym dopu-
szcza sie pobieranie préobek w toku pakowania
partii.
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Tablica 6

Liczba naboi, ktorg nalezy
pobra¢ do poszczegblnych

Liczno$¢ partii

badan
sztuk
5.1.2a) 5.1.2b)
1 2 3 4
91 -4- 150 S > >
10 10 10
151 4 280 8 8 8
16 16 16
281 -4- 500 8 8 8
16 16 16
501 4 1200 13 13 B
26 26 26
20 20 20
1201 -4 3200 _ .
40 40 40
3201 i 7€j 20 20 20
i powyzej 40 20 0

Liczba
kwalifikujgca

Liczba
dyskwalifikujgca

512C) ' 5.12d) 5.12a) 512b)/5.1.2c) 51 2d) 5.1.2a) Y120 5.120) 5.1.2d)

5 6 7 8 9 10 u 2 13
0 0 3 3 2
5 IR i 0 o 1
3 3 1 4 2
1
8 I - o A 1
4 1 5 5
1
8 - L o A4 1
4 1 5 5
2 0
13 - - - 0o - 5 2
6 1 7 7. 2
3 3 0 7 7 3
13 o - 0o - - i 1
8 8 3 9 9 g
3 3 0 7 7 3
2 8 8 3 0 49 4 !

Do badan wg 5.1.2a) i 5.1.2b) przyjeto specjalny poziom kontroli S-4, plan dwustopniowy, kontrole normalna,

wadliwos$é wWo= 10.

Do badan wg 5.1.2c) przyjeto specjalny poziom kontroli S-4, plan dwustopniowy, kontrole obostrzona, stopien

wadliwosci w2= 4.

Do badan wg 5.1.2d) przyjeto specjalny poziom kontroli S-3, plan jednostopniowy, kontrole normalng, stopien

wadliwosci w2—1,.

5.4. Opis badan

5.4.1. Sprawdzanie wymiarow wysokos$ci catko-
witej i wgtebienia oraz S$rednicy zewnetrznej
i Srednicy wglebienia nalezy wykona¢ suwmiarka
lub przy uzyciu odpowiednich sprawdziandw.

5.4.2. Sprawdzanie wyglagdu zewnetrznego na-
lezy wykona¢ okiem nieuzbrojonym na zgodnos$é
z wymaganiami wg 3.2.

5.4.3. Sprawdzanie masy nalezy wykona¢ przez
zwazenie z doktadnosciag do 0,1 g na zgodnosc
z tabl. 1

5.4.4. Oznaczanie zawartosci sktadnika w MW
detonatora

54.4.1. Oznaczanie zawartosci
zy¢ okoto 5 g probki surowca uzytego do danej
partii detonatora HT z dokladno$cig do 0,0002 g,
przenies¢ do tygla z filtrem ze spiekanego szkia
o wielkosci poréw G3 lub G4. Tygiel przed ozna-
czaniem powinien by¢ wysuszony do statej masy
w temperaturze 60°C i zwazony z doktadnoscia
do 0,0002 g. Probke w tyglu zala¢ 6-t-8-krotnie
mieszaning alkoholu z benzenem w stosunku 1:1,
porcjami po okoto 10 cm3 Kazdg porcje miesza-
niny odsgczy¢ . przy zmniejszonym ci$nieniu
(w kolbie prozniowej).

trotylu. Odwa-

Wymywanie trotylu uwaza sie za catkowite,
gdy na szkietku zegarkowym po wyparowaniu
3-1-5 kropli przesaczu nie bedzie suchej pozosta-
fosci.

Tygiel z probkg wysuszy¢ w suszarce w tem-
peraturze 60 +2°C do statej masy (okoto 2 godz),
po czym ostudzi¢ w eksykatorze nad chlorkiem
wapnia i zwazy¢ z doktadnoscig do 0,0002 g.

Réwnoczesnie przeprowadzi¢ Slepg probe z hek-
sogenem krystalicznym, oznaczajagc jego rozpu-
szczalno$¢ w mieszaninie alkohol-benzen (1:1),
przemywajac taka samg iloscig i w tej samej tem-
peraturze jak podczas oznaczania trotylu.

Zawarto$¢ trotylu (Xt) obliczy¢ w procentach
wg wzoru

to—ITiX
X1= —-ip—100 - Ri 11

w ktérym:

to — masa probki, g,

m 1 — masa pozostatosci po przemyciu miesza-
ning alkohol-benzen, g,

Rj — rozpuszczalno$é heksogenu krystalicznego
w mieszaninie alkohol-benzen, %.
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Za wynik przyja¢ S$rednig arytmetyczng wyni-
kéw co najmniej dwoch oznaczan, miedzy ktory-
mi réznica nie moze przekracza¢ 1,0 liczby bez-
wzglednej.

5.4.4.2.
zy¢ okoto 5 g prdébki surowca uzytego do danej
partii detonatorow HC z doktadnoscig do 0,0002 g,
przenie$¢ do tygla z filtrem ze spiekanego szkta
o wielkos$ci porow G3 lub G4. Tygiel przed ozna-
czeniem powinien by¢ wysuszony do stalej” masy
w temperaturze 60°C i zwazony z doktadnos$cig do
0,0002 g. Prébke w tyglu zala¢ 6-7-8-krotnie ben-
zenem po okoto 10 cm3 po czym kazdg porcje
mieszaniny odsgczy¢ przy zmniejszonym cisnieniu
(w kolbie prozniowej).

Usuwanie cerezyny uwaza sie za catkowite, gdy

na szkietku zegarkowym po odparowaniu 3-7-5
kropli przesaczu nie bedzie suchej pozostatosci
cerezyny.

Tygiel z probka wysuszyé w suszarce w tem-
peraturze 60 +2°C do statej masy (okoto 2 godz),
ostudzi¢ w eksykatorze nad chlorkiem wapnio-
wym i zwazy¢ z doktadnoscig do 0,0002 g.

Réwnoczesnie przeprowadzi¢ $lepg prébe z hek-
sogenem Kkrystalicznym, oznaczajagc jego rozpu-
szczalno$¢ w benzenie, przemywajac takg samg
iloScig i w tej samej temperaturze, jak podczas
oznaczania cerezyny.

Zawarto$¢ cerezyny (X2 obliczy¢é w procentach
wg wzoru
m2—m,

X2 = e 100 —R?2 \(/2)

w ktoérym:
m2 — masa probki, g,
m3 — masa pozostatosci po przemyciu benze-
nem, g,

R2 — rozpuszczalnosé
nie, °lo.

heksogenu w benze-

Za wynik przyja¢ Srednig arytmetyczng wyni-
kéw co najmniej dwoch oznaczan, miedzy ktéry-
mi réznica nie przekracza 0,5 liczby bezwzgled-
nej.

5.4.4.3.
stato$¢ po badaniu wg 5.4.4.1 lub 5.4.4.2 przemy¢
acentonem lub chloroformem do czasu catkowi-
tego rozpuszczenia heksogenu.

Usuwanie heksogenu uwaza sie za catkowite,
gdy na szkietku zegarkowym po odparowaniu
3-7-5 kropli przesaczu nie bedzie suchej pozosta-
tosci heksogenu.

Tygiel po przemyciu wysuszy¢ w suszarce w tem-
peraturze 60 +2°C do statej masy (okoto 2 godz),
po czym ostudzi¢ w eksykatorze nad chlorkiem
wapnia i zwazy¢ z doktadnoscig do 0,0002 g.

Oznaczanie zawartosci heksogenu. Pozo-

Zawarto$¢ heksogenu (X3 w probce wg 5.4.4.1
obliczy¢ w procentach wg wzoru

................ 100 ®)

Oznaczanie zawartosci cerezyny. Odwa- w ktdrym:

— masa pozostatosci po przemyciu miesza-
ning alkohol-benzen, g,
m4 — masa pozostatosci po przemyciu aceto-
nem lub chloroformem, g,
m — masa prébki, g.

Zawarto$¢ heksogenu (X4 w probce wg 5.4.4.2
obliczy¢ w proéentach wg wzoru

m3—ms
X4 n2 . 100 4)
w ktérym:
m3 — masa pozostatosci po przemyciu benze-
nem, g,

m3 — masa pozostatoSci po przemyciu aceto-
nem lub chloroformem, g,
m2 — masa probki, g.

Za wynik przyja¢ Srednig arytmetyczng wyni-
kéw co najmniej dwdch oznaczan, miedzy ktéry-
mi réznica nie przekracza 0,2 liczby bezwzgled-
nej.

5.4.5. Sprawdzanie wrazliwosci na inicjowanie
splonka. Przygotowaé¢ potrzebng do przeprowa-
dzenia badania liczbe odcinkéw lontu prochowego
0 dtugosci co najmniej 50 cm. Kazdy odcinek
lontu odcig¢ tak, aby powierzchnia przekroju
jednego konca byta prostopadia, a drugiego na-
chylona katem 45° do osi lontu. Na koniec odcin-
ka lontu ucietego prostopadle do osi lontu, nasu-
naC ostroznie az do stwierdzenia oporu splonke
goérnicza ZnT lub odpowiednig sptonke wzorcowg
1 zacisng¢ jg szczypcami na loncie. Detonacja de-
tonoréw powinna by¢ prowadzona pojedynczymi
sztukami, stosujgc w 50no préb sptonki gornicze
ZnT i w 50% odpowiednie sptonki wzorcowe.

5.4.6. Sprawdzanie odpornosci na podwyzszone
temperatury. Detonatory w ilosci podanej w tabl. 6
nalezy umiesci¢ w suszarce elektrycznej, uprzed-
nio ogrzanej do temperatury ustalonej w 3.5¢c)
z tolerancjg +2°C i przy tej temperaturze prze-
chowywaé detonatory w ciggu 3 godz, a nastepnie
suszarke wytgczy¢ i otworzy¢ dla ostudzenia de-
tonatoro6w do temperatury otoczenia, po czym
sprawdzi¢ ich zdolno$¢ detonacyjng (wg 5.4.5)
przez odpalenie za pomocg sptonek wzorcowych
(zaopatrzonych w odcinki lontu prochowego)
okreslonych w 3.4a) dla danego rodzaju detona-
tora.

Dodatnim wynikiem badania jest zdetonowanie
wszystkich, przechowywanych w suszarce deto-
natorow od wtasciwej dla nich sptonki wzorco-
wej.
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54.7. Oznaczanie wrazliwosci na uderzenie.
Sprawdzenie minimalnej energii uderzenia mogga-
cej spowodowa¢ wybuch MW detonatora wykonaé
na katarze Kasta wg BN-65/609'1-18 p. 2.7b) na
6 probach.

Dodatnim wynikiem badania jest fakt nie-

zaistnienia zadnej przemiany wybuchowej w
6 probach:

a) dla rodzaju HCprzy spadku ciezarka o ma-
sie 2 kg z wysokoscico najmniej 25 c¢cm, co sta-
nowi energie 0,5 kGm,

b) dla rodzaju HT przy spadku ciezarka o ma-
sie 2 kg z wysokos$cico najmniej 15 c¢cm, co sta-

nowi energie 0,3 kGm.

5.5. Ocena wynikéw badan

5.5.1.
biorczych). Catg partie detonator6w nalezy uznaé
za zgoda z wymaganiami normy, jezeli liczba de-
tonatoréw znaleziona w probce pierwszego stopnia
planu badania jest mniejsza lub réwna liczbie
kwalifikujgcej podanej w pierwszym stopniu pla-
nu badania.

Catg partie detonatorow nalezy uznaé¢ za nie-
zgodng z wymaganiami normy, jezeli liczba
sztuk niedobrych w prdbce pierwszego stopnia
planu badania jest réwna lub wieksza od liczbhy
dyskwalifikujgcej podanej w pierwszym stopniu
planu badania.

Nalezy przej$s¢ do badania w drugim stopniu (dla
badan wg 5.1.2a), 5.1.2b) i 5.1.2c), jezeli liczba
sztuk detonatoréw niedobrych znaleziona w prob-
ce pierwszego stopnia planu badania jest jedno-
czesnie wieksza od liczby kwalifikujgcej i mniej-
sza od liczby dyskwalifikujgcej.

Calg partie nalezy uzna¢ za zgodng z wymaga-
niami normy, jezeli otrzymana #tgczna liczba
sztuk detonatoréw niedobrych jest mniejsza lub
rowna liczbie kwalifikujgcej okres$lonej dla dru-
giego stopnia planu badania.

Ocena wynikéw badan niepetnych (od-

Catg partie detonatoréw nalezy uzna¢ za nie-
zgodng z wymaganiami normy, jezeli otrzymana
taczna liczba detonatoréw niedobrych (z pierwsze-
go i drugiego stopnia badania) jest réwna lub
wieksza od liczby dyskwalifikujgcej okreslonej
dla drugiego stopnia planu badania.

5.5.2. Ocena wynikéw badan peinych (okreso-
wych). Dla badan wg 5.1.2 ocene nalezy przepro-
wadzi¢ jak w 55.1. Ocene pozostatych badan
przeprowadzi¢ na podstawie uzyskanych wynikéw
badan, ktdre powinny by¢ zgodne z wymaganiami
rozdziatu 3. W razie uzyskania ujemnych wyni-
kdw ktéregokolwiek badania, nalezy wykonac
powtdrnie badania z podwojng liczbg probek, po-
legajagce na sprawdzeniu niezgodnego z normg
parametru. W razie uzyskania ponownie ujemne-
go wyniku, z partig nalezy postepowac¢ jak w roz-
dziale 6. W przypadku uzyskania ujemnego Wy-
niku badan peinych nalezy przeprowadzaé spraw-
dzenie danego parametru dla kazdej partii, az do
uzyskania pozytywnych wynikow dla 3 kolejnych
partii.

6. POSTEPOWANIE Z PARTIA tZNANA
ZA NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI NORMY

Partie detonatorow uznang za niezgodng z wy-
maganiami normy ze wzgledu na:

a) wymiary, mase i wyglad zewnetrzny — na-
lezy zwréci¢ do przesortowania; partie przesorto-
wang poddaé sprawdzeniu pod wzgledem tych
wymagan, przy ktorych sprawdzeniu otrzymano
poprzednio ujemne wyniki,

b) wrazliwo$¢ na inicjowanie sptonkg — na-
lezy zniszczyé,

c) odporno$¢ na podwyzszone temperatury —
nalezy przekwalifikowaé jako detonatory nie na-
dajgce sie do celéw geofizycznych.

KONIEC
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INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme — Zakiady Two-
rzyw Sztucznych NITRON-ERG w Krupskim Mtiynie.

2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-76/0-79252 Transportowe jednostki opakowaniowe.
Znaki i znakowanie. Wymagania podstawowe

BN-64/6091-06 Materiaty wybuchowe gdrnicze. Proba od-
pornosci na zapalenie lontem prochowym

BN-64/6091-07 Materiaty wybuchowe goérnicze.

wrazliwos$ci na tarcie

BN-76/6091-08 Materialy wybuchowe gornicze. Oznacza-
nie temperatury rozktadu

BN-64/6091-10 Materiaty wybuchowe gornicze. Oznacza-
nie statosci przy skiladowaniu w temperaturze 75°C

BN-74/6091-14 Materiaty wybuchowe. Oznaczanie zdol-
nosci wykonywania pracy w bloku otowianym

BN-65/6091-17 Materiaty wybuchowe gornicze. Proba za-
chowania sie przy zetknieciu z powierzchnig stali
ogrzanej do czerwonego zaru

BN-65/6091-18 Materiaty wybuchowe kruszgce. Oznacza-
nie wrazliwos$ci na uderzenie metodg Kasta

BN-66/6091-21 Materiaty wybuchowe. Oznaczanie zawar-
tos$ci wody

Préba

BN-74/6091-38 Materiaty wybuchowe gérnicze. Dynamity
skalne
BN-66/7326-01 Papiery pakowe zwykie
BN-74/8902-11 Podziemne stale skiady materiatow wy-
buchowych. Zasady projektowania
BN-65/6094-02 Sptonki pobudzajagce poréwnawcze do
oznaczania wrazliwo$ci materiatdbw wybuchowych gor-
niczych na inicjowanie
Rozporzadzenie Ministréw Komunikacji i Spraw We-
wnetrznych z dnia 27 listopada 1971 roku w sprawie
bezpieczenstwa ruchu przy przewozie materialtéw nie-
bezpiecznych na drogach publicznych (Dz. U. PRL, z dnia
17 grudnia 1971 r.)
3. Pudetka do pakowania detonatoréw
—rys. 3619 — Pudetko tekturowe do pakowania HT

i HC 14 g,
— rys. 543 — Pudetko tekturowe do pakowania HT
i HC 40 i 100 g.

Na zadanie zainteresowanych wymienione rysunki be-
da wysylane przez Zakiady Tworzyw Sztucznych NI-
TRON-ERG.

4. Autorzy projektu normy — inz. Jézef Piecuch,
Wiestawa Gryc — Zakiady Tworzyw Sztucznych NI-
TRON-ERG w Krupskim Miynie.



