UKD 623.442.6:662.41/.42

NORMA BRANZOWA

MATERIALY
WYBUCHOWE

BN-69  f]
6094-12 ~

Sptonka zapalajaca

Gevelot-Poloxid

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest
sptonka Gevelot-Poloxid, zwana w dalszej tresci
normy sptonka.

Sptonka Gevelot-Poloxid skiada sie z mosigz-
nej ostonki, miedzianej lub mosieznej miseczki
z zaprasowang masg zaptonowg niekorodujaca,
przykrytg parafinowanym papierkiem i mosiezne-
go kowadetka.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu
Sptonki rodzaju Poloxid A i B stosuje sie do za-
palania prochu w nabojach mysliwskich do broni
mysliwskiej o lufach gtadkich.

Do celow specjalnych stosuje sie sptonke ro-
dzaju Poloxid A.

1.3. Dokumenty zwigzane

Przepisy bezpieczenstwa pracy przy produkcji,
sktadowaniu i transporcie wewnatrzzaktadowym
materiatbw wybuchowych wprowadzone zarza-
dzeniem Ministra Przemystu Chemicznego z dnia
23 stycznia 1963 r. Wydawnictwo Ministerstwa
Przemystu Chemicznego.

Przepisy o przedmiotach przyjmowanych do
przewozu warunkowo (Zatgcznik A do § 4 Regu-
laminu przewozu przesytek towarowych na kole-
jach zelaznych DzURP nr 79 z 1939 r., poz. 521),
obowigzujace od dnia 15 wrzesnia 1939 r.

Przepisy dotyczace materiatéw i przedmiotéw
wytgczonych od przewozu lub przyjmowanych do
przewozu warunkowo (RID), obowigzujgce od dnia
1 czerwca 1962 r. (Dz. T. i Z. K. z 1962 r. nr 12,
poz. 56). Wydawnictwa Ministerstwa Zeglugi.
Warszawa 1964 r.

Przepisy w sprawie transportu morskiego ma-
teriatow niebezpiecznych, obowigzujagce od dnia
30 wrzes$nia 1963 r. Wydawnictwa Ministerstwa
Zeglugi. Warszawa 1964 r.

Przepisy bezpieczenstwa ruchu przy przewozie
materiatbw wybuchowych na drogach publicz-
nych, obowigzujagce od dnia 1 lipca 1965 r. Wy-
dawnictwa Komunikacji i tagcznosci. Warszawa
1965 r.

normy.
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2. PODZIAEL | OZNACZENIE

2.1. Rodzaje. W zaleznosci od nominalnej wy-
sokosSci rozréznia sie dwa rodzaje sptonek Gevelot:
Poloxid A — o wysokoSci nominalnej 8,0 mm,
Poloxid B — o wysoko$ci nominalnej 6,8 mm.
2.2. Przyktad oznaczenia sptonki Poloxid B:
SPLONKA GEVELOT-POLOXID B BN-69/6094-12

3. WYMAGANIA

3.1 Wykonanie, ksztatt i wymiary. Sptonka po-

winna mie¢ powierzchnie gtadka, miedziowang,
bez plam i zanieczyszczen, pokrytg lakierem
szelakowym i utwardzong termicznie.

Ksztatt i wymiary sptonki powinny odpowiadaé
podanym na rys. 1 i w tabl. 1.

Rys. 1. Sptonka typu Gevelot-Poloxid: 1 — ostonka,
2 — kowadetko, 3 — papierek, 4 — miseczka, 5 — masa
zaptonowa
Tablica 1
Rodzaj | h d D

sptonki
mm
A 8,0 —0,4

O 570 —0,06 7,4 —0,06

B 6,8 —0,3

Zjednoczenie Przemystu Tworzyw Sztucznych ,Erg”
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Tworzyw Sztucznych ,Erg” dnia 26 stycznia 1970 r.
jako norma obowigzujagca w zakresie produkcji od dnia 1 pazdziernika 1970 r.
(Mon. Pol. nr 9/1970 poz. 81)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE

RZG — 901 Obj. 0,55 ark. wyd. Naktad 700+ 62 egz. pap. druk. sat. V kl. 70g Al

Cena zt 240
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3.2. Czesci sktadowe sptonki: ostonka, miseczka,
miseczka z zaprasowang masg zaptonowg oraz
kowadetko powinny odpowiada¢é wymaganiom
odpowiednich norm przedmiotowych 1J).

3.3. Wyglad zewnetrzny

a) nieznaczne rysy na dnie i korpusie nie ma-
jace wptywu na wyglad estetyczny — dopuszcza
sie w nie wiecej niz 3% sptonek,

b) nieznaczne pociemnienie i
wa — dopuszczalne,

barwa naloto-

c) wypylenie masy w sptonkach — niedopusz-
czalne,
d) nieréwne zacisniecie sptonki — dopuszcza

sie w granicach wymiar6w w nie wiecej niz 10%
sptonek,

e) nieznacznie pogiete, wypukte lub wkleste
dna — dopuszcza sie w granicach wymiaréw
w nie wiecej niz 5% sptonek,

f) plamy powstate na skutek utleniania sie po-
wierzchni sptonek — niedopuszczalne.

3.4. Wrazliwo$¢ na uderzenie cigzarkiem o ma-
sie 300 +1 g z wysokosci:

1 cm — nie powinno by¢ wypatdw 2),

10 cm — powinno by¢ 100% wypatow,

11 ¢cm — po nawilzeniu — powinno by¢é 100%
wypatdw.

3.5. Krzywa wrazliwosci sptonek na uderzenie
powinna sie miesci¢ w polu wyznaczonym przez
krzywe podane na rys. 2.

Rys. 2. Krzywe wrazliwos$ci sptonek na uderzenie

3.6. Odpornos$¢ na trzesienie. Sptonki w czasie
préby trzesienia nie powinny sie zapala¢ ani wy-
bucha¢, a znajdujgca sie w nich masa zaptonowa
nie powinna sie wykruszac¢ ani wypalac.

Patrz Informacje dodatkowe p. 3.
2 Wypat jest to przeistoczenie sie masy inicjujacej
w gazy o wysokiej temperaturze, ktéremu towarzyszy
efekt dzwiekowy.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Sptonki przeznaczone na sprze-
daz nalezy pakowa¢ po 100 sztuk do okragtych
tekturowych pudetek, ktore z kolei nalezy ukta-
da¢ w rulony, owing¢ papierem pakowym, zaklei¢
i zaparafinowac.

Po 20 -+-40 rulonéw nalezy uktada¢ w drewnia-
nych skrzynkach wytozonych papierem bitumo-
wanym. Wolng przestrzen w skrzynce nalezy za-
petni¢ materiatem wypetniajgcym. Po zapakowa-
niu skrzynki nalezy zaplombowac.

Opakowanie sptonek przeznaczonych na eksport
powinno by¢ kazdorazowo uzgodnione z ekspor-
terem.

Sptonki uzywane w zaktadzie do elaborowania
nabojow pakowaé w pudetka metalowe lub
z tworzyw sztucznych w liczbie do 2000 sztuk,
oklei¢ papierem i zapakowa¢ w skrzynki drew-
niane nietypowe.

a) Znakowanie
sprzedaz.

Na pokrywce pudetka i na korcach rulonéw ze
sptonkami naklei¢ etykiety z napisami zawiera-
jacymi:

— znak zaktadu produkujgcego,

— o0znaczenie wg 2.2,

— liczbe sztuk w pudetkach lub w rulonie.

Brzegi pudetka nalezy oklei¢ banderolg z napi-
sem ,,Chroni¢ przed wilgocig”.

Na kazdej skrzynce nalezy wykona¢ niezmy-
walny napis zawierajacy:

— znak zaktadu produkujacego,

— nazwe splonek,

— nr partii i skrzynki,

— liczbe sptonek w skrzynce,

— mase (wage) brutto i netto.

b) Znakowanie sptonek przeznaczonych do ela-
boracji.

Na kazdym pudetku nalezy umiesci¢ etykiete
zawierajaca:

— nr partii,

— liczbe sztuk.

Dodatkowe znakowanie sptonek przeznaczonych
na eksport powinno by¢ kazdorazowo uzgodnione
z eksporterem.

sptonek przeznaczonych na

4.2. Przechowywanie. Sptonki opakowane wg
41 nalezy przechowywac zgodnie z przepisami
bezpieczenAstwa pracy przy produkcji, sktadowa-
niu i transporcie wewnatrzzaktadowym materia-
téw wybuchowych, w pomieszczeniach o tempe-
raturze 0 -i- 30°C, przy wilgotnosci wzglednej po-
wietrza 60 * 15%.

4.3. Transport. Sptonki opakowane wg 4.1 na-
lezy przewozi¢:
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a) koleja, w obrocie krajowym — zgodnie
z przepisami o przedmiotach przyjmowanych do
przewozu warunkowo,

b) koleja, w obrocie zagranicznym — zgodnie
z przepisami dotyczacymi materiatow i przedmio-
tow wytgczonych od przewozu lub przyjmowa-
nych do przewozu warunkowo (RID),

c) drogg morska — zgodnie z przepisami
w sprawie transportu morskiego materiatdw nie-
bezpiecznych,

d) drogami publicznymi — zgodnie z przepisa-
mi bezpieczenstwa ruchu przy przewozie materia-
téw wybuchowych na drogach publicznych.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan

a) ogledziny zewnetrzne,

b) sprawdzanie wymiaréw,

c) proéba wrazliwos$ci na uderzenie,

d) wykreslanie krzywej wrazliwos$ci sptonek,
e) proba trzesienia.

5.2. Wielko$¢ partii. 30 000 -f-

100 000 sptonek.

Partie stanowi

5.3. Pobieranie prébek. Prébki do badan nalezy,
pobiera¢ w sposéb losowy zgodnie z tabl. 2.

Tablica 2

Liczba sztuk wylosowanych

Liczba sztuk do badan wg

w partii .
51a) 4c) e 5.1d)
16001 -r- 40000 250 500
40001 -4- 100000 400 500
5.4. Opis badan
5.4.1. Ogledziny zewnetrzne. Probki pobrane

wg 5.3 bada¢ na zgodno$¢ z wymaganiami 3.1-4-
3.3 z wyjatkiem wymiardw oraz na zgodno$é z 4.1
nieuzbrojonym okiem.

5.4.2. Sprawdzanie wymiaréw. Wymiary bada¢
na zgodno$¢ z wymaganiami 3.1 za pomocg uni-
wersalnego sprawdzianu ptytkowego.

5.4.3. Proba wrazliwosci na uderzenie

5.4.3.1. Przyrzady

a) Kafarek elektromagnetyczny wg rys. 3
z ciezarkiem o masie 300 +1 g, zakonczonym
iglica.

b) Eksykator z nasyconym roztworem azotanu
potasowego.

5.4.3.2. Badanie sptonek nienawilzonych. Spton-
ke umiesci¢ w gniazdku kafarka elektromagne-
tycznego i opusci¢ na nig ciezarek przez przerwa-

Rys. 3. Kafarek elektromagnetyczny: 1 — ciezarek zakon-
czony iglica, 2 — gniazdo na sptonke, 3 — wyrzutnik od-
palonych sptonek, 4 — elektromagnes
nie obwodu pradu zasilajgcego elektromagnes ka-
farka. Sptonke usung¢ z gniazdka przez nacisnie-

cie dzwigni wyrzutnika.
Badanie przeprowadzaé przy opuszczaniu cie-
zarka z wysokosci 1 i 10 cm, biorgc po 50 sptonek.

5.4.3.3. Badanie sptonek nawilzonych. Sptonki
przeznaczone do badania umiesci¢ na 2 h w eksy-
katorze z nasyconym roztworem azotanu potaso-
wego w odlegtosci 50 -4-80 mm od powierzchni
roztworu, w temperaturze 15-4-25°C. Sptonki po
wyjeciu z eksykatora osuszy¢ flanelowg szmatka.
Dalej postepowac zgodnie z 5.4.3.2.

Badanie przeprowadzi¢ na 50 sptonkach, opusz-
czajac ciezarek z wysokosci 11 cm.

5.4.4. Wykreslanie krzywej wrazliwosci sptonek.
Prébe wykona¢ wg 5.4.3.2, rozpoczynajac opusz-
czanie ciezarka od 1 c¢cm, konczac na 10 cm i ba-
dajac po 50 sptonek z kazdej wysokosci (co 1 cm).
Z otrzymanych wynikdw wykresli¢ krzywg wraz-
liwosci i sprawdzi¢ zgodno$é z 3.5.

W przypadku otrzymania 100% wypatéw z wy-
sokosci nizszej niz 10 cm, badanie nalezy uznaé
za zakonczone.

Krzywga wrazliwos$ci wykres$la sie z co 5 partii,
alfe nie rzadziej niz raz w miesigcu.

5.4.5. Proba trzesienia

5.45.1. Przyrzad. Wstrzgsarka mechaniczna wg
rys. 4, o 60 =1 skokach na 1 min i wysokosci
spadku 150 =10 mm.

5.4.5.2. Wykonanie proby. 50 sptonek utozyé
w otworach tekturki denkami do gory, tekturke
wtozy¢ do pudetka, na ktérego dnie od strony za-
winiecia sptonek potozy¢ biaty papier, i umiescié
w  skrzynce wstrzasarki. Wolng przestrzen
w skrzynce wypetni¢ skrawkami filcu lub papie-
rem i uruchomic¢ wstrzgsarke na 10 min.
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Rys. 4. Wstrzasarka mechaniczna: 1 — skrzynka, 2 — krzywka, 3 — koto zamachowe

5.5. Ocena wynikéw badan. Partie sptonek na-
lezy uzna¢ za dobrg, jezeli speitnia wymagania
niniejszej normy.

Jezeli choéby jedno z wymagan nie byto zgodne
z norma, nalezy postepowaé w nastepujacy spo-
s6b:

a) W razie niezgodnos$ci z wymaganiami 3.1 -f-
3.3 partie nalezy zwroci¢ do przesortowania i po-
nownie zgtosi¢ do odbioru.

b) W razie niezgodnosci z wymaganiami 3.4
nalezy przeprowadzi¢ badania z podwdjng liczba
sptonek.

Dla sptonek Poloxid A w przypadku otrzyma-
nia jednego niewypatu w czasie badania na gornej
granicy spadku lub jednego wypatu przy badaniu
na dolnej granicy spadku, lub tez w przypadku
wystgpienia obu tych wad razem, przeprowadzi¢
badania powtdrne, w nastepujacy sposéb: w razie
jednego wypatu na dolnej granicy spadku — zba-
da¢ podwojng liczbe sptonek, przy czym wypatly
sg niedopuszczalne, a w razie niewypatu na gor-

nej granicy — sptonki bada¢ powtdrnie w liczbie
jak w poprzednim badaniu, przy czym niewypaty
sg niedopuszczalne.

c) W przypadku gdy krzywa wrazliwosci prze-
kracza pole okre$lone krzywymi granicznymi, dla
wysokosci, przy ktérych nastapito przekroczenie,
przeprowadzi¢ powtdrne badania z tg samg liczbg
sptonek. Jezeli wyniki badan sa negatywne, partie
nalezy odrzuci¢. W przypadku otrzymania nega-
tywnych wynikow badania krzywej wrazliwosci
nalezy przeprowadzi¢ badania tego parametru
w nastepnych kolejnych partiach produkcyjnych,
az do chwili otrzymania pozytywnych wynikow
w trzech kolejnych partiach.

d) W przypadku niezgodnosci z wymaganiami
3.6 nalezy pobra¢ podwdjng liczbe sptonek i ozna-
czanie wykonaé'powtornie. Jezeli wyniki badan sa
negatywne, partie sptonek nalezy odrzucié.
W przypadku otrzymania negatywnych wynikéw
proby trzesienia sptonek rodzaju Poloxid A partie
nalezy odrzuci¢ juz po pierwszej probie.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN-69/6094-12

1. Dotychczasowe normy. Niniejsza norma zastepuje
RN-57/MPCh—1295.

2. Odpowiedniki w normach zagranicznych
Butgaria DC 2824-57

3. Normy uzupetniajagce

ZN-68/MPCh,/TE-1557 Sptonka zapalajgca Gevelot-Polo-
xid. Ostonka

ZN-68/MPCh/TE-1558 Sptonka zapalajaca Gevelot-Polo-
xid. Kowadetko

ZN-68/MPCh/TE-1559 Sptonka zapalajaca
xid. Miseczka

ZN-68/MPCh/TE-1560 Sptonka zapalajgca
xid. Miseczka z zaprasowang masg
Powyzsze normy dostarczajg na zgdanie Zaktady Che-

miczne ,Pronit” w Pionkach.
4. Symbol wg SWW: 1333-521.

Gevelot-Polo-

Gevelot-Polo-
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W punkcie 3.1, tabl. 1, tolerancja S$rednicy, zamiast: D mm 0,06, powinno by¢:
D mm 0,6
(Biuletyn PKN nr 12/70, poz. 168)



