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1. WSTĘP

1.1. Przedmiot normy. Przedm iotem  norm y jest 
spłonka Gevelot-Poloxid, zw ana w  dalszej treści 
norm y spłonką.

Spłonka Gevelot-Poloxid składa się z mosięż­
nej osłonki, m iedzianej lub mosiężnej miseczki 
z zaprasow aną masą zapłonową niekorodującą, 
p rzykry tą  parafinow anym  papierkiem  i mosiężne­
go kowadełka.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy.
Spłonki rodzaju  Poloxid A i B stosuje się do za­
palan ia  prochu w nabojach m yśliwskich do broni 
m yśliwskiej o lufach gładkich.

Do celów specjalnych stosuje się spłonkę ro ­
dzaju  Poloxid A.

1.3. Dokumenty związane
Przepisy  bezpieczeństw a pracy  przy  produkcji, 

składow aniu i transporcie w ew nątrzzakładow ym  
m ateriałów  w ybuchow ych w prowadzone zarzą­
dzeniem  M inistra Przem ysłu  Chemicznego z dnia 
23 stycznia 1963 r. W ydawnictwo M inisterstw a 
Przem ysłu  Chemicznego.

Przepisy  o przedm iotach przyjm ow anych do 
przew ozu w arunkow o (Załącznik A do § 4 Regu­
lam inu przewozu przesyłek tow arow ych na kole­
jach żelaznych DzURP n r  79 z 1939 r., poz. 521), 
obowiązujące od dnia 15 w rześnia 1939 r.

Przepisy  dotyczące m ateriałów  i przedm iotów 
w yłączonych od przew ozu lub przyjm ow anych do 
przewozu w arunkow o (RID), obowiązujące od dnia 
1 czerwca 1962 r. (Dz. T. i Z. K. z 1962 r. n r 12, 
poz. 56). W ydaw nictw a M inisterstw a Żeglugi. 
W arszaw a 1964 r.

Przepisy w  spraw ie tran spo rtu  m orskiego m a­
teriałów  niebezpiecznych, obowiązujące od dnia 
30 w rześnia 1963 r. W ydaw nictw a M inisterstw a 
Żeglugi. W arszaw a 1964 r.

Przepisy  bezpieczeństw a ruchu przy przewozie 
m ateriałów  w ybuchow ych na drogach publicz­
nych, obowiązujące od dnia 1 lipca 1965 r. W y­
daw nictw a K om unikacji i Łączności. W arszawa 
1965 r.

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE

2.1. Rodzaje. W zależności od nom inalnej w y ­
sokości rozróżnia się dwa rodzaje spłonek Gevelot:

Poloxid A — o wysokości nom inalnej 8,0 mm,
Poloxid B —  o wysokości nom inalnej 6,8 mm.

2.2. Przykład oznaczenia spłonki Poloxid B: 
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3. WYMAGANIA

3.1. Wykonanie, kształt i wymiary. Spłonka po­
w inna mieć powierzchnię gładką, miedziowaną, 
bez plam  i zanieczyszczeń, pokry tą lakierem  
szelakowym i utw ardzoną term icznie.

K ształt i w ym iary spłonki pow inny odpowiadać 
podanym  na rys. 1 i w  tabl. 1.

Rys. 1. S p ło n k a  ty p u  G e v e lo t-P o lo x id : 1 — osłonka, 
2 —  kow adełko , 3 —  p ap ie rek , 4 — m iseczka, 5 — m asa  

zap łonow a

T ab lica  1

R odzaj
sp łonk i

l h d D

m m

A 8,0 —0,4

1 O 5,70 —0,06 7,4 —0,06

B 6,8 —0,3

Z jednoczen ie  P rzem y słu  T w orzyw  S ztucznych  „E rg”
U stan o w io n a  p rzez  D y re k to ra  Z jed n o czen ia  P rzem y słu  T w orzyw  S ztucznych  „E rg” d n ia  26 styczn ia  1970 r. 

jak o  n o rm a  obow iązu jąca  w  zak res ie  p ro d u k c ji od dn ia  1 p aź d z ie rn ik a  1970 r.
(Mon. Pol. n r  9/1970 poz. 81)

W Y D A W N IC T W A  N O R M A L IZ A C Y JN E  R Z G  — 901 O b j.  0,55 a r k .  w y d . N a k ła d  700 +  62 egz. p a p .  d r u k .  s a t .  V k l .  70 g  A l C e n a  z ł 2,40
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3.2. Części składowe spłonki: osłonka, miseczka, 
miseczka z zaprasow aną m asą zapłonową oraz 
kowadełko pow inny odpowiadać w ym aganiom  
odpowiednich norm  przedm iotow ych 1).

3.3. Wygląd zewnętrzny
a) nieznaczne rysy  na dnie i korpusie nie m a­

jące w pływ u na w ygląd estetyczny — dopuszcza 
się w  nie więcej niż 3% spłonek,

b) nieznaczne pociem nienie i barw a naloto­
wa — dopuszczalne,

c) w ypylenie m asy w spłonkach — niedopusz­
czalne,

d) nierów ne zaciśnięcie spłonki —  dopuszcza 
się w  granicach w ym iarów  w nie więcej niż 10% 
spłonek,

e) nieznacznie pogięte, w ypukłe lub wklęsłe 
dna — dopuszcza się w  granicach w ym iarów  
w nie więcej niż 5% spłonek,

f) plam y pow stałe na skutek u tlen ian ia  się po­
w ierzchni spłonek — niedopuszczalne.

3.4. Wrażliwość na uderzenie ciężarkiem  o m a­
sie 300 ± 1 g z wysokości:

1 cm —  nie powinno być w ypałów  2),
10 cm  — pow inno być 100% wypałów,
11 cm — po naw ilżeniu — powinno być 100% 

wypałów.

3.5. Krzywa wrażliwości spłonek na uderzenie
powinna się mieścić w  polu w yznaczonym  przez 
krzyw e podane na rys. 2.

Rys. 2. K rzyw e w rażliw ości sp łonek  n a  u d e rzen ie

3.6. Odporność na trzęsienie. Spłonki w czasie 
próby trzęsienia nie pow inny się zapalać ani w y­
buchać, a znajdująca się w nich masa zapłonowa 
nie pow inna się w ykruszać ani w ypalać.

P a trz  In fo rm a c je  dod a tk o w e p. 3.
2) W ypał je s t to  p rze is to czen ie  się m asy  in ic ju jące j 

w  gazy o w ysok ie j tem p e ra tu rz e , k tó rem u  tow arzyszy  
e fe k t dźw iękow y.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Spłonki przeznaczone na sprze­
daż należy pakować po 100 sztuk do okrągłych 
tekturow ych pudełek, k tóre z kolei należy uk ła ­
dać w rulony, owinąć papierem  pakowym , zakleić 
i zaparafinować.

Po 20 -ł-40 rulonów  należy układać w  drew nia­
nych skrzynkach wyłożonych papierem  bitum o­
wanym . W olną przestrzeń w skrzynce należy za­
pełnić m ateriałem  w ypełniającym . Po zapakow a­
niu skrzynki należy zaplombować.

Opakowanie spłonek przeznaczonych na eksport 
powinno być każdorazowo uzgodnione z ekspor­
terem .

Spłonki używ ane w zakładzie do elaborowania 
nabojów pakować w pudełka m etalow e lub 
z tw orzyw  sztucznych w liczbie do 2000 sztuk, 
okleić papierem  i zapakować w skrzynki drew ­
niane nietypowe.

a) Znakowanie spłonek przeznaczonych na 
sprzedaż.

Na pokrywce pudełka i na końcach rulonów  ze 
spłonkam i nakleić e tykiety  z napisam i zaw iera­
jącym i:

— znak zakładu produkującego,
— oznaczenie wg 2.2,
— liczbę sztuk w pudełkach lub w rulonie.

Brzegi pudełka należy okleić banderolą z napi­
sem „Chronić przed wilgocią” .

Na każdej skrzynce należy wykonać niezm y- 
walny napis zawierający:

— znak zakładu produkującego,
— nazwę spłonek,
— nr partii i skrzynki,
— liczbę spłonek w skrzynce,
— masę (wagę) b ru tto  i netto.
b) Znakowanie spłonek przeznaczonych do ela- 

boracji.
Na każdym  pudełku należy umieścić etykietę 

zawierającą:
—■ n r partii,
— liczbę sztuk.
Dodatkowe znakowanie spłonek przeznaczonych 

na eksport powinno być każdorazowo uzgodnione 
z eksporterem .

4.2. Przechowywanie. Spłonki opakowane wg 
4.1 należy przechowywać zgodnie z przepisam i 
bezpieczeństwa pracy  przy produkcji, składow a­
niu i transporcie wew nątrzzakładow ym  m ateria ­
łów wybuchowych, w pomieszczeniach o tem pe­
ratu rze  0 -i- 30°C, przy  wilgotności względnej po­
w ietrza 60 ± 15%.

4.3. Transport. Spłonki opakowane wg 4.1 na ­
leży przewozić:
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a) koleją, w  obrocie krajow ym  — zgodnie 
z przepisam i o przedm iotach przyjm ow anych do 
przewozu warunkow o,

b) koleją, w  obrocie zagranicznym  —  zgodnie 
z przepisam i dotyczącym i m ateriałów  i przedm io­
tów w yłączonych od przew ozu lub przyjm ow a­
nych do przewozu w arunkow o (RID),

c) drogą m orską — zgodnie z przepisam i 
w spraw ie transportu  m orskiego m ateriałów  nie­
bezpiecznych,

d) drogam i publicznym i — zgodnie z przepisa­
mi bezpieczeństwa ruchu  przy  przewozie m ateria ­
łów w ybuchow ych na drogach publicznych.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badań

a) oględziny zew nętrzne,

b) spraw dzanie wym iarów,

c) próba wrażliwości na uderzenie,

d) w ykreślan ie krzyw ej wrażliwości spłonek,

e) próba trzęsienia.

5.2. Wielkość partii. P artię  stanow i 30 000 -f- 
100 000 spłonek.

5.3. Pobieranie próbek. Próbki do badań należy, 
pobierać w  sposób losowy zgodnie z tabl. 2.

T ab lica  2

L iczba  sz tu k  
w  p a r ti i

L iczba  sz tu k  w ylosow anych  
do  b a d a ń  w g

5.1 a) -4- c) i e) 5.1 d)

16001 -r- 40000 250 500

40001 -4- 100000 400 500

5.4. Opis badań

5.4.1. Oględziny zewnętrzne. Próbki pobrane 
w g 5.3 badać na  zgodność z w ym aganiam i 3.1-4- 
3.3 z w yjątk iem  w ym iarów  oraz na zgodność z 4.1 
nieuzbrojonym  okiem.

5.4.2. Sprawdzanie wymiarów. W ym iary badać 
na zgodność z w ym aganiam i 3.1 za pomocą uni­
w ersalnego spraw dzianu płytkowego.

5.4.3. Próba wrażliwości na uderzenie

5.4.3.1. Przyrządy

a) K afarek  elektrom agnetyczny wg rys. 3, 
z ciężarkiem  o masie 300 ± 1 g, zakończonym 
iglicą.

b) Eksykator z nasyconym  roztw orem  azotanu 
potasowego.

5.4.3.2. Badanie spłonek nienawilżonych. Spłon­
kę umieścić w  gniazdku kafarka elektrom agne­
tycznego i opuścić na nią ciężarek przez przerw a-

Rys. 3. K a fa re k  e lek trom agnetyczny : 1 — c iężarek  zakoń ­
czony iglicą , 2 —  gniazdo n a  spłonkę, 3 — w y rz u tn ik  od ­

palonych  spłonek, 4 — elek trom agnes

nie obwodu prądu zasilającego elektrom agnes ka ­
farka. Spłonkę usunąć z gniazdka przez naciśnię­
cie dźwigni w yrzutnika.

Badanie przeprowadzać przy opuszczaniu cię­
żarka z wysokości 1 i 10 cm, biorąc po 50 spłonek.

5.4.3.3. Badanie spłonek nawilżonych. Spłonki 
przeznaczone do badania umieścić na 2 h w eksy- 
katorze z nasyconym  roztw orem  azotanu potaso­
wego w odległości 50 -4- 80 mm od powierzchni 
roztworu, w  tem peratu rze 15-4-25°C. Spłonki po 
w yjęciu z eksykator a osuszyć flanelow ą szmatką. 
Dalej postępować zgodnie z 5.4.3.2.

Badanie przeprowadzić na 50 spłonkach, opusz­
czając ciężarek z wysokości 11 cm.

5.4.4. Wykreślanie krzywej wrażliwości spłonek. 
Próbę wykonać wg 5.4.3.2, rozpoczynając opusz­
czanie ciężarka od 1 cm, kończąc na 10 cm i ba­
dając po 50 spłonek z każdej wysokości (co 1 cm). 
Z otrzym anych wyników w ykreślić krzyw ą w raż­
liwości i sprawdzić zgodność z 3.5.

W przypadku otrzym ania 100% wypałów z w y­
sokości niższej niż 10 cm, badanie należy uznać 
za zakończone.

Krzywą wrażliwości w ykreśla się z co 5 partii, 
alfe nie rzadziej niż raz  w  miesiącu.

5.4.5. Próba trzęsienia
5.4.5.1. Przyrząd. W strząsarka m echaniczna wg 

rys. 4, o 60 ±1 skokach na 1 min i wysokości 
spadku 150 ±10 mm.

5.4.5.2. Wykonanie próby. 50 spłonek ułożyć 
w otworach tek tu rk i denkam i do góry, tek tu rkę  
włożyć do pudełka, na którego dnie od strony za­
winięcia spłonek położyć biały papier, i umieścić 
w skrzynce w strząsarki. Wolną przestrzeń 
w skrzynce w ypełnić skraw kam i filcu lub papie­
rem  i uruchom ić w strząsarkę na 10 min.
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Rys. 4. W s trz ą sa rk a  m e ch an iczn a : 1 — sk rzynka , 2 —  k rzy w k a , 3 —  koło  zam achow e

5.5. Ocena wyników badań. P artię  spłonek na­
leży uznać za dobrą, jeżeli spełnia w ym agania 
niniejszej norm y.

Jeżeli choćby jedno z w ym agań nie było zgodne 
z norm ą, należy postępować w następujący  spo­
sób:

a) W razie niezgodności z w ym aganiam i 3.1 -f- 
3.3 partię  należy zwrócić do przesortow ania i po­
nownie zgłosić do odbioru.

b) W razie niezgodności z w ym aganiam i 3.4 
należy przeprowadzić badania z podwójną liczbą 
spłonek.

Dla spłonek Póloxid A w przypadku otrzym a­
nia jednego niew ypału w czasie badania na górnej 
granicy spadku lub jednego w ypału  przy badaniu 
na dolnej granicy spadku, lub też w  przypadku 
w ystąpienia obu tych w ad razem , przeprowadzić 
badania pow tórne, w  następu jący  sposób: w  razie 
jednego w ypału  na dolnej gran icy  spadku — zba­
dać podwójną liczbę spłonek, przy czym w ypały 
są niedopuszczalne, a w  razie niew ypału na gór­

nej granicy — spłonki badać pow tórnie w liczbie 
jak w poprzednim  badaniu, przy czym niew ypały 
są niedopuszczalne.

c) W przypadku gdy krzyw a wrażliwości prze­
kracza pole określone krzyw ym i granicznym i, dla 
wysokości, przy których nastąpiło  przekroczenie, 
przeprowadzić pow tórne badania z tą samą liczbą 
spłonek. Jeżeli w yniki badań są negatyw ne, partię  
należy odrzucić. W przypadku otrzym ania nega­
tyw nych wyników badania krzyw ej wrażliwości 
należy przeprowadzić badania tego param etru  
w następnych kolejnych partiach  produkcyjnych, 
aż do chwili otrzym ania pozytyw nych wyników 
w trzech kolejnych partiach.

d) W przypadku niezgodności z w ym aganiam i 
3.6 należy pobrać podwójną liczbę spłonek i ozna­
czanie w ykonać'pow tórnie. Jeżeli w yniki badań są 
negatyw ne, partię  spłonek należy odrzucić. 
W przypadku otrzym ania negatyw nych wyników 
próby trzęsienia spłonek rodzaju Poloxid A partię  
należy odrzucić już po pierwszej próbie.

K O N I E C

IN FO R M A C JE  DODA TK OW E do BN-69/6094-12

1. D otychczasow e no rm y . N in ie jsza  n o rm a  zastęp u je  

R N -57/M PC h— 1295.

2. O dpow iedn ik i w  n o rm ach  zag ran icznych

B u łg aria  DC 2824-57

3. N orm y u zu p e łn ia jące

ZN -68/M PCh,/TE-1557 S p ło n k a  z a p a la ją c a  G ev e lo t-P o lo - 
x id . O słonka

ZN -68/M PC h/TE-1558 S p łonka 
x id . K ow adełko

z a p a la ją ca  G eve lo t-P o lo -

ZN -68/M PC h/TE-1559 S p łonka  z a p a la ją ca  G eve lo t-P o lo - 
x id . M iseczka

ZN -68/M PC h/TE-1560 S p łonka  z a p a la ją ca  G ev e lo t-P o lo - 
x id . M iseczka z zap raso w an ą  m asą  
Pow yższe n o rm y  d o sta rcza ją  n a  żądan ie  Z ak łady  C he­

m iczne „P ro n it” w  P ionkach .

4. Sym bol w g SW W : 1333-521.
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W  p u n k c ie  3.1, tab l. 1, to le ran c ja  średn icy , zam ia s t: D m m  0,06, pow inno  być: 

D m m  0,6
( B iu le ty n  P K N  n r  12/70, p o z . 168)


