
ooycoj: 4 .04 .90 -

U K D  66a.232.2:6'22.2.35.2
9 / 9 3 / 0 .  L 8  G $)U O

N O R M A  B R A N Ż O W A BN-79

Śr o d k i
WYBUCHOWE

6091-38
G órnicze m ateriały w ybuchow e

D y n am ity  sk a ln e
Zam iast

BN-74/6091-38

G rupa katalogow a X  72

1. WSTĘP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są 
górnicze materiały wybuchowe (oznaczone w nor­
mie skrótem MW) o strukturze plastycznej, zwane 
dynamitami skalnymi, które w normie są ozna­
czone skrótem DS.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. DS
są stosowane w górnictwie odkrywkowym i pod­
ziemnym oraz w górnictwie naftowym, a także 
przy innych robotach strzelniczych.

1.3. Określenia. DS są to MW skalne, zawiera­
jące powyżej 10% mieszanki nitrogliceryny z ni­
troglikolem, żelatynowanej nitrocelulozą dyna­
mitową.

2, PODZIAŁ I OZNACZENIE
/

2.1. Podział
2.1.1. Rodzaje. W zależności od składu chemicz­

nego oraz własności fizykochemicznych i strzel­
niczych rozróżnia się 5 rodzajów DS, oznaczone 
symbolami: 3GH2, 5G3, 5G4A, 5G5A, 8GH.

2.1.2. Odmiany. W zależności od masy rozróżnia 
się odmiany naboi podane w tabl. 1.

Tablica 1

Odmiany

N om inalna masa Nom inalna Rodzaj
osłonkinaboi

g

średnica naboi 
m m

125
150
200 32
250
400

papierow a

500 * 36

2.2. Przykład oznaczenia dynamitu skalnego 
5G4A o masie naboju 150 g i średnicy 32 mm: 

DYNAMIT SKALNY 5G4A 150 0  32 B'N-79/6091-38

3. WYMAGANIA I BADANIA

3.1. Wygląd zewnętrzny i wymiary — wg
tabl. 2.

Tablica 2

W ym agania

Metody
badań

wg
BN-74/
6091-13

a) Barw a MfW czerwona p. 2.1

b) Zapach MW nitrozwiązków  
arom atycznych 
i n itroestrów

p. 2.2

c) S tru k tu ra  MiW jednorodna mie­
szanina p lastycz­
na; możliwość 
łatwego osadze­
nia spłonki lub 
zapalnika ele­
ktrycznego

p. 2.3

d) Odchylenie rzeczywistej 
średhicy  naboi od no­
m inalnej, %>, najwyżej

±5 p. 2.4

e) O dchylenie rzeczywistej 
masy pojedynczego n a ­
boju od masy nom inal­
nej, °/o, najwyżej

±10 p. 2.5

f) Odchylenie rzeczywistej 
Średniej masy 10 naboi 
od masy nom inalnej, 
PIo, najwyżej

•

±5 p. 2.5

g) Odchylenie rzeczywistej 
gęstości naboju  od 
stw ierdzonej podczas 
badania dopuszczenio- 
wego, %>, najw yżej

±15 p. 2.6

3.2. Zawartość wody wynosi najwyżej:
— dla 3GH2, 5G3, 5G4A, 8GH — 1,0%,
— dla 5G5A — 1,5%.

3.3. Procentowy skład chemiczny — wg tabl. 3.

Zgłoszona przez Zjednoczenie Przem ysłu  Tworzyw i F arb  PLASTOFAiRiB 
U stanowiona przez Naczelnego D yrektora ZPTiF dn ia 30 m aja 1979 r. 

jako norm a obowiązująca od dnia 1 kw ietn ia 1980 r. (Dz. Noirm. ii M iar n r  118/1979 płoz. 87)

W Y D A W N IC T W A  N O R M A L IZ A C Y JN E  1978. W p ły w  d o  W N  25.7.79. O d d a n o  do  s k ła d u  28.9.79. 
D r u k  u k o ń c z o n o  w  l is to p a d z ie  79. O b j. 0,80 a. w . N a k ła d  800 +42 eg z . L Z G ra f .  Z -d  N r 2 — 1838

Cena zł 5.43
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Tablica 3

Składn k

Procentow a zaw artość sk ładnika w DS #
Metody badań 

wg
3GH2 . 5G3 5G4A 5G5A 8GH

M ieszanina 'n itrog łi- ' 
ce ryny  z n itrog li­
kolem  etylenowym  
w  stosunku 1:1 .

Dwu n itro to l u e n 
C en tra lit 
G liceryna 
Woda

45,0
- • 47,0 ±1,4

2,0

23.0
33,0 ±1,4

10.0

22,0
29,7 ±1,4 

7,5 
0,2

„-3,0
29.5 ±1,4

6,0

0,5
0,5

45,0
47,0 ±1,4

12,0
RN-67/6091-23

•Azotan am onowy 47,9 ±1,4 50.0 ±2,0 63,8 ±2,0 68,0 ±2,0 47.4 ±1.4
BN-7&/6091-32

■Azotan sodowy ! — 15,5 ±1.2 — —

Nitroceluloza 
dynam itow a 

W ęglan w apnia 
M ączka drzew na 
T lenek żelaza 
S tea ry n ian  w apnia

2,0 ±0,8 •

3,0
0,1 3’!

1,0 ±0,8 

0,5 ±0,1

0,8 ±0,4 
0.2
.. - 0,7 ±0,5 0,o

0,9 ±0.4 ' 

1,0
0;l 1' 1 ±0’°

2.0 ±0,8

3,0
OS
0.5 3’6 i 1’0

BX-67/6091-28

BN-®9/6091-31

BN-69/6U91-2.9

3.4. Własności strzelnicze — wg tabl. 4.

Tablica 4

W ym agania
Metody badań 

wg

1 a) Zdolność przenoszenia deto- 
jnacji,!cm, co najm niej

■3 BN-64/6091-C5

i b) W rażliwość na inicjow anie 
spłonką porównaw czą wg 
BN-65/6094-02 zaw ierającą ła ­
dunek  in icju jący  w  ilości, g, 
ńajiwyżej

0,50 BN-63/60S1-04

c) O dchylenie od średniej w ar­
tości liczbowej zdolności w y­
konyw ania p racy  w bloku 
ołowianym (wydęcia), s tw ie r­
dzonej podczas badania do- 
puszczeniowego, cm 3, na jw y ­
żej

—:20 BN-73/6091 -*14

d) Skład chemiczny gazów od­
strzałow ych, zaw artość: ,
:— tlebku  twęgla, °/o, najwyżej 
i— tlen k u  azotu w przelicze­

niu na NI02, '"/o, najlwyżej

0,1*35

0,080

BN-67/6091-25

e) W odoodporny DS 3GH2 i 
6GH powinien- w ytrzym yw ać 
składow anie podwodne na 
głębokości 2 m , h, co n a j­
m niej

1 BN-77/6091-20

3.5. Odporność na czynniki termiczne — wg
tabl. 5.

Tablica 5

W ym agania
Metody badań 

wg

a) ż a ło ś ć  przy sk ła ­
dow aniu w tem ­
p era tu rze  75-0

ś

— dopuszczalny 
uby tek  masy 
po 4&-godzin- 
nym  składo­
w aniu  nie po­
w inien prze­
kraczać 4%

— podczas sk ła ­
dow ania nie 
pow inny w y­
dzielać się w i­
doczne, gazo­
w e produkty  
rozkładu

— odczyn (pH) 
ipo składow a­
niu nie po ­
w inien ulec 
zm ianie w ię­
cej niż o ±1,0

BN-64/6091-10
3.16

b) DS powinien w y­
trzym ać próbę 
Abla w tem p era ­
tu rze  75°C, min, 
Ico najm niej

15 BN-65/6091-16

c) T em peratura roz­
k ładu  w yfuknię- 
Cia, deflagracji 
łub  detonacji 
(DS), °C, co naj- 
imniej

160 BN-76/6091-08
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cd. tafol. 5

W ym agania
M etody badań 

wg

d) Odporność na 
n iską tem p era tu ­
rę: DS składo­
w ane przez 10'dni 
w  tem pera tu rze  
i—l 0°C n ie p o ­
w inien

— tw ardnieć 
Iftzn. tracić  
pierw otnej 
plastyczności),

— wydzielać 
n itroestrów  
tw postaci 
w ykw itów

BN-75/6091-03

3.6. Odporność na czynniki mechaniczne — wg
tabl. 6.

Tablica 6

W ym agania
M etody badań 

wg

a) W rażliwość na 
uderzenie

nie pow inien być 
w rażliw szy cd 
MW porów naw ­
czego

BN-65/6091-18

b) Odporność na 
W ypacanie pod 
ciśnieniem  107,68 
k P a  (1,2 kG /cm 2) 
w  ciągu 5 imin w 
tem pera tu rze  po­
kojowej

DS n ie powinien 
wykazywać 
oznak w ypacania 
n itroestrów

/

BN-64/6091-11

3.7. Okres gwarancji dla DS 5G3, 5G4A i 5G5A 
— wynosi 3 miesiące, a dla DS 3GH2 i 8GH — 
4 miesiące, licząc od daty produkcji. Po przekro­
czeniu okresu gwarancyjnego DS może być prze­
kazany do obrotu po uzyskaniu pozytywnej opinii 
Kopalni Doświadczalnej BARBARA.

3.8. Cechowanie naboi. Na osłonce każdego na­
boju wykonanej z czerwonego, impregnowanego 
papieru powinien być umieszczony czarny, czytel­
ny napis, zawierający następujące dane:

a) pełną nazwę MW wg dopuszczenia,
b) znak fabryczny,
c) rok produkcji,
d) masę naboju,
e) średnicę naboju,
f) numer skrzynki lub pudełka,
g) numer paczki.
3.9. Znakowanie i wygląd zewnętrzny opako­

wań należy sprawdzać wg BN-64/6091-12.
3.10. Rodzaje i częstotliwość badań — wg

BN-78/6091-01.
3.11. Wielkość partii. Za partię należy uważać 

całą ilość tego samego rodzaju DS, wyproduko­
wanego w ciągu jednej doby, nie więcej jednak 
niż 10 t.

3.12. Wielkość szarży — ilość MW z jednej 
wanny mieszalniczej.

3.13. Pobieranie próbek. Próbki do badań nale­
ży pobrać w liczbie podanej w BN-78/6091-02.

3.14. Przygotowanie próbki do oznaczania skła­
du chemicznego i wody. Z naboju przeznaczonego 
do badania odwinąć osłonkę i z końca naboju od­
ciąć (łopatką z materiału nieiskrzącego) i odrzucić 
jednocentymetrową warstwę DS. Następnie od­
ważyć około 5 g DS z dokładnością 0,0002 g.

3.15. Oznaczanie zawartości wody należy wy­
konać wg BN-66/6091-21.

*

3.16. Oznaczanie odczynu pH. Badanie odczynu 
(pH) na pehametrze wykonać z próbkami DS 
świeżego i składowanego w ciągu 48 h w tempera­
turze 75°C. Badanie należy przeprowadzać dwu­
krotnie na każdej z trzech próbek. Równocześnie 
należy przeprowadzać dwie ślepe próby z wodą 
destylowaną. Do każdej próbki 10 g DS w na­
czynku wagowym wlać po 10 cm3 wody destylo­
wanej, zamknąć naczynka przykrywkami, wstrząs­
nąć, następnie zawartość pomieszać pręcikiem 
i odstawić na 10 min, po czym wykonać oznacze­
nie pH przy użyciu dowolnego pehametru z ele­
ktrodą szklaną.

Wynik badania jest dodatni, jeżeli odczyn (pH) 
przed i po składowaniu cieplnym nie uległ więk­
szej zmianie niż o ±1,0.

3.17. Ocena wyników badań

3.17.1. Ocena wyników badań odbiorczych. Oce­
nę wyników badań należy wykonać na podstawie 
wyników przeprowadzonych badań odbiorczych.

Partię należy uznać za zgodną z wymaganiami 
normy, jeżeli badania odbiorcze dały wynik do­
datni.

W przypadku uzyskania ujemnego wyniku pod­
czas badania odbiorczego należy wykonać pow­
tórnie badania odbiorcze z podwójnej liczby pró­
bek, polegające na sprawdzeniu niezgodnego 
z normą parametru. W razie uzyskania ponownie 
ujemnego wyniku z partią należy postępować jak 
w rozdz. 5.

3.17.2. Ocena wyników badań okresowych. Oce­
nę należy wykonać na podstawie wyników prze­
prowadzonych badań okresowych. Partię należy 
uznać za zgodną z wymaganiami normy, jeżeli 
badania okresowe dały wynik dodatni.

W razie uzyskania ujemnego wyniku z partią 
należy postępować jak w rozdz. 5.

Badania okresowe służą również do kontroli 
prawidłowości procesu technologicznego i w przy­
padku uzyskania ujemnego wyniku, należy skon­
trolować proces i przeprowadzić badania danego 
parametru, aż do uzyskania dodatnich wyników 
z trzech kolejnych partii DS.
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4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie
4.1.1. Paczki. Paczkę stanowią naboje włożone 

do torby z tworzywa sztucznego wg BN-72/ 
6414-02, zamykanej za pomocą zapinki z tworzy­
wa sztucznego.

4.1.2. Skrzynki. Paczki z nabojami powinny być 
ułożone w skrzynkach drewnianych wg BN-72/ 
7161-22 lub w pudłach tekturowych 1 2). Masa netto 
MW w skrzynce nie powinna przekraczać 30 kg. 
Każda skrzynka powinna być zamknięta na za­
mek dźwigniowy i zaplombowana, a każde pudło 
po sklejeniu klap oklejone taśmą klejącą. Na każ­
dej skrzynce należy umieścić bezpośrednio lub 
pośrednio (w postaci dwóch papierowych nalepek 
o barwie czerwonej) czytelny, czarny napis za­
wierający:

a) oznaczenie wg 2.3,
b) nazwę wytwórni,
c) znak fabryczny,
d) rok produkcji,
e) masę MW w skrzynce lub pudle,
f) numer skrzynki lub pudła.
Jednocześnie na skrzynce lub pudle należy

umieścić 1 lub 2 znaki ostrzegawcze wg PN-76/ 
0-79252 nr 1.

Wewnątrz każdego opakowania transportowego 
z MW (skrzynki lub pudła) powinna znajdować 
się kartka kontrolna barwy czerwonej z czytel­
nym, czarnym napisem zawierającym:

— oznaczenie wg 2.3,
— używany skrót (ujęty w nawiasach) oraz 

określenie „MW skalny nitroglicerynowy”,
— nazwę wytwórni,
— znak fabryczny,
— masę MW w skrzynce lub pudle,
— datę produkcji,
— okres gwarancyjny,
— numer skrzynki lub pudła,
— znak kontrolny.
4.2. Przechowywanie. Naboje DS zapakowane 

wg 4.1 w zakładzie produkcyjnym należy przecho­
wywać w specjalnych składach MW podziemnych 
lub naziemnych, odpowiadających Przepisom bez­
pieczeństwa pracy przy produkcji, składowaniu

') Patrz Informacje dodatkowe p. 6.

i transporcie wewnątrzzakładowym materiałów 
wybuchowych.

W zakładach górniczych DS należy przechowy­
wać w składach wg BN-74/8902-11 i Przepisów 
wykonawczych w sprawie nabywania, przecho­
wywania i używania środków strzałowych w za­
kładach górniczych.

4.3. Transport. DS w opakowaniu wg 4.1 należy 
przewozić zgodnie z następującymi przepisami:

a) koleją w obrocie krajowym — wg Przepisów 
o przewozie koleją materiałów i przedmiotów nie­
bezpiecznych (PMN),

b) koleją w obrocie zagranicznym — zgodnie 
z Regulaminem międzynarodowym dla przewozu 
koleją towarów niebezpiecznych (RID) oraz Spe­
cjalnymi warunkami przewozu towarów niebez-, 
piecznych w międzynarodowej komunikacji kole­
jowej (SMGS),

c) drogami publicznymi — zgodnie ze Szczegó­
łowymi przepisami bezpieczeństwa ruchu przy 
przewozie materiałów wybuchowych na drogach 
publicznych,

d) drogą morską — zgodnie z Przepisami szcze­
gółowymi w sprawie transportu morskiego ma­
teriałów niebezpiecznych.

5. POSTĘPOWANIE Z PARTIĄ - 
NIE ODPOWIADAJĄCĄ WYMAGANIOM 

NORMY

Partię DS nie odpowiadającą wymaganiom nor­
my ze względu na:

a) wymiary i masę — należy przesortować i po 
odrzuceniu wadliwych naboi ponownie przedsta­
wić do odbioru,

b) skład chemiczny, wodę, gęstość i struktu­
rę — należy przesortować i wadliwe szarże od­
rzucić,

c) własności strzelnicze i odporność na czynniki 
mechaniczne — należy przesortować i szarże 
o nieodpowiednich własnościach odrzucić, »

d) próbę Abla, tzn. jeżeli MW wytrzymuje pró­
bę Abla w ciągu 10 -r- 14 min — należy oznaczyć 
odczyn (pH) i ubytek masy MW podczas 48-go- 
dzinnego ogrzewania próbki MW w temperaturze 
75°C, obserwując zachowanie się ogrzanej próbki.

W razie pozytywnych wyników tych prób moż­
na uznać partię MW za pełnowartościową.

K O N I E C

INFORMACJE DODATKOWE

i
1. Instytucja opracowująca normę — Zakłady Two­

rzyw  S żtu tzdych  iNirTEJCKN-EIłiG, K rupsk i M łyn.
2. Istotne zmiany w stosunku do BN-74/6091-38
a) podano now y aso rtym ent DS,

Ib) w yelim inow ano z norm y opis badania wodoodpor- 
nośtei,

c) zmieniono w ym agania dotyczące tem pera tu ry  roz­
kładu DS,
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d) w prow adzono znowelizowaną m etodę oznaczania 
w rażliw ości na ta rc ie  wg Koenena.

3. Normy i dokumenty związane
PN -76/0-79252 P roduk ty  w  opakow aniach tran sp o rto ­

wych. Znaki i znakowanie. W ym agania podstaw ow e 

BN-78/6091-01 M ateriały  wybuchow e górnicze. System a­
tyka labora to ry jnej kontroli jakości 

BN-78/6091-02 M ateriały  w ybuchow e górnicze. Pobieranie 
próbek

BN-75/6091-03 M ateriały  wybuchow e górnicze. Oznacza­
n ie  odporności na n iską tem pera tu rę  

BiN-63/6O91-04 M ateriały  w ybuchowe górnicze. Oznacza- 
nie w rażliwości na inicjow anie spłonką 

BN-64/6091-05 M ateria ły  w ybuchow e'górn icze. Oznacza­
n ie zdolności przenoszenia detonacji

BN-76/6091-08 M ateriały  wybuchowe górnicze. Oznacza­
nie tem pera tu ry  rozkładu

BN-64/6091-10 M ateriały  w ybuchowe górnicze. Oznacza­
n ie  stałości przy składow aniu w  tem peraturze 75°C 

BN-64/6091-11 M ateriały  w ybuchowe górnicze, nitroglice- 
rynowe plastyczne. B adanie w ypaeania

BN-64/6091-12 M ateriały  w ybuchow e górnicze. S praw dza­
nie znakow ania i w yglądu zewnętrznego opakowań

BN-74/6091-18 M ateriały  w ybuchow e górnicze. Spraw dza­
nie barw y, zapachu i (Struktury m ateria łu  oraz ś red ­
nicy, masy i (gęstości naboi

BN-73/600d-14 M ateriały  wybuchowe. Oznaczanie zdol­
ności w ykonyw ania p racy  w  b loku ołowianymi 

BN-65/6091-16 M ateria ły  wybuchowe. Oznaczanie stało ­
ści. P róba Abla

BN-65/6091-18 M ateria ły  w ybuchow e kruszące. Oznacza­
n ie wraiżliwości na uderzenie m etodą K asta  

BN-77/6091-20 M ateriały  w ybuchow e górnicze. Badanie 
wodoodporności

BN-06/6091-21 M ateria ły  wybuchowe. Oznaczanie zaw ar­
tości wody

B>N-07/6O91-23 M ateriały  w ybuchowe górnicze. Oznacza­
n ie  zaw artości nitroziwiązków i nitr.oestrów 

BN-67/6091-25 M ateria ły  w ybuchow e górnicze. Oznacza­
nie sk ładu  chemicznego gazów postrzałow ych 

BN-67/609'1-28 M ateriały  w ybuchow e górnicze. Oznacza­
nie zaw artości nitrocelulozy

BN-69/6091-29 M ateriały  w ybuchowe górnicze. Oznacza­
n ie zaw artości tlen k u  żelazowego 

BN-09/6091-31 M ateria ły  wybuchow e górnicze. Oznacza­
nie zaw artości mączlki drzew nej 

BN-78/6091-32 M ateriały  rwybuchowe górnicze. Oznacza­
n ie zaw artości sk ładników  rozpuszczalnych w wodzie 

BN-65/6094-02 Spłonki pobudzające porównawcze do 
oznaczania w rażliw ości m ateriałów  wybuchowych 
górniczych na inicjow anie

BN_7i2/6414-02 O pakow ania jednostkow e z tworzyw 
sztucznych. Torby z folii polietylenow ej zgrzewane 

BN-72/7161-22 Skrzynki i kom plety skrzynkow e z tarcicy 
do górniczych m ateria łów  w ybuchow ych 

BN -74/18902-11 Podziem ne sta łe  sk łady m ateria łów  w ybu­
chowych. iZasady pro jektow ania 

Przepisy bezpieczeństwa p racy  przy produkcji, sk łado­
w aniu I 'transporcie w ew nątrzzakładow ym  m ateriałów  
wybuchowych

P rzepisy  o przewozie koleją m ateria łów  i przedm iotów  
niebezpiecznych (IPM.N) obow iązujące od dnia 15 w rześ­
nia 1968 r. (Dz. T. i Z.K. n r 20/1968 poz. 84).

Przepisy szczegółowe w spraw ie transportu  m orskiego 
m ateria łów  niebezpiecznych, stanow iące załącznik do 
Zarządzenia M inistra Żeglugi z dnia 20 m aja 1963 r. 
(Oz. tJ. Nr (315 poz. 147)

Przepisy wykonawcze w spraw ie nabyw ania, przechow y­
w ania i używania środków  strzałow ych w  zakładach 
górniczych (Zarządzenie n r 6 (Prezesa Wyższego U rzę­
du Górniczego z dnia 31 czerwca 1972 ri)

Regulam in m iędzynarodowy dla przewozu koleją tow a­
rów  niebezpiecznych (RID), obowiązujący od dnia 
1 kw ietnia 1907 r. stanow iący załącznik I K onwencji 
M iędzynarodowej o przewozie tow arów  kolejam i (OIM) 
(Dz. U. PRL poz. 137 z '29: czerwca 1968 r.) 

Rozporządzenie Prezesa R ady M inistrów  z dnia 12 k w ie t­
nia 1971 r. w spraw ie nabyw ania, przechow yw ania 
li używ ania środków  strzałow ych w  zakładach górni­
czych (Dz. U. Nr 11 poz. 109 z dnia 12 m aja 1971 r.) 

Specjalne w arunk i przewozu tow arów  niebezpiecznych 
w m iędzynarodowej kom unikacji kolej owej, s tano ­
w iące załącznik nr 4 do Umowy o m iędzynarodowej 
kolejowej kom unikacji tow arow ej SMGlS (Dz. T. i Z.K. 
z 1966 r. n r  7 poz. 35)

Szczegółowe przepisy bezpieczeństwa ruchu  przy p rze­
wozie m ateriałów  wybuchowych na drogach publicz­
nych, Załącznik do obwieszczenia M inistra K om uni­
kacji i Spraw  W ew nętrznych z dnia 14 grudnia 1968 r. 
(Dz. U. M. K. n r  1 poz. 2 z dnia 10 stycznia 1967 r.) 

Zarządzenie M inistra Przem ysłu Chemicznego z dnia 
23 stycznia 1963 r. n r  ew. 9
4. Symbol wg SWW — 13313-221; 1333-222.
5. Autorzy projektu normy — inż. Zygm unt Borosz 

i W iesława Gryc — Z akłady Tw orzyw  Sztucznych 
NITRON-ERG, K rupsk i Młyn.

6. Pudła tekturowe — wg rysunku n r  3813. Rysunek 
jest do nabycia w  Z akładach Tworzyw Sztucznych 
NITRO/N-EtRG w  K rupskim  Młynie.

7. Produkcja DS w  nabojach o innych średnicach. 
Zgodnie z zezwoleniem WUG i na specjalne żądanie za­
m awiającego, DS mogą być produkow ane w nabojach 
o innych średnicach, z zachowaniem  to lerancji ±5'°/o.

.Nie objęte norm ą nowe DS pow inny odpowiadać w y­
m aganiom  w rozdz. 3. p rzy  czym:;

a) skład chemiczny powinien odpowiadać zatw ierdzo­
nej przez WUG recepturze z zachowaniem  dopuszczal­
nych odchyleń podanych w tablicy.

Zaw artość danego skład- Dopuszczalne dodatnie
nika lub grupy składników d ujem ne odchylenie

<%>

poniżej! 0,3 0,1
(0,3 H- 0 ,4 0,2
/0,5 -i- 0,9 0,4<»ęq■I-O

0,8
13,0 -Ir 10,0 • 1,0

110,1 -h 20,0 1,2
20,1 -4- >50,0 1,4

powyżej 50>,0 2,0
_________________i ___________

b) zdolność w ykonyw ania praicy (wydęcia) w bloku 
ołowianym DS nie objęta norm ą powinna wynosić w  za­
sadzie co najm niej 300 cm3 z zachowaniem  wym agania 
zgodnie z tabl. 4 poż. c).


