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Stabilizatory cynowo-organiczne
do tworzyw sztucznych

Ergoterm OTGO-S i OTGO

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normv sa
stabilizatory  cynowo-organiczne do tworzyw
sztucznych, zwane w dalszej tre$ci normy Ergo-
termem OTGO-S i Ergotermem OTGO.

Ergotermy OTGO-S i OTGO stanowig produkt
kondensacji tlenku dwuoktylocyny z estrem okty-
lowym kwasu tioglikolowego. Ergoterm OTGO
jest dodatkowo modyfikowany epoksydowanym
olejem sojowym (Ergoplastem ES).

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Ergo-
termy OTGO-S i OTGO stosowane sg jako stabi-
lizatory termiczne w przetwdrstwie polimeréw za-
wierajagcych chlor, a w szczegélnosci do twardego
polichlorku winylu suspensyjnego i emulsyjnego.

Ergoterm OTGO-S i OTGO jest zalecany do
produkcji wyrobow stykajgcych sie ze $Srodkami
spozywczymi nie zawierajgcymi ttuszczu.

Zawartos$¢ jakichkolwiek zmiekczaczy w powyz-
szym tworzywie ze wzgledu na powodowanie mi-
gracji stabilizatora jest niedopuszczalna.

2. OZNACZENIE

a) Ergotermu OTGO-S:
ERGOTERM OTGO-S

b) Ergoterm OTGO:
ERGOTERM OTGO
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3. WYMAGANIA

3.1. Wymagania organoleptyczne. Ergotermy
OTGO-S i OTGO powinny by¢ jednorodnymi,
oleistymi cieczami o barwie od stomkowej do brg-
zowej, bez mechanicznych zanieczyszczenh.

Dopuszczalne jest wytrgcanie sie nieznacznych
ilosci biatego osadu, ktéry nie pogarsza wiasnosci
stabilizujacych produktu.

3.2. Wymagania fizyczne i
tabl. 1

chemiczne — wg

Grupa katalogowa X 9%

Tablica 1
Wymagania OTGO-S | OTGO
a) Gestos¢ g/cms,

w granicach 1,06 4- 1,08 1,04 -i- 1,06
b) Cyna, % minimum 11.0
c) Wspodiczynnik zata-

mania $wiatla n”

minimum 1,497 1,492
d) Stabilno(“termicz-

na w temperaturze

180°C, min, cc naj-

mniej ") 80 60

')y Oznacza sige z co 10 partii.

3.3. Trwatos¢. Ergotermy OTGO-S i OTGO opa-
kowane i przechowywane wg 4.1 i 4.3 powinny
zachowa¢ wiasnosci wymienione w rozdz. 3 przez
6 miesiecy od daty wyprodukowania.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Ergotermy OTGO-S i OTGO
nalezy pakowa¢ do bebnéw ocynkowanych z dna-
mi statymi, pojemnosci 200 dm; wg BN-76
5046-03. Dopuszcza sie inny rodzaj opakowania,
jezeli zabezpiecza ono produkt w stopniu nie gor-
szym jak podano wyzej oraz ma wymiary zgodne
z zasadami systemu wymiarowego opakowarn wg
PN-64/0-79021.

Kazde opakowanie z Ergotermem OTGO-S
i OTGO nalezy oznakowaé podajgc co najmniej:

' a) nazwe lub znak zaktadu,

b) numer partii,

c) date produkciji,

d) mase brutto i netto,

e) termin gwarancji,

f) znak KJ,

g) informacje: przed uzyciem zawartos¢ opako-
wania wymieszac.

Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemystu Tworzyw i Farb
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia. Przemystu Tworzyw i Farb dnia 22 kwietnia 1977 r.
jako norma obowigzujgca w zakresie produkcji i obrotu od dr.ia 1 kwietnia 1978 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 14/1977 poz. 50)
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WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1977. Wptyw do WN 21577. Oddano do sktadu 30.7.77.
Druk ukoficzono w pazdzierniku 77. Obj. 0,45 a. w. Naktad 1800 42 egz.

Cena zt 2,40
KDA w Kaliszu zam. 6063
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Wymiary, barwa i sposob znakowania powinny
by¢ zgodne z PN-76/0-79252.

4.2. Formowanie  jednostek  tadunkowych.
W przypadku stosowania paletyzacji jednostki ta-
dunkowe nalezy formowac¢ na paletach o wymia-
rach 800X 1200 mm. tadunek na palecie powinien
by¢ zabezpieczony przed przesuwaniem sie i de-
formacja.

4.3. Przechowywanie. Ergoterm OTGO-S i OTGO
nalezy przechowywa¢ w opakowaniu wg 4.1, za-
bezpieczajgc przed dzialaniem promieni stonecz-
nych i zawilgoceniem, w temperaturze nie wyz-
szej niz 30°C.

Opakowanie po zuzyciu produktu nalezy na-
tychmiast zamykac.

4.4. Transport. Ergoterm OTGO-S i OTGO
mozna przewozi¢ wszystkimi $rodkami transpor-
towymi z zachowaniem obowigzujgcych przepi-
sow 1.

5. BADANIA

51. Wielko$¢ partii. Za partie Ergotermu
OTGO-S i OTGO nalezy uwaza¢ produkt w ilosci
do 6000 kg.

5.2. Pobieranie prdbek. Przy pobieraniu probek
Ergotermu OTGO-S i OTGO nalezy stosowac wy-
tyczne PN-67/C-04500 rozdz. 2, 3, 4 i 5 w zakresie
postanowien dotyczacych produktow ciektych.

Z kazdej partii podlegajacej odbiorowi, w za-
leznosci od licznosci opakowan, jyybraé w sposob
losowy na $lepo liczby opakowan do pobrania
prébek jednostkowych wedtug tabl. 2

Tablica 2

Liczba opakowan Liczba opakowan, ktdra

w partii nalezy wybra¢ do
pobrania probek
do 6 wszystkie
7H-15 6
164- 25 0
264- 63 12
powyzej 63 14
Z kazdego wylosowanego opakowania jednost-

kowego nalezy pobra¢ dwie probki pierwotne,
kazda o masie co najmniej 200 g. Probki pierwot-
ne nalezy pobiera¢ probnikiem nr 1H 7 wg
PN-74/C-60008 czerpakiem lub rurg zastepujaca
probnik, z calej wysokosci stupa cieczy.

Probke og6Ing nalezy dokladnie wymieszac
i zmniejszy¢ jej mase do okoto 1500 g. Z tak przy-
gotowanej probki pobra¢ Srednig probke laborato-
ryjng o masie co najmniej 1000 g. Nastepnie ca-
to$¢ podzieli¢ na dwie réwne czesci, z ktdérych
jedna przeznaczy¢ do wykonania badan, a drugg
przechowywac przez 3 miesigce na wypadek ana-5

5 Patrz Informacje dodatkowe.

lizy rozjemczej. Wybor laboratorium rozjemczego
powinien by¢ uzgodniony miedzy producentem
i odbiorca.

Na opakowaniu z prébkami przyklei¢ etykiete
zawierajgca co najmniej:

— nazwe zakladu,

— nazwe produktu,

— numer partii,
date pobrania i podpis pobierajacego prdbke.

5.3. Opis badan

5.3.1. Sprawdzenie wymagan organoleptycznych
nalezy wykona¢ przez ogledziny nieuzbrojonym
okiem 50 cm3 Ergotermu OTGO-S lub OTGO.
umieszczonego w cylindrze szklanym, ustawionym
na biatym tle.

5.3.2. Oznaczanie gestosci wykona¢ w tempera-
turze 20°C areometrem wg PN-66/C-04004, a w
przypadkach spornych piknometrem.

5.3.3. Oznaczanie zawartosci cyny

5.3.3.1. Wykonanie oznaczania. Do zwazonego
tygla kwarcowego lub platynowego odwazy¢ z do-
ktadnoscig 0,0002 g okoto 0,5 g Ergotermu OTGO,
doda¢ ostroznie 15 4 2 cm3 (w zaleznosci od od-
wazki przygotowanej mieszaniny kwasow) 1 czes¢
kwasu azotowego cz.d.a. o0 ciezarze wiasciwym
1,50 -4 1,52, 1 czes¢ kwasu siarkowego cz.d.a. dy-
miacego, zawierajgcego 34- 8% S03 Nastepnie
tygiel ogrzewac bardzo wolno do catkowitego usu-
niecia tlenkéw azotu, po czym ogrzewac energicz-
nie w celu usuniecia kwasu siarkowego (do cal-
kowitego zaniku dymienia). Po usunieciu tlenkow
azotu i kwasu siarkowego tygiel nalezy wyprazyé
w temperaturze 600 4- 800°C do statej masy.

Proces spalania przebiega szybko, w przypadku
pojawienia sie plomienia badanie nalezy po-
wtorzy¢.

Zawarto$¢ cyny (X) obliczy¢ w procentach wg
wzoru

_ (m2—m.i) 10,7876

= — 100
m
w ktorym:
mi — masa pustego tygla, g,
m2 — masa tygla z osadem, g,
0,7876 — ilos¢ cyny w tlenku, g,

m — odwazka Ergotermu OTGO, g.

5.3.3.2. Wynik. Za wynik nalezy przyja¢ S$red-
nig arytmetyczng wynikéw co najmniej dwdch
oznaczan, ktérych rozbiezno$¢ nie przekracza 0.3.

5.3.4. Oznaczanie  wspoétczynnika  zatamania
Swiatta — wg PN-68/C-04952 w temperaturze
20°C.

5.3.5. Oznaczanie stabilnosci termicznej metoda
pehametryczng wykona¢ wg PN-73/C-89291/15 na
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probkach przygotowanych z folii w nastepujacy
sposob:
a) sktad mieszanki do badania

polichlorek winylu typ S-64 — 98,2°/»,
Ergoterm OTGO-S lub OTGO — 1,58,
stearynian wapnia — 0,3no,
b) parametry wykonania folii

frykcja walcéw — 1 12
temperatura walcow - 180 -i- 185°C,
czas walcowania — 10 min,
grubosc folii — 1+0,05 mm.

Przed przystgpieniem do walcowania mieszanke
nalezy doktadnie wymiesza¢ w mikserze przez
okoto 1 min lub w ugniatarce laboratoryjnej przez
15 -r- 20 min. Po- wymieszaniu walcowac¢ na folie
na dwuwalcarce z elektrycznie ogrzewanymi wal-
cami. Otrzymang folie pocig¢é na granulat o po-
wierzchni 5-r- 6 mm23 W celu utatwienia ciecia
folie umiesci¢ w suszarce w temperaturze 65 +5°C
na 5-r- 10 min.

5.4. Interpretacja wynikoéw. Wartosci liczbowe
wystepujace w normie oraz wyniki nalezy inter-
pretowac¢ zgodnie z PN-70/N-02120 Metoda Z

55. Ocena wynikow badah. Partie Ergotermu
OTGO-S lub OTGO nalezy uzna¢ za zgodng z wy-
maganiami normy jezeli przeprowadzone badania
dadzag wyniki pozytywne.

W przypadku gdy wynik chociazby jednego ba-
dania nie odpowiada wymaganiom rozdz. 3, bada-
nia te nalezy powtérzy¢ na podwdjnej ilosci pro-
bek, przygotowujac je jak uprzednio podano w
p. 52

Jezeli wyniki powtdrnych badan nie odpowia-
daja wymaganiom normy partie Ergotermu
OTGO-S lub OTGO nalezy uzna¢ za niezgodng
z norma.

5.6. Zaswiadczenie o wynikach badan. Dla kaz-
dej partii Ergotermu OTGO-S lub OTGO uznanej
za zgodng z normg nalezy wystawié¢ zaswiadczenie
stwierdzajace zgodno$¢ partii z wymaganiami nor-
my.

KONIEC

*INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme — Zakiady Two-
rzyw Sztucznych BORYSZEW - ERG.

2. Dotychczasowo normy. Niniejsza norma uniewaznia
ZN-71/MPCh/TS-1308 i ZN-75/MPCh/TS-1334.

3. Normy i dokumenty zwigzane

PN-66/C-04004 Przetwory naftowe.
(masy wiasciwej)

PN-67/C-04500 Produkty chemiczne. Wytyczne pobiera-
nia i przygotowywania prébek

PN-S8/C-04952 Analiza chemiczna. Oznaczanie wspot-
czynnika zatamania S$wiatta produktéw organicznych

PN-74/C-60008 Prdbniki do pobierania prébek produktow
bezksztattnych

Oznaczanie gestosci

PN-73/C-89291/15 Polichlorek winylu. Oznaczanie stabil-
nosci termicznej metodg pehametryezng
PN-70/N-02120 Zasady zaokraglania i zapisywania liczb
PN-64/0-79021 System wymiarowy opakowan
PN-76/0-79252 Produkty w opakowaniach transporto-
wych. Znaki i znakowanie. Wymagania podstawowe
BN-76/5046-03 Opakowania transportowe metalowe. Be-
bny ciezkie z obreczami nasadzanymi
Przepisy o tadowaniu i wytadowywaniu Wagonéw towa-
rowych w komunikacji wewnetrznej. Zatgcznik nr 10
do DKP (Dz. T. i Z. K. z 198 r. nr 4. poz. 10 wraz
z pbzniejszymi zmianami)
4. Autor projektu normy — Jadwiga Zawisza — ZTS
BORYSZEW - ERG.



