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Streszczenie

W pracy przedstawiono konstrukeje noza tokarskiego ze sterowanym wysuwem
ostrza. Do napedu umicszezonego w prowadnicach noza uzyto silnika krokowego stero-
wanego PC z uzyciem portu LPT. Mocowane w imaku narzedzie umozliwia sterowang
obrobke powierzehni ksztaltowych na tokarce uniwersalnej.

1. WPROWADZENIE

Na rynku funkcjonuje wicle matych firm $wiadezacych ustugi w zakresie obrobki
skrawaniem. Po to. aby by¢ konkurencyjnymi, muszy oferowaé krétkie terminy realiza-
¢ji, wysoka jakos¢ oraz powtarzalnos¢ detali. W przypadku wyposazenia parku maszy-
nowego w konwencjonalne obrabiarki, wigze si¢ to z zatrudnieniem duzej liczby wy-
kwalifikowanych pracownikow lub zakupem nowoczesnych centrow obrébezych. co
zwykle wychodzi poza granice mozliwosci finansowych przedsigbiorstwa.

W przemysle stosuje si¢ narzedzia mechatroniczne, dzigki ktorym zwigksza si¢
mozliwosci obrabiarck oraz automatyzuje proces produkeji [1]. Wspotpracuja one
z systemem sterowania obrabiarck numerycznych.

W Zaktadzie Inzynicrii Produkcji i Kole Naukowym Mechanikow UTP w Byd-
goszczy powstata idea stworzenia inteligentnego narzedzia, w ktore mozna wyposazy¢
dowolna obrabiarkg. Rola operatora polegataby jedynie na zamocowaniu przedmiotu
i przycisnigciu przycisku rozpoczynajgeego proces obrobki. Narzedzie wyposazone
w odpowicdni system sterowania i czujnikdw byloby w stanie wykona¢ zadany przed-
miot. Do zbadania mozliwosci realizacji pomystu postanowiono wykona¢ mechatro-
niczny néz tokarski z wiasnym napgdem, systemem pomiarowym oraz sterujacym.

2. KONCEPCJA BUDOWY NARZEDZIA

Koncepeja budowy systemu opierata si¢ na narzedziu, ktére mozna umicscic
w imaku tokarki. Zadanicm narzedzia bylo obrobienie przedmiotu. Predkos¢ obrotowa
przedmiotu powinna by¢ sterowana przy pomocy falownika w taki sposob, aby moc
wlyczy¢ prawe/lewe obroty, czyli wykonywaé obrobke detalu w kilku przejsciach. Na-
rzedzie winno si¢ sklada¢ z wysuwnego noza tokarskiego w sztywnym korpusie. Wy-
suw narzedzie odbywac si¢ bedzie poprzez przekladnig z silnikiem sterowanym kompu-
terowo o scisle okreslong liczbe obrotow. Program komputerowy zliczajge liczbg obro-
tow z uwzglednieniem przetozenia przektadni wysuwu narzedzia bedzie kontrolowat
jego pozycje [2. 3],















