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NORMA BRANZOWA BN-76
MATERIALY Materiaty wybuchowe gérnicze 6091-08
WYBUCHOWE Oznaczanie Zamiast
temperatury rozktadu PoHo09L08
Grupa katalogowa X 79
1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest
metoda oznaczania temperatury rozktadu, bedacej
jednym ze wskaznikdw wrazliwosci materiatow
wybuchowych na dziatanie czynnikéw termicznych.

W dalszej treSci normy termin ,materiaty wy-
buchowe gdrnicze” zastgpiony zostat skrotem MW.

1.2. Zakres stosowania metody. Metoda ma za-
stosowanie w badaniach kontrolnych i dopuszcze-
niowych MW.

1.3. Okreslenia. Temperatura rozktadu MW jest
to najnizsza temperatura po ogrzaniu, do ktorej
badany MW ulega rozkladowi gwattownemu
z efektem akustycznym (wybuch, wyfukniecie) lub
Swietlnym (deflagracja), albo rozktadowi stopnio-
wemu z wydzielaniem tlenkéw azotu.

2. METODA BADANIA

2.1. Zasada badania polega na ogrzewaniu prob-
ki badanego MW w okreslonych warunkach z szyb-
$cig 5°C/min, poczynajac od temperatury 100°C
i odczytaniu temperatury, przy Kktorej nastapit
rozktad.

2.2. Przyrzady i urzgdzenia pomocnicze

a) Aparat Petersa (rysunek) sktadajacy sie z me-

talowej obudowy 13 w ktdérej znajduje sie cztero-
pozycyjny przetgcznik 15 ogrzewania, ampero-
mierz 9 wylgcznik silnika 14 oraz lampka kon-
trolna 8

W gérnej metalowej czesci obudowy 13 umie-
szczony jest tygiel 6 z piecioma otworami wypet-
nionymi stopem Wooda, wykonany ze stali kwaso-
odpornej ogrzewany spiralg grzejng 7. Statyw 12
jest umocowany w obudowie 13 Probowki 5 mo-
cuje sie w aparacie za pomocg przytrzymywacza 4.
petnigcego réwniez role ostony termometrow.

Termometr kontrolny li i kontaktowy 3 umo-
cowane sg w statywie 12 za pomocg uchwytéw 10
Na termometr kontaktowy 3 naklada sie auto-

mat 2 regulujacy podnoszenie temperatury z szyb-
koscig 5°C/min i mocuje w statywie 12 za pomocg
uchwytu 10 Przewdd zakonczony wtyczka 1wkia-
da sie do gniazdka kontaktowego w termometrze
kontaktowym 3

b) 3 probdéwki laboratoryjne o dtugosSciach
116 mm i Srednicach zewnetrznych 15 mm.

) Zrédto pradu z sieci o napieciu 220 V.
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2.3. Pobieranie probek — wg BN-74/6091-02.

2.4. Przygotowanie probek do badania. Nabdj
pobrany wg BN-74/6091-02 podzieli¢ na dwie cze-
§ci. Z obu czesci pobra¢ prébki w ilosci po 2 g,
umiesci¢ na szkietkach zegarkowych i przechowaé
(wysuszy¢) w eksykatorze prézniowym ze Swie-
zym chlorkiem wapniowym pod prdznig (ponizej
50 mm Hg) w temperaturze pokojowej w ciggu co
najmniej 15 godz.

MW zawierajace nitroglikol nalezy przechowaé
(wysuszy€) z chlorkiem wapniowym bez stosowa-
nia prézni w ciggu co najmniej 48 godz.

MW zawiesinowe nie poddaje sie suszeniu przed
oznaczaniem temperatury rozkadu.

2.5. Przygotowanie aparatu do oznaczania. Pod-
faczy¢ aparat do sieci 220 V, nastawi¢ termometr
kontaktowy 3 na temperature okoto 70°C oraz
wigczy¢ podgrzewanie za pomocg wytgcznika 25
na zakres 11l w ciggu 3 min, a nastepnie przedsta-
wi¢ na zakres |I.

Po osiggnieciu ww. temperatury otwory nalezy
zatadowaé takg iloScig stopu Wooda, aby po jego
stopieniu i zanurzeniu termometrow i probdwek
poziom roztopionego stopu wyrdéwnat sie kanali-
kami przelewowymi.

Uruchomi¢ automat regulujagcy podnoszenie
temperatury z szybkoScig 5°C/min wylaczni-
kiem 14 W poczatkowej fazie ogrzewania do tem-
peratury 100°C nalezy uwazaé, aby w termome-

trze kontaktowym 3 drut kontaktowy nie odda-
lat sie od stupka rteciowego.

2.6. Wykonanie oznaczania. W chwili przekra-
czania temperatury 100°C trzy probowki z prob-
kami po 0,2 g MW nitroglicerynowego lub po
0,5 g pozostatych MW witozyé do otworéw w tyglu
i zatozy¢ ostone 4

Nastepnie ogrzewa¢ az do osiagniecia tempera-
tury 320°C, jezeli rozktad nie nastagpi wcze$niej.
Temperature rozktadu nalezy odczyta¢ na termo-
metrze kontaktowym, po czym wylgczyé aparat,
wyjaé termometry ze stopu Wooda, gdyz w czasie
jego krzepniecia mogg ulec uszkodzeniu.

W celu ponownego uzycia tygla nalezy go ochto-
dzi¢ do temperatury 70 .4 75°C.

2.7. Wynik koncowy badania. Za temperature
rozktadu nalezy przyja¢ najnizsza ze stwierdzo-
nych w trzech probach (przy badaniach dopusz-
czeniowych szesciu), przy ktdrej nastgpit rozktad
oraz poda¢ rodzaj rozktadu wg podanych wa-
riantow:

— stopniowy,

— deflagracja,

— gwaittowne spalenie,

— wyfukniecie,

— eksplozja,

— detonacja.

Wynik badania jest dodatni, jezeli temperatura
rozktadu speinia wymagania normy przedmioto-
wej na dany MW.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowujaca norme — Zaklady Tworzyw
Sztucznych ERG w Tychach-Bieruniu Starym.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-64/6091-08

a) zmiana okre$lenia temperatury rozktadu,

3. Normy zwigzane

BN-74/6091-02 Materiaty wybuchowe gérnicze. Pobieranie
prébek
4. Autor projektu normy — mgr inz Bogustaw Fracko-

b) zmiana szybkosci ogrzewania badanej probki z 20°C/ Wiak w Zaktadach Tworzyw Sztucznych w Tychach-Bie-

min na 5°C/min,
c) zmiana aparatu.

runiu Starym.



