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NORMA BRANZOWA BN-79
Pigmenty do wyrobdéw lakierowych 6046-16 -
lakierowe Oznaczanie zdolno$ci rozbielania
i krycia biatych pigmentow U

metodg fotometryczng

1 WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg foto-
metryczne metody oznaczania zdolnosci rozbielania
i krycia biatych pigmentéw stosowanych do wyrobow
lakierowych.

1.2. Rodzaje metod

A — metoda absolutna oznaczania zdolnosci rozbie-
lania i krycia biatych pigmentéw poprzez wyznaczanie
wspdtczynnika luminancji powloki nieskonczenie gru-
bej,

B — metoda poréwnawcza zdolnosci krycia bia-
tych pigmentéw przez pordéwnanie wspdtczynnika kon-
trastu powtoki zawierajacej pigment badany z wspot-
czynnikiem Kkontrastu powloki zawierajgcej pigment
WZOrcowy.

1.3. Nazwy i okreslenia

1.3.1. Wspttczynnik luminancji powtoki nieskoricze-
nie grubej {Rx ) — wspotczynnik luminancji powtoki
0 takiej grubosci, ze dalsze zwigkszenie jej grubosci na
podtozu czarnym nie powoduje zmian wspotczynnika
luminancji.

1.3.2. Pozostate okreslenia — wg PN-65/N-01252,
PN-65/N-01253, PN-71/N-01262.

2. METODY BADAN

2.1. Oznaczanie zdolnosci rozbielania i krycia meto-
da absolutng — metoda A

2.1.1. Zasada metody polega na pomiarze wspotczyn-
nika luminancji powtoki o okre$lonej grubosci (R )
1 pomiarowym wyznaczaniu wspotczynnika luminancji
powtoki nieskonczenie grubej (I\x ). Z wielkosci tych
wyznacza si¢ za pomocg homograméw zdolno$¢ rozbie-
lania jako wspdtczynnik rozproszenia i zdolnos$¢ krycia
biatych pigmentow.

2.1.2. Aparatura, przyrzady i materiaty

a) Kolorymetr trojchromatyczny wg PN-71/N-01262
p. 2.1.2 lub kolorymetr tréjchromatyczny typu Leuko-
metr firmy Carl Zeiss Jena.

b) Aplikator z regulowang wysokoscig szczelinyl-

cj Urzadzenie ucierajace (typu atritor).

") Patrz Informacje dodatkowe.
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d) Zestaw wzorcow odbicia, stanowigcych wyposaze-
nie kolorymetrow.

e) Piytki z czarnego polerowanego szkta o wymia-
rach dostosowanych do uzytego kolorymetru lecz nie
mniejsze niz 70 X 70 mm o wspotczynniku luminan-
cji R mniejszym niz 0,05.

0 Nitroceluloza BK2ZZ wg BN-72/6111-13.

g) Octan etylu wg BN-73/6026-61.

h) Octan butylu wg PN-71/C-88034.

i) Ftalan dwuoktylu wg PN-77/C-88035.

2.1.3. Przygotowanie farby do badan. Przygotowac
roztwor nitrocelulozy BKZZ w mieszaninie octanu etylu
i octanu butylu w stosunku 11 o stezeniu mas. 20%.
Nastepnie sporzadzi¢ farbe o nastepujagcym skiadzie:

45 czesci masowych roztworu nitrocelulozy,

5 czesci masowych ftalanu dwuoktylu,

5 czesci masowych badanego pigmentu.

Tak przygotowang farbe uciera¢ przez 1h w urzadze-
niu ucierajgcym przy szybkosci 100 obr/min.

2.1.4. Przygotowanie powtok do badan. Na plytke z
czarnego polerowanego szkta nanies¢ farbe przygoto-
wang wg 2.1.3 za pomocg aplikatora o wysokosci szcze-
liny 1 mm wg PN-70/C-81514. Wymalowanie suszy¢
w temperaturze 20 £2°C przez 1 h.

2.1.5. Wykonanie oznaczania

2.1.5.1. Pomiar wspétczynnika luminancji powtoki przy-
gotowanej wg 2.1.4 wykonaé przy filtrze Y w przypadku
uzycia kolorymetru tréjchromatycznego lub przy filtrze
zielonym w przypadku stosowania kolorymetru typu
Leukomctr. Otrzymany wynik pomiaru oznaczac jako
/? . Nastepnie natozy¢ na powloke kolejne warstwy,

'mierzac kazdorazowo wspotczynnik luminancji wysu-

szonej powiloki. Powtarza¢ te czynnosci do momentu,
gdy réznica dwu kolejnych wynikow pomiaru nie prze-
kroczy warto$ci okresSlajgcej powtarzalno$¢ uzytego ko-
lorymetru. Koncowa wartos¢ wspdtczynnika luminanciji
jest wyznaczong przez pomiar wartoscig wspdtczynnika
luminancji powtoki nieskonczenie grubej /?

2.1.5.2. Wyznaczanie zdolnosci rozbielania .S [mm ).
Postugujac sie nomogramem wg flatgcznika 1, wyzna-
czy¢ zdolno$¢ rozbielania w nastepujacy sposob: wy-
znaczy¢ punkt przeciecia Ap prostej rdwnolegtej do osi
S, przecinajacej 0§ Rx w punkcie R ' oraz krzywej
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R.  wyznaczonej interpolacyjnie ze zbioru krzywych
Ry . Nastepnie wyznaczy¢ punkt przeciecia Sp prostej
rownolegtej do osi RK i przechodzacej przez punkt
KP 1

Wartos¢ wspdiczynnika rozproszenia jako zdolno$¢
rozbielania wyznacza punkt S na osi S.

2.15.3.
Postugujac sie nomogramem wg zatacznika 2, wyzna-
czy¢ zdolno$¢ krycia w nastepujacy sposob:

— wyznaczy¢ na osi Rx punkt Rxp.

— wyznaczy¢ na osi S punkt ..

— wyznaczy¢ punkt przeciecia /'p  osi /) z linig
prostg przechodzacg przez punkty A i Sp

Warto$¢ zdolnosci krycia wyznacza punki P na
osi ).

2.1.6. Precyzja metody

— powtarzalno$¢ +6%,
— odtwarzalno$¢ +10%.

2.1.7. Wynik korcowy oznaczania. Za wynik kofAcowy
oznaczania nalezy przyjac Srednig warto$¢ rozbielenia S
i zdolnosci krycia 1) dwu réwnolegtych oznaczali nie
roznigcych sie wiecej niz 5%.

Wyznaczanie zdolnosci krycia 0 |m:/dnr'].

2.2.4. Przygotowanie powtok do badan. Na folie Estro-
fol wg 2.2.2e) odtluszczong benzyng ekstrakcyjng i wy-
suszong w temperaturze otoczenia natozy¢ farbe przy-
gotowang wg 2.2.3 aplikatorem o nastepujgcych wyso-
koSciach szczeliny:

100 pm w przypadku stosowania bieli tytanowej,

250 pm w przypadku stosowania pigmentéw stabo
kryjacych.

Aplikatory o posrednich wysoko$ciach szczeliny nale-
7y stosowac wowczas, gdy wspdtczynniki kontrastu nie
mieszczg sie¢ w zakresie 75 -r 95%. Wymalowanie po
15 min podsuszenia w temperaturze otoczenia, suszy¢
w temperaturze 120°C przez 1 h.

2.2.5. Wykonanie oznaczenia

2.2.5.1. Pomiar wspétczynnikéw luminancji. Z kazde-
go wymalowania* wycig¢ po trzy wycinki wymiarami
zblizone do phytek szklanych wymienionych w
p. 2.2.2d). Wykona¢ pomiar wspotczynnikdw luminan-
cji powtok nad podtozem czarnym i biatym, po uprzed-
nim zwilzeniu podioza 1 kroplg benzyny ekstrakcyjnej.
Pomiar prowadzi¢ przy filtrze Y w przypadku uzycia
kolorymetru trojchromatycznego lub przy filtrze zielo-
nym w przypadku uzycia kolorymetru typu Leukometr.
Pomiar jednego wycinka prowadzi¢ przy jednym na-

2.2.  Oznaczanie zdolnosci krycia metoda poréwnawcza Stawie kolorymetru. podktadajac wzorzec czarny i bia-

— metoda B

2.2.1. Zasada metody polega na poréwnaniu fotome-
trycznie wyznaczanych wspotczynnikéw kontrastu po-
wiok o zblizonych grubosciach i zawierajacych pigment
wzorcowy i badany.

2.2.2. Aparatura, przyrzady i materiaty

a) Kolorymetr tréjchromatyczny wg PN-71/N-01262
p. 2.1.2 lub kolorymetr tréjchromatyczny typu Leuko-
metr firmy Carl Zeiss Jena.

b) Urzadzenie ucierajgce typu Atritor lub mbynek Kku-
lowy.

c) Aplikatory o wysokosci szczeliny 100, 150, 200.
250 pim i szerokosci szczeliny powyzej 50 mm.

d) Biale i czarne polerowane ptytki szklane o wymia-
rach wiekszych od aparatury pomiarowej uzytego kolo-
rymetru, wspdtczynnik luminancji ptytki czarnej mniej-
szy od 0,05, a plytki biatej wiekszy od 0,80.

e) Folia przezroczy sta 1-.strofo! o grubosci 60 -U80 /am
wg BN-77/6392-01.12, 13, 15 lub inna spetniajaca te
wymagania.

f) I akier ftalowy karbamidowy schnacy w piecu w
temperaturze 110 + 130°C wg BN-75/6114-11

g) Benzyna do ekstrakcji wg PN-56/C-96022.

h) Pigment wzorcowy wg wskazan normy przedmio-
towe;.

2.2.3. Przygotowanie farby do badan. Przygotowaé
farby z uzyciem pigmentu badanego i wzorcowego o na-
stepujagcym skiadzie:

85 cz. mas. lakieru wg 2.2.2F).

15 cz. mas. pigmentu.

Tak przygotowane farby uciera¢ do uzyskania roz-
tarcia ponizej 5 pm wg BN-78/61 10-09. Warunki ucie-
rania, tzn. czas i szybko$¢ obrotéw, dla farby zawiera-
jacej pigment wzorcowy powinny by¢ takie same, jak
i dla farby zawierajgcej pigment badany.

ty, starajac sie nie zmienia¢ pola pomiarowego powitoki.

2.2.5.2. Obliczanie wynikéw. Srednie wspotczynniki
kontrastu (%) powloki zawierajacej pigment wzorcowy
(HA,y) i pigment badany (Il A, ) obliczy¢ z wzorow:

B\ri T\ Buy

11 Hu2 Bor.,
HA, = 10+ 5

Bpl_+ﬂ +_B !

100 li/u Wp2 H/i)

w ktorych:

flifi, Ru., Biii — wspo6tczynniki luminancji wycin-
kéw powtok z pigmentem wzorcowym mierzone
nad podtozem czarnym,

Ww\, Wu'., Wwi — wspotczynnik luminancji wycin-
kéw powitok z pigmentem wzorcowym mierzone
nad podtozem biatym.

Bpi. Bp:, B/n — wspotczynniki luminancji wycinkow
powtok z pigmentem badanym, mierzone nad pod-
fozem czarnym.

IVpi, Wpz, Wpy — wspdtczynniki luminancji wycin-
kéw powitok z pigmentem badanym, mierzone
nad podtozem biatym.

W przypadku gdy obliczone wsp6tczynniki kontrastu
nie mieszczg sie w granicach 75 + 95%, nalezy powtor-
nie wykona¢ wymalowania, stosujac aplikator o zmie-
nionej wysokosci szczeliny.

Réznice wspotczynnikdw kontrastu (%) powtoki za-
wierajacej pigment wzorcowy (DWA) obliczy¢ wg wzoru
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DWA = HA -
w Kktérym: o
WAp — S$redni wspotczynnik kontrastu powtoki za-
wierajgcej pigment badany, %.
WA — dredni wspotczynnik kontrastu powtoki za-
wierajacej pigment wzorcowy, %.
2.2.5.3. Precyzja metody
— powtarzalnos¢ +5'v. DWA,
— odtwarzalno$¢ +5'i DWA.
2.2.5.4. Wynik koncowy oznaczania. Za wynik konco-
Wy oznaczania nalezy przyjac réznice Srednich wspdtczyn-
nikAw kontrastu dwu réwnolegtych oznac/an, dla kto-
rych wyznaczone wartosci Il A nie roznig sie wiecej niz
80;. Dodatnia rdznica wspotczynnika kontrastu wska-
zuje, ze zdolnos¢ krycia pigmentu badanego jest wyzsza
od pigmentu wzorcowego, natomiast ujemna wartos¢
roznicy wspotczynnika kontrastu wskazuje, ze zdolnos¢

WAw 3

krycia pigmentu badanego jest nizsza od pigmentu
wzorcowego.

Wielko$¢ odchylenia wspdtczynnika kontrastu mozna
z pewnym przyblizeniem interpretowa¢ wg schematu:

ponizej 2'y — nieznaczne odchylenie zdolnosci kry-
cia bez znaczenia w technologii,

od 2 do 5° — zauwazalne odchylenie zdolnosci kry-
cia wymagajace korekcji receptury,

powyzej 5@ — znaczne odchylenie zdolnosci krycia,
trudne do skorygowania.

2.3. Protokét badan powinien zawiera¢ co najmniej:
a) rodzaj stosowanej metody,

b) typ uzytego kolorymetru i opis jego geometrii,
c) date i miejsce wykonania oznaczania.

d) wynik koncowy oznaczania,

e) imie i nazwisko przeprowadzajgcego oznaczanie.

Ko NIlic

Informacje dodatkowe
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4 Zatgcznik 2 do BN-79/6046-16

WYZNACZANIE ZDOLNOSCI
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INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowujgca normy — Instytut Przemys$lu Tworzyw

i Farb, Gliwice.
2. Normy zwigzane

PN-70/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywania powiok
do badan

PN-71/C-88034 Octan butylu techniczny

PN-77/C-88035 Ftalan dwuoktylu techniczny

PN-56/C-96022 Przetwory naftowe. Benzyna do ekstrakcji

PN-65/N-O1252 Liczbowe wyrazanie barw-

PN-65/N-01253 Metody wyznaczania barw'

PN-71/N-01262 Barwa. Pomiar barwy pigmentéw i pigmentowanych
wyrobéw lakierowych

BN-73/6026-61 Octan etylu techniczny

BN-78/6110-09 Wyroby lakierowe. Oznaczanie stopnia roztarcia pig-
mentéw i wypetniaczy przy uzyciu grindometru

BN-72/6111-13 Nitroceluloza lakierowa typu NC.Z, BK:Z

BN-75/6114-11 Lakier ftalowy karbamidowy schnacy w piecu w tem-
peraturze 110 + 130°C

BN-77/6392-01.12 Folia Estrofol.Charakterystyka techniczna folii

BN-77/6392-01.13 — Charakterystyka techniczna folii T
BN-77/6392-01.15 — Charakterystyka techniczna folii M
3. Normy zagraniczne i dokumenty miedzynarodowe
RFN DIN 53162 Priifung von Anstrichstoffen. Bestimmung eines
Deckvermégenswertes von lufttrocknenden unbunlen Anstrichfar-
ben
DIN 53191 Prutung von Pigmenten. Bestimmung des Aufhell-
vermogens von Weisspigmentcn
\ ISO ISO/DIS 3906.2 Paints and yarnishes. Delerminalion of con-
trast ratio (opacity) of lighl coloured paints al a lixed spreading
rate (using polyestcr lilm)
RWPG PC 5212-75 IliirMeurbi HeopramiHecKite. Oupejtejicime pat-
6e/tuBatomeM u Kpomuteit ciiocoGhoctu 6ejibix nurMenroB ijh>to-
MeTpitHecKMM  METO/IOM

4. Autor projektu normy — mgr inz. Jan Franek, Instytut Przemy-
stu Tworzyw i Farb. Gliwice.

5. Aplikatury o regulowanej wysokosci szczeliny — producent Fir-
-<na Frichsen. RFN.



