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NORMA BRANZOWA

BN-78
5993-08

ORTOPEDIA

Protez i aparat
1 REHABILITACJA Y P y

Osie przegubu kolanowego Zamiast
BN 65/5993 08

Grupa katalogowa XIV 23

1 WSTEP 3.2, Materiat - stal 45 wg PN-75/H-84019
Przedmiotem normy se osie przegubu kolanowego stoso- 3.3. Wykonanie
wanego do protez uda z drewna, skory itworzywa sztucz- 33 1 Gwinty. Gwint wewnetrzny osi i koAcowki se.
nego wnetrznej - sredniodoktadny, walcowany, drobnozwojowy
M12 x 1 lewy wg PN-70/M-02113 Dopuszcza sie stosowa-
2. PODZIAL 1OZNACZENIE nie gwintu G 13 rurowego, walcowego wg PN-73/M-02030
2.1. Wielkos$ci. W zalezno$ci od dtugos$ci osi  przegubu
kolanowego rozréznia sie dwie wielkos$ci 3. 3. 2. Powierzchnie obrotowe osi powinny mie¢ chropo-
1- o dtugosci osi 95 mm, wato$¢ o warto$ci parametru RQ=1,25 jjm wg PN-73/
2 -0 dtugosci osi 110 mm M-04251 Pozostate powierzchnie osi powinny by¢ gtadkie,
be tebien knie¢, rys, siado derzen, zadzioré i
2. 2. Przyktad oznaczenia osi przegubu kolanowego o Z WgIehIen, peknigt, rys, siadow uderzen, zadzforow 1

. wykruszen
dtugoséci 95 mm (1)

0S PRZEGUBU KOLANOWEGO 1 BN-78/5993-08 3 4. Wykoriczenie - ostre krawedzie zatepione Osie i

koAcowki powinny by¢ pokryte powtoKe elektrolityczna
3. WYMAGANIA Fe/Cul ONi5bCr dla lekkich warunkéw pracy ~Ljwg PN-72/
3 1. Gitéwne wymiary w mm - wg rysunku i tabl 1 H-97006
Tablica 1
Wielkos¢ L
t 95
2 110

Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemystu Ortopedycznego
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Ortopedycznego dnia 20 grudnia 1978 r
lako norma obowiqzu|qca od dnia 1 pazdziernika 1979 r
(Dz Norm i Miar nr 11/1979 poz 60)
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Powtoka powinna byé¢ jednolita oraz nie powinna wykazy- 4. 2. Przechowywanie. Osie nalezy przechowywa¢ w opa-
wacé nastepujagcych wad zmian barwy, odpryskéw, wzerdw, kowaniu wg 4 1 2 w pomieszczeniach zamknietych, suchych,
chropowatosci, zadrapan, makropeknieé wolnych od opar6w kwasowych oraz zabezpieczonych przed

dziataniem promieni stonecznych i wilgoci
3. 5. Cechowanie. Na kazdym opakowaniu podstawowym P y gocte

powinna byé umieszczona w spos6b trwaty i wyrazny cecha
zawierajaca co najmniej nastepujace dane 4.3. Transport powinien sie odbywaé krytymi $rodkami
a) znak lub nazwe producenta transportowymi, w opakowaniu wg 4 1 3 w sposéb  zabez-
b) oznaczenia wg 2 2 ’ pieczajecy przed wilgocie, oparami kwasowymi i uszko-
’ dzeniem mechanicznym tak opakowania, jak i rob
c) miesiec irok produkcji (ostatnie cyfry roku), zent iezny P wania, J I Wyrobu

d) znak kontroli jakoSci,

5. BADANIA
e) liczbe sztuk,
f) date pakowania 5. 1. Rodzaje iopis badan - wg tabl 2
Tabl ica 2

L-P Rodzaj badan Wymagania wg Opis badan

i Ogledziny zewnetrzne 331 34 332, przeprowadza¢ gotym okiem

35 41
. przeprowadzac¢ uniwersalnymi przyrzeda-
2 Sprawdzenie Wymiaréw') 31 mi pomiarowymi zapewmajecymi wymagane

doktadnosé

przeprowadzac¢ stwierdzajec zgodnos$¢

3 Sprawdzenie materiatu”® 32 zaswiadczen lub atestow (je$li se wyma-
gane) z wymaganiami normy

4 Sprawdzenie chropowatosci 332 przeprowadza¢ przez poréwnanie z
powierzchni uzgodnionymi wzorcami

5 Sprawdzenie powtok 34 przeprowadza¢ wg PN-76/H-04623
ochronnych

0 Badaniom podlega kazda o$

4. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT 5. 2 Kontrola jakosci

4 1. Pakowanie 5.2. 1. Sktad i liczno$¢ partu. Partia przedstawiona do
i . . 3 kontroli powinna zawiera¢ osie przegubu tej samej wiel-
4. 1 1, Przygotowanie do pakowania Kazda 0§ przygo-
. . . kosci Licznos$c partu - wedtug uzgodnied pomiedzy do-
towana do wysytki powinna byc pokryta cienKe warstwe wa-
. . . . . stawce i odbiorce
zeliny technicznej zneutralizowanej wg PN-69/C-96120 lub

innymi $rodkami nattuszczajecymi oraz owinieta w  papier 5 2 2 Spos6b pobierania probek Z partu  sktadajecej
pak owy sig ze sztuk, ktére przeszty z wynikiem dodatnim badania

tabl 2 1Ip 1-3 lez bra¢ probke | d-
4. 1.2, Pakowanie podstawowe. Osie przygotowane do pa- wg ta P » alezy pohrac probke fosowo zgo
nie z PN/N-03010 do badan tabl 21p 41i5
kowania wg 4 1 1nalezy wktada¢ do pudetek tekturowych ez w9 P :

w liczbie po 50 sztuk uprzednio wytozonych papierem pako- 5 2.3 Poziom kontroli - Il ogélny wg ~ PN-73/N-03021
wym Pudetka powinny by¢ oklejone ta§me papierowe w tabl
sposéb umemozliwiajecy otwarcie ich bez uszkodzenia tas- 5.2.4 Wadiiwo$¢ dopuszczalna - maksimum 1,0%
my )
5. 2.5, Wybér i stosowanie planéw badania. Plany bada-

. . .
-A*1.3. Pakowanie transportowe. Osie opakowane wg nia do kontroli normalnej - wg tabl 3 Wybor i stosowanie

4 1 2 nalezy formowac w paczki i owija¢ w papier pakowy planéw badania do kontroli obostrzonej i ulgowej oraz wa-
Paczka z osiami powinna zawiera¢ maksimum 6 pudetek runki przejécia - wg PN-73/N-03021
(300 sztuk) Nastepnie powinna by¢é wiezana sznurkiem lub

miekkim drutem wyzarzonym 5. 3. Ocena wynikow badan

Dopuszcza sie inny sposdb pakowania osi uprzednio  u- 5.3 1 O$ przegubu dobra. Badang o$ przegubu nalezy
zgodniony pomiedzy zamawiajecym i producentem w  za- uzna¢ za dobre, jezeli przejdzie z wynikiem dodatnim przez

méwieniu wszystkie badania wymienione w 5 1



BN-78/5993-08 3

5.3.2. Ocena partu Partie osi nalezy uznaé za zgodne Tablica 3
z wymaganiami normy, jezeli liczba sztuk niedobrych w
i X . . X i Licznos¢ Licznosé Liczba Liczba
prébce nie przekracza liczby kwal ifikujecej podanej w partu probki kwal ifikujeca  dyskwal ifi
tabl 3 kujeca
5.4. Zaswiadczanie o zgodnos$ci wyrobu z wymaganiami nor-
my. Producent jest obowigzany do kazdej partu osi  dota- sztuk
czy¢ zaSwiadczenie stwierdzajgce zgodno$¢ wyrobu z wy-
y 18 9 y y do 150 13 0 1
maganiami normy
) 151 - 280 50 i 2
6. POSTANOWIENIA PRZEJSCIOWE 281 - 500 50 : ,
Do dnia 31 dnia 1980 d ie st i -
o dnia grudnia r dopuszcza sige stosowanie e 501 - 1200 80 ) 3
lektrolitycznych powtok ochronnych FeNi 10b wg PN-72/
H-97006
KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme - Zjednoczenie Prze-

mystu Ortopedycznego

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-65/5993-08
a) zmieniono konstrukcje osi,
b) zmieniono rodzaj elektrolitycznej powtoki ochronnej*,

¢) zmieniono opakowania podstawowe i transportowe

3 Normy zwiagzane
PN-69/C-96120 Przetwory naftowe Wazelina techniczna
PN-76/H-04623 Ochrona przed korozje Pomiar grubosci
powtok metalowych i konwersyjnych metodami nienisz-
czecymi

PN-75/H-84019 Stal weglowa konstrukcyjna wyzszej ja-
kosci ogdlnego przeznaczenia Gatunki

PN-72/H-97006 Ochrona przed korozje Elektrolityczne

powtoki Ni, Ni-Cr, Cu-Ni-Cr Wymagania i badania
PN-70/M-02113 Gwinty metryczne o S$rednicach 1 do

600 mm Tolerancje

PN-73/M-02030 Gwinty rurowe walcowe Wymiary i tole-
rancje

PN-73/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni Chro-
powato$¢ powierzchni Okre$lenia podstawowe i pa-
rametry

PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci Losowy  wy-
bo6r sztuk do prébek

PN-73/N-03021 Statystyczna kontrola jakos$ci Kontrola

odbiorcza wedtug oceny alternatywnej Plany badania

4 Normy zagraniczne
RFN DIN 58331 Orthopadietechnik Knieachsen, Knieachs-

schraube Anschlussmass der Wadenschienen

5. Symbol wyrobu wg SWW - 2885

6. Autorzy projektu normy - Jerzy Krzemkowski, Zofia

Baryta



