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NORMA BRANZOWA BN-74
5993-19
ORTOPEDIA Protezy i aparaty
. . Zamiast
Leje drewniane uda BN-68/5993-19

Grupa katalogowa XIV 23

Prosthesis and appliances Protheses et Appareilles ortho- llpoTe3bi W annapaTM
Wooden Sockets for above-knee pedigues 3aroTOBKa riuib3bi H3 aepeBa NpoTe3a
Emboitures de couisse en bois Geapa
1 Przedmiot normy Przedmiotem normy sg 3 Przykiad oznaczenia leja protezy uda o wy-

leje drewniane uda uzywane do protez, w postaci miarach goérnej czeéci L X LtX L2= 175 X 155 X
potwyrobow przeznaczonych do dalszej produkcji X 140 mm

2 Wielkosci W zaleznosci od wymiarow roz- | oy poeywNANY UDA 175X155X140 BN-74/5993/19
rozma sie trzy wielkosci lejow
LXL1XL2= 175X 155X140 mm, 4 Glowne wymiary — wg rysunku i tabl 1

LXL1IXL2=200X180X160 mm,
LXL1XL2=240X205X 185 mm

Tablica 1

Wymiary, mm

+1
L Li 12 Li LS d di di di d4 di R Ri a
174 155 140 160 140 130 35 50 64 22 34 50 30 20 82
200 180 160 180 158 142 50 70 90 32 48 70 40 20 84
240 205 185 220 183 166 50 70 100 32 48 80 70 50 84

Wymiary me podane na rysunku i w tabl 1 powinny byc zgodne z wymaganiami dokumentacji technicznej producenta

Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemystu Ortopedycznego
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Ortopedycznego dnia 1 pazdziernika 1974 r
jako norma obowigzujgca w zakresie produkcji od dnia 1 lipca 1975 r
(Dz Norm i Miar nr 4/1975 poz 11)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE 1975 Wptyw do WN 81 75 Oddano do sktadu 19275
Druk ukohnczono w maju 1975 r Obj 040 a w Naktad 600+50 egz Bielskie Zaktady Graficzne, zam 343/75 Cena zt 240



2 BN-74/5993-19

5 Materiat Drewno stosowane do produkcji le-
jow powinno byc z drewna topolowego Tp (Popu-

lus species) klasy Il lub 11l wg PN-72/D-96002

Dopuszcza sie wykonanie lejow z drewna lipo-
wego Lp (Tilui species) w klasie Il lub

PN-72/D-96002

6 Jakos¢ drewna oraz dopuszczalne wady Drew-
no stosowane do produkcji

zgodne z wymaganiami podanymi w tabl 2

Tablica 2

Nazwa wad drewna
wg PN-66/D-01000

jednostronna

Krzywizna  dwustronna

okragte, owal-
ne i podiuzne,

zdrowe zro$nie-

te

czesciowo
zrodniete

Seki

zdrowe zro$nie-

te

zepsute wypa-
dajace i otwo-
ry po sekach

Skret wiokien

Wewnetrzny biel

Zaciagi garbnikowe (sto-
neczne)

Plamy garbnikowe

Plamy plesni
Sinizna

Zaparzenia

Dopuszczalne wady

dopuszczalna o strzatce do 5¢cm
na 1m

dopuszczalna o rozmiarze dwu-
krotnie mniejszym od dopusz-
czalnej dla krzywizny jedno-
stronnej

dopuszczalne do  $rednicy
10 mm w liczbie 3 sztuk na V;
grubosci elementu od stronv
zewnetrznej, na obwodzie w 1
wysokosci leja w gornej czesci
nie dopuszcza sie wystepowa-
nia zadnych sekéw

dopuszczalne do  Srednicy
10 mm w liczbie 2 sztuk na
grubosci elementu od strony
zewnetrznej, na obwodzie 1h
wysokosci leja w gérnej czesci
nie dopuszcza sie wystepowania
zadnych sekéw

dopuszczalne jednostronne

w liczbie 2 sztuk na glebokosci
1/2 grubosci elementu od stro-
ny zewnetrznej, na obwodzie
i/? wysokosci leja w gornej cze-
Sci nie dopuszcza sie wystepo-
wania zadnych sekow

niedopuszczalne

dopuszczalny przy odchyleniu
wiokien w kierunku osiowym
do4cmnalm

dopuszczalny wystepujacy spo-
radycznie

dopuszczalne o grubosci s
wyciggu elementu

dopuszczalne

dopuszczalne siegajgce nie gle-
biej mz 2 mm

dopuszczalna o gtebokosci do
10 mm wykroju elementu

dopuszczalne pasma o szeroko-
sci tacznej nie wiekszej mz Us
szerokosci elementu

11 wg

lejow powinno byc

cd tabl 2

Nazwa wad drewna

wg PN-66/D-01000 Dopuszczalne wady

twarda dopuszczalna jako pasma do 1U
Zgnilizna dtugosci elementu
miekka niedopuszczalna
Pekniecia powierzchniowe dopuszczalne do gtebokosci */io
elementu
jednostronne dopuszczalne do glebokosci nie
wiekszej mz na |ho dtugosci
elementu mierzonej na plasz-
‘ czyznie
Pekniecia
cze;oiov?/e dwustronne dopuszczalne do gtebokosci me
wiekszej mz I/io dhugosci ele-
mentu mierzonej na plaszczy-
Znie
okragte niedopuszczalne

Zabitki i zakorki

Chodniki owadzie niedopuszczalne

Uszkodzenia od pociskow
i innych odlamkow z metali

Wady drewna wg PN-66 D -01000 nie wymienione w tabl 2
sg hiedopuszczalne

7 Wilgotno$¢ drewna Drewno stosowane do
produkcji lejow me powinno przekracza¢ 10% wil-
gotnosci, sprawdzenie nalezy wykona¢ zgodnie
z wymaganiami wg PN-69/D-04100 metodg elek-
trometryczna

Kazda partia drewna przygotowana do produk-
cji lejow powinna byc sprawdzona i poSwiadczona
przez Kontrole Jako$ci producenta

8 Wykonanie Ptaszczyzny elementow podle-
gajace klejeniu powinny mie¢ powierzchnie chro-
powate w klasie 5—8 zgodnie z PN-65/D-01005

Elementy podlegajgce klejeniu powinny byc po-
taczone podiuznymi przekrojami stoi drewna (PP)
zgodnie z PN-64/D-01004

Rodzaj kleju uzytego do spojenia elementéw
powinien byc okre$lony w dokumentacji technicz-
nej producenta

Czesci 1i 2 powinny byc klejone z jednolitego
kawatka drewna, zgodnie z wymaganiami doku-
mentacji technicznej producenta Dopuszcza sig
ich wykonanie z 2 lub 3 kawatkéw, przy klejeniu
czesci 11 2 z wiecej mz jednego kawatka, stoje
poszczegblnych elementéw nalezy dobra¢ promie-
niowo

9 Mechaniczne wiasnosci potaczen klejowych
Jakos$¢ sklejenia lejow powinna byc sprawdzona
na proébce me mniejszej mz 2 sztuki przy licznosci
partu do 50 sztuk, a w przypadku partu liczniej-
szej — na 5 sztukach

Wytrzymatos¢ sklejenia leja powinna byc spraw-
dzona za pomocg dynamometru, a wynik odczy-
tany ze skali w kilogramach
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Wynik nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli wytrzy-
matos$¢ spoiny sklejenia uzyskana po sprawdzeniu
wyniesie co najmniej 90 kG/cm!

Sprawdzenie sklejenia nalezy wykona¢ po upty-
wie 24 godz

Powierzchnie elementdw drewnianych w miej-
scach potaczen powinny do siebie scisle przylegaé
i pokrywac sie

Niedopuszczalne sa medoklejema, nierbwnomier-
ne rozprowadzenie kleju oraz zgrubienia

Powierzchnie lejow me powinny mie¢ wgtebien,
peknie¢ lub gtebokich siadéw uderzen

10 Cechowanie Na kazdym leju, w miejscu
wskazanym na rysunku powinna byc umieszczona
w sposob trwaty i wyrazny cecha zawierajgca co
najmniej nastepujgce dane

a) znak lub nazwe producenta,

b) oznaczenie wg 3 (bez czesci stownej),

c) miesigc i rok produkcji (ostatnie cyfry roku)

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowujgca norme — Zjednoczenie Prze-
mystu Ortopedycznego

2 Istotne zmiany w stosunku do BN-68/5993-19

a) zmieniono jako$¢ drewna z okleinowego na tarcice,

b) dopuszczono klejenie elementéw z kawatkéw zgod-
nie z dokumentacjg techniczng

¢) wprowadzono sprawdzenie Kklejenia,

d) -wprowadzono do cechowania miesigc i rok produkcji

3 Normy zwigzane
PN-66/D-01000 Wady drewna

PN-64/D-01004 Klejenie drewna Klasyfikacja i termino-
logia

PN-65/D-01005 Struktura geometryczna powierzchni drew-
na i two"Z\w drzewnych Chropowato$¢ Podstawowa
terminologia, klasyfikacja i oznaczenia

PN-69/D-04100 Drewno Oznaczenia wulgotnosci

PN-72/D-96002 Tarcica lisciasta ogolnego przeznaczenia

4 Autor projektu normy — Jerzy Krzemkowski, Poz-
nanskie Zaktady Sprzetu Ortopedycznego



