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NORMA BRANZOWA
BN-69
Regenerat otrzymany gtéwnie 6037-06 J
KAUCZUKI z uszczelek konserwowych,
korkéw farmaceutycznych BN 67/6037 06

i WerbéW formowych ; Grupa katalogowa X 61

1. WSTEP U-i otrzymany gtownie z uszczelek konserwowych
1.1. Przedmiot nonny. Przedmiotem normy sg re- barwy Jasnej,
generaty otrzymane gléwnie z uszczelek konserwo- U-2 otrzymany g#éwnie z uszczelek konserwowych
wych, korkow farmaceutycznych oraz wyrobéw formo- barwy czerwonej,
wych. TJ-3 otrzymany gtéwnie z korkow farmaceutycz-
1.2. Normy zwiazane nych barwy jasnej,

FN-65/C-04206 Guma Oznaozanie whasnosci mecha- U-4 otrzymany z korkéw farmaceutycznych i In-
nicznych przy rozciaganiu nych podobnych odpadéw gumowych barwy jasnej,
PN-57/Cj-04215 Guma Oznaczanie masy objetoscio- U-5 otrzymany z wyrobéw formowych barwy popie-

wej (gestosci, masy whasciwej; waga hydrosta- tatej .
tyczng _ L L -
_ _ 2.2. Odmiany. W zaleznosci od twardosci rozréz-
PN/C-04219 Guma. Badania chemiczne. Oznaoza-

nia sie dwie odmiany regeneratu

nie zawartosci substancji rozpuszczalnych w a- L. _
a - o twardosci nizszej,

cetonle = . R
R o b - o twardosci wyzszej.
PN-64/C-04238 Guma Pomiar twardosci metoda Sho-
re a 2.3. Przyktad oznaczenia regeneratu otrzymane-
FN-67/C-04240 Guma. Oznaozanie zawarto$ci napek- go gtownie z uszczelek konserwowyoh barwy jasnej

niaczy mineralnych metoda spopielenia o twardosci nizszej

PN-54/C-04255 Guma Oznaczanie elastyczno$oi me- REGENERAT U-I-a BN-69/6037-06
toda Schoba 1
PN-68/C-94099 Guma. Wytyczne przechoirywanla i kon- 3. WYMAGANIA ., t |
serwacji wyrobéw gumowych
BN-66/6037-01 Regenerat kauczuku. Metody badan 3.1, Wymagania ogélne. Wyglad zewnetrzny regene-

> PODZIAL 1 OZNACZENIE ratu powinien odpowiadadé wzorcowi jednorazowo prze-

dtozonemu przez producenta
2.1. Rodzaje. W zaleznos$ci od pochodzenia su- v

S P _ _ 3.2. Wymagania szczeg6towe
rowca wyjsciowego rozréznia sie nastepujace rodza-

je regeneratu” 3.2.1. Wymagania chemiczne 1 fizyczne - ugtabl 1
Tablica 1
Rodzaje
Wymagania U-1 u-2 uU-3 u-4 u-;
a b a b a b a b a b

a) Zawartos¢ substancji rozpuszczat-

nych w acetonie, %, najwyzej 16 14 1 a 14 16
b) Zawartos¢ napekniaczy, %, najwyzej 50 40 38 45 20
c) Zawartos¢ wilgoci i ciat lotnych,

%, najwyzej 1 1 1 1 1 1!
d) Za@ﬁrtoéé weglowodoru kauczuku, u 1

Oco najmniej 40 45 49 45 60

€) Twardos¢ metodag Shore"a, ©°Sh 35+45 | 45+55  35+45] 45x55  35+451 45+55 35x451 45+55 35+45] 45x55
) Elastycznos¢ metodag Schoba,

%, cO najmniej 18 24 26 23 45
g) Gestos¢, g/cm® 1,32 t 1,44 1,27 + 1,31 1,25 - 1,29 1,27 - 1,32 1,08 + 1,11
h) WytrzymatosS¢ na rozciagganie,

kG/cm*, co najmniej 30 35 50 40 15

i) Wydtuzenie wzgledne przy zer-
waniu, %, co najmniej 300 400 500 450 230

Zjednoczenie Przemystu Gumowego
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3.2.2.
tabl. 2, typ a, nr przepisu:

Sktad mieszanki zgodnie z

1 dla regeneratu U-5,
2 dla regeneratu U-2, U-3, U-4,
3 dla regeneratu U-i.

3.3. System cechowania
3.3.1. Bhle.lsoowlenle cechowania. Cechowanie w
postaci barwnych paskéw farby nalezy umieszczaé na

obu najmniejszyoh bocznych powierzchniach piyty

lub bocznej powierzchni watka.

3.3.2. Podziat powierzchni. Powierzchnie ptyty
lub watka pod oeehowanle nalezy podzieli¢ na szes¢
réownyoh odcinkoéw.

3.3.3. Ttale.lscowlenle barw w postaci barwnych
paskow farby.

parzyste odcinki otrzymane z podziatu wg 3.3.2.

Barwne paski nanosi¢ kolejno na nie-

3.4.
stepujacym ukdadzie barw

Ceohowanie.

regenerat U-l1-a zielona,

regenerat U-I-b zielona - zielona,
regenerat U-2-a biata,

regenerat U-2-b biata - biata,
regenerat U-3-a niebieska,

regenerat U-3-b nleblesica - niebieska,
regenerat U-4-a czerwona,

regenerat U-4-b czerwona - czerwona,
regenerat U-5-a zo6tta,

regenerat U-5-b zoétta - zo6tta.

4. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE 1 TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Regenerat wysytany Jest luzem
bez opakowania w ptytach o masie 20 T 30 kg- W
przypadku eksportu pakowanie 1 cechowanie kazdo-

razowo nalezy uzgodni¢ z eksporterem.
4.2. Przechowywanie, Regenerat nalezy przechowy-
wa¢ zgodnie z PN-68/C-94099.

4_.3. Transport. Regenerat nalezy przewozi¢ kry-
tymi Srodkami transportu,

substancjami szkodliwie dziatajgacymi na regenerat,

zabezpieczajac go przed

zanieczyszczeniami mechanicznymi 1 zawilgoceniem.

5. BADANIA.

5.1. Rodzaje badah
aj ogledziny zewnetrzne,
bj oznaczanie zawartosci substancji rozpuszczal-
nych w acetonie,

cj oznaczanie zawartosci napednlaozy,
dj oznaczanie zawartosci wilgoci 1 olat lotnyoh,
ej oznaczanie zawartosol weglowodoru kauczuku,
fj oznaczanie twardosci metodag Shore-a,
gj oznaczanie elastycznosci metoda Sohoba,
hj oznaczanie gestosol,
ij oznaczanie wytrzymatosci przy zerwaniu,
JJ oznaczanie wydduzenia wzglednego przy zer-
waniu .

nadanie wg ej nalezy wykona¢ przy okresowej kon-
troli produkcji, ktéra powinna byc wykonywana oo

najmniej raz na miesiac.

BN-66/6037-0i

Regenerat nalezy oechowa¢ w na-

5.2. Pobieranie proébek

5.2.1. Liczno$¢ -probek. Z partii
lezy pobra¢ do badan ptyty lub watki wg

6037-01 tabl i.
Z kazdej ptyty lub watka pobranych do badan wy-

regeneratu na-
BN-66/

oig¢ przez cata grubos¢ prébke o masie 200 g

5.2.2. Przygotowanie $rednie.l prébki do badan
chemicznych 1 fizycznych nalezy wykona¢ zgodnie z

BN-66/6037 p. 2.2 1.

5.2.3. Przygotowanie proébki do badan fizycznych

5.2-3.1. Urzadzenia stosowane do
prébek do badan fizycznych zgodnie z BN-66/6037-0i
p. 22 7.

5.2.3.2.
prébki przygotowanej wg 5.2,2 nalezy

przygotowania

Przygotowanie mieszanki. Ze $redniej
sporzadzic
mieszanke o sktadzie i w ilosciach wagowyoh zgod-
nyoh z 3.2.2, na walcarce wg 5 2.3 i o temperatu-
rze walcow 20 + 25°C Mieszanke nalezy wykona¢ god-
nie z BN-66/6037-01 p. 2 2 4 tabl 5.

Sporzadzona w ten sposob mieszanka powinna od-

poczywa¢ co najmniej 6 godz w temperaturze 20+5°C

5.2.3.3. Wulkanizowanie mieszanki nalezy wyko-
na¢ zgodnie z BN-66/6037-01 p. 2 2 5. Mieszanke

wulkanizuje sie w nastepujacych odcinkach czasu
20, 25 i 30 min w temperaturze 143 #2°C.
W przypadku gdy ptytki wulkanizowane w olagu

25 min oraz krazki wulkanizowane wcigagu 25 min od-
powiadaja wymaganiom normy, wulkanizacji w po-
zostatych odcinkach czasu nie przeprowadza sie.

5.2.3.4. 0Odpoczynek wulkanlzatu - zgodnie z
BN-66/6037-01 p. 2.2 5.

5.3. Opis badan

5.3.1. Ogledziny zewnetrzne regeneratu nalezy

wykona¢ nieuzbrojonym okiem, sprawdzajac zgodnosc

wykonania z wzorcem
5.3.2.

czalnych w aoetonie nalezy wykona¢ zgodnie z PN/
C-04219 na probce pobranej wg BN-66/6037-01 p 2 2 2

Oznaozanle zawartosci substancji rozpusz-

5.3.3
wykona¢ na prdébce pobranej wg BN-66/6037-01 p.2.22
zgodnie z T>N-67/C-04240.

Oznaozanle zawartosci napednlaozy nalezy

5.3.4.
nych nalezy wykona¢ wg BN-66/6037-01 p
préboe pobranej zgodnie z p. 2.2 2

1 ciat lot-
2.38 na

Oznaozanie zawartosci wilgoci

5.3.5. Oznaozanle zawartosci weglowodoru kauczu-
ku nalezy wykona¢ zgodnie z BN-66/6037-01 p 2.3.15

5.3.6.
szanki zwullcanizowanej nalezy wykonac
PN-64/C-04238.

Oznaozanle twardosci metoda Shore/a mie-
zgodnie z

Schoba
zgodnie

5.3.7. Oznaozanle elastyozno$ol metoda
mieszanki zwulkanizowanej nalezy wykonac
z PN-54/C-04255.

5.3.8. Oznaozanle gestosci mieszanie! zwulkanizo-
wanej nalezy wykona¢ zgodnie z PN-57/C-04215.
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5.3.9. Oznaczanie wytrzymatosci przy zerwaniu

mieszanki zwullcanizowanej nalezy wykonac
z FN-65/C-04206.

zgodnie

5.3.10. Oznaozanle wyd4tuzenia wzglednego przy
zerwaniu mieszanki zwulkanlzowanej nalezy wykonac

zgodnie z PN-65/C-04206.

5.4. Ocena wynlkéw badaé

5.4.1.
tie regeneratu nalezy uzna¢ za zgodng z

Partia zgodna z wymaganiami normy. Par-
wymaga-
niami normy, Jezeli wyniki wszystkich badanh wy -
szczeg6lnionych w 5.1 byty dodatnie.

5.4.2. Partia niezgodna z wymaganiami normy. Par-
tie regeneratu nalezy uzna¢ za niezgodng z wyma-
ganiami normy, Jezeli ktdorykolwiek wynik badan

wyszczeg6lnionych w 5.1 by+ ujemny

5.5. Zaswiadozenle wytwéroy o wynikach badan.Do
kazdej Ilo6cl wysytanego regeneratu wytwérca Jest
obowigzany dotgaczy¢ zaswiadczenie z wynikami ba-
dan wykonanych w toku produkcji, stwierdzajace zgod-
nos¢ tych wynikédw z wymaganiami wg 5.1

Wyniki tych sprawdzen powinny by¢ dodatnie.

6. POSTEPOWANIE Z PARTIA PRODUKTU UZNANA
ZA NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI NORMY

W przypadku negatywnego wyniku chociazby Jedne-
go z obowigzujacych oznaczanh, badanie to nalezypo-
wtérzy¢é na podwdjnej Gdy wyniki
powtorzonego badania odpowiadaja wymaganiom normy,
normy

Ilozble proébek

partie uwaza sie za zgodng z wymaganiami
Regenerat nie odpowiadajacy wymaganiom normy moze
by¢ wystany po uprzednim wyrazeniu zgody przez od-
biorce.
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