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NORMA BRANZOWA

URZADZENIA
SPRZET 1 NARZEDZIA
MEDYCZNE
ORAZ ORTOPEDYCZNE

1. WSTEP

Prsedmiotem normy sa #4o-
stosowane w

1.1. Przedmiot normy.
patki apteczne dwustronne metalowe,
aptekach do substancji mazistych.

1.2. Normy zwigzane

PN-71/H-86020 Stal odporna na korozja(nierdzewna
i kwasoodporna). Gatunki

PN/N-03010 Statystyozna kontrola Jakosoi .

wybor sztuk do prébek
BN-63/5904-01 Narzadzia lekarskie i weterynaryj-
Opakowanie, przechowywanie 1 transport. w-
i badania

losowy

ne.

magania

2. O0ZNACZENIE
Przykdtad oznaczenia #opatki dwustronnej metalo-

wej o diugosci 160 mm

tOPATKA DWUSTBONNA METALOWA 160
BN-73/5948-01

3. WYMAGANIA

3.1. Gkowne wymiary w mm - wg rysunku 1 tabl. t

¥o948-01 |

m0Symbol wg SWW 0977-11.

BN-73
5948-01

Narzedzia apteczne

topatki dwustronne metalowe

Zamiast
BN 62/5948 01

Grupa katalogowa XIV 21i)

Tablica 1
i a+0.3 b+l 1,£2 C#l R ,r
110 £2 2.5 13 26 5 15 3
160 %2 2.5 19 40 7 24 3
210 =3 3 25 50 9 30 3
260 x4 3 32 62 11 37 5
33015 3 40 82 14 50 5

3.2. Materiak. topatki powinny byé wykonane ze
stali odpornej na korozjg 2H14 lub 1H13, lub 2H13
wg PN-71/H-86020. Dopuszcza sig stosowanie lianyoh
gatunkéw stali o nie gorszyoh wkasnosclaoh, spek-
niajacych wymagania normy.

3.3. Wykonanie. topatki powinny by¢ formowane

plastycznie, obrobione.

3.4. Wykonczenie

3.4.1. Zstgpienie krawedzi. Wszystkie ostre kar-
wadzle powinny byé zataplone.

3.4.2. Wyglad zewnetrzny powlerzohnl. Na po-
wierzchniach dopatek nie powinno by¢é wygnieoen,
paknlgé 1 rys. Powlerzohnie +dopatek powinny by
doprowadzone do podysku lustrzanego.

3.5. Odpornos¢ na korozje. topatki powinny byé
odporne na korozja w warunkach skdfadowania 1 nit-
kowania.

Na 4opatkach, w miejsou ozna-

powinny by¢ umieszczone w spo-

3.6. Cechowanie.
czonym na rysunku,
séb trwaty, wyrazny i estetyozny oo najmniej
stepujace znaki:

a) wytwérni,

b) napis "nierdz." (dopuszoza sig napis w Jezy-
ku oboym).

na-
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2 BN-73/5948-01

A. PAKOWAKIE. PRZECHOWYWANIE 1 TBANSPOBT

Pakowanie, przechowywanie 1 transport - wg
BN-63/5904-01, z wyjatkiem p. 2.1.2.3, z tym, ze
opakowanie podstawowe powinno zawiera¢ 20 sztuk

jJednakowych +opatek

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badain. W oelu stwierdzenia zgod-

nosoi wykonania badanej partii dopatek z wymaga-
niami normy, nalezy sprawdzi¢ na zgodnos$¢ z wyma-
ganiami podanymi w 3.2 zaswiadczenie materiatowe
wytworcy, okreslajace gatunki materiatédw uzytych
do produkcji badanej partii +opatek oraz przepro-
wadzi¢ nastepujace badania

a) sprawdzenie opakowania (rozdz. A),

b) ogledziny zewnetrzne (3.3, 3.A, 3.6),

0) sprawdzenie wymiaréw (3.1),

d) sprawdzenie potysku (3.A.2),

e) sprawdzenie odpornosoi na korozje (3.5).

5.2. Pobieranie proébek

5.2.1. Pobieranie opakowan. Do badan wg 5.1 a)
nalezy pobra¢ opakowanie zgodnie =z wymaganiami
podanymi w BN-63/5904-01 p. 3.2.

5.2.2. Pobieranie #dopatek. Do badan wg 5.1 b) -
e) nalezy pobra¢ na Slepo z opakowan proébke *opa-
tek o licznosoi przedstawionej do badan partii wg
tabl. 2.

Tablica 2
Licznos$é Najwieksza dopusz-
Licznos$é partii probki czalna +gczna licz-
sztuk sztuk ba sztuk niedobrych
w proébce
do 63 15 2
64 - 160 25 3
161 , 400 40 5
401 - 1000 60 8
powyzej 1000 100 10

5.2.3. Sposéb pobierania prébek. Prébki nalezy
pobiera¢ w sposéb losowy na $Slepo wg PN/N-03010.

5.3. Opis badan

5.3.1 Sprawdzenie opakowania nalezy przeprowa-
dzi¢ zgodnie z BN-63/5904-01 rozdz 3.

5.3.2. Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowa-

dzi¢ nieuzbrojonym okiem.

5.3.3. Sprawdzenie wymiaréw nalezy przeprowa-
dzi¢ za pomocg przyrzadéw pomiarowych i szablonéw

zapewniajacych wymagang doktadnosé.

5.3.4. Sprawdzenie podysku nalezy przeprowadzic¢
przy ubyciu kontrastowo wykonanej szachownicy czarno-bia-
+ej o wymiarach bokéw kwadratéw 2 -5 mm. Jasny i
kontrastowy obraz szachownicy odbity z badanej
powierzchni 4opatek oznaoza potysk lustrzany.

5.3.5. Sprawdzenie odpornosci na korozje polega
na sprawdzeniu wynikéw badan zawartych w zaswiadczeniu
wytwércy lub - w przypadkach spornych - na przepro-
wadzeniu badania przez naniesienie kropel roztwo-
ru o nastepujacym sktadzie chemicznym

1616 g wody destylowanej,

57 g kwasu siarkowego (1,84),

142 g siarczanu miedziowego
na odttuszczong powierzchnie badanej +opatki i po-
zostawieniu przez 10 min. Jezeli po tym badaniu
w miejscu naniesienia roztworu nie powstanie czer-
wony osad, #%opatke nalezy uzna¢ za odporng na ko-
rozje.

Badanie to nalezy przeprowadzi¢ w trzeoh dowol-
nie wybranych punktaoh #4opatki.

5.4. Ooena wynikéw badan

5.4.1. topatki dobre. Badane #opatki nalezy u-
zna¢ za dobre, jezeli

- zaswiadczenie wytwércy stwierdza zgodno$¢ za-
stosowanego materiatu z wymaganiami podanymi w 32,

- przejda przez badania wg 5.1 b) - e) z wyni-
kiem dodatnim.

5.4.2. topatki niedobre. Badane #4opatki nalezy
uzna¢ za niedobre, jezeli nie przejda choéby przez
jedno z badan wymienionych w 5.1 b) - €) z wyni-
kiem dodatnim lub zaswiadczenie wytwéroy stwier-
dza niezgodno$¢ zastosowanego materiatu z wymaga-
niami podanymi w 3.2. topatki nie spedniajace
chociazby jednego z wymagan nie powinny by¢ bada-
ne na pozostate wymagania.

5.4.3.
ng partie nalezy uzna¢ za
normy, jezeli.

- opakowanie badane wg 5.3.1
maganiami normy,

- liozba sztuk 4opatek niedobryoh nie
cza dopuszczalnej liczby sztuk dopatek niedobryoh
podanej w tabl. 2.

Partia zgodna z wymaganiami normy. Bada-
zgodng z wymaganiami

Jest zgodne z wy-

przekra-

wynlkaoh badan.
na zadanie

5.5. Zaswiadczenie wytwércy o
Wytwérca jest obowigzany przedstawic
zamawiajgcego zaswiadczenie stwierdzajgoe zgodnosé
wykonania partii dopatek z wymaganiami normy.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN-73/5948-01

Istotne zmiany w stosunku do BN-62/5948-01

a) zmieniono cechowanie,

8SL

b) usunieto kilka nieistotnych wymiaréw,

c) wprowadzono wymaganie odpornosci na korozje.
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Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia
Przemystu Sprzetu Optycznego i Medycznego

BN-73/5948-01 Narzedzia apteczne topatki dwustronne metalowe zmiana 1
XIv 21 21276 r
1 W punkcie 31 Gtéwne wymiary rysunek i tabl 1 zmienia sie nastepujaco

Miejsce cechowania

(s948-~0n

Tablica 1

| a+0,3 bxl hz+2 c=#l R r

110 *2 15 13 26 7 15 3
' 160 +2 15 19 40 9 24 3
210 +3 15 25 50 n 30 3
260 +4 15 32 62 13 37 5

2 Dopisuje sie rozdziat 6 o nastepujacej tresci

6 POSTANOWIENIA PRZEJSCIOWE -

Dopuszcza sie do dnia 30 czerwca 1977 r produkcje fopatek wg dotychczasowej
konstrukcji

(Biuletyn PKNiM nr 5/77 poz -



