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1 WSTĘP

1 1 Przedmiot normy Przedm iotem  norm y są 
ogolne w ym agania i badania dotyczące w zierni­
ków pochwowych, używ anych przy zabiegach 
leczmczych w w eterynarii

1 2 Normy związane
PN-67/H-04605 Badanie m etalow ych powłok 

ochronnych Oznaczanie grubości powłok m e­
todam i mszczącymi

PN-63/H-97009 Powłoki ochronne m etalowe na 
w yrobach mosiężnych Elektrolityczne powłoki 
niklow e i m klowo-chromowe 

PN/N-03010 S tatystyczna kontrola jakości Lo­
sowy w ybór sztuk do próbek 

BN-66/5903-01 Narzędzia lekarskie i w eteryna­
ry jn e  Powłoki ochronne m etalow e na narzę­
dziach stalow ych W spólne w ym agania i bada­
nia

BN-63/5904-01 Narzędzia lekarskie i w eteryna­
ry jn e  Opakowanie, przechowyw anie i tran s ­
port W ym agania i badania

2 WYMAGANIA

2 1 Główne wymiary — wg norm  przedm ioto­
wych

2 2 Odchyłki głównych wymiarów me podane 
w norm ach przedm iotow ych pow inny byc zgodne 
z odchyłkam i podanym i w dokum entacji technicz­
nej w ytw órcy

2 3 Materiał — wg norm  przedm iotowych 

2 4 Wykonanie W szystkie części obrobione 

2 5 Wykończenie

2 5 1 Zatępieme krawędzi W szystkie ostre 
kraw ędzie wzierników powinny byc zatępione 

2 5 2 Wygląd zewnętrzny powierzchni Na
powierzchniach w zierników me powinny w ystę­
pować rysy, wgniecenia lub inne wady widoczne

----- •
i) Symbol wg SWW 0978-519

nieuzbrojonym  okiem Miejsca lutow ane lub spa­
w ane oraz części w yginane wziernika powinny 
byc gładkie bez załam ań i pofalowran

2 5 3 Powłoka ochronna metalowa Części 
wzierników w ykonane ze stali węglowej powin­
ny być pokryte powłoką CulO-Nil5-CrO,3-p wg 
BN-66/5903-01, części w ykonane z mosiądzu po­
w inny byc pokryte powłoką Ni S p lub b wg 
PN-63/H-97009

2 6 Cechowanie Na wzierniku, w miejscu 
oznaczonym na rysunku w norm ie przedm ioto­
wej, powinien byc umieszczony co najm niej 
znak w ytw orni

2 7 Pozostałe wymagania — wg norm  przed­
miotowych

3 OPAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT

Opakowanie, przechowyw anie i transport po­
w inny byc zgodne z BN-63/5904-01, z w yjątkiem  
p, 2 1 2 3

4 BADANIA

4 1 Rodzaje badań W celu stw ierdzenia zgod­
ności wykonania badanej partii wzierników z w y­
m aganiam i norm y należy

— sprawdzić na zgodność z wym aganiam i po­
danym i w 2 3 zaświadczenie w ytw órcy stw ier­
dzające zgodność m ateria łu  użytego do produkcji 
badanej partu  wzierników oraz

— przeprowadzić następujące badania
a) spraw dzenie opakowania (3),
b) oględziny zew nętrzne (2 4, 2 5 i 2 6),
c) spraw dzenie wym iarów (2 1 i 2 2),
d) spraw dzenie grubości powłoki ochronnej 

m etalowej (2 5 3),
e> spraw dzenie połysku (2 5 3),
f) spraw dzenie pozostałych wym agań (2 7)
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4 2 Pobieranie próbek

4 2 1 Pobieranie opakdwań Do badań wg 4 la ) 
należy pobrać opakowanie zgodnie z w ym agania­
mi podanym i w BN-63/5904-01 rozdz 3

4 2 2 Pobieranie wzierników Do badan Wg 

4 1 b) — f) należy pobrać próbkę o licznosci za­
leżnej od licznosci przedstaw ionej do badan pa r­
tu  wzierników wg tablicy

Liczność partu 
sztuk

Liczność próbki 
sztuk

Największa do­
puszczalna łączna 
liczba sztuk nie­
dobrych w próbce

1 2 3

do ICO 10 1
101— 400 '25 2
401 — 1000 40 3

1001 — 2500 60 4
powyżej 2500 100 7

4 2 3 Sposób pobierania próbek Próbki nale­
ży pobierać w sposób losowy na ślepo zgodnie 
z PN/N-03010

4 3 Opis badań
/

4 3 1 Sprawdzenie opakowania należy przepro­
wadzić zgodnie Z BN-63/5904-01 rozdz 3

4 3 2 Oględziny żewhętrzrib należy przeprow a­
dzić nieuzbrojonym  okiem

4 3 3 Sprawdzenie wymiarów należy przepro­
wadzić za pomocą przyrządów  pom iarowych 
i szablonów zapew niających wym aganą dokład­
ność

* » * J>

4 3 4 Sprawdzenie grubości powłoki ochronnej 
metalowej polega na spraw dzeniu wym ków ba­
dan zaw artych  w zaświadczeniu wytwórcy 
W przypadkach spornych należy przeprowadzić 
badania wg BN-66/5903-01 dla części wykona­
nych ze stali węglowej, spraw dzenie grubości 
powłoki m etodą kroplową wg PN-67/H-04605 dla 
części w ykonanych z mosiądzu lub metodą nie­
niszczącą o dokładności ± 20%

4 3 5 Sprawdzenie połysku należy przeprow a­
dzić za pomocą kontrastow o wykonanej szachow­
nicy czarno-białej o w ym iarach bokow kw adra­
tów 2 — 5 mm Jasny  i kontrastow y obraz sza­
chownicy odbity w badanej powierzchni oznacza 
połysk

4 3 6 Sprawdzenie pozostałych wymagań —
wg norm  przedm iotowych

4 4 Ocena wyników badań

4 4 1 Wzierniki dobre Badane wzierniki nale­
ży uznać za dobre, jeżeli w zaświadczeniu w y­
tw órcy stw ierdzono zgodność zastosowanego m a­
teriału  na wzierniki z w ym aganiam i podanymi 
w 2 3 oraz przejdą przez badania wg 4 1 b) — f) 
z wynikiem  dodatnim

4 4 2 Wzierniki niedobre Badane wzierniki na­
leży uznać za niedobre, jeżeli me przejdą chocby 
przez jedno z badan wym ienionych w 4 2 b) — f) 
z wynikiem  dodatnim  lub w zaświadczeniu w y­
tw órcy stw ierdzono niezgodność zastosowanego 
m ateriału  z w ym aganiam i podanym i w 2 3 
W zierniki me spełniające chocby jednego z w y­
m agań me powinny byc badane na pozostałe w y­
m agania

4 4 3 Ocena partu Badaną partię  wzierników 
należy uznać za zgodną ż w ym aganiam i normy, 

jeżeli

— opakowanie badane wg 4 3 1 jest zgodne z 
w ym aganiam i normy,

— liczba sztuk wzierników niedobrych me 
przekroczy dopuszczalnej liczby sztuk niedo­
brych podanej w tablicy kol 3

4 5 Zaświadczenie o wynikach badań W ytw ór­
ca jest obowiązany przedstaw ić na żądanie zama­
wiającego zaświadczenie stw ierdzające zgodność 
wykonania partii wzierników z wym aganiam i 
norm y
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1 W punkcie 1 2,

— wykreśla się BN-63/5904-01 Narzędzia lekarskie i weterynaryjne Opakowa­
nie, przechowywanie i transport Wymagania i badania

— dopisuje się

PN-73/N-03021 Statystyczna kontrola jakości Kontrola odbiorcza według oceny 
alternatywnej Plany badania

BN-74/5909-02 Narzędzia medyczne i weterynaryjne Pakowanie, przechowywa­
nie i transport Wspólne wymagania i badania

2 W rozdziale 3, zamiast BN-63/5904-01 z wyjątkiem p 2 12 3, powinno być 
BN-74/5909-02

3 W punkcie 4 21, zamiast BN-63/5904-01 rozdz 3, powinno być BN-74/5909-02

4 Treść punktu 4 2 2 zmienia się następująco

4 2 2 Pobieranie wzierników Do badań wg 4 lb)—1) należy pobrać próbkę z jed­
nego opakowania transportowego oraz z jak najmniejszej ilości opakowań zbior­
czych o licznosci zależnej od licznosci przedstawionej do badan partu wzierników 
zgodnie z tabl 2

Dopuszczalna wadliwość partu podana w tabl 1, poziom kontroli II, plan jedno- 
stopniowy wg PN-73/N-03021

Tablica 1

Lp Grupa wymagań Rodzaj wymagania Wadliwość 
max (u)2)

1 Właściwości istotne — powłoka ochronna metalowa 2,5%

2 Właściwości mało 
istotne

— oględziny zewnętrzne
— wymiary
— połysk
— pozostałe wymagania

4%

Tablica 2

Licznosć partii 
N v

Grupa wymagań
1 2

znak li­
terowy 
próbki

licznosć
próbki

n

liczba kwa­
lifikująca 
m,(max)

znak li­
terowy 
próbki

liczność
próbki

n

liczba kwa­
lifikująca 
m1(max)

1 2 3 4 5 6 7

do 50 C 5 0 E 13 1
51-i- 90 F 20 1 E 13 1
91— 150 F 20 1 F 20 2

151— 280 G 32 2 G 32 3
281-*- 500 H 50 3 H 50 5
501— 1 200 J 80 5 J 80 7

1 201— 3 200 K 125 7 K 125 10
3 201—10 000 L 200 10 L 200 14

Przejście z kontroli normalnej na kontrolę ulgową lub obostrzoną i odwrotnie 
wg PN-73/N-0302I

5 W punkcie 4.31, zamiast BN-63/5904-01 rozdz 3, powinno być BN-74/5909-02

(B iu le ty n  PK N IM  n r  1—2/79 poz 13)

zmiana 1
5 10 78 r


