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1 WSTĘP

1 1 Przedmiot normy P rzed m io tem  inorm y są 
ogolne w ym agan ia  i b ad an ia  do tyczące resp ira to ­
ró w  przeznaczonych  do sztucznej w en ty lac ji p łuc  

N orm a m e o b e jm u je  w ym agań  i b ad an  e lek ­
try czn y ch

1 2 Określenia
12 1 Cykl oddechowy T (s) —  cykl o b e jm u ją ­

cy okres od początku  w dechu  do początku  n as tęp ­

nego w dechu

T  =  T j  + T e

12  2 Czas wdechu T ; (s) —  częsc cyk lu  odde­
chowego obe jm u jąca  ok res  od m o m en tu  rozpoczę­
cia p rzep ły w u  gazów z re sp ira to ra  do p ac jen ta  do 
m om en tu  rozpoczęcia p rzep ły w u  gazów  w  od­
w ro tn y m  k ie ru n k u  (od pac jen ta)

12  3 Czas wydechu T E (s) —  częsc cyk lu  
oddechow ego o b ejm ująca  ok res od m o m en tu  roz­
poczęcia p rzep ły w u  gazów od p ac jen ta  do m o­
m en tu  rozpoczęcia p rzep ły w u  gazów z re sp ira ­
to ra  do p ac jen ta

12  4 Stosunek wdechu do wydechu I  E  —
sto sunek  czasu w dechu  do czasu w ydechu

12  5 Częstotliwość f  (cykl/m m ) —  liczba cykli 
oddechow ych w  ciągu m in u ty

12 6 Objętość oddechu V  T (ml) —  objętość 
gazu  d o starczan a  do p ac jen ta  w  czasie jednego 
w dechu

12  7 Wentylacja minutowa M V  (ml/mm) —  
objętość gazu  dostarczana  do p ac jen ta  w  czasie 
jed n e j m in u ty

M V  =  V T f

12  8 Ciśnienie wdechu P I (cm HoO) —  m ak sy ­
m aln e  ciśnienie osiągane podczas fazy  w dechu  na 
poziom ie w lo tu  do d ró g  oddechow ych p ac jen ta  
(ciśnienie w  jam ie  ustn e j)

12  9 Ciśnienie wydechu P E (cm H aO) —  n a j­
niższe ciśn ien ie osiągane podczas fazy  w ydechu 
n a  poziom ie w lo tu  do dróg oddechow ych p a ­
c jen ta

12  10 Ciśnienie bezpieczeństwa P s (cm H 20 )  —  
m aksym alne  ciśnienie, k tó re  m e pow inno byc 
p rzekroczone na  poziom ie w lo tu  do dróg odde­
chow ych p ac jen ta

1 2 11 Ciśnienie oddechu wspomaganego P  r
(cm H 20 )  —  ciśnienie, k tó re  m usi byc w y tw orzo ­
ne na poziom ie w lo tu  do dróg oddechow ych 
p ac jen ta , a b y  re sp ira to r  został p rzeste ro w an y  
z fazy  w ydechu  n a  fazę w dechu

1 2 12 Podatność wewnętrzna respiratora CiResp 
(m l/cm  H20 )  —  zaleznosc objętości od ciśnienia 
ty ch  części re sp ira to ra , przez k tó re  p rzep ły w ają  
gazy  w dechow e i w ydechow e i w  k tó ry ch  w y stę ­
p u je  w zrost c iśnienia podczas fazy  w dechu

A V tn —  _____1_
JR esp p

I

gdzie AVt —  s tra ta  objętości oddechu w y stęp u ­
jąca po po jaw ien iu  się określonych  
w aru n k ó w  zew nętrznych

2 WYMAGANIA

2 1 Ciśnienie gazu zasilającego R esp ira to r 
pow in ien  byc p rzystosow any  do zasilan ia  gazem , 
tlen em  lub  pow ietrzem  o ciśn ien iu  4 ± 0,5 kG /cm 2, 
jeżeli w no rm ie  p rzedm io tow ej n ie  przew idziano 

inaczej
2 2 Przewód zasilający pow inien  w y trzy m y ­

wać 1 ,5-kro tne s ta ty czn e  ciśnienie znam ionow e 
w  zak resie  te m p e ra tu r  p racy  re sp ira to ra

2 3 Materiały konstrukcyjne lub  ich pokrycie 
ochronne pow inny  byc odporne na korozję  oraz 
dzia łan ie  a tm o sfe ry  tlen u

2 4 Elementy łączące re sp ira to r  z pac jen tem  
pow inny  byc w yposażone w złącza stożkow e wg 
PN -72/Z-78500, jeżeli w norm ie p rzedm io tow ej 
m e przew idziano  inaczej

2 5 Manometr
2 5 1 Jednostki M anom etr pow inien  byc w y- 

ska low any  w  cm H 20
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2 5 2 Dokładność wskazań manometru pow inna 

w ynosić
a) w  zak resie  0 — ± 1 0  cm H aO —  ± 2 ,5  cm

h 2o ,
b) w zak resie  + 1 0 ----- b30 cm H 20  —  ±3 ,5  cm

h 2o ,
c) pow yżej + 3 0  cm H 20  —  ± 5  cm H 20

2 6 Opory zastawki wydechowej nie pow inny  
byc w yzsze m z 5 cm  H 20  p rzy  p rzep ływ ie  50 1/min 
d la  dorosłych  i 5 1/min d la  now orodkow  Pozo­
s ta łe  w y m ag an ia  dotyczące zastaw ek  w ydecho­
w ych o podw yższonych ciśnieniach —  wg norm y  

przedm io tow ej

2 7 Podatność wwenętrzna m e pow inna p rze ­
k raczać

a) w  re sp ira to ra c h  d la  do rosłych  —  5 m l/cm
h 2o ,

b) w  re sp ira to ra c h  d la  dzieci —  0,5 m l/cm  H 20

2 8 Zawór (zastawka) bezpieczeństwa P rz ep u ­
stow ość znam ionow a zaw oru  bezpieczeństw a po ­
w inna  byc co n a jm n ie j rów na przepustow ości zna ­
m ionow ej re sp ira to ra

Pozostałe  w ym agan ia  —  w g no rm y  przedm io to ­
w ej

2 9 Czas ustalania się parametrów pracy R e­
sp ira to r  pow in ien  uzysk iw ać w ym aganą d ok ład ­
ność p a ram e tró w  p racy  po 5 cyklach  od chw ili 
w łączenia

2 10 Parametry pracy

2,10 1 Ciśnienie wdechu —  w g n o rm y  p rzed ­
m iotow ej

2 10 2 Ciśnienie wydechu —  wg norm y  p rzed ­
m iotow ej 2

2 10 3 Czas wdechu —  w g n o rm y  p rzedm io ­
tow ej

2 10 4 Czas wydechu —  wg norm y  przedm io ­
tow ej

2 10 5 Stosunek wdechu do wydechu —  wg
n o rm y  p rzedm io tow ej

2 10 6 Częstotliwość —• wg n o rm y  przedm io ­
tow ej

2 10 7 Przepływ —  wg no rm y  przedm iotow ej

2 10 8 Objętość oddechu —  w g no rm y  p rzed ­
m io tow ej

2 10 9 Wentylacja minutowa —  w g norm y  
p rzedm io tow ej

2 10 10 Czułość oddechu wspomaganego —  wg
n o rm y  przedm io tow ej

2 11 Wymagania mechaniczne Po probacn  
w ibracji, w ytrzym ałośc i na  w strząsy  ek sp lo a tacy j­
ne i tran sp o rto w e  wg 4 2 11 re sp ira to r  pow inien

a) m e  w ykazyw ać żadnych  uszkodzeń m echa ­

nicznych,
b) zapew niać trw ałość  połączeń,
c) zapew nie uzyskan ie  p a ram etró w  p racy  wg 

2 10

2 12 Wymagania klimatyczne A p ara t pow i­
n ien  byc odporny na suche  i w ilgo tne gorąco, na 
zim no oraz w y trzy m y w ać  zim no w opakow aniu  

wg 4 2 \2

2 13 Cechowanie Na ap a ra tach , w  m iejscach  
oznaczonych na ry su n k ach  w norm ach  p rzedm io ­
tow ych, po w in n y  byc um ieszczone w  sposob 
trw a ły  i w y raźn y  co n a jm n ie j n astęp u jące  dajne

a) nazw a i znak  w y tw orn i,
b) oznaczenie typu ,
c) rok  p rodukcji,
d) n u m er fab ry czn y

2 14 Dokumentacja towarzysząca Do a p a ra tu  

pow in n y  byc dołączone
a) św iadectw o w yrobu  (k arta  gw arancy jna),
b) in s tru k c ja  ek sp loa tacy jna  ( in stru k c ja  ob­

sługi),
c) in stru k c ja  m on tażu  i u ruchom ien ia  (dla w y ­

robów  złożonych, sk ład a jący ch  się z oddzielnych 
zespołów)

2 15 Pozostałe wymagania —  wg norm  p rzed ­

m iotow ych

3 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT

3 1 Opakowanie transportowe respiratorów —
wg BN-66/5909-01

3 2 Warunki pakowania —  wg BN-74/5909-03

3 3 Przechowywanie i transport —  wg BN -74/ 

5909-03

✓

4 BADANIA

4 1 Program badań

4 11 Badania pełne stosu je  się w  celu  w yczer­
p u jące j oceny re sp ira to ra  pod w zględem  bezp ie ­
czeństw a p racy , budow y, w ykonan ia  oraz w łas­
ności eksp lo a tacy jn y ch  B adan ia  pełne  należy  w y ­
konyw ać p rzy  ocenie now ej k o n stru k c ji o raz  po 
każdej zm ianie m ateria łów , m etod  technologicz­
nych  lub  k o n stru k cy jn y ch , k tó re  mogą m ieć 
w p ływ  n a  w yn ik  b adan  oraz w  in n y ch  uzasad ­
n ionych  p rzypadkach , jed n ak  m e rzadziej m z co 
2 la ta

B adaniom  p e łn y m  należy  poddać co n a jm n ie j 
jed en  a p a ra t  pob ran y  losow o z p a r tii  p ro d u k cy j­
ne j B adan ia  p e łne  o b e jm u ją  b adan ia  podane 
w  tab l 1
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Tablica 1

Lp Rodzaj badan Wymagania
wg

Eadama
wg

1 2 3 1 4

1 Oględziny zewnętrzne 2 3, 2 5 1, 
2 14

42 1

2 Sprawdzenie ciśnienia 
gazu zasilającego

2 1 422

3 Sprawdzenie przewo­
du zasilającego

2 2 423

4 Sprawdzenie elemen­
tów łączących

24 424

5 Sprawdzenie dokład­
ności wskazań mano­
m etru

25 2 4 25

6 Sprawdzenie oporów 
zastawki wydechowej

2 6 4 2 6

7 Sprawdzenie podatno­
ści wewnętrznej

27 427

8 Sprawdzenie zaworu 
(zastawki) bezpieczeń­
stwa

2 8 428

9 Sprawdzenie czasu 
ustalania się param e­
trów pracy respiratora

29 429

10 Sprawdzenie ciśnienia 
wdechu

2 10 1 42102

11 Sprawdzenie ciśnienia 
wydechu

2 10 2 42102

12 Sprawdzenie czasu wde 
chu

2 10 3 4 2 10 3

13 Sprawdzenie czasu wy­
dechu

2104 4 2 10 3

14 Sprawdzenie stosunku 
wdechu do wydechu

2 10 5 4 2 10 4

15 Sprawdzenie częstotli­
wości

2 10 6 4 2 105

16 Sprawdzenie przepły­
wu gazów

2107 42106

17 Sprawdzenie objętości 
oddechu

2 108 4 2 10 7

18 Sprawdzenie w entyla­
cji minutowej

2 10 9 4 2 10 8

19 Sprawdzenie czułości 
oddechu wspomaga­
nego

2 10 10 4 2 10 9

20 Sprawdzenie wytrzy­
małości na wibrację

2 11 4 2 11 1

21 Sprawdzenie wymagań 
na w strząs/ eksploata­
cyjne

2 11 4 2 11 2

22 Sprawdzenie wytrzy­
małości na wstrząsy 
transportowe

2 11 4211 3

23 Sprawdzenie odporno­
ści na suche gorąco

2 12 4 2 12 1

24 Sprawdzenie odporno­
ści na wilgotne gorąco"

2 12 4 2 12 2

25 Sprawdzenie odporno­
ści na zimno

2 12 4 2 12 3

4 12  Badania niepełne sto su je  się w celu 
sp raw d zen ia  p raw id łow ości w ykonan ia  re sp ira -  
to ra  B adaniom  ty m  podlega każd y  w ypro d u k o ­

w an y  a p a ra t
B adan ia  n iep e łn e  o b ejm u ją  badan ia  wg tab l 1 

lp  1, 3, 5, 8, 10, 11, '12, 13, 14, 15, 16, 17, 18 i 19
4 2 Opus badań
4 2 1 Oględziny zewnętrzne należy  p rzep ro w a­

dzić n ieuzb ro jonym  okiem  Spraw dzen ie  m a te ria ­
łów  użytych w w yprodukow anym  w yrobie  należy  
w ykonać na  podstaw ie  św iadectw  h u tn iczych  
(atestów ) lub  zaśw iadczenia w y tw órcy , jeżeli w 
no rm ie  p rzedm io tow ej m e postanow iono inaczej

4 2 2 Sprawdzenie działania aparatu przy ciś­
nieniu gazu zasilającego polega na zasilan iu  re sp i­
ra to ra  sp rężonym  gazem  o c iśn ien iu  3,5 kG /cm 2, 
a n astęp n ie  o ciśn ien iu  4,5 kG /cm 2 Tak zasilany  
a p a ra t pow inien  spełn iać w szystk ie  p a ra m e try  
p racy  w g 2 10

4 2 3 Sprawdzenie przewodu zasilającego po­
lega na  zasilan iu  go 1 ,5 -k ro tnym  sta ty czn y m  ciś­
n ien iem  znam ionow ym  w  m in im alnej i m ak sy ­
m aln e j p rzew idyw anej tem p e ra tu rze  p racy  resp i­
ra to ra

W  ta k  zasilanym  przew odzie u trzy m ać  ciśnienie 
przez 15 m m  dla tem p e ra tu ry  — 5°C i przez 
15 m in  dla te m p e ra tu ry  + 4 0 °C

Czas rek lim a ty zac ji m iędzy dw om a sk ra jn y m i 
tem p e ra tu ra m i pow inien  w ynosić około 30 m m

P o b adan iu  przew ód nie  pow inien  ulec uszko­
dzeniu

4 2 4 Sprawdzenie elementów łączących polega 
na  pom iarze  i p o rów nan iu  z PN -72/Z-78500, je ­
żeli w  norm ie p rzedm io tow ej m e postanow iono 
inaczej

4 2 5 Sprawdzenie dokładności wskazań mano­
metru polega na  p o rów nan iu  jego w skazań  z m a ­
nom etrem  cieczowym

4 2 6 Sprawdzenie oporów zastawki wydecho­
wej polega na  zasilen iu  jej od s tro n y  w ydechu  
p ac jen ta  p rzep ływ em  50 1/min dla  dorosłych lub 
5 1/min dla now orodkow  i odczytan iu  ciśnienia na 
m an o m etrze  podłączonym  zgodnie z ry s  1

Manometr

Rys 1

4 2 7 Sprawdzenie podatności wewnętrznej 
4 2 7 1 Układ pomiarowy pow inien  sk ładać 

się z
a) badanego re sp ira to ra ,
b) p rzy rząd u  m ierzącego  objętość oddechu V T,
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c) m an o m etru  do po m iaru  ciśnienia P1 ,
d) m odelu  sztucznego  p ac jen ta  o znanej p o d a t­

ności C i oporności R

M odel sztucznego  p ac jen ta  pow inien  sk ładać się 
z szereg u  sz tyw nych  zb io rn ików  o objętosciach  V  
w g tab l 2, w ypełn ionych  cienkim  d ru tem  m ie ­
d z ianym  o średn icy  m n ie jsze j m z 0,05 m m , w  ilo ­
ści 2%  w  s to su n k u  do ob jętości zb iorn ików  oraz 
z oporności R wg tab l 3, k tó re  w  zak resach  p rze ­
p ływ ów  podanych  w tab l 3 pow inny  w ykazyw ać 
s ta łą  oporność z dokładnością ± 20°/o

D opuszcza się sk a lo w an ie  oporow  dla m ak sy ­
m alnego  p rzep ły w u  odpow iadającego  w y b ran em u  
oporow i Połączenia m iędzy  poszczególnym i p rzy ­
rząd am i p o w in n y  byc jak  n a jk ró tsze  i sztyw ne, 
ab y  p rzy  w zroście c iśn ien ia  w y k azy w ały  sta łą  
ob jętość zgodnie z ry s  2 4

Rys 2

Tablica 2

Oznaczenie
podatności

Podatność 
ml/cm H20

Objętość 
(bez drutu) 

1

C 50 50 51,6
C 20 20 20,6
C 10 10 10,3
C 3 3 3,09
C 1 1 | 1,03

Tablica 3

Oznaczenie
oporności

Oporność 
cm H20/1/s

Zakres przepływu
1/s

R 5 5 0—2
R 20 20 0—1

‘ R 50 50 0—0,5
R 200 — 200 0—0,1
R 500 500 0—0,075
R 1000 1000 0—0,05

4 2 7 2 Pomiary D okładność po m iaru  objętości 
oddechu  V T pow inna byc m e m nie jsza  m z ± 5 % , 
a dokładność p o m ia ru  ciśnienia P1 ± 2  cm  H20  

C iśn ien ie  P f p o b iera  się z p u n k tu  po łączenia 
re sp ira to ra  ze sz tucznym  p ac jen tem  wg ry s  3 
O bjętość V 3 należy  zm ierzyć n astęp u jącą  m eto ­
dą m ie rn ik iem  objętości oddechu um ieszczonym  
m iędzy  re sp ira to rem  a sz tucznym  pacjen tem , p rzy  
czym  p o m iar pow in ien  n astąp ić  podczas fazy  
w dechu

P o m iar podatności w ew n ętrzn e j resp ira to ra  
C Ir esp polega na zm ierzen iu  w  m l/cm  H20  obję­
tości oddechu V  p rzy  zerow ej oporności R 
i w y p ły w ie  gazów  do a tm o sfe ry , a n astęp n ie  po ­

now nym  pom iarze  objętości V „2 p rzy  określonej 
oporności i podatności

C IR esp

v„

B adan ia  należy  przeprow adzić  p rzy  oporności, 
podatności oraz p astaw ach  re sp ira to ra  podanych  
w  n o rm ie  przedm iotow ej

4 2 8 Sprawdzenie zaworu (zastawki) bezpie­
czeństwa polega na założeniu  na m m  szczelnej 
osłony połączonej z p rzepływ om ierzem , a n a s tę p ­
n ie  zw iększeniu  ciśnienia gazu do tak ie j w a r ­
tości, p rzy  k tó re j p rzep ływ om ierz  w skazu je  n a tę ­
żenie p rzep ły w u  ró w n e  przepustow ości znam iono­
w ej re sp ira to ra , po czym  odczytać w ielkość ciś­
n ien ia  n a  m anom etrze , k tó re  m e pow inno byc 
w iększe od podanych  w norm ie p rzedm iotow ej 

Pozostałe  badan ia  —  wg n o rm  przedm iotow ych

4 2 9 Sprawdzenie czasu ustalania się para­
metrów pracy respiratora polega n a  odczycie 
u sta lo n y ch  p a ram e tró w  po 5 cyk lach  od chw ih  

w łączenia  a p a ra tu

4 2 10 Sprawdzenie parametrów pracy

4 2 10 1 Układ pomiarowy P a ra m e try  p racy  
bada się p rzy  w spó łp racy  re sp ira to ra  ze sztucz­
ny m  p ac jen tem  o określonej podatności i opor­
ności, jeżeli w  no rm ie  p rzedm io tow ej m e p rze ­

w idziano inaczej

4 2 10 2 Sprawdzenie ciśnienia wdechu i wyde­
chu należy  p rzeprow adzić  z dokładnością ± 2 cm 
HoO P o m iar ciśn ien ia na leży  w ykonać w  m iejscu  
połączenia re sp ira to ra  ze sz tucznym  pac jen tem  
o podatności i oporności w g n o rm y  p rzedm io to ­
w ej M etody  pom iaru

a) m an o m etrem  w zorcow ym , 
lub

b) z k rzyw ej cisnien zap isanej na  re je s tra to rze

4 2 10 3 Sprawdzenie czasu wdechu i wydechu
należy  w ykonać z dokładnością ±0 ,04  s m etodą 
p o m iaru  w w  w ielkości na w y kresie  p rzep ły w u  
gazów, jeżeli w  no rm ie  p rzedm io tow ej m e p rze ­
w idziano inaczej

4 2,10 4 Spraw dzenie stosunku w dechu do w y­
dechu w ykonać z dokładnością ± 5 %  jedną z m e ­
tod

a) dzieląc czas w dechu  przez  czas w ydechu ,
b) bezpośrednio  z pneum otachografu ,
c) m ną m etodą, jeżeli została określona w n o r­

m ie p rzedm io tow ej
S to su n ek  w dechu  do w y dechu  na leży  podaw ać 

w postaci ilo razu , w  k tó ry m  dzielna m a w artość  
1, np  1 1, 1 2, 1 1,5

D opuszcza się podaw anie  sto su n k u  w dechu do 
w ydechu  w  p rocen tach  jako  ilo razu  czasu w dechu 
do czasu całego cyk lu  oddechowego

4 2 10 5 S praw dzen ie  częstotliw ości w ykonać 
z dokładnością ± 1 cy k lu /m m  jedną  z m etod
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a) p o m iar czasu trw a n ia  30 cykli oddechow ych 
w  sek undach

1800

> =  czas 30 cykli-  <cykl/m ln)

b) bezpośredn io  z m iern ik a  częstotliw ości,
c) m n ą  m etodą określoną w  norm ie p rzedm io ­

tow e]

4 2 10 6 Pomiar przepływu gazów należy  w y ­
konać z dokładnością

—  w  zak resie  0— 2 1/min —  ±0,1 1/min,
•— w  zak resie  2—10 1/min —  ± 0 ,2  1/min,
—  w  zak resie  10—30 1/min —  ± 0 ,5  1/min,
—  pow yżej 30 1/min —  ± 1  1/min
P o m iar należy  w ykonać jedną z poniższych 

m etod
a) p rzep ływ om ierzem  w zorcow ym ,
b) w o lu m etrem  W rig h fa ,
c) pneum otachografem ,
d) m ną m etodą określoną w  no rm ie  p rzedm io ­

tow ej

4 2,10 7 Sprawdzenie objętości oddechu w yko­
nać z dokładnością  ± 5%  jedną  z m etod

a) pneum otachografem ,
b) w o lu m etrem  W rig h fa ,
c) sp iro m etrem ,
d) m ną m etodą określoną w no rm ie  p rzedm io ­

tow ej

4 2 10 8 Sprawdzenie wentylacji minutowej
n a leży  w ykonać z dokładnością  ± 10%  jed n ą  
z m etod

a) pneum otachografem ,
b) m nożąc objętość oddechu przez często tli­

wość,
c) w o lu m etrem  W rig h fa ,
d) sp irom etrem ,
e) m ną m etodą w g n o rm y  przedm io tow ej

4 2 10 9 Sprawdzenie czułości oddechu wspo­
maganego w ykonać z dokładnością

—  w zak resie  0 ------ 2 cm H 20  — ± 0,2 cm H 2G,
—  w zak resie  —2 — —5 cm H20  —  ± 0,5 cm H 20 ,
—  poniżej —5 cm H 20  —  ± 1  cm H20
R esp ira to r pow in ien  byc połączony z m iechem

gum ow ym  A by  w y tw orzyć  podciśn ien ie  p rzeste - 
ro w u jące  re sp ira to r, na leży  lekko rozprężyć 
m iech  C iśnienie m ierzone w  p u n k c ie  po łączenia 
re sp ira to ra  z m iechem  należy  odczytać na  m ano ­
m etrze  w zorcow ym  lub  na  w y kresie  cisnien

4 2 11 Sprawdzenie wymagań mechanicznych
4 2 111 Sprawdzenie wytrzymałości na wibra­

cję R esp ira to r p rzym ocow any  w sw ej n o rm aln e j 
pozycji uży tkow an ia  do sto łu  w strząsa rk i podda­
je  się d rgan iom  sinuso ida lnym  o am plitudz ie  
0,35 m m  i częstotliw ości zm ien ia jące j się w  spo ­
sób c iąg ły  w zakresie 10, 50, 10 Hz z szybkością 
1 o k taw y  n a  m in u tę  Czas trw an ia  p ró b y  —  

30 m m

4 2 112 Sprawdzenie wymagań na wstrząsy 
eksploatacyjne R esp ira to r pow inien byc p rzy m o ­
cow any w sw oje j no rm aln e j pozycji uży tkow ania  
do tab licy  z tw ard eg o  d rew n a  N ależy go upuście 
trz y k ro tn ie  na  p ły tę  z tw ard eg o  d rew na, k tó re j 
m asa jes t p rzy n a jm n ie j rów na p o tró jn e j m asie 
upadającego  p rzy rząd u  łącznie z tab licą , do k tó ­
re j je s t p rzym ocow any

P ró b ę  w ykonać zgodnie z ry s  3

Rys 3

4 2 113 Sprawdzenie wytrzymałości na wstrzą­
sy transportowe R esp ira to r w  opakow aniu  tra n s ­
p o rtow ym  przym ocow any  sz ty w n o  do sto łu  
odpow iedniej w strząsa rk i w  położeniu oznaczo­
n y m  na opakow aniu  „G ó ra” poddać 3000 udarów
0 p rzysp ieszen iu  10 ± 2 g  i częstotliw ości 30—80 
u d aró w  na 1 m in

4 2 12 Sprawdzenie wymagań klimatycznych

4 2 12 1 Sprawdzenie odporności na suche go­
rąco R esp ira to r należy  um iescic w  kom orze p ro ­
b ierczej o s ta łe j tem p e ra tu rz e  40 2 °C i w il­
gotności na jw y żej 40%  na 4 godz P o  w y jęc iu  
re sp ira to ra  z kom ory  należy  go poddać 3-godzm - 
nej rek lim aty zac ji w tem p e ra tu rze  20 ± 5 °C  i w il­
gotności w zględnej m e p rzek racza jące j 80%

4 2 12 2 Sprawdzenie odporności na wilgotne 
gorąco R esp ira to r należy  um iescic w  kom orze 
p rob ierczej o tem p e ra tu rze  40 °C i w ilgotności 
w zg lędnej 95 ± 3%  P ow ie trze  w  kom orze po­
w inno byc w  ciąg łym  ru ch u  Czas trw an ia  p róby  
4 godz P o  w y jęc iu  re sp ira to ra  z kom ory  należy  
go poddać 3-godzm nej rek lim aty zac ji w  tem p e ­
ra tu rz e  20 ± 5 °C  i w ilogtnosci w zględnej m e
p rzek racza jące j 80%

K rop le  skondensow anej p a ry ' usunąć  z resp i­
ra to ra

4 2 12 3 Sprawdzenie odporności na zimno
O pakow any re sp ira to r  zgodnie z 3 1 um iescic w 
kom orze n isk ich  te m p e ra tu r  na  4 godz w tem p e ­
ra tu rze  — 5°C Po próbie a p a ra t poddać 3-godzm - 
ne j rek lim aty zac ji w  tem p e ra tu rze  20 ± 5 °C
1 w ilgotności w zg lędnej m e p rzek racza jące j 80%

4 3 Ocena wyników badań

4 3 1 Wyrób dobry B adany  a p a ra t  należy 
uznać za d obry
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a) w  p rzy p ad k u  b adan  p e łnych  —  jeżeli spełn ia  
w szystk ie  w ym agan ia  sp raw dzone na podstaw ie  
b ad an  podanych  w  4 1 1,

b) w  p rzy p ad k u  b adan  n iep e łn y ch  —  jeżeli 
sp e łn ia  w szystk ie  w ym agan ia  sp raw dzone na pod ­
s taw ie  b ad an  podanych  w 4 1 2 oraz zaśw iadczenie 
w y tw ó rcy  stw ierdza, ze w ynik  osta tn io  p rzep ro ­
w adzonych  badan  p e łnych  jes t p o zy tyw ny

4 3 2 Próbka zgodna z wymaganiami normy 
przy badaniu pełnym P rzy  b ad an iu  p e łnym  w szy­

s tk ie  b ad an e  a p a ra ty  pow in n y  byc dobre
4 3 3 Partia zgodna z wymaganiami normy 

przy badaniach niepełnych Przy badan iach  n ie ­
p e łn y ch  w szystk ie  b ad an e  sz tu k i pow inny  byc 
dobre  S z tuk i m e odpow iadające chocby jednem u 
w y m agan iu  uw aża się za n iedobre

4 4 Zaświadczenie o wynikach badań W y tw ó r­
ca jes t obow iązany  p rzedstaw ić  na  żądanie  zam a­
w iającego  zaśw iadczenie, s tw ierdzające  zgodność 
w ykonan ia  a p a ra tu  z w ym agan iam i norm y

K O N I E C

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowująca normę — Ośrodek Badaw­
czo-Rozwojowy Techniki Medycznej ORMED

2 Normy związane
PN-72/Z-78500 Sprzęt medyczny A paratura oddechowa

i anestezjologiczna Wymiary przyłączeniowe 
BN-66/5909-01 Sprzęt i aparaty medyczne Pakowanie 

eksportowe Wymagania i badania techniczne 
BN-74/5909-03 A paratura medyczna Pakowanie, prze­

chowywanie i transport


