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NORMA BRANZOWA

URZADZENIA,
SPRZET
| NARZEDZIA
MEDYCZNE ORAZ
ORTOPEDYCZNE

1 WSTEP

Przedmiotem normy jest topatka do gipsu uzy-

wana przy pracach stomatologicznych

2 OZNACZENIE

LOPATKA DO GIPSU BN-74/5926-15

3 WYMAGANIA

31 Gtéwne wymiary w mm — wg rysunku

Odchytki wymiaréw powinny byc zgodne z od-
chytkami podanymi w dokumentacji technicznej
wytworcy

32 Materiat topatka powinna byc wykonana
ze stali nierdzewnej 1H13 wg PN-71/H-86020 lub
innej o podobnych witasciwosciach spetniajgcych
wymagania normy

33 Wpykonanie Profil topatki — wykrawany,
usztywnienie — ttoczone

SWW 0974-119

BN-74
5926-15

Narzedzia stomatologiczne

t opatka do gipsu

Grupa katalogowa X1V 21

34 Wykonczenie Powierzchnie topatki powin-
ny byc czyste, gtadkie, bez peknie¢ i innych wad
widocznych nieuzbrojonym okiem

Wszystkie krawedzie topatki powinny byc zate-
pione

Powierzchnie dostepne do polerowania powinny
byc doprowadzone do potysku lustrzanego

35 Cechowanie Na topatce, w miejscu oznaczo-
nym na rysunku, powinny byc umieszczone w spo-
s6b trwaty i wyrazny co najmniej nastepujace
znaki

a) wytworni,

b)  napis ,merdz” (dopuszcza sie napis w jezyku
obcym)

4 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

Pakowanie, przechowywanie i transport powin-
ny byc zgodne z BN-74/5909-02 z tym, ze opako-
wanie podstawowe powinno zawiera¢ 20 sztuk to-
patek

Zgtoszona przez Osrodek Badawczo-Rozwojowy Techniki Medycznej ORMED
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Sprzetu Optycznego i Medycznego dnia 24 grudnia 1974 r
jako norma obowigzujgca w zakresie produkcji od dnia 1 lipca 1975 r
(Dz Norm i Miar nr 9/1975 poz 31)

Oddano do sktadu 2817j Cena zt 120
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5 BADANIA

51 Rodzaje badan W celu stwierdzenia zgod-
nosci wykonania badanej partu topatek z wymaga-
niami normy nalezy sprawdzi¢ zaswiadczenie wy-
twaércy stwierdzajgce zgodno$é uzytego materiatu
z wymaganiami podanymi w 32 oraz przeprowa-
dzi¢ nastepujace badania

a) sprawdzenie opakowania (rozdz 4),

b) ogledziny zewnetrzne (33, 341 35),

c) sprawdzenie wymiarow (3 1),

d) sprawdzenie potysku (3 4)

52 Pobieranie probek

521 Pobieranie opakowan Do badan wg 5 1a)
nalezy pobra¢ wszystkie opakowania transportowe
oraz kazde opakowanie jednostkowe, podstawowe
i zbiorcze, z ktérych pobrano prdbke topatek do
badan

522 Pobieranie topatek do badan Do badan wg
5 1b)—d) nalezy pobra¢ probke o licznosci zalez-
nej od licznosci przedstawionej do badan partu to-
patek wg tablicy

Najwieksza

. . Licznosé dopuszczalna

Llcznsozstikpartu préobki liczba sztuk

sztuk niedobrych

w prébce
do 100 10 1
101— 400 25 2
401-1000 40 3
1001—2500 60 4

523 Sposob pobierania prébek Prébki nalezy
pobiera¢ w sposob losowy na S$lepo zgodnie
z PN/N-02010

53 Opis badan

531 Sprawdzenie opakowania nalezy przepro-
wadzi¢ zgodnie z BN-74/5909-02

532 Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowa-
dzi¢ nieuzbrojonym okiem

533 Sprawdzenie wymiaréw nalezy przepro-
wadzi¢ za pomocg przyrzadéw pomiarowych lub
szablonéw zapewniajgcych wymagang doktadnosé

534 Sprawdzenie potysku nalezy przeprowa-
dzi¢ za pomocg czarno-biatej szachownicy o wy-
miarach bokow kwadratow 2—5 mm Jasny i ostry
obraz szachownicy odbity od powierzchni bada-
nych topatek oznacza potysk lustrzany

54 Ocena wynikow badan

541 topatka dobra
uznac za dobrg, jezeli

— zaswiadczenie wytwaércy stwierdza zgodnosé
zastosowanego materiatlu z wymaganiami podany-
miw 32,

— przejdzie przez badania wymienione w 51
b)—d) z wynikiem pozytywnym

Badang topatke nalezy

542 topatka niedobra Badang topatke nalezy
uznac za niedobra, jezeli me przejdzie chocby przez
jedno z badan wymienionych w 51b)—d) z wyni-
kiem pozytywnym lub zasSwiadczenie wytwarcy
stwierdza niezgodno$¢ zastosowanego materiatu
z wymaganiami podanymi w 32

topatka niedobra ze wzgledu na jedng z cech me
powinna byc badana na pozostate cechy

54 3 Partia zgodna z wymaganiami normy Ba-
dang partie topatek nalezy uzna¢ za zgodng z wy-
maganiami normy, jezeli

— opakowanie badane wg 531 jest zgodne
Z wymaganiami normy,

— liczba sztuk topatek niedobrych me przekro-
czy dopuszczalnej liczby sztuk niedobrych podanej
w tablicy

55 Zaswiadczenie o wynikach badan Wytwor-
ca jest obowigzany przedstawi¢ na zgdanie zama-
wiajgcego zaswiadczenie stwierdzajgce zgodnos$¢
wykonania partu topatek z wymaganiami normy

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowujgca norme — Os$rodek Badaw-
czo-Rozwojowy Techniki Medycznej ORMED

2 Istotne zmiany w stosunku do PN-53/Z-56109

a) zaktualizowano wymiary,

b) zmieniono materiat,

c) zmieniono wymagania odnos$nie wykonania, wykon-
czenia i cechowania,

d) okreslono wymagania dotyczace pakowania, przecho-
wywania i transportu

Dotychczas obowigzujgca PN-53/Z-56109 zostaje unie-
wazniona z dniem 1 lipca 1975 r

3 Normy zwigzane
PN-71/H-86020 Stal odporna na
i kwasoodporna) Gatunki
PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci
sztuk do probek
BN-74/5909-02 Narzedzia medyczne i weterynaryjne Pa-
kowanie, przechowywanie i transport Wspdlne wyma-
gania i badania

korozje (nierdzewna

Losowy wybor



