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1 WSTEP

11 Przedmiot normy Przedmiotem normy sg podpdrki dwukotowe do nauki
chodzenia dla inwalidéw z niedowtadem konczyn dolnych lub po amputacji
i zaprotezowamu z regulowang wysokoscia

12 Zakres stosowania normy Norma obejmuje wymagania dotyczace pod-
porek ﬂwuko’rowych oraz sposéb przeprowadzenia badan

2 PODZIAL | OZNACZENIE
21 Wielkos¢ W zaleznosci od wysokosci podporki rozréznia sie trzy wiel-
kosci
wielkos¢ 1,
wielkos¢ 2
wielkos¢ 3
2 2 Przykfad oznaczenia
a) podporki dwukotowej, wielkosci 1
PODPORKA DWUKOLOWA 1  BN-75/5998-01
b) podpdrki dwukotowej, wielkosci 2
PODPORKA DWUKOELOWA 2  BN-75/5998-01
©) podporki dwukotowej, wielkosci 3
PODPORKA DWUKOLOWA 3  BN-75/5998-01

3 WYMAGANIA
31 Glowne wymiary podano w mm na rys 1iw tabl 1

Zgloszona przez Zjednoczenie Przemystu Ortopedycznego
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu "Ortopedycznego
dnia 25 listopada 1975°r jako norma obowigzujgca w zakresie produkcji
i obrotu od dnia 1 lipca 1976 r (Dz Norm 1 Miar nr 5/J976 poz 14)

t .

————— X
WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1976 WptyW do WN 9176 Oddano do sktadu 28 176
Druk ukofAczono w maju 76 Obj 065 a w Naktad 600+42 egz

KDA w Kaliszu zam 690

Cena zt 240
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Tablica 1
Wielko$é L U L* A min  max
1 2 3 4 5 6
[ 430 575 580 675 798
2 465 610 640 708
3 500 645 698 705 686

Wymiary me podane na rys 1 i w tabl 1 powinny by¢ zgodne z wyma-
ganiami podanymi w dokumentacji technicznej producenta

3 2 Zakres regulacji Podporki powinny miec¢ regulacje wysokosci co 25 mm

33 Odchytki wymiaréw Dopuszczalne odchyiki catkowitej wysokosci, diu-
gosci i szerokosci nie powinny przekracza¢ +5 mm

34 Wyszczegolnienie czeSci 1 materiatdbw — wg tabl 2

Tablica 2
Nr czesci ¢« Wyroznik  Numer  Liczba ;
na ryg 1 Nazwa czesoi o normy  sztuk Materiat
1 2 3 4 5 6
1 Rama no$na rura R35 w,
- 1 PN-73/H-74240
2 Rekojes¢ rura R35 w
kompletna - 2 PN-73/H-74240
3 Kotka nie normalizuje
kompletne — - 2 sie
4 Zatrzask o
sprezyn me normalizuje
kompletny 2 sie
5 Nasadka nie normalizuje
gumowa - - 2 sie
6 Chwytak nie normalizuje
gumowy — r 2 sie

Pozostate czesci i materiaty nie podane w tabl 2 powinny by¢ zgodne
z wymaganiami podanymi w dokumentacji technicznej producenta

35 Wykonanie

351 Potagczenie spawane Wszystkie elementy spawane podpérki powinny
obejmowac taczenie na rownej szerokosci Niedopuszczalne sg nieréwnomierne
stopienie krawedzi oraz spoiny porowate lub ze zgorzeling Jako$¢ potaczen
spawanych powinna by¢ sprawdzona i poswiadczona przez kontrole jakosci
producenta przed obrdébkg lakierowa
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35 2 Rury suwliwe Wszystkie elementy, ktdrych konstrukcja przewiduje
teleskopowg regulacje, powinny tatwo sie wysuwac i wsuwac
Speczania kotkéw nalezy wykonaé na zimno zakuwka kulistg

353 Otwory Otwory w elemencie nosnym i rekojesci kompletnej stuzace
do regulacji wysokosci podpdrki nalezy wykona¢ przelotowe, osiowosé otwo-
row nie powinna mie¢ przesunie¢ wiekszych mz +05 mm

354 Kota Kota powinny byc przymocowane na state do konstrukcji nosnej
i ustawione w plaszczyznie symetrii wzgledem ramy Wychyleme boczne
kotek wynikajace z luzébw w piastach me powinno przekracza¢ 05 mm
Kotka na osiach powinny obracac sie lekko i ptynnie

36 Montaz Podpoérki dwukotowe powinny by¢ dostarczane w stanie zmon-
towanym zgodnie z wymaganiami normy i dokumentacjg techniczng produ-
centa Elementy suwliwe powinny byc tak dopasowane, aby wsuwanie i wy-
suwanie odbywato sie bez wyczuwalnych luzéw i zacie¢

Podpérka po zmontowaniu powinna sta¢ rowno na kétkach i podstawach,
zachowujgc stabilnos¢, poszczegdlne elementy podpdrki me powinny wykazy-
wacé zadnych luzéw lub kotysania sie czesci

Na krawedz podstawy (nozki) nalezy nakfada¢ nasadke gumowag, a na
rekojes¢ chwytaki

37 Wykonczenie

371 Przygotowanie powierzchni do malowania Elementy podporki podle-
gajace malowaniu powinny by¢ przygotowane do malowania zgodnie z wy-
maganiami wg PN-70/H-97051

372 Wykonanie powtok lakierowych Elementy podlegajgce obrdbce lakie-
rowej powinny byé wykonane w grupie L wg PN-71/H-97053

Powierzchnie powinny by¢ wykonane w jednolitym kolorze i odcieniu, bez
smug, zaciekOw, cnropowatosci, pomarszczen, kroplowatosci oraz me powinny
lepi¢ sie ani tuszczy¢

373 Wykonanie powtok galwanicznych Rura regulujgca podlegajaca obrob-
ce galwanicznej powinna mie¢ powtoke miedziowo-ruklowo-chromowg w gru-
pie L, odmiany b wg PN-72/H-97006 Rura po obrdbce galwanicznej nie po-
winna wykazywac zluszczen, narostéw, plam przypalen, pecherzy, czarnych
punktéw oraz innych wad obnizajagcych wiasnosci uzytkowych powtoki

38 Wytrzymatos¢ Podporka nastawiona na maksymalng dhugo$¢ i obcia-
zona sitg statyczng 100 kG na sSrodku rekojesci przez jedna godzine me po-
winna wvkazywac zadnych trwatych zmian lub odksztatcen, elementy suwliwe
powinny dziata¢ bez zadnych zacie¢

39 Cechowanie Ma kazdej podporce, w miejscu wskazanym na rysunku,
powinna by¢ umieszczona w sposob trwaty i wyrazny cecha zawierajgca co
najmniej nastepujace dane

a) znak lub nazwe producenta,
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b) oznaczenie wg 22 (bez czesci stownej),
¢) miesigc i rok produkcji (ostatnia cyfra roku)

4 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4 1 Pakowanie

411 Przygotowanie do pakowania Miejsca nie pokryte lakierem lub gal-
wanicznie nalezy pokry¢ cienka warstwg wazeliny technicznej wg PN-69/
C-96120

412 Pakowanie transportowe Podporki przygotowane wg 4 11 nalezy owijaé
papierem pakowym w taki sposob, aby samoczynne odwijame byto uniemozli-
wione

413 Karta kontrolna. Do kazdej podporki powinna by¢ dotgczona karta
wykonana w sposob wyrazny i trwaly zawierajgca co najmniej nastepujace
dane

a) znak lub nazwe producenta,

b) oznaczenie wg 22

¢) znak kontroli jakosci,

d) znak pakowacza,

e) date pakowania,

f) miesigc i rok produkcji

Dopuszcza sie inny sposéb pakowania uprzednio uzgodniony pomiedzy pro-
ducentem i zamawiajgcym

42 Przechowywanie Podporki nalezy przechowywaé w opakowaniu wg 412
w pomieszczeniu zamknietym, suchym, wolnym od opardw kwasowych oraz
zabezpieczonym przed bezposrednim dziataniem promieni stonecznych

43 Transport Podpdrki opakowane wg 412 nalezy przewozi¢ krytymi $rod-
kami transportu i zabezpieczone w taki sposob, aby niemozliwe byto przesu-
wanie sie ich w czasie transportu oraz uszkodzenie mechaniczne podpérek

5 BADANIA

51 Partia Partie stanowig podporki wykonane z jednolitego materiatu
i jednej wielkosci oraz przedstawione jednorazowo do odbioru

52 Rodzaje, opis i metody badan — wg tabl 3

Tablica 3
Lp Rodzaje badan Op s badan Metoda badan
1 2 3 4

1 Ogledziny zewnetrzne  sprawdzi¢  zgodnos$¢
wykonania z maqsa przeprowadzi¢  nie-
mam| wg 3W)£ 3 uzbrojonym okiem
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cd tabl 3
Lp Rodzaje badan Opis badan Metoda badan
1 2 3 4
2 Sprawdzenie sprawdzi¢ _zgodno$c¢ i i
wymiarow 2 wymaganiami g PERIOMEAl 2 oo
kumentacja  technicz- Przyrzadow  pomiaro-
na 18 Wych
3 Sprawdzenie sprawdzi¢ na zgodno$¢ przeprowadzi¢ na pod-
materiatu Z wymaganiami wg34 Stawie zaSwiadczenia
materiatowego okres-
lanego rodzaje ma-
teriatdow__ uzytych do
produkcji badanej par-
tu
4 Sprawdzenie montazu  sprawdzi¢ na zgodno$¢ przeprowadzi¢ na zgo-
z wymaganiami wg 36 dno$C z wymaganiami
/ normy i dokumentacjg
techniczng
5 Sprawdzenie powtok
ochionnych . » .
a) powfok lakiero- sprawdzi¢ na_zgodnos¢ Brze rowadzi¢ wg
wych Zz wymaganiami wg PN-70/H-97053
37271 373, badania
wykona¢ na probce
0) powitok galwa- sprawdzi¢ na zgodnos$¢ Brze rowadzi¢ wg
nicznych zwymaganiami wg 374 PN-74/H-04605
6 Sprawdzeme sprawdzi¢ na zgodno$¢ urzadzenie do przepro-
\ ytrzymatosci z wymaganiami wg 38, wadzenia badan moze
badania” wykona¢™ na by¢ dowolne] kon-
prébce strukcji pod ~warun-
kiem ~ze spetni wy-
magania _normy, EO
odjeciu sity poopdrka

nie, po vinna wykazy-
wa¢ zadnjch trwatych
zmian lub odksztatcen
oraz powinna dziata¢
sprawnie, sposob prze-
prowadzenia badan po-
dano na rys 2

53 Pobieranie probek do badan Z partu przedstawione] do odbioru wg
tabl 31p 1, 2 3 i 4 nalezy pobra¢ prdbke w sposob losowy na $Slepo w za-
leznosci od liczebnosci partu, wielko$¢ prébki powinna by¢ zgodna z tabl 4
kol 2
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Tablica 4
Licznos¢ probki Licznosc Liczba Liczba
partii prébki kwalifikacyjna  dyskwalifikacyjna
1 2 3 4
do 50 5 0 1
51— 0 10 0 1
91 —1%0 - 15 1 2
151 —200 5 2 3

54 Ocena wynikow badan. Partia podpdrek odpowiada wymaganiom nor-
my jezeli liczba podporek niedobrych sposréd pobranych do badan wg tabl 3
Ip 1, 2 3i 4 me przekroczyta odpowiedniej liczby podanej w tabl 4 kol 3

Partia podpérek nie odpowiada wymaganiom normy, jezeli liczba podporek
niedobrych pobrana do badan wg tabl 3 Ip 5 i 6 odpowiada liczbie podanej
w tabl 4 kol 4

55  Zaswiadczenie o zgodnosci wyrobu z wymaganiami normy Producerit
jest obowigzany do kazdej pattn podporek doliczy¢ zaswiadczenie stwierdza-
jace zgodno$¢ wyrobu z wymaganiami normy
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6 POSTEPOWANIE Z PARTIA UZNANA ZA NIEZGODNA
Z WYMAGANIAMI NORMD(

Partie podporek uznang za niezgodng z wymaganiami normy producent
powinien przesortowa¢ i przedstawi¢ do badan powtdrnych Badania powtérne
sg ostateczne

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowujgca norme — Zjednoczenie Przemystu Ortopedycz-
nego
2 Normy zwigzane
PN-69/C-96120 Przetwory naftowe Wazelina techniczna
PN-74/H-04605 Ochrona przed korozjg Pomiar grubosci powtok metalowych
metodami_niszczacymi .
PN-73/H-74240 Rurx stalowe bez szwu_pre(I:EyzK{ne_ o ]
PN-72/H-97006 Ochrona przed korozjg Elektrolityczne powtoki Ni, Ni-Cr,
CU-Ni-Cr Wymagania i badania ) ) ) )
PN-70/H-97051 "Ochrona przed korozja Przygotowanie powierzchni stali, sta-
liwa i zeliwa do malowania Ogdlné wytyczne ) N
PN-71/H-97053 Ochrona przed korozjg ~ Malowanie konstrukcji stalowych
Ogolne wytyczne
3 Autorzy projektu normy — mgr inz J Alchimowicz i M Werniewicz,
Warszawskie Zaklady Sprzetu Ortopedycznego



