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NORMA BRANZOWA

BN-80
ORTOPEDIA Protezy i aparaty 5993-64
HEHABILITACJA .
LECZNICZA Aparaty derotacyjne
na konczyny dolne
Grupa katalogowa 1423
1 WSTEP 1 — aparat derotacyjny o dtugosci L = 550 mm,
2 — aparat derotacyjny o dlugosci L = 750 mm
Przedmiotem normy sg aparaty derotacyjne, stoso- 2 2 Przykiad oznaczenia aparatu derotacyjnego na

wane do ustawiania konczyn dolnych bez przegubow konczyne wielkosci 1
w stawie kolanowym i skokowym
APARAT DEROTACYJINY 1 BN-80/5993-64

2 PODZIAL 1 OZNACZENIE

L S - A 3 WYMAGANIA
2 1 Wielkosci W zaleznosci od dtugosci rozréznia

sie dwie wielkosci aparatéw derotacyjnych 31 Gtéwne wymiary w mm — wg rysunku i tabl 1

Zgtoszona przez Branzowy Os$rodek Normalizacyjny Zjednoczenia Przemystu Ortopedycznego
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Ortopedycznego dnia 22 grudnia 1980 r
jako norma obowigzujagca od dnia 1 kwietnia 1982 r (Dz Norm i Miar nr 21/1981 poz 84)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE 1982 Druk Wyd Norm W wa Ark wyd 655 Nakt 500 +55 Zam 3390/1982 Cena zt 8 00



2 J.

3 2 Materiat — wg tabl 2

Tablica 2
Numer
czesci Nazwa czesci Liczba Materiat
na ¢ sztuk aterla
rysunku
/ Szyna biodrowa
gérna
. blacha ze stali 45 wg
2
Szyna biodrowa -\ 75 65109
dolna
3 Strzemie 2
4 Sprezyna 2 drut ze stali wg PN-71/
H-92602
5 Ostona sprezyny 2 wgz PCW wg PN-67/
C-89209
6 Sworzen 5 X 10 2 wg PN-63/M-83002
7 Pas biodrowy 1 skora blankowa
BN-73/7727-02
8 Pasek 2 BN-68/5995-01
9 Nit 4 x 15 6 wg PN-80/M-82961
10 Podktadka usta- 9 blacha ze stali 45 wg
lajaca PN-75/H-92129
3 3 Wykonanie

3 31 Gwinty powinny byc wykonane wg PN-70/

M-02113 w klasie sredmodoktadnej Gwinty wewnetrz-
ne w polu tolerancji ,,6H*, gwinty zewnetrzne w polu
tolerancji 6g

Wyjscie gwintu wg PN-74/M-82063, zakorczenie
gwintu — wg PN-73/M-82061

Pozostate wymagania dotyczace czesci gwintowanych
— wg PN-70/M-82054

332 Otwory W szynach i strzemionach powinny
by¢ wykonane otwory prostopadle do osi z tolerancjg
Srednicy £0,1 mm

333 Konstrukcja metalowa Szyna gorna i dolna
oraz strzemiona powinny byc wykrawane i ksztattowa-
ne na zimno

Powierzchnie powinny byc gladkie, bez wglebien,
peknie¢, Sladéw uderzen, zadzioréw, rozwarstwien ma-
teriatu i wykruszen

Ostre krawedzie powinny Thyc zatepione

334. Szwy isciegi Czesci pasa biodrowego powinny
by¢ zszywane $Sciegiem maszynowym Op 1/2 wg PN-69/
P-84502, w liczbie 4 $ciegi na 1cm, szwem Zw-6 wg
PN-69/P-84501

W miejscach potaczen nie dopuszcza sie fatd i ble-
déw maszynowych

335 Powierzchnie wspotpracujace powinny by¢ wy-
konane w klasie doktadnosci 5—7 wg PN-77/M-02105

3 3 6. Polaczenia Szyny 'biodrowe z pasem biodro-
wym nalezy #aczy¢ nitami wg PN-80/M-82961 Nity
powinny byc speczane na zimno zakuwkga ptaskg Ele-
menty po znitowamu me powinny wykazywa¢ luzéw

337 Sprezyny naciskowe prawoskretne i lewoskret-
ne powinny byc zwijane na zimno w klasie srednio-
doktadnej B wg PN-64/M-80700

BN-80/5993-64

Konce sprezyn nalezy szlifowa¢ prostopadle do osi
na dtugosci co najmniej Vi obwodu

Powierzchnie sprezyn powinny byc gladkie, bez pek-
nieé, zadzioréw, zawalcowan, wzerdéw i rdzy

Dopuszcza sie nieznaczne siady pozostate po prze-
cigganiu drutu i nieznaczne wzdtuzne $lady od narze-
dzi do zwijania sprezyn

34 Montaz Aparaty derotacyjne powinny by¢ do-
starczane w stanie zmontowanym

Szyny biodrowe dolne i strzemiona powinny by¢
potaczone sztywno z podkiadka ustalajgca i wmonto-
wane w sprezyne w sposdb uniemozliwiajacy ruch we-
wnatrz sprezyny

Maksymalna regulacja dtugosci aparatu powinna wy-
nosi¢, dla wielkosci

1— 30 mm,

2 — 40 mm

W aparaty prawostronne powinny by¢ wmontowane
sprezyny prawoskretne, a w lewostronne lewoskretne

Sprezyny powinny byc montowane w ostonie z weza
z uplastycznionego PCW

35 Powloki ochronne Elementy aparatu podlegajgce
zabezpieczeniu antykorozyjnemu powinny mie¢ powto-
ke elektrolityczng Fe/Zn 12 ¢ dla umiarkowanych wa-
runkow pracy wg PN-71/H-97005

36 Cechowanie W miejscu wskazanym na rysunku
powinna byc umieszczona w sposob trwaly i wyrazny
cecha zawierajgca co najmniej nastepujgce dane

a) znak lub nazwe producenta,

b) oznaczenie wg 2 2 bez czesci stownej,

c) , miejsce i rok produkcji (ostatnie cyfry roku)

4 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4 1 Pakowanie

411 Przygotowanie do pakowania Przed przystgpie-
niem do pakowania szyny biodrowe i strzemiona nalezy
pokry¢ cienkg warstwg wazeliny technicznej TN wg
PN-69/C-96120 lub innym $rodkiem do zabezpieczenia
przed korozjg o poréwnywalnych wiasciwosciach

412 Opakowanie jednostkowe Aparaty derotacyjne
przygotowane wg 4 1 1powinny byc pakowane w torby
z tworzywa sztucznego

413 Opakowanie transportowe Aparaty derotacyjne
opakowane wg 4 12 nalezy pakowaé¢ po 20 sztuk w
pudfa tekturowe wytozone papierem pakowym

Pudta nalezy zabezpieczy¢ przed otwarciem

Zewnatrz kazdego opakowania powinna byc umiesz-
czona karta kontrolna zawierajgca co najmniej naste-
pujace dane

a) znak lub nazwe producenta,

b) oznaczenie wg 2 2,

¢) liczbe sztuk,

d) znak kontroli jakosci,

e) znak pakowacza,

f) date pakowania

Dopuszcza sie inny sposob pakowania aparatow
uprzednio uzgodniony pomiedzy producentem a od-
biorcg



BN-80/5993-64 3

4 2 Przechowywanie
przechowywa¢ w opakowaniu wg 4 12 w pomieszcze-
niu zabezpieczajgcym przed dziataniem promieni sto-
necznych, wilgoci i oparow chemicznych

43 Transport Aparaty derotacyjne powinny byé
przewozone w opakowaniu wg 4 13 krytymi $rodkami
transportowymi w sposob zabezpieczajacy przed uszko-
dzeniem opakowania i wyrobu

5 BADANIA

51 Program badan

511 Badania petne nalezy wykona¢ w celu okre-
sowej kontroli produkcji przynajmniej raz w roku oraz
przy zmianach konstrukcyjnych, technologicznych i ma-
teriatowych

5 12 Badania niepetne nalezy przeprowadzi¢ w celu

biezgcej kontroli produkcji oraz przy odbiorze
513 Rodzaje badan — wg tabl 3

Tablica 3
Lp  Rodzaj badan Zakres badar Wymagania OpIS/
. badan
petne niepetne
1 2 3 4 5 6
1 Ogledziny + + 333 336, 531
zewnetrzne 337, 34
35141
2 Sprawdzenie + + 31 34 532
wymiaréw
3 Sprawdzenie + + 32 533
materiatu
4 Sprawdzenie + 35 534
szwow i Scie- .
gow
5 Sprawdzenie + 36 535
powitok
ochronnych

Znak + oznacza badania ktére nalezy przeprowadzi¢
Znak - oznacza badania ktérych nie przeprowadza sie

Aparaty derotacyjne nalezy

5 2 Kontrola jakosci

521 Skiad i liczno$¢ partii. Przed przystgpieniem
do badan aparaty derotacyjne nalezy podzieli¢ wg wiel-
kosci f

Liczno$¢ partu nie powinna przekracza¢ 150 sztuk

52 2 Sposdb pobierania probek — wg PN/N-03010
metoda losowa na Slepo

523 Poziom kontroli — Il og6lny wg PN-79/
N-03021 tabl 1

524 Wadliwo$¢ dopuszczalna — maksimum W =
= 10 %

525 Wybdr i stosowanie planéw badania Plany ba-
dania dla kontroli normalnej, obostrzonej i ulgowej wg
tabl 4

Warunki przejscia z jednego rodzaju kontroli na inny
wg PN-79/N-03021

53 Opis badan

531 Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowadzié
gotym okiem

S3Z Sprawdzenie*wytniarow nalezy przeprowadzié
uniwersalnymi przyrzagdami pomiarowymi, zapewniaja-
cymi wymagang dokfadnos¢ pomiaru

533 Sprawdzenie materiatu nalezy przeprowadzié
na podstawie atestow lub zaswiadczen materiatowych

53.4 Sprawdzenie szwoéw i $ciegdw nalezy przepro-
wadzi¢ przez rozprucie i pordwnanie z wymaganiami
PN-69/P-84501 i PN-69/P-84502

535 Sprawdzeme powtok ochronnych nalezy prze-
prowadzi¢ metodg magnetyczng wg PN-76/H-04623,

54 Ocena wynikéw badan

541 Aparat niedobry Badany aparat nalezy uznaé
za niedobry jezeli chociazby jedno z badan wymienio-
nych w tabl 3 kol 2 dato wynik ujemny

542 Ocena partii Partie aparatéw nalezy uznad
za zgodng z wymaganiami normy, jezeli liczba sztuk
niedobrych w probce jest mniejsza od liczby dyskwali-
fikacyjnej m? podanej w tabl 4

55 Zaswiadczenie o wynikach badarn Producent zo-
bowigzany jest przedstawi¢ zaswiadczenie zamawiajg-
cemu stwierdzajace zgodnos$¢ partu aparatow z wyma-
ganiami normy

Tablica 4

. i Kontroli normalna Kontrola obostrzona Kontrola ulgowa

Lic/npsc
partu sztuk licznosc probki mi m licznosc probki m liczno$¢ probki mi mi

sztuk sztuk sztuk

do 50 8 0 i 0 i 0 1
51 - 90 13 0 i 20 0 i 5 0 1
91 - 150 20 0 i 0 1 0 1

iih — liczba kwalifikujaca
mi — liczba dyskwalifikujgca

KONIEC
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4 Informacje dodatkowe do BN-80/5993-64

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowujaca norme — Branzowy Os$rodek Normali-
zacyjny przy Zjednoczeniu Przemystu Ortopedycznego
2 Normy zwigzane
PN-67/C-89209 Weze z uplastycznionego polichlorku winylu
PN-69/C-96120 Przetwory naftowe Wazelina techniczna
PN-76/H-04623 Ochrona przed korozjag Pomiar grubosci powiok
metalowych i konwersyjnych metodami nieniszczacymi
PN-75/H-92129 Blacha cienka ze stali weglowej konstrukcyjnej wyz-
szej jakosci
PN-71/H-92602 Stal weglowa Walcéwka do wyrobu drutu sprezy-
nowego
PN-71/H-97005 Ochrona przed korozjg Elektrolityczne powtoki
cynkowe
PN-77/M-02105 Tolerancje i pasowania Pole tolerancji i ukfadu
pasowan watkéw i otworéw o wymiarach 1 do 500 mm
PN-70/M-82054 Sruby, wtrety i nakretki stalowe ogélnego przezna-
czenia Ogoblne wymagania i badania

11
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PN-64/M-80700 Sprezyny S$rubowe walcowe
i badania
PN-73/M-82061 Zakoriczenie $rub i wkretdw z gwintem metrycznym
PN-74/M-82063 Gwinty metryczne Wymiary wyj$¢ i podcie¢ oraz
nadmiary dtugosci gwintéw i glebokosci otworéw
PN-80/M-82961 Nity pasowe
PN-63/M-83002 Sworznie z matym them walcowym
PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci Losowy wybér sztuk do
prébek
PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci
wedtug oceny alternatywnej Plany badania
PN-69/P-84501 Wyroby szyte Szwy Nazwy i oznaczenia
PN-69/P-84502 Wyroby szyte Sciegi Nazwy i oznaczenia
BN-68/5995-01 Wyroby ortopedyczne Paski skérzane
BN-73/7727-02 Skéry rymarskie
3 Symbol wyrobu wg SWW — 2885
4 Autor projektu normy — Ernest Placek

Ogélne wymagania

Kontrola odbiorcza



