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1 WSTĘP

1 1 Przedmiot normy Przedmiotem normy są 
zamki iglicowe przegubu łokciowego stosowane do 
protez ramienia z drewna lub z tworzywa sztucz­
nego

12 Zakres stosowania przedmiotu normy
Zamki iglicowe przegubu łokciowego stosuje się w 
dalszej produkcji protez konczyn górnych z drew­
na lub z tworzywa

2 PODZIAŁ I OZNACZENIE

2 1 Rodzaje W zależności od konstrukcji i typu 
protezy ramienia rozrozma się następujące rodza­
je zamka

— zamek iglicowy przegubu łokciowego do pro­
tezy z drewna ZD,

—• zamek iglicowy przegubu łokciowego do pro­
tezy z tworzywa sztucznego ZT

2 2 Wielkości Ze względu na średnicę wewnę­
trzną pierścienia, zamki przegubu łokciowego pro­
tezy z tworzywa ZT dzieli się na

— wielkości I o średnicy pierścienia równej 
66 mm,

— wielkości II o średnicy pierścienia równej 
75 mm

2 3 Przykład oznaczenia
a) zamka iglicowego przegubu łokciowego do pro­
tezy ramienia z drewna (ZD)
ZAMEK IGLICOW Y ŁOKCIOW Y ZD B N -77/5093-59

b) zamka iglicowego przegubu łokciowego do pro­
tezy ramienia z tworzywa sztucznego (ZT) o śred­
nicy wewnętrznej pierścienia 66 mm
ZAMEK IGLICOW Y ŁOKCIOW Y ZT-66 BN-77/5993-59

3 WYMAGANIA

3 I Główne wymiary podano w mm na rys 1 
i 2 oraz w tabl 1
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Tablica 1

W ielkość W ym iary średnicy

I 66

II 75

Wymiary me podane na rys 1 i 2 oraz w tabl 1 
powinny byc zgodne z wymaganiami dokumen­
tacji producenta

3 2 Wyszczególnienie części i materiał
— zamek iglicowy do protez z drewna — wg 

tabl 2,
— zamek iglicowy do protez z tworzywa — wg 

tabl 3

3 3 Wykonanie

3 3 1 Wykonanie gwintów Iglica, rękojeść i 
gałka gwintowane — gwint sredmodokładny wg 
PN-70/M-02113 Wyjście gwintu wg PN-74/ 
M-82063 Zakończenie wg PN-73/M-82061 Pozo­
stałe wymagania dotyczące części gwintowanych 
wg PN-70/M-82054

3 3 2 Wygląd zewnętrzny Poszczególne ele­

menty zamka powinny byc gładkie, bez wżerów, 
fałd, pęknięć, rdzy, zadziorów, rozwarstwień ma­
teriału i wykruszen

3 3 3 Wykonanie sprężyn Sprężyny powinny 
byc zwijane na zimno o kierunku zwojow prawym 
Zwoje końcowe przyłożone, cięte , meszlifowane 
Powierzchnie sprężyn powinny byc w stanie suro­
wym, zabezpieczone przed korozją przez natłusz­
czenie wazeliną techniczną Warstwa natłuszcze­
nia powinna byc równomierna Powierzchnia dru­
tu na sprężyny powinna byc gładka, bez zadzio­
rów, pęknięć, zawalcowan i wżerów Siady po 
przeciąganiu drutu są dopuszczalne

3 3 4 Wykonanie zamka Tulejka iglicy i iglica 
— jako częsc współpracująca — pasowane suwli- 
wie zgodnie z wymaganiami dokumentacji tech­
nicznej Iglica trzpienia współpracująca z gniaz­
dem powinna opierać się o krawędź gniazda

Zamki iglicowe przegubu łokciowego powinny 
byc dostarczane w stanie me zmontowanym

Wykonanie gniazda iglicy powinno byc okreś­
lone w dokumentacji producenta

3 4 Cechowanie Na każdym zamku, w miejscu 
wskazanym na rysunku, powinna byc umieszczona
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Tablica 2

Zamek iglicowy ZD

N r
części 

na rys 1
Nazwa części W yróżnik

oznaczenia
N um er norm y

Liczba
sztuk

M ateriał

1 2 3 4 5 6

1 W spornik p row a­
dzący z tu le jką — — —

stal 35 wg PN-75/H-84019
2 W spornik — — 1

3 Trzpień — — 1

4 Sprężyna — — 1 d ru t D 68 A wg PN-71/ 
M-80067

5 Rękojeść — — 1 stal 35 wg PN-57/H-84019

6 G ałka — — 1 PA6N — ta w g PN-68/ 
H-88026

7 Zaczep — — 1

8 Gniazdo iglicy zam ­
ka

— — 1 sta l 45 wg PN-75/H-84919

9 Oś — — 1
stal 35 wg PN-75/H-84019

10 Łącznik ' — — 1

11 W kręt M5X35-5 8 XI PN-74/M-82201 1 —

12 W kręt M4X8-5 8 II PN-74/M-82227 2 —

13 N akrętka M 4-5-II PN-75/M-82144 1 —

14 Podkładka 4,5 PN-62/M-82007 1 —

15 W kręt M4X16-5 8 II PN-74/M-82213 6 —

16 Podkładka 5,5 PN-S7/M-82005 1 —

Tablica 3

Zam ek iglicowy ZT

N r
części 

na rys 2
Nazwa części W yróżnik

oznaczenia
N um er norm y Liczba

sztuk
M ateriał

1 2 3 4 5 6

1 Łącznik — 1 sta l 35 wg PN-75/H-84019

2 Pierścień — — 1 PA6N -ta wg PN-68/H-88026

3 Podkładka - — 1 O rtholen nie norm alizuje się

4 W spornik p row a­
dzący z tu le jką

— — 1

stal 35 wg PN-75/H-84019
5 W spornik — — 1

6 Trzpień — — 1

7 Sprężyna — - 1 d ru t D 68A wg 
PN-71/M-80057

8 Rękojeść — — 1 sta l 35 wg PN-75/H-84019

9 G ałka — — 1 PA6N -ta wg PN-68/H-88026
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cd tab l 3

Nr
części 

n a  rys 2
Nazwa części

W yróżnik
oznaczenia

N um er norm y Liczba
sztuk

M ateriał

1 2 3 4 5 6

10 Gniazdo iglicy zam ­
ka

— 1

sta l 35 wg PN-7I5/H-8401911 Szyny przegubu 
łokciowego

-* — 1 kom ­
plet

12 Os przegubu łok ­
ciowego

— — 1 kom ­
plet

13 W kręt M4X8-5 8-II PN-74/M-82227 1 —

14 W kręt M4X16-5 8-II PN-74/M-82213 6 —

15 W kręt M5X25-5 8-II PN-74/M-82201 1 —

16 P odkładka 5 5 PN-67/M-82W5 1 —

w sposob trwały i wyraźny cecha zawierająca, co 
najmniej następujące dane

a) znak lub nazwę producenta,
b) oznaczenie wg 2 3 (bez części słownej),
c) kwartał i rok produkcji (dwie ostatnie cyfry 

roku)

4 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT

4 1 Pakowanie
411 Przygotowanie do pakowania Zamki 

przygotowane do wysyłki powinny być pokryte 
cienką warstwą wazeliny technicznej zneutralizo­
wanej wg PN-69/C-96120

4 12 Opakowanie podstawowa Zamki przygo­
towane wg 4 11 należy wkładać w liczbie po 
25 sztuk do pudełek tekturowych, uprzednio wy­
łożonych papierem pakowym

Pudełka powinny byc oklejone taśmą papiero­
wą w sposob uniemożliwiający otwarcie pudełka 
bez uszkodzenia

4 13 Opakowanie transportowe Zamki opako­
wane wg 4 12 w liczbie 6 pudełek należy owijać 
w papier pakowy i zabezpieczyć w taki sposob, aby 
nie uległy uszkodzeniu w czasie transportu

Dopuszcza się inny sposob pakowania uprzednio 
uzgodniony pomiędzy producentem i odbiorcą

Wewnątrz każdego opakowania transportowego 
powinna byc umieszczona karta kontrolna zawie­
rająca co najmniej następujące dane

a) znak lub nazwę producenta,
b) oznaczenie wg 2 3,
c) znak kontroli jakości,
d) liczbę sztuk,

e) znak pakowacza,
f) datę pakowania

4 2 Przechowywanie Zamki należy przechowy­
wać w opakowaniu wg 4 1 2 w pomieszczeniu zam­
kniętym, suchym, wolnym od oparow kwasowych, 
wilgoci i zabezpieczonym przed promieniami sło­
necznymi

4 3 Transport Zamki należy przewozie kryty­
mi środkami transportowymi, w opakowaniu wg 
4 1 3 w sposob zabezpieczający je przed uszkodze­
niem

5 BADANIA

5 1 Partia Partię stanowią zamki jednego ro­
dzaju i wielkości wykonane wg jednolitego reżimu 
technologicznego określonego w dokumentacji 
technicznej, przedstawione jednorazowo do odbio­
ru

Partia zamków jest nieograniczona

5 2 Rodzaje, opis i metody badań — wg tabl 4

5 3 Ocena wyników badań Partia zamków od­
powiada wymaganiom normy, jeżeli wszystkie 
zamki z pobranych do badan wg tabl 4 dały wy­
nik dodatni W przeciwnym przypadku partia me 
odpowiada wymaganiom normy

5 4 Zaświadczenie o zgodności wyrobu z wyma­
ganiami normy Producent jest obowiązany do 
każdej partu zamków iglicowych dołączyć za­
świadczenie stwierdzające zgodność wyrobu z wy­
maganiami normy
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Tablica 4

Lp Rodzaje
badań

Opis badan Metody badań

1 2 3 4

1 Oględziny
zew nętrz­
ne

spraw dzić na 
zgodność z w y­
m aganiam i wg
3 3 2, 33 3, 3.4,
4 1, badania 
przeprow adzić 
100%

przeprow adzić nie­
uzbrojonym  okiem

2 Spraw dze­
nie w y­
m iarów

spraw dzić zgod­
ność w ykonania 
z w ym aganiam i 
wg 3 1 oraz do­
kum entacją 
techniczną p ro ­
ducenta, badania 
przeprow adzić 
l'00°/o

przeprow adzić uni­
w ersalnym i przy ­
rządam i pom iaro­
w ym i

3 Spraw dze­
nie m ate ­
ria łu

spraw dzić zgod­
ność z w ym a­
ganiam i wg 3 2, 
badan ia  p rze­
prowadzić 100°/o

spraw dzić na pod­
staw ie św iadectw a 
określającego ro ­
dzaj m ateriałów  
użytych do produk ­
cji danej p a rtu

K O N I E C

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowująca normę — Zjednoczenie 
Przem ysłu Ortopedycznego

2 Normy związane
PN-G9/C-96120 Przetw ory naftow e W azelina techniczna 
PN-75/H-84019 S ta l w ęglowa konstrukcy jna wyzszej ja ­

kości ogolnego przeznaczenia G atunki 
PN-68/H-88026 Stopy alum iniow e do przeróbki plastycz­

nej G atunki
PN-70/M-02113 G w inty  m etryczne o średnicach 

1—600 mm  T olerancje
PN-71/M-80057 D ruty  sprężynowe D ruty  ze sta li węglo­

wych, okrągłe, ogólnego przeznaczenia 
PN-67/M-82006 P odkładki okrągłe zgrubne 
PN-62/M-82007 Podkładki do w krętów  o łbach walcowych 

i kulistych

PN-70/M-82054 Śruby, w kręty  i nakrę tk i stalow e ogólnego 
przenaczenia Ogólne w ym agania i badania 

PN-78/M-820j61 Zakończenie śrub  i w krętów  z gwintem  
m etrycznym

PN-74/M-82WJ3 G winty m etryczne W ym iary wyjść i pod­
cięć oraz nadm iary  długości gwintów i głębokości 
otworów

PN-75/M-82144 N akrętk i sześciokątne 
PN-74/M-822'0i 2l W kręty z łbem kulistym  
PN-74/M-82213 W kręty z łbem  stożkowym soczewkowym 

z gw intem  na całej długości
PN-74/M-82227 W kręty z łbem  w alcowym  z gw intem  na 

całej długości

3 Symbol wg SWW — 2885-91

4 Autor projektu normy — Zofia Baryła


