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NORMA BRANZOWA

ORTOPEDIA

Protezy i aparaty

BN-77
5993-59

! Zamki iglicome

REHABILITACIA

przegubu tokciomego

Wymagania i badania

1 WSTEP

11 Przedmiot normy Przedmiotem normy sg
zamki iglicowe przegubu tokciowego stosowane do
protez ramienia z drewna lub z tworzywa sztucz-
nego

12 Zakres stosowania przedmiotu normy
Zamki iglicowe przegubu tokciowego stosuje sie w
dalszej produkcji protez konczyn gornych z drew-
na lub z tworzywa

2 PODZIAL | OZNACZENIE

21 Rodzaje W zaleznosci od konstrukcji i typu
protezy ramienia rozrozma sie nastepujace rodza-
je zamka

— zamek iglicowy przegubu tokciowego do pro-
tezy z drewna ZD,

—e zamek iglicowy przegubu tokciowego do pro-
tezy z tworzywa sztucznego ZT

Grupa katalogowa XIV 23

2 2 Wielkosci Ze wzgledu na $rednice wewne-
trzng pierscienia, zamki przegubu tokciowego pro-
tezy z tworzywa ZT dzieli sie na

— wielkosci | o Srednicy pierScienia réwnej
66 mm,

— wielkodci Il o $rednicy pierScienia réwnej
S5 mm

2 3 Przykiad oznaczenia
a) zamka iglicowego przegubu tokciowego do pro-
tezy ramienia z drewna (ZD)

ZAMEK IGLICOWY LtOKCIOWY ZD BN-77/5093-59

b) zamka iglicowego przegubu tokciowego do pro-
tezy ramienia z tworzywa sztucznego (ZT) o $red-
nicy wewnetrznej pierscienia 66 mm

ZAMEK IGLICOWY LOKCIOWY ZT-66 BN-77/5993-59

3 WYMAGANIA

31 Gléwne wymiary podano w mm na rys 1
i 2oraz wtabl 1

Zgtoszona przez Branzowy Osrodek Normalizacyjny ZPO
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Ortopedycznego
dnia 15 grudnia 1977 r
jako norma obowigzujaca od dnia 1 pazdziernika 1978 r
(Dz Norm i Miar nr 8/1978 poz 39)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE 1978 Wptyw do WN 23278 Oddano do sktadu 31378
Druk ukonczono w czerwcu 78 Obj 080 a w Naktad 500+42 egz ZGT-3 - 1117

Cena zt 5,40



Tablica 1

Wielkos¢ Wymiary Srednicy

I 66

1 I6

Wymiary me podane narys 1i 2oraz wtabl 1
powinny byc zgodne z wymaganiami dokumen-
tacji producenta

3 2 Wyszczegdlnienie czesci i materiat

— zamek iglicowy do protez z drewna — wg
tabl 2

— zamek iglicowy do protez z tworzywa — wg
tabl 3

3 3 Wykonanie

3 31 Wykonanie gwintow Iglica, rekojesé
gatka gwintowane — gwint sredmodoktadny wg
PN-70/M-02113  Wyjscie gwintu wg PN-74/
M-82063 Zakonczenie wg PN-73/M-82061 Pozo-
state wymagania dotyczace czesci gwintowanych
wg PN-70/M-82054

332 Wyglad zewnetrzny Poszczegblne ele-

BN-77/5903-59

menty zamka powinny byc gtadkie, bez wzerdw,
fatd, pekniec, rdzy, zadzioréw, rozwarstwien ma-
teriatu i wykruszen

333 Wykonanie sprezyn Sprezyny powinny
byc zwijane na zimno o kierunku zwojow prawym
Zwoje koncowe przytozone, ciete , meszlifowane
Powierzchnie sprezyn powinny byc w stanie suro-
wym, zabezpieczone przed korozjg przez nattusz-
czenie wazeling techniczng Warstwa nattuszcze-
nia powinna byc rébwnomierna Powierzchnia dru-
tu na sprezyny powinna byc gtadka, bez zadzio-
row, peknie¢, zawalcowan i wzerow Siady po
przecigganiu drutu sg dopuszczalne

334 Wykonanie zamka Tulejka iglicy i iglica
— jako czesc wspOtpracujgca — pasowane suwli-
wie zgodnie z wymaganiami dokumentacji tech-
nicznej Iglica trzpienia wspotpracujaca z gniaz-
pem powinna opierac sie o krawedz gniazda

Zamki iglicowe przegubu fokciowego powinny
byc dostarczane w stanie me zmontowanym

Wykonanie gniazda iglicy powinno byc okres-
lone w dokumentacji producenta

34 Cechowanie Na kazdym zamku, w miejscu
wskazanym na rysunku, powinna byc umieszczona
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Tablica 2
Zamek iglicowy ZD
NT 5zni Liczba
czescei Nazwa czesci Wyrozn|!< Numer normy . Materiat
na rys 1 oznaczenia
1 2 3 4 5 6
1 Wspornik  prowa-
dzacy z tulejka - — _
2 Wspornik . . 1 stal 35 wg PN-75/H-84019
3 Trzpien — — 1
4 Sprezyna — — 1 drut D 68 A wg PN-71/
M-80067
5 Rekojes¢ _ — 1 stal 35 wg PN-57/H-84019
6 Gatka — — 1 pa6N — ta wg PN-68/
7 Zaczep _ — 1 H-88026
8 Gniazdo iglicy zam- _ — 1 stal 45 wg PN-75/H-84919
ka
9 0§ — — 1
stal 35 wg PN-75/H-84019
10 tacznik R — 1
1 Wkret M5X35-5 8 X PN-74/M-82201 1 —
12 Wkret M4Xx8-5 811 PN-74/M-82227 2 —
13 Nakretka M4-5-11 PN-75/M-82144 1 —
14 Podktadka 4,5 PN-62/M-82007 1 —
15 Wkret M4X16-5 811 PN-74/M-82213 6 —
16 Podktadka 55 PN-S7/M-82005 1 —
Tablica 3
Zamek iglicowy ZT
Nr L iczb
czesci Nazwa czesci Wyroznl_k Numer normy L'Ctz ka M ateriat
na rys 2 oznaczenia sztu
1 2 3 4 5 6
1 Lacznik — 1 stal 35 wg PN-75/H-84019
2 Pierscien — — 1 PA6N-ta wg PN-68/H-88026
3 Podktadka R — 1 Ortholen nie normalizuje sie
4 Wspornik  prowa- _ — 1
dzacy z tulejka
5 W spornik o . 1 stal 35 wg PN-75/H-84019
6 Trzpien — — 1
7 Sprezyna — - 1 drut D 68A wg
PN-71/M-80057
8 Rekojes¢ — _ 1 stal 35 wg PN-75/H-84019

9 Gatka — 1 PAB6N-ta wg PN-68/H-88026
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4
cd tabl 3
N Wyréznik Liczb
czesci Nazwa czg4ci yrozntt Numer normy Iczba M ateriat
oznaczenia sztuk
na rys 2
1 2 3 4 5 6
10 Gniazdo iglicy zam- — 1
ka
u Szyny  przegubu - — 1kom- i1 35 wg PN-715/H-84019
tokciowego plet
12 Os przegubu tok- — — 1 kom-
ciowego plet
13 W kret M4X8-5 8-11 PN-74/M-82227 1 —
14 Wkret M4X16-5 8-11 PN-74/M-82213 6 _
15 Wkret M5X25-5 8-11 PN-74/M-82201 1 _
16 Podktadka 55 PN-67/M-82W5 1 —

w sposob trwaty i wyrazny cecha zawierajgca, co
najmniej nastepujace dane

a) znak lub nazwe producenta,

b) oznaczenie wg 2 3 (bez czesci stownegj),

¢) kwartat i rok produkcji (dwie ostatnie cyfry
roku)

4 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

41 Pakowanie

411 Przygotowanie do pakowania Zamki
przygotowane do wysytki powinny by¢ pokryte
cienkg warstwa wazeliny technicznej zneutralizo-
wanej wg PN-69/C-96120

412 Opakowanie podstawowa Zamki przygo-
towane wg 411 nalezy wkiada¢ w liczbie po
25 sztuk do pudetek tekturowych, uprzednio wy-
tozonych papierem pakowym

Pudetka powinny byc oklejone tasma papiero-
wa W sposob uniemozliwiajgcy otwarcie pudetka
bez uszkodzenia

4 13 Opakowanie transportowe Zamki opako-

wane wg 4 12 w liczbie 6 pudetek nalezy owijaé
w papier pakowy i zabezpieczy¢ w taki sposob, aby
nie ulegly uszkodzeniu w czasie transportu

Dopuszcza sie inny sposob pakowania uprzednio
uzgodniony pomiedzy producentem i odbiorcg

Wewnatrz kazdego opakowania transportowego
powinna byc umieszczona karta kontrolna zawie-
rajgca co najmniej nastepujgce dane

a) znak lub nazwe producenta,

b) oznaczenie wg 2 3,

¢) znak kontroli jakosci,

d) liczbe sztuk,

e) znak pakowacza,
f) date pakowania

42 Przechowywanie Zamki nalezy przechowy-
wac w opakowaniu wg 4 12 w pomieszczeniu zam-
knietym, suchym, wolnym od oparow kwasowych,
wilgoci i zabezpieczonym przed promieniami sto-
necznymi

43 Transport Zamki nalezy przewozie kryty-
mi $rodkami transportowymi, w opakowaniu wg
413 w sposob zabezpieczajacy je przed uszkodze-
niem

5 BADANIA

51 Partia Partie stanowig zamki jednego ro-
dzaju i wielkosci wykonane wg jednolitego rezimu
technologicznego okreslonego w dokumentacji
technicznej, przedstawione jednorazowo do odbio-
ru

Partia zamkow jest nieograniczona
52 Rodzaje, opis i metody badarn — wg tabl 4

53 Ocena wynikéw badan Partia zamkéw od-
powiada wymaganiom normy, jezeli wszystkie
zamki z pobranych do badan wg tabl 4 daty wy-
nik dodatni W przeciwnym przypadku partia me
odpowiada wymaganiom normy

5 4 Zaswiadczenie o zgodnosci wyrobu z wyma-
ganiami normy Producent jest obowigzany do
kazdej partu zamkow iglicowych dotaczy¢ za-
Swiadczenie stwierdzajgce zgodnosé wyrobu z wy-
maganiami normy
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Tablica 4

Lp Rodzaje Opis badan Metody badan

badan

1 2 3 4

1 Ogledziny sprawdzi¢ na przeprowadzi¢ nie-
zewnetrz-  zgodno$¢ z wy- uzbrojonym okiem
ne maganiami  wg

332, 333 34
41, badania
przeprowadzic
100%

2 Sprawdze- sprawdzi¢ zgod- przeprowadzi¢ uni-
nie wy- no$¢ wykonania  wersalnymi przy-
miaréw Z wymaganiami rzagdami pomiaro-

wg 31 oraz do- wymi
kumentacja

techniczna pro-
ducenta, badania
przeprowadzic¢

1'00°/0

3 Sprawdze- sprawdzi¢ zgod- sprawdzi¢ na pod-
nie mate- no$¢ z wyma- stawie Swiadectwa
riatu ganiami wg 32, okre$lajagcego ro-

badania prze- dzaj materiatéw
prowadzi¢ 100°% uzytych do produk-
cji danej partu
KONIEC
INFORMACJE DODATKOWE
1 Instytucja opracowujgca norme — Zjednoczenie PN-70/M-82054 Sruby, wkrety i nakretki stalowe ogdlnego

Przemystu Ortopedycznego

2 Normy zwigzane
PN-G9/C-96120 Przetwory naftowe Wazelina techniczna
PN-75/H-84019 Stal weglowa konstrukcyjna wyzszej ja-
kosci ogolnego przeznaczenia Gatunki
PN-68/H-88026 Stopy aluminiowe do przerobki plastycz-
nej Gatunki
PN-70/M-02113 Gwinty
1—600 mm Tolerancje
PN-71/M-80057 Druty sprezynowe Druty ze stali weglo-
wych, okragte, og6lnego przeznaczenia
PN-67/M-82006 Podktadki okragte zgrubne
PN-62/M-82007 Podktadki do wkretéw o tbach walcowych
i kulistych

metryczne 0 $rednicach

przenaczenia Ogdélne wymagania i badania

PN-78/M-820p1 Zakonczenie S$rub i wkretow z gwintem
metrycznym

PN-74/M-82WJ3 Gwinty metryczne Wymiary wyjs¢ i pod-
cie¢ oraz nadmiary dtugosci gwintow i glebokosci
otworow

PN-75/M-82144 Nakretki szeSciokatne

PN-74/M-822'0R Wkrety z them kulistym

PN-74/M-82213 Wkrety z them stozkowym soczewkowym
z gwintem na catej dtugosci

PN-74/M-82227 Wkrety z tbhem walcowym z gwintem na
catej dtugosci
3 Symbol wg SWW — 2885-91
4 Autor projektu normy — Zofia Baryta



