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NORMA BRANZOWA BN-73
5995-22
ORTOPEDIA Wyroby ortopedyczne
.. i . Zamiast
Laski inwalidzkie metalowe BN-68/5095-22

Grupa katalogowa XIV 26"

Orthopedic products Produits oithopedigues OpTonegHHecKjie HsnenHH
Invalid metal sticks Cannes 'de metal TpocTH ii3 MeTanira
1 WSTEP 3 WYMAGANIA
11 Przedmiot normy Przedmiotem normy sg 31 Giéwne wymiary w mm — wg rys 1

laski inwalidzkie metalowe podporcze, z rekoje-
$cig z tworzywa sztucznego

12 Normy zwigzane

PN-73/C-81531 Wyroby lakierowe Okreslanie
przyczepnosci powtok do podioza oraz przy-
czepno$ci miedzywarstwowej

PN-70/H-74592 Aluminium i stopy aluminium
Rury ciggnione

BN-67/5995-21 Nasadki gumowe do kul i lasek

BN-71/6336-01 Tworzywa poliamidowe Tarna-
mid T

2 PODZIAL | OZNACZENIE

21 Odmiany W zaleznosci od koloru lasek
rozrozma sie trzy odmiany

ciemnobragzowy — B

czarny — C

popielaty — P

Dopuszcza sie wykonanie lasek w innych ko-
lorach, uprzednio uzgodnionych pomiedzy zama-
wiajagcym i wytworca

2 2 Przykiad oznaczenia

a) laski inwalidzkiej metalowej w kolorze ciem-
nobragzowym (B), o dtugosci 820 mm
LASKA INWALIDZKA METALOWA B 820
BN-73/5995-22
b) laski inwalidzkiej metalowej w kolorze czar-
nym (C), o dtugosci 820 mm
LASKA INWALIDZKA METALOWA C 820
BN-73/5995-22

0 Symbol wg SWA 2885-530+ 11 Rys 1

Zjednoczenie Przemystu Ortopedycznego
Ustanowiona przez Dyrektoi i Zjednoczenia Przemystu Ortopedycznego dnia 6 listopada 1971 r
jako norma obowigzujgca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 lipca 1974 r
(Dz Norm i Miar nr 4/1974 poz 9)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1974 Wplyw dE> WN 121274 Oddano do SkladtU 26274 Cena zt 240
Druk ukonczono w czerwcu 74 Obj 050 a w Naktad 700+50 egz RZG — 599
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Tablica 1
Wle||_k05C 820 840 880 900
Pozostate wymiary me podane na rys 1 po-
winny byc zgodne z dokumentacjg techniczng
wytwarcy
3 2 Wyszczeg6lnienie czesci i materiat — wg
tabl 2
Tablica 2
Wy-
Numer réz- Li
czesci Nazwa nik Numer :)CZ' Materiat
na  czeéci ozna- hormy tak wg
rys 1 cze- szt
nia
Tarnamid
. Reko- 1 T-27
! jesé - - BN-71/
63°6-01
rura 0 18
grubo$é nie
mniejsza
niz 15 mn
2 Czdon  — — 1 pA4N  lub
PA.6N
PN-70/
H-74592
Na- BN-67/
1 -
3 sadka 1 5995-21

33 Wykonanie — obrobione Rekojes¢ — wci-
skana na czton Laska po zmontowaniu me po-
winna wykazywaé¢ zadnych luzéw, na koniec las-
ki powinna byc natozona nasadka gumowa wg
BN-67/5995-21

3 4 Wykonczenie

341 Zatepienie krawedzi Ostre krawedzie po-
winny byc zatepione Czton laski — malowany
lakierem piecowym

342 Powierzchnia rekojesci Rekojes¢ powin-
na byc gtadka, bez wgtebien, nadlewow, pecherzy,
rys, niedolewow, ztuszczen, ciemniejszych smug
oraz powinna mie¢ jednolity kolor

Dopuszcza sie punktowe zanieczyszczenia o
Srednicy me przekraczajgcej 0,5 mm

3 43 Wykonanie powtoki lakierowej Czton po-

winien mie¢ powtoke lakierowg btyszczacg Giu-
bosc powtoki z podkiadem gruntowym — 40 —
90 [r Powierzchnia powinna byc wykonana w
jednolitym kolorze i odcieniu, bez smug, zacie-
kéw, chropowatosci, pomarszczen, kroplowatosci
oraz me powinna lepie sie ani tuszczyc

3 5 Wytrzymatos$¢ laski
trzymywaé bez odksztalcen trwalych dziatanie
sity i momentu sity, jakie mogg wystepowac pod-
czas normalnego ich uzytkowania Site P réwng
90 kG nalezy przytozy¢ na srodku rekojesci, obcig-
zenie powmno trwac¢ 10 mm

36 Wytrzymatos¢ rekojesci Rekoje$¢ osadzo-
na na trzpieniu stalowym i obcigzona sitg 150 kG
me powinna wykazywac¢ zadnych peknieé¢ lub od-
ksztatcen trwatych

37 Cechowanie Laski powinny byc oznaczone
w sposob trwaty i wyrazny co najmniej naste-
pujacymi danymi

a) znak lub nazwa wytwércy,

b) oznaczenie wg 22 (bez czesci stownej)

4 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

41 Pakowanie

4 11 Opakowanie jednostkowe Kazda
powinna byc owinieta w cienki papier opakun-
kowy zabezpieczony przed odwijamem

4 12 Opakowanie transportowe Laski opako-

wane wg 4 11 powinny byc wkiadane do pude-
tek tekturowych po 25 sztuk Wolng przestrzen
w pudetkach nalezy wypetni¢ wetng drzewng lub
innym materiatem opakunkowym wypetniajgcym
w taki sposob, aby zabezpieczy¢ laski przed prze-
suwaniem sie wewngtrz pudetka w czasie trans-
portu Masa pudetka z zawarto$ciag me powinna
przekracza¢ 20 kg

Dopuszcza sie inny sposob pakowania lasek,
uprzednio uzgodniony pomiedzy zamawiajgcym
i wytworcg

4 2 Przechowywanie Laski nalezy przechowy-
waé¢ w pomieszczeniach zamknietych, suchych,
wolnych od oparow kwasowych dziatajgcych
ujemnie na powtoki lakierowe i tworzywa sztucz-
ne

4 3 Transport Laski powinny byc przewozone
krytymi Srodkami transportu oraz zabezpieczone
przed uszkodzeniem mechanicznym wyrobu i
opakowania w czasie transportu

5 BADANIA

51 Rodzaje badan W celu stwierdzenia zgod-
nosci wykonania partu lasek z wymaganiami nor-
my, nalezy sprawdzi¢ na zgodnos¢ z wymagania-
mi podanymi w 32 zaswiadczenie materiatowe
okre$lajace rodzaje materiatdw uzytych do pro-
dukcji badanej partu oraz przeprowadzi¢ naste-
pujace badania

a) sprawdzenie opakowania (4 1),

b) ogledziny zewnetrzne (33, 341 342i 37),

Laski powinny wy-

laska



BN-73/5995-22

c) sprawdzenie wymiarow (3 1),

d) sprawdzenie obrobki lakierowej (3 4 3),

e) sprawdzenie wytrzymatosci (3 5),

f) sprawdzenie wytrzymatosci rekojesci (3 6)

Badania wymienione w poz a) —cC) przepro-
wadzi¢, sprawdzajagc kazda sztuke Badania wy-
mienione w poz d) —f) przeprowadzi¢ wyryw-
kowo na prdébce

Laski uznane za niedobre chociazby w jednym
z badan wg poz a) —c) nalezy wytgczy¢ z dal-
szych badan

Rekojes¢ powinna byc udokumentowana Swia-
dectwem kontroli jakosci wytwdrcy, w ktorym
nalezy poda¢ parametry wytrzymatosci oraz inne
wymagania odbiorcze uzgodnione pomiedzy za-
mawiajagcym a wytworcg

5 2 Przygotowanie partii do badan Do badan

powinny byc przedstawione wszystkie laski z
partu, ktdre zostaly przygotowane jednorazowo
do odbioru Laski te powinny byc jednej odmia-
ny i dtugosci

53 Pobieranie probek Z partu uznanej za
zgodng po badaniach wymienionych w 51 poz
a) —c¢) nalezy pobra¢ prébke w sposob losowy
na Slepo, o licznosci podanej w tabl 3

Tablica 3
. . o Najwieksza
Licznosc partu  Licznosc probki dopuszczalna
liczba sztuk
niedobrych
sztuk w probce
do 160 10 0
161 — 400 15 1
401 — 1000 25 2

5 4 Opis badan

541 Sprawdzenie opakowania nalezy przepro-
wadzi¢ na zgodno$¢ z wymaganiami normy

542 Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowa-
dzi¢ nieuzbrojonym okiem, sprawdzajac zgodnosc
z wymaganiami normy

543 Sprawdzenie wymiaréw nalezy przepro-
wadzi¢ za pomocg uniwersalnych przyrzadéw po-
miarowych zapewniajgcych doktadnos¢ wykona-
nia z wymaganiami normy oraz z dokumentacjg
techniczng

5 44 Sprawdzanie powitok lakierowych nalezy

przeprowadzi¢ na probkach — stopien przyczep-
nosci 3 wg PN-73/C-81531

545 Sprawdzenie wytrzymatosci Urzadzenie
do przeprowadzenia badan moze byc dowolnej
konstrukcji pod warunkiem, ze zapewni prawid-

towos¢ ich przeprowadzenia Laski powinny byc
badane bez nasadek gumowych

Po odjeciu sity, laski me powinny wykazywac
zadnych trwatych zmian lub odksztatcen

Sposob przeprowadzenia badan podano na rys 2

w pf ,
3995 22 z1

Rys 2

546 Sprawdzenie wytrzymatosci rekojesci Re-
kojes¢ powinna byc ustawiona prostopadle do osi
i zamocowana trwale Mase nalezy przytozy¢é na
rekojes¢ w odlegtosci 100 mm od krawedzi, strzat-
ka ugiecia me powinna przekraczaé 9,5 mm

Badania powinny byc przeprowadzone w tem-
peraturze + 20°C, przy wilgotnosci wzglednej
70%, czas trwania badan me powinien przekra-
cza¢ 10 mm

Sposob przeprowadzenia badan podano na rys 3

150 kg

55 Ocena wynikéw badan
551 Ocena sztuki Laski nalezy uzna¢ za do-

bre, jezeli przejdg z wynikiem dodatnim przez

badania wymienione w 51
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552 Ocena partu Partie nalezy uzna¢ za 56 ZasSwiadczenie jakosci Do kazdej odebra-
nej partu lasek przeznaczonej do wysytki wy-
) ] ) ] tworca jest obowigzany dotgczy¢ Swiadectwo kon-
niedobrych w probce nie przekroczy liczby sztuk  51i jakosci zawierajace stwierdzenie zgodnosci

podanych w tabl 3 wykonania lasek z wymaganiami wg 51

zgodng z wymaganiami normy, jezeli liczba sztuk

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN-73/5995-22

Istotne zmiany w stosunku do BN-68/5995-22

a) wprowadzono zmiany konstrukcyjne wyrobu,

b) obnizono parametry wytrzymatosci z P réwne 100 kG, na P réwne 90 kG,
c) wprowadzono wymagania dotyczace wytrzymatosé rekojesci



