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NORMA

ORTOPEDIA

Orthopaedic goods
Armpif crutches

1. WSTEP

1.1. Przedmiot nomry. Przedmiotem normy sa ku-
le paohowe z regulacjg dtugosci i potozenia reko-
jesci.

1.2. Normy zwiazane

PN-64/C-94142
PN-66/D-01000
PN-69/D-04100
PN-72/D-96002
znaczenia

Wyroby gumowe.
Wady drewna
Drewno. Oznaczenie wilgotnosci
ogélnego prze-

P+yty piankowe

Tarcica lisciasta

Symbol wg SWA! 3885-520+112.

Produits orthopediques
Bequillons

BRANZOWA

BN-73
5995-06

Wyroby ortopedyczne

Kule pachowe

Zamiast
BN 65/5995 06

Grupa katalogowa XIV 26))

OpTonejiHMecKHe H3nelJiHH
KocTbmH noflMbimeHbHbie

FK-71/D-97003 Sklejka ogélnego przeznaczenia

FN-66/H-84019 Stal weglowa konstrukcyjna wyzszej
jJjakosci ogolnego przeznaczenia. Gatunki

FN-67/M-82006 Podktadki okragte doktadne

PN-59/M-82406 Sruby podsadzane ze #bem grzybko-
wym

FN-64/M-824-39 Nakretki skrzydetkowe

BN-67/5995-21 Nasadki gumowe do kul i1 lasek

BN-71/6336-01 Tarnamid T

BN-62/8511-04

Tworzywa poliamidowe.
Gwozdzie ozdobne

2. OZNACZENIE

KULE PACHOWE BN-73/5995-06

Zlednoczenie Przemystu Ortopedycznego
Ustanowiona przez Dyrektora Zlednoczema Przemystu Ortopedycznego dnia 10 grudnia 1973 r

lako norma obowigzujgca w zakresie produkcp
i Miar nr

(Dz Norm

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE 1974

Wplyw do WN 4 3 74 Oddano do sktadu 25 3 74 Druk ukoriczono we wrze$niu 74
Obj Qj90a w Naktad 600 +50 egz

i obrotu od dnia 1 pazdziernika 1974 r
17/1974 poz 57 )

Cena zt 4 80
Zom 1330/74
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3.1. G¥éwne wymiary w mm - wg rys. 1.

Rys. 1
Dopuszczalne odohydki wymiaréw: by¢é zgodne z dokumentacja techniczng wytworcy.
- dla kazdego z elementéw konstrukcyjnych
dtugosci +£2 mm, 5:2. Zakr?s_regulacji. Kule powinny mie¢ regu-
szerokosci +1 mm: lacje dtugosci 1096 + 1496 mm.
- dla catkowitej dtugosci +5 mm. 5.3. Wyszczegélnienie czesoi i materiatéw - wg

Pozostate wymiary nie podane na rysunku powinny tabl. 1.



Tablica 1

Liczba

Numer czes- o 6zni i P Materiak
Ci nae Nazwa czesci Wyroznik oznaczenia czesci
rys. 1
L iankowa
1 Wykozenie 1 PNvea/Coomaz
2 Gwozdzie ozdobne 12X15X75 wg BN-62/8511-04 6 -
3 Podpérka 1
drewno Jes [Iub bk wg PN-72/
4 Listwy 2 D-96002 I lub 11 kI.] do-
puszcza sie wykonanie reko-
jescl z Tarnamidu T-27 wg
5 Czton dolny 1 PN-71/6336-01
6 Rekojesc 1
7 Trzpien 2 stal 15 wg PN-66/H-84019
8 Jruby podsadzane M6X60 wg PN-59/M-82406 2 -
9 Nakretki skrzydehowne M6 wg PN-64/1-1-82439 2 -
10 Podk¥adki 6,5 wg FN-67/M-82006 2 -
11 Nasadka 22 wg BN-67/5995-21 1 -
12 Pokrycie _ 1 nie normalizuje sie

Materiaty nie podane w tabl. 1 powinny by¢ zgod-
ne z wymaganiami podanymi w dokumentacji technicz-
nej wytwéroy.

Dopuszcza sie wykonanie czes$ci drewnianych, kud
ze sklejki bukowej lub jesionowej wzdituznie kle-
jonej wodoodpornej w klasie A.

3.4. Wady oraz Jakos¢ drewna. Drewno uzyte do
produkcji kul powinno by¢é zgodne z wymaganiami po-
danymi w tabl. 2.

Tablica 2

Nazwa wad drewna wg Wystepowanie wad

PN-66/D-01000
listwy czion
- dopuszczalne do Vio $rednicy mie-
Sphaszczenie rzonej w polowie dhugosci drewna
Pak niedopuszczalny
jedno- dopuszczalna o strzatce do 2 am

stronna na 1m

dopuszczalna w_
rozmiarze mniej-
szym od dopusz-

czalnego dla krzy-
wizny jednostron-

Krzywizna dwu- niedopusz-
stronna czalna

nej
Selé;aj\gﬁzel kiego ro- niedopuszczalne
Splot wAdkien niedopuszczalny

cd. tabl 2

Nazwa wad drewna Wystepowanie wad
wg PN-66/D-01000
czion

listwy

Skret wAokien dopuszczalny do 2 cnna 1 m
- dopuszczalne siegajace nie —
Plamy garbnikowe bigj niz 2 mm o gke
£r dopuszczalna siegajaca nie gle-
Plest biej mz 3 nim
Wady drewna wg PN-66/D-01000 nie wymienione sg hie-
dopuszczalne

3.5. Wady sklejki. Sklejka uzyta
kul powinna byc zgodna z wymaganiami
tabl. 3.

do produkcji
podanymi w

Tablica 3

Nazwa wad sklejki Wystepowanie  wady

wg PH-71/D-97003

listwy czion
Zabarwienia o VS “pamtersamt’ ardira
Zgnilizna niedopuszczalna
Seki niedopuszczalne
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cd tabl 3

Wystepowanie wady
Nazwa wad sklejki
wg PN-71/D-97003

listwy czion
zaprawione niedopusz- dopusz-
ﬁgtawkq drew-  cialne czalne
Otwory zaprawione
kitem niedopuszc zalne
niezaprawione
Mady tuszczenia niedopuszczalne
Plamy
- dopuszczalne najwyzej 2 o
ﬁgﬁ;ﬁﬁ'one dhugosci do 15 cm i szero-
b kosci do 20 mm, dobrane
kolorem i ustrojeniem
Peknie- :
cia zaprawione
kitem niedopuszczalne
niezaprawio-
ne
Przeszlifowanie niedopuszczalne
dopuszczalne najwyzej z
dok¥adne s czesci dobranych kolorem
Spajanie
Rgedok]ad— niedopuszczalne
Zak¥adki niedopuszczalne

Mady sklejki wg PN-71/D-97003 ni® wymienione sa
niedopuszczalne.

wodood-
oznak

3.6. Jakos¢ sklejenia. Arkusze sklejki
pornej nie powinny wykazywa¢ nastepujacych
sklejenia:

- sfatdowania obdogow,

- rozwarstwienia naroznikéw i bokéw,

- rozwarstwienia w postaci pecherzy,

- Sk#onnosci do rozwarstwienia przy gieciu
sklejki.

3.7. Wilgotnos¢ bezwzgledna

3.7.1. Wilgotno$¢ drewna. Drewno uzyte do
dukcji kul nie powinno przekracza¢ 12% wilgotnos-

pro-

ci.

3.7.2. Wilgotnos¢ sklejki. Sklejka uzyta do pro-
dukcji kul nie powinna przekracza¢ 15% wilgot-
nosci .

3.8. Wykonanie. Listwy boczne,
czton dolny - obrobione i1 szlifowane.
cztonie i1 rekojesci wiercone otwory. Osiowoscé
tworéw - otwory nie powinny mie¢ przesunie¢ wie-
cej niz 0,5 mm. Rekojes¢ z tworzywa powinna
mie¢ regularny ksztatt, bez zwichrowan, speczen i
innych deformacji. Konce rekojesci i trzpienia
powinny by¢é obciete prostopadle do osi.

rekojes¢ oraz
W listwach,
0_

3.9. Montaz. Kule powinny by¢é dostarczone w
stanie zmontowanym zgodnie z dokumentacjg tech-
niczng. Podpdérka pachowa wytozona ptytka pianko-

wg wg HE#-64/C-94142, pokryta tkaning 1 obita

teksami tapioerskimi, a nastepnie gwozdziami ta-
picerskimi wg EN-62/8511-04.
Rekojes¢ z wystajacymi trzpieniami whozy¢é mie-

dzy listwy w otwory. Trzpienie nie powinny wysta-
wa¢ z rekojesci wiecej niz 8 mm z jednej strony.
Listwy dgczgoe z czdonem za pomocg Srub - wg
PN-59/M-82406 oraz nakretek wg - EN-64/M-82439.

Powierzchnie stykowe w miejscach polaczen ele-
mentéw powinny $cisle do siebie przylegac. Kule
po zdozeniu z poszczeg6lnych elementéw nie powin-
ny mie¢ wyczuwalnych luzéw,

Wichrowatos¢ listew i czdona nie powinna prze-
kracza¢ =5 mm na catej diugosci.

Listwy boczne po skreceniu Srubami powinny ukda-
da¢ sie rownolegle do osi cztona dolnego.

Na zaokraglony koniec czdona dolnego nakdadac
nasadke wg BN-67/5995-21.

3.10. Wykonczenie. Wszystkie ostre krawedzie
zatepione. Powierzchnie listew rekojesci oraz czicn
dolny powinny by¢ szlifowane, gtadkie, nie po-

winny mie¢ wglebienn, zadzioréw, peknie¢ i Sladéw

uderzen, powinny byé czyste. Po szlifowaniu po-

winny by¢ pokryte lakierem bezbarwnym.
Ptaszczyzny powinny mie¢ uwydatniony naturalny

kolor i rysunek stojow drewna. Powierzchnie la-

kierowane powinny mie¢ jednolity odcien, nie po-

winny mie¢ smug, zaciekéw, chropowatosci, po-
marszczen, plam oraz nie powinny sie lepi¢ 1
tuszczyé.

Rekojes¢ wykonana z tworzywa powinna by¢ gtadka
bez wgltebien, nadlewéw, pecherzy, rys,niedolewdw,
zhuszczen, ciemniejszych smug oraz powinna miec
jednolity kolor. Dopuszcza sie punktowe zanieczysz-
czenia o Srednicy nie prgekraczajacej 0,5 mm w
liczbie 1 sztuki na 5 an" .

3.11. Wytrzymatos¢. Kule powinny wytrzymywaé bez
odksztatcen trwatych dziatanie sity i momentu si-
4y, jakie mogg wystepowac¢ podczas normalnego ioh
uzytkowania.

3.12. Cechowanie. Na kuli, w miejscu wskazanym
na rysunku, powinny by¢ umieszczone w spos6b trwa-
4y 1 wyrazny co najmniej nastepujace dane:

a) znak lub nazwa wytwércy,

b) oznaczenie wg 2 (bez czesci stownej).

4. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE 1 TRANSPORT

4.1, Pakowanie transportowe. Przed pakowani
powierzchnie lakierowe kul powinny by¢ wysuszo-
ne.

Kule nalezy wk#ada¢ do pudet tekturowyoh wyko-
nanych z tektury falistej w liczbie 5 par. Wol-
ng przestrzen w pudle nalezy wypeinié¢ wekng Cteew-
ng lub innym materiatem opakunkowym w taki sposéb”

aby zabezpieczy¢ kule przed przesuwaniem sie we-
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wnatrz skrzyni podczas transportu. Masa pudda 2z
zawartoscig nie powinna przekracza¢ 20 kg.

Dopuszcza sie inny rodzaj pakowania uprzednio
uzgodniony pomiedzy zamawiajacym i wytwéroa, po-
dany w zaméwieniu.

Wewngtrz kazdego pudda powinna byé¢
karta kontrolnaf zawierajgca co najmniej nastepu-
jJace dane:

a) nazwe +ub znak wytwércy,

b) oznaczenie wg 2,

c) znak kontroli jakosci,

d) liczbe sztuk,

e) znak pakowacza,

) date pakowania.

umieszczona

4_.2. Przechowywanie. Kule nalezy przechowywacé
w opakowaniu wg 4.1 w pomieszczeniach zamknietych,
ogrzewanych i zabezpieczonych przed dziataniem
wpdtywow atmosferycznych. Temperatura w pomiesz-
czeniach powinna wynosi¢ 10 T 30°C, a wilgotnos¢
wzgledna powietrza 40 - 70%.

Pudetka z kulami nalezy uktada¢ na ptask. Kule
nalezy sktadowa¢ w odlegtosci co najmniej 1 m od
czynnych urzadzen grzejnych.

4_.5. Transport. Kule nalezy przewozi¢ w opako-
waniu wg 4.1 krytymi Srodkami transportu i zabez-
pieczone w taki sposéb, aby byto uniemozliwione
przesuwanie sie kul podczas transportu I mechani-
czne uszkodzenie opakowania.

5. BADANIA

5.1. Rodza.ie badan. W celu stwierdzenia zgod-
nosci wykonania z wymaganiami normy partie kul
nalezy sprawdzi¢ na zgodno$¢ z wymaganiami poda-
nymi w 3.3 na podstawie zaswiadczenia materiato-
wego okreslajacego rodzaje materiatéw uzytych do
produkcji badanej partii (nie dotyczy drewna lub
sklejki) oraz przeprowadzi¢ nastepujace badaniat
a) sprawdzenie opakowania (4.1),
b) ogledziny zewnetrzne (3.6, 3.8, 3.10 i1 3."1x«
i 3*2),
G.4 i 3.5,

c) sprawdzenie wymiaréw (3.1
d) sprawdzenie drewna lub sklejki
e) sprawdzenie montazu (3.9),

f) sprawdzenie wilgotnosci (3.7),

g) sprawdzenie wytrzymatosci (3.11).

Badania wymienione w a) e) przeprowadzi¢ spraw-
dzajac kazda sztuke. Badania wymienione w T) )
przeprowadzié¢ wyrywkowo na prébce. Kule uznane za
niedobre chociazby ze wzgledu na "jedno z badan wg
a) - e) nalezy wykaczy¢ z dalszyoh badan.

5.2. Prz-ygotowanie partii do badan. Do badan
powinny by¢ przedstawione wszystkie kule =z
tii, ktére zostaly przygotowane jednorazowo do od-

bioru.

par-

5.5. Pobieranie proébek. Z partii uznanej za
zgodng ze wzgledu na badania wymienione w 5.1 a)
e) nalezy pobra¢ prébke w sposéb losowy na Slepo

g licznosci podanej w tabl. 4 kol. 2.

Tablica 4
Liczno$c Licznos¢ Najwieksza dopuszczalna
partii probki liczba sztuk niedobrych
w prébce
sztuk
1 2 3
160 10 0
161+ 400 15 1
401-1000

25 1

5.4. Opis badan

541, Sprawdzenie opakowania nalezy przeprowa-
dzi¢ na zgodno$¢ z wymaganiami normy.

5.4 2, 0Ogledzin:? zewnetrzne nalezy przeprowa-

dzi¢ nieuzbrojonym okiem.
5 4 5. Sprawdzenie wymiaréw nalezy przeprowa-

dzi¢ za pomoca uniwersalnych przyrzadéw pomiaro-
wych zapewniajacych dok#adnos¢ wykonania zgodnie

z dokumentacja technicznag wytworcy.

5.4.4_ Sprawdzenie drewna i skle.lki nalezy prze-
prowadzi¢ wg tabl. 2 i 3*

5.4.5. Sprawdzenie montazu nalezy przeprowadzié¢
wg 3*9 zgodnie z dokumentacja techniczng.

546 . Sprawdzenie wilgotnosci. Pomiar nalezy

wykona¢ metoda elektrometryczng wg PN-69/D-04100.
5.4 7. Sprawdzenie w-ytrz-ymatosci. Urzadzenie do

orzeprowadzenia badan moze by¢ dowolnej konstruk-
cji pod warunkiem, ze zapewni prawidtowo$s¢ ich
przeprowadzenia Kule powinny by¢é badane bez na-
sadek gumowybh i1 nastawione na maksymalng d¥u-
gosc.

5.4.7.1. Wwboczenie. Kule powinny by¢ ustawio-
ne pionowo 1 unieruchomione podczas badan.

Site P = 160 kG nalezy przytozy¢ na Srodek pod-
paszki w ciagu co najmniej 10 min. Po odjeciu si-
4y kule nie powinny wykazywa¢ zadnych trwatych
zmian lub odksztakcen. Sposob przeprowadzenia ba-

dan podano na rys. 2 na str. 6.
5.4.7.2. Zginanie. Rekojes¢ nalezy ustawi¢ na

najnizsze otwory w listwach bocznych (czwarty od

géry), nastepnie obcigzy¢ sita P = 68 kG na $rod-
ku rekojesci i wykona¢ pomiar w podowie kuli.
Strzatka ugiecia nie powinna przekroczy¢ 50 mm.

Kule po odjeciu obciazenia powinny wrécic¢ do pier-
wotnego potozenia i nie wykazywa¢ zadnych arian.
Sposéb przeprowadzenia badan podano na rys. 3 na
str. 6

5.4.7 3. Zginanie przy zmiennym obciazeniu. Site
P = 68 kG nalezy zawiesi¢ na sSrodku rekojesci w
ten sposéb, aby Srodek ciezkosci znajdowat sie w
odlegtosci 500 mm od wierzchotka rekojesci, na-
stepnie odchyli¢ od pionu na odlegtos¢ 150 mm w
kierunku poprzecznym i pusci¢ wolno. Ruch masy po-
az do catkowitego u-
podano

winien odbywa¢ sie wahadtowo,
spokojenia. Sposéb przeprowadzenia badan
na rys.4 na str. 6.

Kule po ukonczeniu badan nie powinny wykazywaé
zadnyoh zmian.
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5 4.7.4. Udarnos¢. Mase P-=6s kg nalezy opus-
ci¢ na Srodek rekojesci z wysokosci 50 mm. Bada-
nie powinno by¢ wykonane dwukrotnie. Sposéb prze-

prowadzenia badan podano na rys. 5«

160kG s

Rys. 4

Kule po wykonaniu badan nie powinny wykazywac
zadnych zmian lub znieksztakcen.

5.5. Ooeaa wynikéw badan
5.5.1. Ocena sztuki. Kule nalezy uzna¢ za dobre,
jezeli przeszty z wynikiem dodatnim przez wszyst-
kie badania wymienione w 5»/A»
5.5.2. Ocena partii. Partie kul nalezy uzna¢ za
zgodng z wymaganiami normy, jezeli liczba sztuk
Rys. 3 niedobryoh w préboe nie przekroozyta liczby poda-
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nej w tabl. 4 kol. 3* jest obowigzany wystawi¢ o6wiadeotwo kontroli Ja-
5.6 Zaswiadczenia o lakosoi Do kaidej odebra- kosci, aawlerajgoe stwierdzenie zgodno$ci wykona-

N - _ _ . nia kul s wymaganiami wg 3*1.
nej partii kul prsesnaosonej do wysy#dki wytwéroa

KONIEC

INFORVACJE DODATKOWE do BH-73/5995-06

Istotne zmiany w stosunku do BN-65/5995-06 b) wprowadzono sklejke,
a) zmieniono ukdad normy, e) wprowadzono badania wyboczenia, zginania i udamosci.



5% BN-73/5995-06 Wyroby ortopedyczne Kule pachowe
XV 6 \Wyroby pecy P 101077 r

1 W punkcie 12 Normy zwiazane, zamiast PN-66/H-84019, powinno by¢ PN-75/
H-84019, zamiast PN-59/M-82406 Sruby podsadzane ze tbem grzybkowym, powinno
byC FIN-76/M-82406 Sruby ze them grzybkowym podsadzanym

2 W punkcie 31 Gtéwne wymiary, zmienia sie wymiary na Rys 1

Pod rysunkiem zmienia si¢ odchytki wymiarow nastepujaco
zamiast dla kazdego z elementow konstrukcyjnych — dtugosci #2 mm, —dla cat-
kowitej dtugosci 25 nm,
powinno by¢ dla kazdego z elementow konstrukcyjnych dhugosci 6 mm, — dla
catkowitej dtugosci £10 mm

3 W punkcie 32 Zakres regulacji, zmienia sie treSC nasteoujgco Kule powinny
mieC regulacje dtugosci 1080—1450 nrh

4 W punkcie 33 Wyszczegolnienie czesci i materiatow, w Tabl 1 poz 7, rubr 5
zamiast stal 15 wg PN-66/H-84019, powinno by¢ stal 35 wg PN-75/H-84019,

—poz § rpbr 3 zamiast PN-59/M-82406, powinno by¢ PN-76/M-82406

5 W punkcie 39 Montaz, w 11 wierszu od gory, zamiast PN-59/M-82406, powin-
no by¢ PN-76/M-82406

(Biuletyn PKNiM nr 4/78 poz 30)



