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NORMA BRANZOWA
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Wyroby ortopedyczne

ORTOPEDIA

Pasy brzuszne

Ogo6lne wymagania i

Orthopaedie appliances
Abdominal supports
According to the needs and examinations

Ceintures

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy.
ne wymagania 1 badania dotyczace paséw brzusznych,
cigzowych, pooperacyjnych oraz przy opuszozeniu
zotadka, damskich i1 meskich.

1.2. Normy zwigzane

PN-58/D-79601 Skrzynki i komplety skrzynkowe bi-
jJane. Wymagania teohniozne podstawowe
PN-62/P-81009 Nioi szwalne bawedniane obuwniczo-

-rymarskie. Wymagania techniozne

PN-69/P-84501 Wyroby szyte. Szwy. Nazwy 1 ozna-
czenia

PN-69/P-84502 Wyroby szyte. Sciegi. Nazwy 1ozna-
czenia

Sktadanie
Pasy brzuszne

PN-62/P-84508
BN-70/5995-26
cigzowe
BN-70/5995-27 Wyroby ortopedyczne.

pooperaoyjne damskie
BN-70/5995-28 Wyroby ortopedyozne.
pooperacyjne meskie
HN-70/5995-29 Wyroby ortopedyczne.
przy opuszczeniu zotadka damskie
BN-70/5995-30 Wyroby ortopedyczne.
przy opuszczeniu zotadka meskie
BN-70/6335-01 Folia z polietylenu

Wyroby konfekcyjne.
Wyroby ortopedyczne.

Pasy brzuszne

Pasy brzuszne

Pasy brzuszne

Pasy brzuszne

2. WYMAGANIA
2.1. G¥éwne wymiary. Obwody 1 wysokosci pasow
powinny byd zgodne z wymaganiami podanymi w nor-
maoh przedmiotowych, poszczegdélne wykroje i ele-

menty - z dokumentacja techniczng. Pomiaru obwodu
Srodkowego i dolnego nalezy dokonaé na
i zapietyoh.

gérnego,
pasach ztozonych (na pét)

Dopuszczalne odchytki wymiaréw obwodu i wysoko$-
ci paséw nie powinny przekraczacé

dla obwodu #1,5 om,
dla wysokosci +1 om.

10 Symbol wg SWAI ~885-340.

Articles orthopediques

Exigences et ¢ssais generaux

Przedmiotem normy sa ogol-

badania
Grupa katalogowa XV 263
OpToneAHnecKHe Hs.ue.nHs

BaHflaiKkH #KHBOTOB
Tpe6oBaHHfl h HcnbiraHHH

vegtrales

2.2. Materiat. Materiat oraz dodatki uzyte do
produkcji paséw powinny byé zgodne z wymaganiami
norm przedmiotowych. Sztukowanie tkanin i tasm
Jest niedopuszczalne.

Nici bawedniane obuwniczo-rymarskie - wg PN-62/
F-81009. Nici powinny by¢ dostosowane do koloru
materiatu.

Stalki utyte do paséw powinny byé zabezpieczone
przed korozja i powinny mie¢ konce zatopione two-
rzywem.

Guziki z tworzywa poliestrowego mocznika lub in-
nych mas plastycznych nie topigcyoh sie w tempe-
raturze ponizej 60°C i odpornyoh na dziatanie al-
kaliéw; Srednioa guzikéw 13-16 mm.

2.3. Wykonanie paséw brzusznych

2.3.1. Wykonanie paséw brzusznych cigzowych
2.3.1.1 Wykrdj pasa. Poszczeg6lne wykroje ma-

teriatu strony zewnetrznej
Podwinieoie szwéw - 1 om.

i wewnetrznej zszywac.

2.3.1.2. Podtrzymywacz.
wnetrzny, brzegi podwiniete zszywac
woké+ podwéjnym szyciem. Odlegtosé
Po stronie zewnetrznej podtrzymywacza, na lewej i
prawej, naszy¢ skosnie tasme ze sprzaczkami. Od-
legto$S¢ rozstawienia sprzaczek, zaleznie od wiel-
kosci paséw, powinna wynosi¢ 16 - 18 cm Pomiaru

Materiat zewnetrzny i we-
razem, obszyé
szycia - 0,5cm

odlegtosci rozstawienia nalezy dokona¢ miedzy Srod-
kowymi zebami sprzaczek
Na zewnetrznyoh stronaoch tasm naszy¢ po jednej

wsuwce ze skéry podszewkowej. Odlegdosé wsuwki od

krawedzi sprzaczki - 1,5 cm.
Podtrzymywacz naszy¢ posrodku dolnej czesci
pasa w odlegtosci 1 cm od dolnej krawedzi pasa.

jako norma obowiqzulgca w zakresie produkcp od dnia 1 pazdziernika 1971 r

(Mon Pol

2.3.1.3. Rozporek sznurowania przedniego.7/ykréJ

zewnetrzny rozporka naszy¢ na zewnetrzny  wykréj

pasa. Podwiniecie szwéw - na 1 cm; szeroko$¢ na-
ktadki - 2 cm.
Ziednoczeme Przemystu Ortopedycznego

Ustanowiona przez Dyrektora ZPO dnia 21 grudnia 1970 r
nr 13/1971 poz 102)
Cena xt 360

WYDAWNICTWA NORMAU7ACYJINE

Druk Wyd Norm Wwa A k wydO065 Nakt 600 + 50 Zam 2545/71
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W nakdadoe rozporka wykona¢ otwory i aamooowad
ooeka szewskie) odlegtos¢ miedzy oozkami

wynosi¢ 3 t 3,5 om.

powinna

DHugos¢ rozporka przedniego mierzona od gérnej
krawedzi pasa, zaleznie od wielkos$oi pasa,powinna
wynosi¢ 18 r 21 om.

2.3.1.4. Pilski.
nie pasa po stronie lewej

Na zewnetrznej
i prawej naszywaé¢ skos-
1,5 com.

przedniej stro-

nie 2 pilski o szerokosoi

2.3.1.5. Zaplecie boozne - zeberkowe. Po stronie
lewej pasa w czesci przedniej wszy¢ zapiecie ze-
berkowe. Szeroko$¢ zapiecia - 3 om. Rozstaw mie-
dzy dziurkami zapieoia powinien wynosi¢ 2,5-3 cm.

W spodniej czesoi zapiecia booznego mocowaé¢ gu-
ziki przez przektadanie tasmy sznurowaddowej, na-
stepnie konce tasm wszywa¢ pod pilska.

Rozstaw guzikéw - 2,5 - 3 cm.

Po obu bokach wszywa¢ wktadki elastyczne, kto6-
rych zakdad powinien wynosi¢ 1,5 om.

2.3.1.6. Rozporek sznurowania tylnego. Wykréj
zewnetrzny rozporka naszy¢ na zewnetrzny wykréj

pasa. Podwiniecie szwéw - 1 cm} szerokos¢ nakdad-
ki - 3 cm.

W nakdtadce rozporka wykona¢ otwory i zamocowac
oczka szewskie na catej ddugosci; odlegtos¢ mie-
dzy oczkami powinna wynosi¢ 3-3,5 cm.

Odlegtos¢ oczek szewskioh od osi oczek do kra-

wedzi pasa - 1 om.

W naktadke rozporka whkozy¢ 2 stalki w odlegtosci
1,5 cm od krawedzi pasa i przeszyc.

2.3.1.7. Podk*adka poa sznurowania. Wykréj ze-
wnetrzro®i wewnetrzny podkdadki, przedniej itylnej,
zszywa¢. Podwiniecie szwéw - 1 cm.

Podktadke przednig i tylng wszywa¢ do przedniej
1 tylnej czesoi pasa w odlegto$oi 2,5 - 4 cm od

brzegu naktadki sznurowania.

2.3.1.8. Tasmy. W tylnej czesci pasa na stronie
zewnetrznej, lewel 1 prawej, naszy¢ skosnie dwie
szerokie tasmy w odlegtosci od gérnego brzegu:

tasma prawa 4 -5 cm,
tasma lewa 8 - 9 om.

Rozporek przedni i tylny wigza¢ tasmg sznurowa-
ddowg o szerokosci 0,5 - 0,8 cm.

2.3.1.9. Podwigzki. W przedniej i tylnej czesoi
pasa na stronie zewnetrznej naszy¢ cztery  tasmy
podwigzkowe z umocowanymi klamerkami zapinajacymi
i zapinkami podwigzkowymi. Tylng tasme podwigzko-
wa nalezy naszywa¢ w odlegtosci 1 cm od zakkadu
wktadki elastycznej.

Rozstaw podwigzki mierzony od tytu do przodu -

15 ¢t 20 cm.

2.3.1.10. Raméwka. Goérng i dolng
(wokét) obszy¢é laméwka o szerokosci
nieciu

czes¢ pasa
1 cm po zawi-

2.3,2. Pasy brzuszne pooperacyjne i1 przy opusz-
czeniu zotadka damskie,

2.3.2.1. Wykr6.1l pasa. Poszczegélne wykroje ma-
teriatu strony zewnetrznej i wewnetrznej zszywac.

Podwinieoie szwéw - 1 cm.

2.3.2.2. Podtrzymywaoz. Materiat zewnetrzny i
wewnetrzny podwingé i zszywa¢ razem, obszy¢ wokéd
podwéjnym szyciem. Odlegtosé szycia - 0,5 om.

Po stronie zewnetrznej podtrzymywacza, na lewej
i prawej, naszy¢ skosnie tasme ze sprzgczkami.Od-
legtos¢ rozstawienia sprzgozek uzalezniona jest od

wielkosci pasa i moze wynosi¢ 16 - 18 cm,przy czym

pomiaru nalezy dokona¢ miedzy $rodkowymi zebami
sprzaczek.
Na zewnetrznyoh stronach tasm naszy¢ po jednej

wsuwoe ze skory podszewkowej w odlegtosci 1,5 omod
krawedzi sprzaczek

Podtrzymywacz naszy¢ posrodku dolnej czesci pa-
sa}wysokos¢ naszyoia od dolnej krawedzi pasa po-
winna wynosi¢ 1,5 om.

2.3.2.3.
nie pasa,
skosnie;

Pilski. Na przedniej zewnetrznej stro-
po lewej i prawej, naszy¢ dwie pliski
rozstaw plisek uzalezniony Jest od wiel-
Szerokos¢ plisek powinna wynosi¢ 2 cm.

kosci pasa.

Pomiedzy pliski i wykrdj pasa wk#ada¢ po jed-
nej stalce. Dhugos¢ stalek zaleznie od wielkosci
pasa powinna wynosi¢ 17-31 cm.

Na koncu plisek naszy¢ cztery naktadki ze skoéry

podszewkowej o ddugosci 3 cm.

2.3.2.4. Zapiecie boozne zeberkowe. Po stronie
lewej pasa w czesci przedniej wszy¢ zapiecie ze-
berkowe o szerokosoi 3 cm.

Rozstaw miedzy dziurkami zapiecia - 2,5 - 3 cm

zapiecia bocznego mocowaé gu-
na-

W spodniej czesci
ziki przez przektadanie tasmy sznurowadtowej,
stepnie konce tasm wszy¢ pod pliske.

Rozstaw guzikéw - 2,5 - 3 cm.

Po obu stronach pasa wszy¢ wkiadki
Zak#ad - 1,5 om.

elastyczne.

Naktadke
naszyc¢
-3

2.3.2.5. Rozporek sznurowania tylnego.
rozporka wykona¢ ze skéry podszewkowej i
na zewnetrzny wykrdj pasa. Szeroko$¢ nakdadki
om.

W naktadce rozporka wykona¢ otwory i zamocowac
oozka szewskie w odlegtosci 3 - 3,5 cm

dtugosci -

na catej

Odlegtos¢ oczek szewskich od osi oczek do krawe-
dzi pasa powinna wynosi¢ 1 cm.

W nakdadke rozporka wkozy¢ dwie stalki w odle-

gtosci 1 - 1,5 cm od brzegu pasa i przeszyc.
2.3.2.6. Podktadka pod sznurowanie. Wykréj ze-
wnetrzny iwewnetrzny podkdadki zszywa¢. Podwinie-

cie szwéw - 1 cm.



BH—70/5995-31 3

Podktadka wszyé do tylnej ozasoi pasa odlegto —
Soi”,5 - 4 om od brsegu nakkadki sznurowania.

2.3.2.7.
zewnetrznej, lewej i prawej, naszy¢ skosnie
tasmy w odlegtosol od gérnego brzegu:

dwie

tasma prawa 7 8 om,

tasma lewa 3 -5 om.

Rozporek tylny wigzac
szerokosci 0,5 - 0,8 om

tasmg sznurowaddowa o

2.3 2,8, Podwigzki. V przedniej 1 tylnej czesci
pasa po stronie zewnetrznej naszy¢ cztery  tasmy
podwlazkowe z mocowanymi klamerkami zapinajaoymi
i zapinkami podwigzkowymi, tylng tasme podwiazko-

wa naszywa¢ w odlegtosci 1 om od wktadki elasty-
cznej -
Rozstaw podwigzek mierzony od ty4u do przodu -

15-20 om.

2.3.2,9. Laméwka. Goérna i dolng czes¢ pasa (wo-
kéd) obszy¢ laméwkg o szerokosci po zawinieciu
1,0 cm

2.3.3. Uzupeinienia dotyczace wykonania
przy opuszczeniu zotadka, damskich

paséw

2.3 3.1. Podpinki. Wykréj podpinki zszywac.D¥u-
gosci podpinek nie normalizuje sie. Dtugosc¢ zalez-
na jest od wielkosci pasa.

Szerokos$¢ podpinki - 2 cm.

Na konce podpinek wszy¢ paski ze skéry podszew-
kowej. DHugosci paskéw nie normalizuje sie. Dhu-
gos¢ paskoéw zalezna jest od wielkosci pasa, sze-

rokos¢ powinna wynosi¢ 2 cm. W paskach wykona¢ o-
twory, liczby otworéw nie normalizuje sie.

Po stronie przedniej pasa i tylnej mocowaé czte-
ry guziki gorsetowe przez naktadanie tasmy sznu-
rowadtowej, korioe tasm wszyc.

Rozstaw guzikéw zalezny Jest od wielkosci pasa.
Rozstawu guzikéw nie normalizuje sie.

2.5.3.2. Pelota. Pile S$ciety na jednej
czyznie, ostre krawedzie zatepione. Pelote nalezy
pokry¢ flanelag i wszy¢ od strony wewnetrznej pasa.

Odlegtos¢ od dolnej
3 om.

2.3.4. Pasy brzuszne pooperaoyjne 1 przy opusz-
czeniu z¢étadka meskie,

krawedzi pasa do peloty -

2.3.4.1. Wykréj pasa. Poszozeg6lne wykroje ma-
teriatu strony zewnetrznej i wewnetrznej zszywac.
Podwinieoie szwéw - 1 cm.

2.3.4.2. Podtrzymywaoz. materiat wykroju zewne-
trznego i wewnetrznego zszywac¢ razem, obszy¢ wo-
k6t podwéjnym szwem. Odlegtosé szyola - 0,5 cm.

Po stronie zewnetrznej podtrzymywacza, na lewej
i prawej, naszy¢ skosnie tasme ze sprzgozkami.Od-
legto$¢ rozstawienia sprzaczek zalezna jest od
wielkosol pasa i moze wynosi¢ 16 ? 18 cm,przycina
pomiaru nalezy dokona¢ miedzy $Srodkowymi zebami
sprzaozek.

Podtrzymywacz Mszy¢ posrodku dolnej czesci pa-
sajwysoko$s¢ naszycia od dolnej krawedzi pasa -1,5 an.

Tasmy. W tylnej ozesoi pasa po stronie

ptasz-

2.3.4.3.
nie pasa,
skosnie.

Pilski. Na przedniej zewnetrznej stro-
po lewej i prawej, naszy¢ dwie pilski
Rozstaw pllsek zalezna jest od wielkosci
pasa.

Szerokos$¢ pilski - 2 om

Pomiedzy pilski i wykréj pasa wktada¢ po jednej
steloe. Diugos¢ stalek w zaleznosci od wielkosci
pasa powinna wynosi¢ 15-28 cm. Na konce pllsek
naszywa¢ cztery nakkadki ze skéry podszewkowej .
D¥ugos¢ naktadek - 3 cm.

Po obu stronach pasa nalezy wszy¢ wkdadki elas-
tyczne. Zak#ad - 1,5 om.

2,3 4.4. Naktadki. W tylnej czesci po obu stro-
nach pasa naszy¢ wkdadki ze skoéry podszewkowej.
D¥ugos¢ naktadki, w zaleznosci od wielkosci pasa
15-23 om; Szeroko$¢ - 3 om Pomiedzy nakkadki a
wykréj zewnetrzny pasa wktada¢ stalki o dtugosci
12-18 cm. Posrodku lewej stalki, zanitowac jeden
zaczep. Wymiaru zaczepu nie normalizuje sie. W
statke prawg zanitowa¢ dwa zaczepy.Odlegho$¢ mie-

dzy zaczepami powinna wynosi¢ 8-14 cm.

2.3.4.5. Tasmy. Na tasmach posrodku strony ze-
wnetrznej naszy¢ pasak ze skéry podszewkoweldo sze-
rokosci 1-1,5 cm.

W tasmie i pasku wykona¢ otwory i zamocowa¢ ocz-
ka szewskie. Liczba oczek zalezna Jest od wielko-
Sci pasa.Rozstaw miedzy oczkami powinien wynosic
1,5-2 om.

Tasme dolng lewg wszy¢ do pasa w odlegtosci 1,5cm
od dolnego brzegu.

Tasme gorng lewa wszy¢ do pasa wodlegtosci 1,5an
od gérnego brzegu.

Tasme prawg wszy¢ posrodku szerokosci pasa.

2.3.4.6.
két) obszyé laméwka o szerokosoi

Laméwka. Goérnag i dolna czes¢ pasa (wo-

1 cm po zdozeniu
2.4, Szwy - wg tabl. 1.
Tablica 1

Szerokos¢ szwu

Wyszczeg6lnienia Rodzaj szwu

Zszywanie podtrzymywacza,

brzegi rozporkéw sznurcowanie, Fr2 1
zapiecia boczne, podktadki

sznurowania

Zszywanie wykrojoéw zewnetrz- Wos 1
nych i wewnetrznych P

«szywanie \Q/k!-adek elastycz- Wps 15
nych i gazikéw

naszywanie tasm w7 1
naszywanie pllsek z materia- 206 1
+u

Naszywanie laadwki goérnej 1K11 05
1 dolnej ’
Naszywanie tasm podwielko- 207 1
wych

podpinki Zwl7 1



4 BN-70/5995-31

2.5. Sciegi. Wszystkie Soiegl w szwaoh - Cp 14
wg PN-69/P-84502.

Liczba Sciegéw 4 - 5 na 1 com.

2.6. Dopuszczalne btedy Na pasach od strony

zewnetrznej i wewnetrznej nie dopuszcza sie plam
uszkodzen mechanicznych, fald oraz bdeddéw Sciego-
wych.

2.7. Cechowanie - wg norm przedmiotowych.

3. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE 1 TRANSPORT

3.1. Pakowanie

3.1.1. Opakowanie jednostkowe. Kazdy pas nalezy
ztozy¢é w sposob okreslony w PN-62/P-84508 rys 61,
nastepnie whozy¢ do torby z folii i zabezpieczyé
jJja przed otwarciem.

Torby powinny by¢ czyste oraz nie powinny miec¢
uszkodzenn mechanicznych w postaci dziur i nadeiv
wan.

3.1.2. Opakowanie zbiorcze. Pasy jednego rozmia-
ru i rodzaju opakowane wg 3-1.1 nalezy pakowa¢ do
pudetek tekturowych w liczbie 25 sztuk Pudetka
powinny by¢ oklejaife tasmg papierowg w sposob u-
nieraozliwiajacy otworzenie pudetka.

3.1.3. Opakowanie transportowe. Pasy opakowane
wg 3.1 2 powinny byé pakowane do skrzyn drewnia-
nych wykonanych zgodnie z PN-58/1>-79601 .WolLng prze-
strzen w skrzyni nalezy wypeini¢ wekng drzewnag
lub Innym materiatem opakunkowym wypedniajgcym
skrzynie w sposéb zabezpieczajacy przed przesuwa-
niem sie pudetek wewnatrz skrzyni.

Masa skrzyni wraz z zawartoscig nie powinna prze-
kracza¢ 50 kg.-

W przypadku wysydania mniejszej liczby paséw,do-
puszcza sie wysytanie ich w opakowaniu wg 3.1.2.

3.2. Znakowanie opakowania transportowego. Na
kazdym opakowaniu przeznaczonym do transportu po-
winien byé¢ umieszczony w sposéb trwaty i wyrazny
napis zawierajacy co najmniej nastepujace dane

a) znak lub nazwe wytwérni,

b) nazwe wyrobu,

0) liczbe sztuk w opakowaniu,

dff znak kontroli jakosci,

e) znak pakowacza 1 date pakowania.

3.3. Przechowywanie. Pasy nalezy przechowywa¢ w
opakowaniu wg 3.1.2 w pomieszczeniach zamknietych,
przewiewnych, w warunkach zabezpieczajacych je
przed promieniami sdonecznymi,zabrudzeniem i sni-

szczeniem przez bakterie, mole, gryzonie 1 inne
czynniki zewnetrzne
Warunki magazynowania paséw powinny by¢ zgodne

z instrukcja przeciwpozarowa.

Wyroby powinny by¢ oddalone od punktéw Swietl-
nych i urzadzen grzejnych

Odlegto$¢ od wodnyoh urzadzen grzejnych 1 pun-
ktow sSwietlnyoh powinna wynosi¢ nie mniej niz 0,5m,
a od innyoh urzadzen grzejnyoh - nie mniej niz
1,5 m.
Pasy powinny by¢ przewozone kry-
Zakadowanie, przewoz,

3.4. Transport.
tymi Srodkami transportu
wytadowanie powinno nastgpi¢ w warunkach zabezpie-
czajacych przed zamoczeniem,zabrudzeniem i uszko-

dzeniem mechanicznym zaréwno paséw jak i ich o-
pakowan
4. BADANIA
4.1. Program badan. Do badan powinny by¢ przed-

stawione wszystkie pasy z partii W celu stwier-
dzenia zgodnosci wykonania partii paséw z wymaga-
niami norm przedmiotowych nalezy sprawdzié zas-
wiadczenie materiatowe wytwércy (faktury), okres-
lajace rodzaje uzytych materiatéw do produkcji ba-
danych paséw oraz przeprowadzi¢ nastepujace bada-
nia

a) ogledziny zewnetrzne,

b) sprawdzenie wymiaréw,

c) sprawdzenie wykonania.

Badania wymienione w a) i b) nalezy v{4conaéspraw-
dzajac zgodnos$¢ kazdej sztuki z wymaganiami normy
Badanie wymienione w c) przeprowadzi¢ na pobranej
prébce.

4.2 Pobieranie prébek. Z partii uznanej za do-
bra ze wzgledu na badania wymienione w 4.1 a) i
b) nalezy pobra¢ w sposéb losowy na $lepo probke
o ltcznosci podanej w tabl. 2.

Tablica 2

Najwieksza dopuszczalna licz-
ba sztuk paséw niedobrych,
przy ktérej partie nalezy
uznaé jeszcze za dobra

Licznodd
probki sztuk

Lieznos¢
partii sztuk

do 63 10 0
64 - 160 15 1
161 - 400 25 1
401 - 1000 40 2

4_.3. Opis badan

4.3.1. Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowa-
dza¢ nieuzbrojonym okiem sprawdzajgo kazdg sztuke
na zgodno$¢ z wymaganiami podanymi w2.2, 2.6 i
2.7.

W czasie przeprowadzania ogledzin zewnetrznyoh
nalezy réwniez sprawdzi¢ pasy na zgodnosé¢ z wyma-

ganiami wg 3.1

4.3.2. Sprawdzenie wymiaréw polega na sprawdze-
niu na zgodno$¢ z wymaganiami podanymi w 2.1 oraz
z dokumentacjg techniczna.

Pomiaru nalezy dokona¢ za pomoog przyrzadéw po-
miarowyoh o dok#adnosoi 0,1 mm.
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4.3.3. Sprawdzenie wykonania polega na stwier-
dzeniu zgodnos$oi z wymaganiami podanymi w 2.3.
Sprawdzenie szwéw 1 Sciegéw nalezy przeprowadzac
nieuzbrojonym okiem.

Sprawdzenie szwéw - wg PN-69/P-84501. Nalezy
sprawdzi¢ *aczenia, za pomoca ktérych zostaty
przeszyte warstwy tkanin Jednego wykroju lub po-
+aczenia oraz wykonhczenia brzegéw ozescl wykrojo-
nyoh przez zawiniecie, lamowanie albo obrzucenie
brzegu na zgodnos¢ z 2.4.

Sprawdzenie Sciegéw - wg PN-69/P-84502 polega na
sprawdzeniu wigzania nici, ksztattu oraz liczby
igiet i1 nici na zgodnos¢ z 2.5.

4_.4_. Ocena wynikéw badan. Pasy nalezy uznaé zgo-

dne z wymaganiami normy, Jezeli wszystkie badania
w 4.1 dadza wyniki dodatnie. Pasy uznane za nie-

dobre chooiazby ze wzgladu na Jedno z badan poda-
nyoh w 4.1 a) i b) nalezy wytgozyé z dalszyoh ba-
dan.

4.5. Ocena partii. Badang partig pasoéw nalezy
uzna¢ za zgodnag z wymaganiami normy, Jezeli wcho-
dzace w jej sktad pasy przeszdy z wynikiem dodat-

nim badania wymienione w 4.1 a) i b) oraz, Jezeli
liczba sztuk niedobrych w prébce na ktérej prze-
prowadzono badania wymienione w 4.1 0) nie prze-

kroczyta liczby podanej w tabl. 2.

4_.6. Zaswiadczenie wytwércy. Na zadanie zanawia-
Jacego podane w zaméwieniu wytwdéroa powinien wy-
da¢ zaswiadczenie stwierdzajace zgodnos¢ partii
paséw z wymaganiami normy.

KONIEC



