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G rupa katalogow a XIV 21

1 Przedmiot normy Przedm iotem  norm y są 
w iertła  używane przy zabiegach stomatologicz­
nych

2 Podział

a) w zależności od średnicy części pracującej — 
wg tabl 1,

Tablica 1

Oznaczenie Średnica części p racującej 
D, m m

005 0,5
006 0,6
007 0,7
008 0,8
009 0,9
010 1,0
011 1,1
012 1,2
013 1,3
014 1,4
016 1,6
018 1,8
020 2,0
021 2,1
023 2,3
025 2,5
027 2 7
029 2,9
031 3 1
033 3,3
035 3,5

b) w zależności od m ateriału
O — w iertła  stalowe,

CK — w iertła  spiekane

3 Przykład oznaczenia wiertła stomatologicz­
nego o num erze oznaczenia wg zaleceń RWPG 
1, o średnicy 2,3 mm o długości całkowitej 44 mm 
z trzonkiem  A wg PN-73/Z-56599 z częścią p ra ­
cującą z węglików spiekanych CK,

w obrocie krajow ym

W IERTŁO STOMATOLOGICZNE 1-023-44A-CK 
BN-76/5924-01

w obrocie krajów  RWPG

EOP 3y5Hb!M  1-023-44A-CK

4 W ym iary -— wg rysunku i tabl 2

L

I8H-76/5924-01I

Częsc pracującą oraz trzonek pokazano przy ­
kładowo

Tablica 2

Nr oznaczenia 
wg zaleceń 

RWPG

Rodzaj trzonka 
wg PN-73/Z-56599

L  ±0,5 D, mm K ształt i w ykonanie części pracującej

1 2 3 4 5

A 44 0,5 — 3,5 różyczka (kulisty), kraw ędzie tnące proste ciąg-
17 łe

B 22 0,6 — 2,3
1 27 ____|

C
17
19 0,6 — 2,0 1 § g F - --------— |

20
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cd tab l 2

N r oznaczenia 
w g zaleceń 

RW PG

Rodzaj trzonka 
wg PN-73/Z-56599

L ±0,5 D, mm K ształt i w ykonanie części pracującej

B

B

B

44

17
22
27

17
19
20

44

17
22
27

17
19
20

44

17
22
27

17
19
20

44

17
22
27

17
19
20
44

17
22
27

17
19
20

44

17
22
27

44

17
22
27

44

17
22
27

0,5 — 2,3

0,6 — 2,3

1.0 -  1.4

0,5 — 2,3

0,6 — 2,3

1,2

0,8 — 3,1

0,8 — 2,3

0,8 —  1,8

1,1 —  2,1

1,1 —  2,1

1,1- 1.6

0,8 — 2,3

0,2 — 2,3

0,7 — 2,0

1,1 — 23

1,1 -  2,3

0,8 — 2,3

0,8 — 2,3

0,8 — 2,3

0,8 -  2,3

odw rotny stożek, kraw ędzie tnące proste 
ciągłe

gw iazdka (kołowy), kraw ędzie tnące proste 
ciągłe

szczelinowy cylindryczny płaski — kraw ędzie 
tnące proste  ciągłe

odw rotny stożek, kraw ędzie tnące ciągłe

szczelinowy cylindryczny płaski kraw ędzie 
skośne ciągłe

szczelinowy, stożkowy płaski, kraw ędzie tnące 
proste ciągłe

szczelinowy stożkowy płaski, kraw ędzie tnące 
skośne ciągłe

szczelinowy cylindryczny płaski, kraw ędzie 
tnące skośne przeryw ane

V '

W
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cd tab l 2

Nr oznaczenia 
wg zaleceń 

RW PG

Rodzaj trzonka 
wg PN-73/Z-56599

L ±0,5 D, m m

1 2 3 4

A 44 0,8 — 2,3

10
17

B 22 0,8 — 2,3
27

A 44 0,6 — 3,1

17
B 22 0,6 — 2,3

11 27

17
C 19 0,7 — 1,2

20

A 44 0,6 — 2,3

12 17
B 22 0,6 — 2,3

27

A 44 0,6 — 3,1

17
B 22 0,6 — 2,3

13 27

17
C 19 0,9 — 1,4

20

A 44 0,6 — 2,3

J) 17
B 22 0,6 — 2,3

27

A 44 0,9 — 3,1

17
B 22 0,9 — 3,1

14 27

17
C 19 0,9 — 1,4

20

A 44 0,9 — 2,3

15 17
B 22 0,9 — 3,1

27

A 44 0,9 — 2,3

16 17
B 22 0,9 — 1,4

27

K ształt i w ykonanie części pracującej

szczelinowy stożkowy płaski, kraw ędzie tnące 
skośne przeryw ane

szczelinowy cylindryczny płaski, kraw ędzie 
tnące proste przeryw ane

szczelinowy cylindryczny zaostrzony, k raw ę­
dzie tnące proste, przeryw ane

szczelinowy stożkowy płaski, kraw ędzie tnące 
proste, przeryw ane

szczelinowy stożkowy zaostrzony, kraw ędzie 
tnące proste przeryw ane

w ykańczadło kuliste, kraw ędzie tnące proste 
ciągłe

wykańczadło odw rotny stożek, kraw ędzie tnące 
proste ciągłe

1
w ykańczadło płomieniowe, kraw ędzie tnąeer 
proste ciągłe
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cd tabl 2

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowująca normę — Ośrodek B a­
dawczo-Rozwojowy Techniki M edycznej

2 Normy związane
PN-73/Z-56599 N arzędzia stom atologiczne Trzonki narzę­
dzi do ką tn ic  i prostm c W ym iary

3 Zgodność normy z zaleceniami RWPG Norma jest
zgodna z zaleceniem RW PG dotyczącym wymiarów n a ­
rzędzi stom atologicznych :x


