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NORMA BRANZOWA

SWW 0964-8

BN-77
OPTYKA, L ) . .
MECHANIKA Audiowizualne Srodki nauczania . 5555-20
PRECYZYINA Kaseta B-Il do projekcji
| PRZYRZADY o i
OMIAROWE kopii filmowych

Z przezroczami

1 WSTEP

11 Przedmiot normy Przedmiotem normy jest
kaseta B-Il stuzgca do automatycznego przewija-
nia i przesuwania poklatkowego kopii filmowej
o dtugosci do 4 m i formacie klatki 24 X 36 mm

12 Zakres stosowania przedmiotu normy Ka-
sety stosuje sie do wysSwietlania przezroczy za-
wartych na kopii w potozeniu poziomym z rzut-
nikbw majgcych automatyczne urzgdzenie do ich
projekcji

13 Okreslenie wad kopu — wg BN-68/8208-01

2 OZNACZENIE
KASETA B-Il  BN-77/5555-20

3 WYMAGANIA

31 Wyglad zewnetrzny

311 Jakos$¢ powierzchni Dwudzielny korpus

Grupa kata’ogowa XII1 94

kasety me powinien wykazywac¢ peknie¢ smug
i pecherzy Niedopuszczalne sg rysy i zanieczysz-
czenia mechaniczne, widoczne nieuzbrojonym
okiem z odlegtosci 0,3 m w Swietle rozproszonym

312 Barwa korpusu kasety — wg wzorcow
uzgodnionych pomiedzy producentem i odbiorcg

313 Jakos¢ wyttoczonych znakéw Znaki po-
winny byc widoczne nieuzbrojonym okiem z od-
legtosci 0,3 m

314 Wykonczenie Powtoka galwaniczna klamry
powinna byc ciggta, trwate zwigzana z podiozem,
gtadka, bez zadrapan i wzeréw

3 2 Wymiary
321 Gtowne wymiary kasety w mm wg
rys 1

Zgtoszona przez Centralne Laboratorium Optyki

Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Sprzetu
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2 BN-77/5555-20

322 Odchytka prostolimowosci ptaszczyzn sty-
ku obu cze$ci korpusu po zmontowaniu me powin-
na przekracza¢ 0,5 mm

323 Gtéwne wymiary szpuli — wg PN-74/
N-84506
33 WyszczegOlnienie czesci i materialtow —
wg tabl 1
Tablica 1
Nr
czescei Nazwa czesci Materiat
narys 1
1 Gdrna czes¢ korpusu poliamid 6
. z dodatkiem
2 - Dolna cze$¢ korupsu whékna szkla-
3 Zatrzask nego
4 Klamra ta§ma 50S2 wg
5 Podkladka PN-74/H-92329

34 Osadzenie szpul w gniazdach powinno byc
takie, aby szpule obracaty sie w obu kierunkach
bez oporow i me wystawaty poza powierzchnie
dolnej czesci korpusu

35 Przesuwanie sie kopii filmowej w obu kie-
runkach, zawierajgcej max 100 przezroczy i 0 wy-
miarach koncowek wg rys 2, powinno odbywac
sie bez zacieé

30

16H-77/5555-20-? 1

Rys 2

36 Zuzycie kopii filmowej Po 50-krotnej po-
klatkowej projekcji nowej kopii filmowej i 50-kro-
tnej przy ruchu ciggtym w przeciwnym Kkierunku
sg dopuszczalne nastepujgce uszkodzenia kopii

— cienkie rysy ciggte lub przerywane, widoczne
w Swietle przechodzacym, wplywajgce w sposob
merazacy na obnizenie jakoS$ci obrazu,

— niewielkie zadeszczeme,

-— mate pekniecia o wymiarach 0,1 — 0,35 mm
otworow perforacyjnych

i 7 Cechowanie Na kazdej kasecie nalezy
umiescic w sposob czytelny i trwaty co najmniej

a) znak wytwarcey,

b) dane o rodzaju tworzywa wg PN-75/C-89004

4 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4 1 Pakowanie Kasety nalezy pakowaé¢ do opa-

kowan jednostkowych Na opakowaniu powinny
byc umieszczone nastepujace dane

a) nazwa lub znak wytwércy,

b) oznaczenie wg rozdz 2,

c) data produkciji,

d) znak Kontroli Jakosci *

Kasety w opakowaniu jednostkowym nalezy
pakowac do tekturowych opakowan zbiorczych po
50 sztuk Na opakowaniu, oprocz danych wg
a) —d), powinna byc podana liczba sztuk

42 Przechowywanie Kasety nalezy przecho-
wywa¢ w opakowaniach zbiorczych w pomiesz-
czeniach suchych i przewiewnych, w temperaturze
0 — 30°C i w odlegtosci co najmniej 1 m od czyn-
nych urzadzen grzejnych

4 3 Transport Kasety nalezy przewozie w opa-

kowaniach zbiorczych krytymi srodkami transpor-
tu, zabezpieczajac przed uszkodzeniami

5 BADANIA

51 Program badan

511 Badania peine nalezy przeprowadzi¢ raz
na 6 miesiecy oraz przy kazdej zmianie technologii
lub surowca Badania petne polegajg na sprawdze-
niu zgodnosci z wszystkimi wymaganiami wymie-
nionymi w tabl 2

512 Badania niepeilne nalezy wykona¢ przy
odbiorze kazdej partu — wg tabl 2

Tablica 2
Rodzaje badan
Lp Nazwa badani Mae Badania
P azwa badania petne niepetne g wg
wg

1 Ogledziny . " 31 531
zewnetrzne

p Sprawdzenie 4+ 32 532
wymiaréw

3 Sprawdzenie 4 + 33 533
materiatow
Sprawdzenie

4 osadzenia + + 34 534
szpul
Sprawdzenie

5 przesuwu + — 35 535
kopii filmowej
Sprawdzenie

6 zuzycia kopii + — 36 536
filmowej

Znak + oznacza badanie, ktére nalety przeprowadzi¢
Znak —oznacza badanie ktorego mozna me przeprowadza¢é



BN-77/5555-20

52 Pobieranie probek

521 Badania peine Do badan nalezy pobrac
sposobem losowym trzy kasety z partu wyrobu

522 Badania niepetne Liczbe probek pobra-
nych z partu sposobem losowym okre$lono w tabl
3 dla jednostopniowego planu badania, kontroli
normalne], poziomu kontroli Il i wadliwos$ci do-
puszczalnej w2 = 2,5% wg PN-73/N-03021

Tablica 3
. Znak lite- . Liczba dLIsckzvk\)/Z-
Licznosc rowy licz- L',C;E?SC kwalifi- Ii}/iku' )
pi‘;ttltjkN nosci prgztulkn kujaca Cam
rébki i .
P m Ao
51— 90 E 13 1 2
91« 150 F 20 1 2
151 — 280 G 32 2 3
281 — 500 H 50 3 4
501 — 1200 ;o J 80 5 6
1201 — 3200 K 125 7 8
53 Opis badan
531 Ogledziny zewnetrzne nalezy wykonaé

nieuzbrojonym okiem przy o$wietleniu 200 + 50 Ix

532 Sprawdzenie wymiaréw nalezy wykonac
warsztatowymi przyrzadami pomiarowymi o do-
ktadnosci dostosowanej do tolerancji wymiarow

533 Sprawdzenie materiatdow polega na skon-
trolowaniu, czy materiaty uzyte do produkcji majg

zaswiadczenie stwierdzajgce zgodnosc z obowig-

zujagcymi normami

534 Sprawdzenie osadgema szpul polega na
kilkakrotnym obracaniu szpul w dwu kierunkach
i stwierdzeniu zgodno$ci z wymaganiami wg 34

535 Sprawdzenie przesuwu kopii filmowej
Nalezy zatozyc kopie filmowg i obracac szpulami
w obie strony, zwracajgc uwage, Cczy przesuw
odbywa sie wg 35 W przypadku pozytywnej
oceny badania nalezy powtorzy¢ wktadajac kasete
do maletki automatycznej B-Il i za pomoca prze-
wodu sterowania przesuwa¢ kopie ruchem prze-
rywanym i ciggtym w dwu kierunkach

536 Sprawdzenie zuzycia kopii filmowej Sto-
pien uszkodzenia kopii filmowej nalezy sprawdzié
w Swietle przechodzacym za pomocag lupy kon-
trolnej o powiekszeniu 5-krotnym

54 Ocena wynikow badan

54 1 Badania peitne Wynik badan peinych na-
lezy uzna¢ za dodatni, jezeli wszystkie préby wy-
mienione w niniejszej normie na wszystkich ba-
danych prébkach dadza wynik dodatni Jezeli
ktérakolwiek préba data wynik ujemny na ktérym-
kolwiek z badanych egzemplarzy, probe nalezy
powtérzy¢ na podwdjnej liczbie prébek W przy-
padku ujemnego wyniku powtdrnych badan partie
nalezy odrzucie jako niezgodng z wymaganiami
normy

542 Badama niepetne Partie nalezy uznaé¢ za
zgodna z wymaganiami normy, jezeli liczba sztuk
niedobrych me przekroczy liczby kwalifikujgcej
trij podanej w tabl 3

KONIEC

\

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowujgca norme — Centralne La-
boratorium Optyki, Warszawa

2 Normy zwigzane
PN-75/C-89004 Wyroby z
Cechy i Cechowanie
PN-74/H-92329 Tasma walcowana na

konstrukcyjne] i sprezynowej

tworzyw termoplastycznych

stali
*

zimno ze

PN-73/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci Kontrola
odbiorcza wedtug oceny alternatywnej Plany badania

PN-74/N-84506 Aparaty fotograficzne Kaseta i szpula
do bton o szerokosci 35 mm Gitowne wymiary

BN-68/8208-01 Wady wystepujagce na tasmie filmowej
przed i po obrobce chemicznej Nazwy i okre$lenia

3 Autor projektu normy — mz Statmstaw Cerba,
todzkie Zaktady Kinotechniczne



