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Streszczenie

W artykule przedstawiono moztiwoscei wspomagania funkcjonalnego doboru narzedzi
skrawajycych z zastosowaniem aplikacji inzynierskich CAE i uzyciem metody elementdw
skonczonych (MES). Odniesiono si¢ do analizy temperaturowej i naprezeniowej.

1. WSTEP

Ze wzgledu na niekorzystne warunki, jakie panuja podczas procesu skrawania, ma-
terial. z ktorego wykonuje sie narzedzia skrawajace, powinien odznacza¢ si¢ odpowied-
nia twardoscia, przewyzszajaca twardosé materialu obrabianego o okoto 20 do 30 HRC,
oraz odpornoscia na wysoka temperature — czgsto temperatura podezas procesu skrawania
jest wyzsza niz temperatura odpuszczania danego materiatu narzedzia, co w konsek-
wencji moze powodowaé szybkie zuzycie narzedzia. Wymagana jest tez odpowiednia
wytrzymalosé — jest to zagadnienie bardzo zlozone, poniewaz wytrzymatos¢ narzedzia
jest uzalezniona od wielu czynnikow, jak rodzaju materiatu narzedzia, wlasciwosci
materialu obrabianego, parametréw obrdbki. Niestety, dotychezas nie udato si¢ pogo-
dzi¢ podstawowej sprzecznosci miedzy twardodeia gwarantujacy odpornosé na zuzycie
Scierne a ciagliwoscia decydujaca o udarnosci i wytrzymatoéci zmeczeniowej. Dopiero
w ostatnich latach opracowano ekonomiczna metode otrzymywania wtoknistych mono-
krysztatow weglika krzemu SiC, tzw. wiskerdw, ktére dodawane do ceramiki Al,O; lub
Si:N, znacznie poprawiaja odpornosc tych materialéw na kruche pekanie.

Obecnie do analiz stosowane sa aplikacje inzynierskie CAE, w ktorych stosuje sie
metode elementow skonczonych (MES), skladajgce sie z trzech wzajemnie wspolpracu-
jacych modutéw ~ preprocesora, solvera i postprocesora.

Celem pracy byta ocena mozliwosci prowadzenia uproszczonej analizy temperatu-
rowej i wytrzvmatosciowe] noza tokarskiego 1SO1.

2. NOZE TOKARSKIE A ICH KLASYFIKACJA

Istnieje wiele rodzajow nozy tokarskich. Dzieli sig je na kilka podstawowych grup,
biorac pod uwage: przeznaczenie, sposob ksztaltowania powierzchni obrabianej, kon-
strukcje 1 sposdb zamocowania.

Ze wzgledu na przeznaczenie istnieje podzial na trzy grupy:

— ogblnego przeznaczenia (nazywane inaczej nozami normalnymi) — sa to noze prze-
znaczone do: wzdhuznego toczenia zewngtrznego (zdzieraki noze boczne), toczenia
wewnetrznego (wytaczaki), przecinania (przecinaki), planowania (noze czotowe),





















TEMPERATURE AND STRENGTH
OF ISO1 TURNING TOOL - FEM ANALYSIS

Summary

Paper deals with cutting tool functional aid selection using CAL applications and FEM
method. It was done relate to temperature and strength analysis.



