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ELEKTRYCZNE 
PRZYRZĄDY 

I NARZĘDZIA 
GRZEJNE 

POWSZECHNEGO 
UŻYTKU

N O R M A  B R A N Ż O W A
BN-76

4981-02
Elektryczne przyrządy grzejne 

powszechnego użytku

Prasoiunice jednomalcoiue 
nieckowe

W ym agania i badania G rupa katalogow a VI 75

1 WSTĘP

1 1 Przedmiot normy Przedm iotem  norm y są 
w ym agania i badania dotyczące prasownic jedno- 
walcowych nieckowych zasilanych prądem  prze­
m iennym  jednofazowym, przeznaczonych do użyt­
kowania w gospodarstw ie domowym lub innych 
podobnych w arunkach

1 2 Określenia

12 1 Prasownica jednowalcowa nieckowa —
przyrząd przeznaczony do prasow ania bielizny 
i garderoby między walcem  obrotowym  z ze 
w nętrzną wykładziną teksty lną a odpowiednio 
w yoblaną ogrzewaną m etalow ą niecką W wyniku 
mechanicznego docisku niecki do walca uzyskuje 
się ciągły przesuw  bielizny (garderoby)

12 2 Stan ustalonej temperatury — stan osiąg­
nięty po trzecim  cyklu regulacji przy zasilaniu 
prasow nicy napięciem  znamionowym

12 3 Temperatura przeregulowama początko­
wego — wartość m aksym alna tem pera tu ry  między 
pierwszym  i drugim  zadziałaniem  regulatora tem ­
p era tu ry  nastawionego tak, zęby średnia tem pe­
ra tu ra  na środku niecki była u trzym ana w grani­
cach 120 ±5°C

12 4 Średnia wartość maksymalnych tempera­
tur — średnia wartości tem pera tu r m aksym alnych 
na środku niecki dla cykli podanych w opisie ba­
dan

12 5 Średnia wartość minimalnych temperatur
— średnia w artości m inim alnych na środku niecki 
dla cykli podanych w opisie badan

12 6 Średnia temperatura niecki prasownicy -—
średnia tem pera tu ra  na środku niecki obliczona 
jako połowa sum y średniej wartości m aksym al­
nych i średniej w artości m inim alnych tem peratu r

12 7 Przeregulowame rozgrzewu — rozmca 
między tem peraturą  przeregulow am a początko­
wego i średnią wartością m aksym alnych tem pera­
tu r

12 8 Napęd prasownicy —■ zespół silnika elek­
trycznego z przekładnią i sprzęgłem  służący do 
obrotu walca oraz sterow ania ruchu  niecką

12 9 Podstawa — zespół uzupełniający p ra ­
sownicy (stolik, szafka) służący do jej ustaw ienia 
(mocowania) w  czasie pracy i przechowywania

1 2 10 Pozostałe określenia — wg PN -757 
E-06200

2 OZNACZENIE

Przykład oznaczenia prasow nicy jednowalcowej 
nieckowej (174)

PRASOWNICA 174 BN-76/4981-02

3 WYMAGANIA

3 1 Wymagania dotyczące bezpieczeństwa

3 11 Napięcie znamionowe Prasow nice pow in­
ny byc budowane na napięcie 220 V prądu prze­
miennego jednofazowego

3 12 Zabezpieczenie przed porażeniem prądem 
elektrycznym — wg PN-75/E-06200 z tym, ze p ra ­
sownice powinny byc budowane jako przyrządy 
klasy II lub I

3 13 Znamionowy pobór mocy powinien byc 
zgodny z wartościam i podanymi przez producenta 
na tabliczce znamionowej

Dopuszczalne odchyłki poboru mocy prasownic
— dla elem entu grzejnego — wg PN-75/ 

E-06200,
— dla napędu — wg PN-74/E-06250
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dnia 11 listopada 1976 r
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3 14 Nagrzewanie się części konstrukcyjnych
— napędu — wg PN-74/E-06250,
— pozostałych elem entów prasow nicy — wg 

PN-75/E-06200 z tym , ze me określa się dopu­
szczalnych przyrostów  tem pera tu ry  zacisków dla 
przew odu przełączemowego i dla wewnętrznego 
zacisku ochronnego, a dla gum y stanowiącej izo­
lację przewodów w ew nętrznych i zew nętrznych 
dopuszcza się przyrost tem pera tu ry  do 60°C

T em peratura powierzchni walca podającego m a­
teria ł me powinna przekraczać 150°C

3 15 Wytrzymałość elektryczna — wg PN-75/ 
E-06200 Przy  badaniach niepełnych izolacja pra­
sownic pow inna w ytrzym ać w ciągu 1 s bez prze­
bicia napięcia 1650 V (lub 1500 V w ciągu 5 s)

3 16  Rodzaj pracy Prasow nice powinny byc 
budow ane jako przyrządy na pracę ciągłą SI

3 17 Wykonanie — wg PN-74/E-06250, przy 
czym prasow nice uważa się

a) za przyrządy m ające ruchom e części podatne 
do zakleszczania,

b) za przyrządy pracujące pod dozorem

3 18 Odporność na zuzycie — wg PN-74/ 
E-06250, przy czym prasow nice uważa się za przy ­
rządy, których roczny czas pracy przekracza 30 h 
W czasie próby prasownice pow inny przepracować 
po 48 h przy zasilaniu napięciam i określonym i wg 
PN-74/E-06250 w cyklach określonych w opisie 
badan

3 19 Odporność na wilgoć i ochrona przed cie­
czami —- wg PN-75/E-06200 z tym, ze ze względu 
na stopień ochrony przed dostaniem  się wody pra ­
sownice mogą byc budowane jako przyrządy 
zwykłe

3 1 10 Rezystancja izolacji w stanie ustalonej 
tem pera tu ry  powinna wynosić co najm niej 10 MQ, 
a po nawilgoceniu co najm niej 2 MQ

3 111 Przyłączenie do sieci — wg PN-75/ 
E-06200 Długość przewodu przyłączeniowego 
prasownic powinna wynosić co najm niej 2 m

Nie zaleca się stosowania przewodów przyłącze­
niowych w izolacji z tw orzyw a term oplastycznego

3 1 12 Cechowanie powinno obejmować co n a j­
mniej następujące dane

—- napięcie znamionowe, rodzaj prądu i często­
tliwość znamionową,

— znamionowy pobor mocy elem entu grzejnego 
oraz silnika (oddzielnie),

—  znak lub nazwę w ytw orni (lub inny znak 
w ym agany przez zamawiającego),

— oznaczenie prasownicy,
— n r fabryczny lub datę produkcji,
—■ poziom zakłóceń radioelektrycznych,
— n r norm y lub znak zgodności z normą (BN)

Znaki, za pomocą których naniesiono dane zna­
mionowe, powinny byc trw ałe  i czytelne, a sym­
bole ich oznaczeń zgodne z PN-75/E-06200

Zaleca się, aby wszystkie oznaczenia znajdow a­
ły się w jednym  miejscu, łatw o dostępnym  do od­
czytania

3 1 13 Połączenia gwintowe i nitowane — wg
PN-75/E-06200

3 1 14 Budowa — wg PN-75/E-06200

3 1 15 Działanie w warunkach przeciążenia —
wg PN-75/E-06200

3 1 16 Urządzenie zabezpieczające przeciążenio­
we napędu — wg PN-74/E-06250

3 1 17 Części składowe przyrządu — wg PN-75/ 
E-06200

3 1 18 Wytrzymałość mechaniczna — wg
PN-75/E-06200

3 1 19 Stateczność — wg PN-75/E-06200 

3 1 20 Rozruch — wg PN-74/E-06250

3 1 21 Odporność części z materiału izolacyjne­
go na wysoką temperaturę i prądy pełzające — wg
PN-75/E-06200

3 1 22 Zakłócenia radioelektryczne — wg
PN-75/E-06200

3 2 Wymagania funkcjonalne i pozostałe

3 2 1 Budowa — wg PN-74/E-06250 i PN-75/ 
E-06200, a ponadto prasownice powinny byc w y­
posażone w nastaw ny regulator tem peratury  oraz 
powinny mieć sygnalizację stanu włączenia i usta ­
lenia tem pera tu ry  niecki Odległość niecki od w al­
ca w stanie odsuniętym  me powinna byc mniejsza 
mz 50 mm

3 2 2 Konstrukcja prasownic Elem ent sterujący 
powinien zapewnie ustaw ienie niecki względem 
walca (sterowanie stopą lub kolanem) w następu­
jących niezależnych położeniach

a) niecka odsunięta — walec me obraca się
b) niecka dosum ęta — walec obraca się,
c) niecka dosum ęta — walec me obraca się

3 2 3 Wygląd zewnętrzny Prasow nice powinny 
mieć estetyczny w ygląd zew nętrzny Zewnętrzne 
elem enty me mogą mieć plam, rys i innych wad 
obniżających ich jakość i estetykę

3 2 4 Pokrycia ochronne i wykończeniowe —
wg PN-75/E-06200, przy czym robocza powierzch­
nia niecki powinna mieć co najm niej dw uw ar­
stwową powłokę m kiel-chrom  o m inim alnych g ru ­
bościach w arstw  5 nm (Fe/Ni 5 Cr 0,5)

3 2 5 Próba pracą Prasow nice powinny prze­
pracować 800 h w cyklach określonych w opisie 
badan przy zasilaniu napięciem znamionowym
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3 2 6 Dopuszczalny poziom dźwięku Ldj (A)
m ierzony w odległości 1 m od zarysu prasownicy 
me powinien przekraczać 65 dB(A)

3 2 7 Jakość prasowania Prześcieradła w ypra­
sowane wg 5 6 12 me powinny rmec pofałdowań 
i zagmecen (zagmecen powstałych ze złożenia nie 
uwzględnia się) o powierzchniach gładkich z lek ­
kim połyskiem  (na powierzchniach stykających się 
z niecką)

3 2 8 Temperatury nastawcze powierzchni ro­
boczej niecki

Podziałka do nastaw ienia regulatora  tem peratu ­
ry  powinna mieć następujące oznakowanie zakre­
sów nastaw ienia

(jedna kropka),
(dwie kropki),
(trzy kropki)

Oprócz kropek należy stosować oznaczenia naz­
wam i tkanin  w następującym  układzie

stylon, sztuczny jedw ab — dla zakresu jednej 
kropki,

jedwab, w ełna — dla zakresu dwóch kropek, 
bawełna, len — dla zakresu trzech kropek 
Zaleca się stosowanie dodatkowych oznaczeń po­

łożeń pokrętła regulatora wartościam i nom inal­
nych tem pera tu r wg tab l 1

T em peratury  nastawcze należy m ierzyć przy 
ustaw ieniu regulatora

dla jednej kropki — na kropce, 
dla dwóch kropek — między kropkam i, 
dla trzech kropek — na środkowej kropce 
W ym agane wartości graniczne tem peratu r na- 

staw czych dla poszczególnych zakresów powinny 
byc zgodne z podanymi w tabl 1

Tablica 1

W artość 
nom inalna 

w  °C

O znako­
w anie

zakresu

W artości graniczne

średniej
m inim alnej
tem pera tu ry

°C

średniej
m aksym alnej
tem pera tu ry

°C

100 80 120

135 110 160

180 150 210

210 m ax 180 240

M aksym alna tem pera tu ra  powierzchni roboczej 
niecki w dowolnym  punkcie me powinna p rzek ra ­
czać 250°C

3 2 9 Różnica temperatur w cyklu regulacji me
powinna przekraczać 30°C, przy  czym średnie

tem peratu r m ax i min me powinny przekraczać 
wartości granicznych podanych w tabl 1

3 2 10 Przeregulowame rozgrzewu prasowania 
me powinno przekraczać 20°C

3 2 11 Równomierność rozkładu temperatur na 
powierzchni roboczej niecki Rozmce tem peratui 
w rożnych punktach powierzchni loboczej me po­
w inny przekraczać ± 10% wartości tem peratury  
zmierzonej na środku tej powierzchni

3 2 12 Czas rozgrzewu prasownic me powinien 
przekraczać 7 min

4 PAKOWANIE PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT

4 1 Pakowanie Prasow nice powinny mieć opa­
kowanie zabezpieczające je przed uszkodzeniem w 
czasie transportu  i m agazynowania W ewnątrz 
opakowania powinna byc umieszczona instrukcja 
obsługi i k arta  gw arancyjna Zaleca się, aby w y­
m iary opakowań transportow ych były zgodne 
z PN-71/O-79033 oraz oznaczone znakam i ostrze­
gawczymi (produkt precyzyjny reagujący na 
wstrząsy, góra opakowania, nakaz ochrony przed 
^llgocią) zgodnie z PN-76/0-79252 Na opakowa­
niu lub w ew nątrz opakowania, tak  aby było to 
widoczne bez konieczności otw ierania opakowania, 
należy umiescic w sposob czytelny co najm niej na­
stępujące dane

a) znak lub nazwa w ytw orni (lub inny znak 
wym agany przez zamawiającego),

b) nazwę i typ wyrobu,
c) datę produkcji,
d) napięcie znamionowe i moc pobierana,
e) cenę detaliczną (dla prasownic przeznaczo­

nych na kraj),
f) masę wyrobu z wyposażeniem netto

4 2 Przechowywanie Prasow nice w opakowa­
niach wg 4 1 pow inny byc przechowywane w k ry ­
tych i m enasłoneczm onych pomieszczeniach o tem ­
peratu rze 5 — 30°C i wilgotności względnej me 
wyzszej mz 75%, z dala od m ateriałów  chemicznie 
żrących i źródeł intensyw nie wydzielających cie­
pło Dopuszcza się składowanie w kilku w ar­
stw ach Liczba w arstw  powinna byc podana na 
opakowaniu lub w karcie katalogowej jednostki 
ładunkowej

4 3 Transport Prasownice należy przewozie w 
opakowaniach wg 4 1 czystymi, suchymi i krytym i 
środkam i transportu  W czasie transportu  opako­
wane prasownice należy zabezpieczyć przed prze­
suwaniem się Dopuszcza się transport prasownic 
w kilku w arstw ach Liczba w arstw  powinna byc 
podana na opakowaniu lub karcie katalogowej jed­
nostki ładunkowej
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4 4 Paletyzacja W przypadku stosowania pale- 
tyzacji jednostki ładunkow e należy formować na 
paletach o w ym iarach 800X1200 m m, ładunek na 
palecie powinien byc zabezpieczony przed przesu­
waniem  się i deform acją

5 BADANIA

5 1 Program badań — wg PN-75/E-06200

5 2 Badania pełne i niepełne oraz kolejność 
prób -— wg tabl 2

Tablica 2

Lp Próba
Zakres

pełnych

badan

niepełnych

W ym agania
wg

1 2 4 5 6

1 Oględziny PN-75/E-06200 X X PN-75/E-06200

2 P róba bezpieczeństw a dotyku PN-75/E-06200 X 3 1 2

3 Spraw dzenie znamionowego poboru mocy
— elem entu  grzejnego
— napędu

PN-75/E-06200
PN-74/E-06250

X X
3 1 3

4 •
Spraw dzenie nagrzew ania się części k onstruk ­
cyjnych

562

■J *r ’

X 3 1 4

5 P róba przeciązalnosci PN-75/E-06200 X PN-75/E-06200

6 Spraw dzenie zabezpieczenia przed przeciąże­
niem  napędu

PN-74/E-06250 X PN-74/E-06250

7 Spraw dzenie p rąd u  upływowego pod obciąże­
niem oraz zastosowanego uk ładu  izolacyjnego

PN-75/E-06200 X PN-75/E-06200

8 Próba w ytrzym ałości elektrycznej 5 6 3 X X 3 1 5

9 Spraw dzenie w ykonania PN-74/E-06250 X 3 1 7

10 Spraw dzenie zakłóceń radioelektrycznych PN-75/E-06200 X PN-75/E-06200

11 Spraw dzenie rozruchu PN-74/E-06250 X PN-74/E-06250

12 Spraw dzenie odporności na zuzycie 5 6 4 X 3 1 8

13 Przeprow adzenie próby pracą 5 6 5 X _ 32 5

14 Spraw dzenie odporności na wilgoć PN-75/E-06200 X 3 1 9

15 Spraw dzenie rezystancji izolacji 5 6 6 X 3 1 10

16 Spraw dzenie rezystancji obwodu ochronnego X n X

17 Spraw dzenie stateczności X

18 Spraw dzenie w ytrzym ałości mechanicznej PN-75/E-06200 X PN-75/E-06200

19 Spraw dzenie w ytrzym ałości m echanicznej po­
łączeń

X

20 Spraw dzenie podzespołów i osprzętu X

21 Spraw dzenie przyłączenia do sieci 5 6 7 X 3 1 11
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cd tab l 2

Lp Próba
Zakres

pełnych

badan

niepełnych

W ym agania
wg

1 1 2 4 5 6

22 Spraw dzenie w ykonania zacisków przyłącze­
niowych

PN-75/E-06200 X PN-75/E-06200

23 Spraw dzenie odporności na korozję PN-75/E-06200 X PN-75/E-06200

24 Spraw dzenie odporności powłok ochronnych 
na uderzenie

X

25 Spraw dzenie odstępów izolacyjnych X

26 P róba nienorm alnego użytkow ania
PN-75/E-06200

X
PN-75/E-06200

27 Spraw dzenie odporności części izolacyjnych na 
w ysoką tem pera tu rę

X

28 Spraw dzenie odporności części izolacyjnych na 
prądy pełzające

X

29 Spraw dzenie trw ałości oznaczeń 5 6 8 X PN-75/E-06200

30 Spraw dzenie budowy PN-75/E-06200
PN-74/E-06250

X 32 1

31 Spraw dzenie konstrukcji 5 6 9 X 3 2 2

32 Spraw dzenie pokryć ochronnych i wykończe­
niowych

5 6 10 X 3 2 4

33 Spraw dzenie dopuszczalnego poziomu dźwięku 5 6 11 X 3 2 6

34 Spraw dzenie jakości prasow ania 5 6 12 X 3 2 7

35 Spraw dzenie tem pera tu r nastaw czych 5 6 13 X 3 2 8

36 Spraw dzenie rożnie tem pera tu r w  cyklu regu ­
lacji

5 6 14 X 3 2 8

37 Spraw dzenie przeregulow ania rozgrzewu 5 6 15 X 3 2 10

38
i

Spraw dzenie równom ierności rozkładu tem pe­
ra tu ry  na pow ierzchni rob niecki

5 6 16 X 32 11»

39 Spraw dzenie czasu rozgrzewu 56 17 X 3 2 12

Badaniom pełnym  powinny byc poddane tylko 
te  prasownice, których działanie zostało wstępnie 
spraw dzone Postanow ienie to uważa się za speł­
nione, jeżeli prasow nice przeszły z wynikiem  do­
datnim  badania niepełne, co jest potwierdzone od­
powiednim  protokołem, atestem  lub pieczątką 
K ontroli Jakości W ytworni

5 3 Skład i wielkość partu —- wg PN-75/ 
E-06200

5 4 Pobieranie próbek

5 4 1 Badania pełne Do badan pełnych należy

pobrać sposobem losowym co najm niej 2 sztuki 
prasownic z jednej p a rtu  produkcyjnej

5 4 2 Badania niepełne Badaniom niepełnym  w 
przypadku bieżącej produkcji należy poddać każdą 
w yprodukowaną prasownicę, w przypadku napra ­
wy — każdą poprawioną prasownicę

W przypadku badan kontrolno-odbiorczych licz­
ba prasownic pobranych z p a rtu  sposobem loso­
wym oraz dopuszczalna wadliwość powinny byc 
określone w przepisach odbioru uzgodnionych po­
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między producentem  i odbiorcą na podstawie 
PN-73/N-03021

5 5 Ogólne warunki wykonania badań — wg
PN-75/E-06200, z tym  ze próby w w arunkach 
użytecznego oddaw ania ciepła pow inny byc wyko­
nane następująco

— pom iary należy wykonywać w tem peraturze 
20 ± 5°C, w pomieszczeniach pom iarowych me 
powinno byc przeciągów,

— prasow nica powinna byc zasilana napięciem 
znamionowym,

— regu lato r tem pera tu ry  powinien byc usta ­
wiony na najw yższą tem peraturę,

— niecka powinna byc odsunięta od walca 
Dopuszcza się wykonanie badan funkcjonalnych

i innych na oddzielnej próbce

5 6 Opis badań

5 6 1 Oględziny — wg PN-75/E-06200

5 6 2 Sprawdzenie nagrzewania się części kon­
strukcyjnych

— napędu — wg PN-74/E-06250,
— pozostałych elem entów prasow nicy — wg 

PN-75/E-06200
Ponadto należy zmierzyć tem peratu rę  gumy 

stanow iącej izolację przewodów w ew nętrznych
1 zew nętrznych oraz powierzchni walca W ynik 
spraw dzenia należy uznać za dodatni, jeżeli są 
spełnione w ym agania wg PN-74/E-06250 — w od­
niesieniu do napędu, PN-75/E-6200 — w odniesie­
niu do pozostałych elem entów prasownicy, tem - 
p e ia tu ra  gum y stanowiącej izolację przewodów 
me przekroczy 60°C, a tem pera tu ra  powierzchni 
walca 150°C

5 6 3 Próba wytrzymałości elektrycznej — wg
PN-75/E-06200 Próbę w ykonuje się po nawilgo­
ceniu P rzy  badaniach niepełnych próbę tę wyko­
nuje się w stanie zimnym wg 3 15 Ocena w yni­
ków badan — wg PN-75/E-06200

5 6 4 Sprawdzenie odporności na zuzycie Na
wałek prasow nicy należy nałożyć pierścień z płót­
na im anego lub bawełnianego o długości około
2 m i szerokości 0,4 m Regulator tem peratu ry  na ­
leży nastaw ie na najw yższą tem pera tu rę  (krańco­
we położenie) Prasow nice powinny przepracować 
48 b przy zasilaniu napięciami określonym i w 
FN-74/E-06250 w cyklach

10 s pracy (niecka dosum ęta do wa!ca),
3 s przerw y (niecka odsunięta od walca)

W ym k próby należy uznać za dodatni, jeżeli
a) próba wytrzym ałości elektrycznej da wynik 

dodatni,
b) elem ent grzejny me przepali się,
c) rezystancja izolacji me zm niejszy się poniżej 

wartości wym aganej,

d) połączenia m echaniczne i elektryczne me 
ulegną obluzowaniu,

e) w prasow nicy me w ystąpią m ne uszkodzenia 
zm niejszające jej przydatność do dalszego użyt­
kowania

5 6 5 Wykonanie próby pracą Po spraw dzem u 
wg 5 6 4 należy uruchom ić prasownicę przy zasi­
laniu napięciem znamionowym na 800 h w cyklach 
określonych w 5 6 4 Następnie prasownica powin­
na byc ponownie poddana próbie wytrzym ałości 
elektrycznej, ale napięciem rów nym  połowie na­
pięcia probierczego

Ocena wyników badan —  wg 5 6 4

5 6 6 Sprawdzenie rezystancji izolacji Przed 
przystąpieniem  do spraw dzenia należy odłączyć 
elem ent grzejny Rezystancję izolacji należy 
mierzyć bezpośrednio po badaniu odporności na 
wilgoć, w m iarę możliwości bez wyjm owania ba­
danej prasownicy z higrostatu, a jeżeli to jest nie­
możliwe w pomieszczeniu, w którym  przyrząd był 
doprowadzony do tem peratu ry  badania Pom iar 
należy wykonać megaomomierzem prądu stałego 
przy napięciu około 500 V, odczytując wskazania 
tego przyrządu po upływie co najm niej 1 mm od 
chwili doprowadzenia napięcia Rezystancja izo­
lacji należy m ierzyć między częściami pod napię­
ciem a częściami m etalowym i

W ynik spraw dzenia należy uznać za dodatni, je­
żeli są spełnione w ym agania wg 3 1 10

5 6 7 Sprawdzenie przyłączenia do sieci — wg
PN-75/E-06200 Ponadto należy sprawdzić długość 
przewodu przyłączeniowego W ynik sprawdzenia 
należy uznać za dodatni, jeżeli są spełnione wym a­
gania wg PN-75/E-06200 oraz 3 111

5 6 8 Sprawdzenie trwałości oznaczeń Trw a­
łość oznaczeń spraw dza się przez pocieranie ozna­
czenia w ciągu 15 s szm atką zwilżoną wodą, a na ­
stępnie rowmez przez 15 s szm atką zwilżoną ben­
zyną

W ynik spraw dzenia należy uznać za dodatni, 
jeżeli po próbie oznaczenia pozostaną czytelne

5 6 9 Sprawdzenie konstrukcji Prasownicę na 
leży podłączyć do sieci Za pomocą elem entu ste ­
rującego sprawdza się działanie prasownic w po­
łożeniach niecki wg 3 2 2

W ynik spraw dzenia należy uznać za dodatni, j e ­

żeli są spełnione w ym agania wg 3 2 2

5 6 10 Sprawdzenie pokryć ochronnych i w y ­
kończeniowych Grubość powłoki ochronnej niecki 
należy sprawdzać wg PN-76/H-04623 Pozostałe 
pokrycia podlegają spraw dzeniu wg PN-75/ 
E-06200

W ynik spraw dzenia należy uznać za dodatni, 
jeżeli są spełnione wym agania wg 3 2 4
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5 6 11 Sprawdzenie dopuszczalnego poziomu 
dźwięku — wg PN-71/N-01300 należy wykonać w 
polu swobodnym podczas pracy prasow nicy przy 
zasilaniu napięciem  znamionowym Podczas po­
m iaru prasow nica powinna znajdować się w poło­
żeniu jak  przy norm alnym  użytkow aniu na sztyw ­
nej płaskiej powierzchni (najlepiej drew nianej) 
przy dosum ętej niecce do walca Pom iar poziomu 
dźwięku L(A) należy wykonać w punktach pomia­
row ych określonych w PN-71/N-01300

W ynik spraw dzenia należy uznać za dodatni, 
jeżeli obliczony poziom dźwięku prasownicy 
Ldi(A)  me przekroczy dopuszczalnej wartości 
określonej w 3 2 6

Dopuszcza się w badaniach niepełnych spraw ­
dzenie poziomu dźwięku prasow nicy m etodą oce­
ny subiektyw nej przez porównanie z wzorcową 
prasow nicą o ustalonym  poziomie dźwięku, przy 
czym wzorzec powinien mieć poziom dźwięku co 
najm niej o 3 dB(A) mzszy od wartości podanej w 
3 2 6

5 6 12 Sprawdzenie jakości prasowania Próbę 
należy przeprowadzić na dwóch prześcieradłach

—  jednym  baw ełnianym  o gram aturze około 
125 g/m 2,

— drugim  lnianym  o gram aturze około 250 g/m2
0 wilgotności około 15% (15% stanowi rozmcę m a­
sy prześcieradła równom iernie nawilżonego
1 m asy prześcieradła w stanie powietrznosuchym ) 
Prześcieradło złozone wg zaleceń podanych przez 
producenta w instrukcji obsługi należy prasować 
kilkakrotnie (określając masę po każdym  przejściu 
prześcieradła m iędzy powierzchniam i prasujący- 
m.) az do stanu  suchego (wilgotność około 5%)

Jakość prasow ania określa się przez ocenę orga­
noleptyczną w yprasow anych prześcieradeł Ocenę 
organoleptyczną należy wykonać wizualnie i przez 
tzw  „chw yt” W izualna ocena polega na dokład­
nym  obejrzeniu prześcieradeł i ocenie takich cech, 
jak  stopień w yprasowania, połysk ltp O rganolep­
tyczny sposob wyznaczenia chw ytu polega na 
tym , ze badane prześcieradło przesuw a się między 
lekko ściśniętym i palcam i (kciukiem i palcem 
w skazującym ) Na podstawie odebranego w raże­
nia określa się gładkość w yprasowanej powierz­
chni

W ynik spraw dzenia należy uznać za dodatni, 
jeżeli są spełnione wym agania wg 3 2 7

5 6 13 Sprawdzenie temperatur nastawczych
W czasie spraw dzenia prasow nice zasila się na­
pięciem znamionowym przy nastaw ieniu pokrętła 
regulatora tem peratu ry  na najniższą wartość no­
m inalną tem pera tu ry  nastawczej (jedna kropka)

Po 30 m m  od chwili włączenia prasow nicy na­
leży wykonać pom iar tem pera tu ry  na środku 
niecki N astępnie mierzyć przez 5 kolejnych cykli

zmienność tem pera tu ry  (m aksymalną i m inim alną 
tem peraturę) i obhczyc średnią tem peratu rę  niecki 
prasownicy, k tórą należy przyjąć jako wartość 
tem pera tu ry  nastaw u tego zakresu regulacji Te 
same pom iary należy powtórzyć kolejno dla 
wszystkich zakresów regulacji przy nastaw ianiu 
pokrętła  regulatora tem peratu ry  w kierunku 
w zrastających tem peratu r az do ogranicznika 
i obliczyć średnie wartości tem pera tu r nastaw ­
czych dla poszczególnych zakresów

Do pomiarów tem peratu ry  należy stosować ter 
m oelem enty o średnicy d ru tu  me większej mz 
0,3 mm

W ynik próby należy uznać za dodatni, jeżeli są 
spełnione w ym agania wg 3 2 8

5 6 14 Sprawdzenie różnic temperatur w cyklu 
regulacji Próbę należy wykonać w w arunkach
użytecznego oddawania ciepła ustaw iając pokrętło 
regulatora tem peratur jak w opisie badan Za po­
mocą przyrządu rejestrującego połączonego z ter- 
m oelem entem  przym ocowanym  do środka niecki 
prasownicy należy rejestrow ać przebieg tem pera­
tu ry  w ciągu 15 cykli pracy regulatora tem pera­
tu ry  nastawionego najpierw  na zakres najwyższej 
tem pera tu ry  (trzy, kropki), a następnie w ciągu 
15 cykli przy nastaw ieniu na zakres najniższej 
tem peratu ry  (jedna kropka) Za podstawę oceny 
przyjąć średnie m aksym alnych i średnie m inim al­
nych tem peratu r wyznaczone z krzyw ych tem pe­
ra tu r  w cyklach od 6 do 15 dla nastaw u najw yż­
szej tem pera tu ry  (trzy kropki) i najniższej tem pe­
ra tu ry  (jedna kropka)

W ynik próby należy uznać za dodatni, jeżeli są 
spełnione wym agania wg 3 2 9

5 6 15 Sprawdzenie przeregulowTama rozgrzewu
Prasownice należy zasilać napięciem znamiono­
wym przy regulatorze tem peratu ry  nastawionym  
tak, aby średnia tem peratu ra  stanu ustalonego 
środka niecki była równa 120 ± 5°C Po swobod­
nym  ostygnięciu do tem peratury  otoczenia ponow­
nie zasila się prasownice tym  samym napięciem 
i przy tym  samym  nastaw ieniu regulatora tem pe­
ra tu ry  Należy określić krzyw ą zmienności tem ­
pera tu r w funkcji czasu dla kolejnych dziewięciu 
cykli nagrzewania i stygnięcia

Z w ykresu (rysunek) należy określić
—- tem peraturę  przeregulow ania początkowego
— średnią wartość m aksym alnych tem peratur,
— przeregulow anie rozgrzewu

W przypadku spraw dzenia tem peratu ry  przere­
gulowania początkowego średnia wartość m aksy­
m alnych tem pera tu r jest to średnia z wartości 
tem pera tu r m aksym alnych dla cykli od 5 do 9

W ynik spraw dzenia należy uznać za dodatni 
jeżeli jest spełnione wym aganie wg 3 2 10
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5 6 16 Sprawdzenie równomierności rozkładu 
temperatury na powierzchni roboczej niecki Pró ­
bę należy wykonać w w arunkach użytecznego od­
daw ania ciepła Rozkład tem pera tu ry  na powierz­
chni roboczej niecki należy mierzyć za pomocą 
term oelem entow  jednocześnie w dziewięciu punk ­
tach po trzy  punkty  rów nom iernie rozłożone 
wzdłuz czterech kraw ędzi niecki w odległości 
50 m m  od tych kraw ędzi oraz na środku powierz­
chni niecki

W ynik próby należy uznać za dodatni, jeżeli 
jest spełnione w ym agania wg 3 2 11

5 6 17 Spraw dzeme czasu rozgrzewu Próbę 
należy wykonać w w arunkach użytecznego odda­
w ania ciepła Za czas rozgrzewu przyjm uje sie 
okres od włączenia prasownicy do chwili, gdy tem ­
pera tu ra  na środku niecki wzrośnie o 180°C

W ynik próby należy uznać za dodatni, jeżeli 
jest spełnione w ym aganie wg 3 2 12

5 7 Ocena badań

5 7 1 Ocena badań pełnych W yniki badan peł­

nych należy uznać za dodatnie, jeżeli badane p ra ­
sownice przejdą z wynikiem  dodatnim  wszystkie 
próby wg 5 2 tabl 2 kol 4

5 7 2 Ocena badan niepełnych W przypadku 
kontroli bieżącej produkcji lub spraw dzania p ra ­
sownic po napraw ie w ynik badania należy uznać 
za dodatni, jeżeli każda prasownica przejdzie 
z wynikiem  dodatnim  wszystkie prcby wg 5 2 
tabl 2 kol 5

W przypadku badan kontrolno-odbiorczych wy­
niki badan należy uznać za dodatnie, jeżeli stw ier­
dzona w wyniku tych badan wadliwość me prze­
kroczy wartości określonej w 5 4 2

6 POSTANOWIENIA PRZEJŚCIOWE

Do dnia 31 grudnia 1980 r  w zakresie tem pera­
tu ry  nastawczej powierzchni roboczej niecki wg 
3 2 8 dopuszcza się cechowanie regulatora tem pe­
ra tu ry  bez nazw tkanin

K O N I E C

Inform acje dodatkow e
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INFORMACJE DODATKOWE

1 Irstytucja opracowująca normę — Ośrodek B adaw ­
czo-Rozwojowy PREDOM-OBR, Zakłady M etalowe PRE- 
DOM -ŁUCZNIK

2 Istotne zmiany w  stosunku do PN-67/E-77001 w za­
kresie prasownic

a) w prow adzono dodatkow e oznaczenia tem pera tu r 
nastawczych,

b) w prow adzono oznaczenia zgodne z SWW,
c) w tab l 1 zam iast w artości granicznych tem pera tu r 

nom inalnych podano w artości graniczne średnich m ini­
m alnych i m aksym alnych tem peratur,

d) zm niejszono dopuszczalną różnicę tem pera tu r w 
cyklu regulacji z ±20°C na 30°C,

e) w prow adzono w ym agania dotyczące odporności na 
zuzycie, próby pracą dopuszczalnego poziomu dźwięku, 
budowy, działania i pow łok ochronnych,

f) zm ieniono postanow ienia dotyczące pakow ania, 
przechow yw ania i tran sp o rtu

3 Normy i dokumenty związane

PN-75/E-06200 E lektryczne przyrządy grzejne powszech­
nego użytku Ogólne w ym agania i badania 

PN-74/E-06250 P rzyrządy  powszechnego użytku o napę­
dzie elektrycznym  Ogólne w ym agania i badnia

PN-76/H-04623 Ochrona przed korozją powłok m eta li 
wych i konw ersyjnych Pom iar grubości m etodam i nie 
mszczącymi

PN-71/N-01300 H ałas m aszyn i urządzeń M etody wyzna 
czarna param etrów  akustycznych 

PN-73/N-03021 S tatystyczna kontro la jakości K ontrola 
odbiorcza w edług oceny alterna tyw nej P lany badania 

PN-71/O-79033 O pakow ania transportow e prostopadło- 
scienne Szereg w ym iarow y

PN-76/0-79252 T ransportow e jednostki opakowaniowe 
Znaki i znakow anie W ym agania podstawowe 

System atyczny W ykaz W yrobów T 1 GUS W arszawa 
W ydawnictwo K atalogów i Cenników

i Zalecenia międzynarodowe

CEE P ublikacja 14 P a r t II Section G may 1965 P artica la r 
specification fer electnc irens, ironers and m achinos 

IEC P ublikacja 508 — 1975 Metohods for m easurlag the 
perform ance of electric ironing for heuscheld and si- 
m ilar purposos

5 Autorzy projektu normy — mz Zygm unt Kundys, 
m z S tefan  Owsianny, Zakłady M etalowe PREDOM- 
-ŁUCZNIK, mz H enryk W oldanski, Ośrodek Badawczo- 
-Rozwojowy PREDOM-OBR


