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Elektryczne przyrzady grzejne

Prasoiunice jednomalcoiue

Grupa katalogowa VI 75

ELEKTRYCZNE
PRZYRZADY _
| NARZEDZIA powszechnego uzytku
GRZEJINE
POWSZECHNEGO .
UZYTKU nieckowe
Wymagania i badania
1 WSTEP

11 Przedmiot normy Przedmiotem normy s3g
wymagania i badania dotyczgce prasownic jedno-
walcowych nieckowych zasilanych pradem prze-
miennym jednofazowym, przeznaczonych do uzyt-
kowania w gospodarstwie domowym lub innych
podobnych warunkach

1 2 OkreS$lenia

12 1 Prasownica jednowalcowa nieckowa —
przyrzad przeznaczony do prasowania bielizny
i garderoby miedzy walcem obrotowym z ze
wnetrzng wyktadzing tekstylng a odpowiednio
wyoblang ogrzewang metalowg nieckg W wyniku
mechanicznego docisku niecki do walca uzyskuje
sie ciggty przesuw bielizny (garderoby)

12 2 Stan ustalonej temperatury — stan o0sigg-
niety po trzecim cyklu regulacji przy zasilaniu
prasownicy napieciem znamionowym

12 3 Temperatura przeregulowama poczatko-
wego — warto$¢ maksymalna temperatury miedzy
pierwszym i drugim zadziataniem regulatora tem-
peratury nastawionego tak, zeby S$rednia tempe-
ratura na srodku niecki byta utrzymana w grani-
cach 120 £5°C

12 4 Srednia warto$¢ maksymalnych tempera-
tur — Srednia warto$ci temperatur maksymalnych
na $rodku niecki dla cykli podanych w opisie ba-
dan

12 5 Srednia warto$¢ minimalnych temperatur
— $rednia wartosci minimalnych na $rodku niecki
dla cykli podanych w opisie badan

12 6 Srednia temperatura niecki prasownicy —
Srednia temperatura na S$rodku niecki obliczona
jako potowa sumy S$redniej wartosci maksymal-
nych i $redniej wartosci minimalnych temperatur

12 7 Przeregulowame rozgrzewu — rozmca
miedzy temperaturg przeregulowama poczatko-
wego i $rednig warto$cig maksymalnych tempera-
tur

12 8 Naped prasownicy — zespot silnika elek-
trycznego z przekiadnig i sprzegtem stuzacy do
obrotu walca oraz sterowania ruchu niecka

12 9 Podstawa — zesp6t uzupetniajacy pra-
sownicy (stolik, szafka) stuzacy do jej ustawienia
(mocowania) w czasie pracy i przechowywania

12 10 Pozostate PN-757
E-06200

okreslenia — wg

2 OZNACZENIE

Przyktad oznaczenia prasownicy jednowalcowej
nieckowej (174)

PRASOWNICA 174 BN-76/4981-02

3 WYMAGANIA

3 1 Wymagania dotyczace bezpieczenstwa

311 Napiecie znamionowe Prasownice powin-
ny byc budowane na napiecie 220 V pradu prze-
miennego jednofazowego

3 12 Zabezpieczenie przed porazeniem pradem
elektrycznym — wg PN-75/E-06200 z tym, ze pra-
sownice powinny byc budowane jako przyrzady
klasy Il lub |

3 13 Znamionowy pob6r mocy powinien byc
zgodny z wartosciami podanymi przez producenta
na tabliczce znamionowej

Dopuszczalne odchytki poboru mocy prasownic

— dla elementu grzejnego — wg PN-75/
E-06200,

— dla napedu — wg PN-74/E-06250

Zgtoszona przez Os$rodek Badawczo-Rozwojowy PREDOM-OBR
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Zmechanizowanego Sprzetu Domowego PREDOM
dnia 11 listopada 1976 r
jako norma obowiazujgca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 lipca 1977 r
(Dz Norm i Miar nr 1/1977 poz 4)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE 1977 Wptyw do WN 24377 Oddano do sktadu 30477

Druk ukonczono w lipcu 77 Obj 135 a w Naktad 4500+ 42 egz
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314 Nagrzewanie sie czesci konstrukcyjnych

— napedu — wg PN-74/E-06250,

— pozostatych elementéw prasownicy — wg
PN-75/E-06200 z tym, ze me okresla sie dopu-
szczalnych przyrostow temperatury zaciskéw dla
przewodu przetgczemowego i dla wewnetrznego
zacisku ochronnego, a dla gumy stanowigcej izo-
lacje przewodéw wewnetrznych i zewnetrznych
dopuszcza sie przyrost temperatury do 60°C

Temperatura powierzchni walca podajagcego ma-
teriat me powinna przekracza¢ 150°C

315 Woytrzymatos¢ elektryczna — wg PN-75/
E-06200 Przy badaniach niepeinych izolacja pra-
sownic powinna wytrzymaé¢ w ciggu 1 s bez prze-
bicia napiecia 1650 V (lub 1500 V w ciggu 5 s)

316 Rodzaj pracy Prasownice powinny byc
budowane jako przyrzady na prace ciggta Sl

317 Wykonanie — wg PN-74/E-06250, przy
czym prasownice uwaza sig

a) za przyrzady majace ruchome czesci podatne
do zakleszczania,

b) za przyrzady pracujace pod dozorem

318 Odpornos¢ na zuzycie — wg PN-74/
E-06250, przy czym prasownice uwaza sie za przy-
rzady, ktdrych roczny czas pracy przekracza 30 h
W czasie proby prasownice powinny przepracowaé
po 48 h przy zasilaniu napieciami okreslonymi wg
PN-74/E-06250 w cyklach okreslonych w opisie
badan

319 Odporno$¢ na wilgo¢ i ochrona przed cie-
czami — wg PN-75/E-06200 z tym, ze ze wzgledu
na stopien ochrony przed dostaniem sie wody pra-
sownice mogg byc budowane jako przyrzady
zwykte

3110 Rezystancja izolacji w stanie ustalonej
temperatury powinna wynosi¢ co najmniej 10 MQ,
a po nawilgoceniu co najmniej 2 MQ

3111 Przytgczenie do sieci — wg PN-75/
E-06200 Dtugos¢ przewodu przytgczeniowego
prasownic powinna wynosi¢ co najmniej 2 m

Nie zaleca sie stosowania przewodow przytgcze-
niowych w izolacji z tworzywa termoplastycznego

3112 Cechowanie powinno obejmowac co naj-
mniej nastepujace dane

— napiecie znamionowe, rodzaj pradu i czesto-
tliwos¢ znamionowag,

— znamionowy pobor mocy elementu grzejnego
oraz silnika (oddzielnie),

— znak lub nazwe wytworni
wymagany przez zamawiajacego),

— O0znaczenie prasownicy,

— nr fabryczny lub date produkcji,

— poziom zaktdcen radioelektrycznych,

— nr normy lub znak zgodnosci z normg (BN)

(lub inny znak

Znaki, za pomocg ktérych naniesiono dane zna-
mionowe, powinny byc trwate i czytelne, a sym-
bole ich oznaczen zgodne z PN-75/E-06200

Zaleca sie, aby wszystkie oznaczenia znajdowa-
ty sie w jednym miejscu, tatwo dostepnym do od-
czytania

3113 Potgczenia gwintowe i nitowane — wg
PN-75/E-06200

3114 Budowa — wg PN-75/E-06200

3115 Dziatanie w warunkach przecigzenia —
wg PN-75/E-06200

3116 Urzadzenie zabezpieczajgce przecigzenio-
we napedu — wg PN-74/E-06250

3117 Czesci sktadowe przyrzadu — wg PN-75/
E-06200

3118 Wytrzymatosc
PN-75/E-06200

3119 Stateczno$¢ — wg PN-75/E-06200
3120 Rozruch — wg PN-74/E-06250

3121 Odpornos¢ czesci z materiatu izolacyjne-
go na wysokg temperature i prady petzajgce — wg
PN-75/E-06200

3122 Zaktécenia
PN-75/E-06200

mechaniczna —  wg

radioelektryczne — wg

32 Wymagania funkcjonalne i pozostate

321 Budowa — wg PN-74/E-06250 i PN-75/
E-06200, a ponadto prasownice powinny byc wy-
posazone w nastawny regulator temperatury oraz
powinny mie¢ sygnalizacje stanu wiaczenia i usta-
lenia temperatury niecki Odlegto$¢ niecki od wal-
ca w stanie odsunietym me powinna byc mniejsza
mz 50 mm

322 Konstrukcja prasownic Element sterujacy
powinien zapewnie ustawienie niecki wzgledem
walca (sterowanie stopg lub kolanem) w nastepu-
jacych niezaleznych potozeniach

a) niecka odsunieta — walec me obraca sie

b) niecka dosumeta — walec obraca sig,

c) niecka dosumeta — walec me obraca sie

323 Wyglad zewnetrzny Prasownice powinny
mie¢ estetyczny wyglad zewnetrzny Zewnetrzne
elementy me mogg mieé¢ plam, rys i innych wad
obnizajgcych ich jakos¢ i estetyke

324 Pokrycia ochronne i wykonczeniowe —
wg PN-75/E-06200, przy czym robocza powierzch-
nia niecki powinna mie¢ co najmniej dwuwar-
stwowg powtoke mkiel-chrom o minimalnych gru-
bosciach warstw 5 nm (Fe/Ni 5 Cr 0,5)

325 Proba pracg Prasownice powinny prze-
pracowa¢ 800 h w cyklach okreSlonych w opisie
badan przy zasilaniu napieciem znamionowym
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326 Dopuszczalny poziom dzwieku Ldj (A)
mierzony w odlegtosci 1 m od zarysu prasownicy
me powinien przekracza¢ 65 dB(A)

327 Jakos$¢ prasowania PrzeScieradta wypra-
sowane wg 56 12 me powinny rmec pofatdowan
i zagmecen (zagmecen powstatych ze ztozenia nie
uwzglednia sie) o powierzchniach gtadkich z lek-
kim potyskiem (na powierzchniach stykajacych sie
z niecka)

328 Temperatury nastawcze powierzchni ro-
boczej niecki
Podziatka do nastawienia regulatora temperatu-
ry powinna mie¢ nastepujgce oznakowanie zakre-
sOw nastawienia
(jedna kropka),
(dwie kropki),
(trzy kropki)
Oprocz kropek nalezy stosowaé oznaczenia naz-
wami tkanin w nastepujgcym ukiladzie
stylon, sztuczny jedwab — dla zakresu jednej
kropki,
jedwab, wetna — dla zakresu dwoch kropek,
bawetna, len — dla zakresu trzech kropek
Zaleca sie stosowanie dodatkowych oznaczenh po-
tozen pokretta regulatora wartoSciami nominal-
nych temperatur wg tabl 1
Temperatury nastawcze nalezy mierzy¢ przy
ustawieniu regulatora
dla jednej kropki — na kropce,
dla dwdch kropek — miedzy kropkami,
dla trzech kropek — na srodkowej kropce
Wymagane wartosci graniczne temperatur na-
stawczych dla poszczegolnych zakreséw powinny
byc zgodne z podanymi w tabl 1

Tablica 1
Warto$ci graniczne

W artos$é Oznako-

| K $redniej $redniej

nomlrlalna wanie minimalnej  maksymalnej
w °C zakresu temperatury ~ temperatury

°C °C

100 80 120

135 110 160

180 150 210

210 max 180 240

Maksymalna temperatura powierzchni roboczej
niecki w dowolnym punkcie me powinna przekra-
cza¢ 250°C

329 Ro6znica temperatur w cyklu regulacji me
powinna przekracza¢ 30°C, przy czym Srednie

temperatur max i min me powinny przekraczac
wartosci granicznych podanych w tabl 1

3210 Przeregulowame rozgrzewu prasowania
me powinno przekracza¢ 20°C

3211 Réwnomiernos$¢ rozktadu temperatur na
powierzchni roboczej niecki Rozmce temperatui
w roznych punktach powierzchni loboczej me po-
winny przekracza¢ =+ 10% wartosci temperatury
zmierzonej na $rodku tej powierzchni

3212 Czas rozgrzewu prasownic me powinien
przekracza¢ 7 min

4 PAKOWANIE PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4 1 Pakowanie Prasownice powinny mie¢ opa-
kowanie zabezpieczajace je przed uszkodzeniem w
czasie transportu i magazynowania Wewnatrz
opakowania powinna byc umieszczona instrukcja
obstugi i karta gwarancyjna Zaleca sie, aby wy-
miary opakowan transportowych byly zgodne
z PN-71/0-79033 oraz oznaczone znakami ostrze-
gawczymi (produkt precyzyjny reagujagcy na
wstrzasy, gora opakowania, nakaz ochrony przed
~lgocig) zgodnie z PN-76/0-79252 Na opakowa-
niu lub wewnatrz opakowania, tak aby byto to
widoczne bez koniecznosci otwierania opakowania,
nalezy umiescic w sposob czytelny co najmniej na-
stepujgce dane

a) znak lub nazwa wytworni
wymagany przez zamawiajgcego),

b) nazwe i typ wyrobu,

c) date produkcji,

d) napiecie znamionowe i moc pobierana,

e) cene detaliczng (dla prasownic przeznaczo-
nych na kraj),

f) mase wyrobu z wyposazeniem netto

(lub inny znak

42 Przechowywanie Prasownice w opakowa-
niach wg 4 1 powinny byc przechowywane w kry-
tych i menastoneczmonych pomieszczeniach o tem-
peraturze 5—30°C i wilgotnosci wzglednej me
wyzszej mz 75%, z dala od materiatow chemicznie
zragcych i zrdédet intensywnie wydzielajgcych cie-
pto Dopuszcza sie skiadowanie w kilku war-
stwach Liczba warstw powinna byc podana na
opakowaniu lub w karcie katalogowej jednostki
tadunkowej

4 3 Transport Prasownice nalezy przewozie w

opakowaniach wg 4 1 czystymi, suchymi i krytymi
Srodkami transportu W czasie transportu opako-
wane prasownice nalezy zabezpieczy¢ przed prze-
suwaniem sie Dopuszcza sie transport prasownic
w kilku warstwach Liczba warstw powinna byc
podana na opakowaniu lub karcie katalogowej jed-
nostki tadunkowej



4 BN-76/4981-02

4 4 Paletyzacja W przypadku stosowania pale-
tyzacji jednostki tadunkowe nalezy formowaé na
paletach o wymiarach 800X1200 mm, tadunek na
palecie powinien byc zabezpieczony przed przesu-
waniem sie i deformacjg

5 BADANIA

51 Program badan — wg PN-75/E-06200

52 Badania petne i
prob — wg tabl 2

niepelne oraz kolejnosé

Tablica 2
Lp Préba Zakres badan Wymv\jié]ania
petnych niepetnych
1 2 4 5 6
1 Ogledziny PN-75/E-06200 X X PN-75/E-06200
2 Proba bezpieczenstwa dotyku PN-75/E-06200 X 312
3 Sprawdzenie znamionowego poboru mocy 313
— elementu grzejnego PN-75/E-06200 X X
— napedu PN-74/E-06250
4 sprawdzenie nagrzewania sie czesci konstruk.- 562 X 314
cyjnych
[
5 Proba przecigzalnosci PN-75/E-06200 X PN-75/E-06200
6 Sprawdzenie zabezpieczenia przed przecigze- PN-74/E-06250 X PN-74/E-06250
niem napedu
7 Sprawdzenie pradu uptywowego pod obcigze- PN-75/E-06200 X PN-75/E-06200
niem oraz zastosowanego uktadu izolacyjnego
8  Préba wytrzymatosci elektrycznej 563 X X 315
9  Sprawdzenie wykonania PN-74/E-06250 X 317
10 sprawdzenie zaktécer radioelektrycznych PN-75/E-06200 X PN-75/E-06200
11 sprawdzenie rozruchu PN-74/E-06250 X PN-74/E-06250
12 sprawdzenie odpornosci na zuzycie 564 X 318
13 przeprowadzenie préby praca 565 X 325
14 sprawdzenie odpornosci na wilgoé PN-75/E-06200 X 319
15 sprawdzenie rezystancji izolacji 566 X 3110
16 Sprawdzenie rezystancji obwodu ochronnego X n X
17 Sprawdzenie statecznosci X
18 sprawdzenie wytrzymatosci mechanicznej PN-75/E-06200 X PN-75/E-06200
19  Sprawdzenie wytrzymato$ci mechanicznej po- X
taczen
20 Sprawdzenie podzespotéw i osprzetu X
21 Sprawdzenie przytaczenia do sieci 567 X 311
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cd tabl 2
Zakres badan Wymagania
Lp Proba y ng
petnych niepetnych
11 2 4 5 6
22  Sprawdzenie wykonania zaciskdw przytagcze- PN-75/E-06200 X PN-75/E-06200
niowych
23 Sprawdzenie odpornosci na korozje PN-75/E-06200 X PN-75/E-06200
24 Sprawdzenie odporno$ci powtok ochronnych X
na uderzenie
25  Sprawdzenie odstepow izolacyjnych X
26 Préba nienormalnego uzytkowania X
PN-75/E-06200 PN-75/E-06200
27 Sprawdzenie odporno$ci czesci izolacyjnych na X
wysoka temperature
28  Sprawdzenie odpornosci czesci izolacyjnych na X
prady petzajace
29  Sprawdzenie trwatosci oznaczen 568 X PN-75/E-06200
30  Sprawdzenie budowy PN-75/E-06200 X 321
PN-74/E-06250
31  Sprawdzenie konstrukcji 569 X 322
32  Sprawdzenie pokry¢ ochronnych i wykoricze- 56 10 X 324
niowych
33 Sprawdzenie dopuszczalnego poziomu dzwieku 56 11 X 326
34 Sprawdzenie jakoSci prasowania 5612 X 327
35  Sprawdzenie temperatur nastawczych 5613 X 328
36  Sprawdzenie roznie temperatur w cyklu regu- 5614 X 328
lacji
37  Sprawdzenie przeregulowania rozgrzewu 5615 X 3210
38  Sprawdzenie rownomiernoéci rozktadu tempe- 56 16 X 32 11
i ratury na powierzchni rob niecki
39  Sprawdzenie czasu rozgrzewu 56 17 X 3212

Badaniom peinym powinny byc poddane tylko
te prasownice, ktorych dziatanie zostato wstepnie
sprawdzone Postanowienie to uwaza sie za spet-
nione, jezeli prasownice przeszty z wynikiem do-
datnim badania niepetne, co jest potwierdzone od-
powiednim protokotem, atestem lub pieczatka
Kontroli Jakosci Wytworni

53 Skiad i
E-06200

5 4 Pobieranie probek

54 1 Badania peine Do badan peinych nalezy

wielko$¢ partu — wg PN-75/

pobra¢ sposobem losowym co najmniej 2 sztuki
prasownic z jednej partu produkcyjnej

542 Badania niepetne Badaniom niepetnym w
przypadku biezacej produkcji nalezy poddaé kazda
wyprodukowang prasownice, w przypadku napra-
wy — kazdg poprawiong prasownice

W przypadku badan kontrolno-odbiorczych licz-
ba prasownic pobranych z partu sposobem loso-
wym oraz dopuszczalna wadliwos¢ powinny byc
okreslone w przepisach odbioru uzgodnionych po-
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miedzy producentem i
PN-73/N-03021

5 5 Ogélne warunki wykonania badan — wg
PN-75/E-06200, z tym ze proby w warunkach
uzytecznego oddawania ciepta powinny byc wyko-
nane nastepujaco

— pomiary nalezy wykonywa¢ w temperaturze
20 +£5°C, w pomieszczeniach pomiarowych me
powinno byc przeciggow,

— prasownica powinna byc zasilana napieciem
znamionowym,

— regulator temperatury powinien byc usta-
wiony na najwyzszg temperature,

— niecka powinna byc odsunieta od walca

Dopuszcza sie wykonanie badan funkcjonalnych
i innych na oddzielnej prébce

5 6 Opis badan
56 1 Ogledziny — wg PN-75/E-06200

odbiorcg na podstawie

562 Sprawdzenie nagrzewania sie czesci kon-

strukcyjnych

— napedu — wg PN-74/E-06250,

— pozostatych elementéw prasownicy — wg
PN-75/E-06200

Ponadto nalezy zmierzy¢ temperature gumy

stanowigcej izolacje przewodéw wewnetrznych
1 zewnetrznych oraz powierzchni walca Wynik
sprawdzenia nalezy uznaé¢ za dodatni, jezeli sa
spetnione wymagania wg PN-74/E-06250 — w od-
niesieniu do napedu, PN-75/E-6200 — w odniesie-
niu do pozostatych elementdw prasownicy, tem-
peiatura gumy stanowigcej izolacje przewoddow
me przekroczy 60°C, a temperatura powierzchni
walca 150°C

56 3 Proba wytrzymatosci elektrycznej — wg
PN-75/E-06200 Prébe wykonuje sie po nawilgo-
ceniu Przy badaniach niepetnych probe te wyko-
nuje sie w stanie zimnym wg 3 15 Ocena wyni-
kéw badan — wg PN-75/E-06200

564 Sprawdzenie odpornosci na zuzycie Na
watek prasownicy nalezy natozy¢ pierscien z ptot-
na imanego lub bawetnianego o dtugosci okoto
2 m i szerokosci 0,4 m Regulator temperatury na-
lezy nastawie na najwyzszg temperature (kranco-
we potozenie) Prasownice powinny przepracowac
48 b przy zasilaniu napieciami okre$lonymi w
FN-74/E-06250 w cyklach

10 s pracy (niecka dosumeta do walca),

3 s przerwy (niecka odsunieta od walca)

Wymk proby nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli

a) proba wytrzymatosci elektrycznej da wynik
dodatni,

b) element grzejny me przepali sig,

c) rezystancja izolacji me zmniejszy sie ponizej
wartosci wymaganej,

d) potgczenia mechaniczne i me
ulegng obluzowaniu,

€) w prasownicy me wystagpig mne uszkodzenia
zmniejszajagce jej przydatnos¢ do dalszego uzyt-
kowania

elektryczne

565 Wykonanie proby pracg Po sprawdzemu
wg 564 nalezy uruchomié¢ prasownice przy zasi-
laniu napieciem znamionowym na 800 h w cyklach
okreslonych w 564 Nastepnie prasownica powin-
na byc ponownie poddana probie wytrzymatosci
elektrycznej, ale napieciem réwnym potowie na-
piecia probierczego

Ocena wynikow badan — wg 564

566 Sprawdzenie rezystancji izolacji Przed
przystapieniem do sprawdzenia nalezy odigczyé
element grzejny Rezystancje izolacji nalezy
mierzy¢ bezposrednio po badaniu odpornosci na
wilgoé, w miare mozliwosci bez wyjmowania ba-
danej prasownicy z higrostatu, a jezeli to jest nie-
mozliwe w pomieszczeniu, w ktérym przyrzad byt
doprowadzony do temperatury badania Pomiar
nalezy wykona¢ megaomomierzem pradu statego
przy napieciu okoto 500 V, odczytujagc wskazania
tego przyrzadu po uptywie co najmniej 1 mm od
chwili doprowadzenia napiecia Rezystancja izo-
lacji nalezy mierzy¢ miedzy czeSciami pod napie-
ciem a czeSciami metalowymi

Wynik sprawdzenia nalezy uzna¢ za dodatni, je-
zeli sg spetnione wymagania wg 3 110

567 Sprawdzenie przytgczenia do sieci — wg
PN-75/E-06200 Ponadto nalezy sprawdzi¢ diugosé
przewodu przytgczeniowego Wynik sprawdzenia
nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli sg spetnione wyma-
gania wg PN-75/E-06200 oraz 3 111

568 Sprawdzenie trwatosci oznaczen Trwa-
to$¢ oznaczen sprawdza sie przez pocieranie ozna-
czenia w ciggu 15 s szmatkg zwilzong wodg, a na-
stepnie rowmez przez 15 s szmatkg zwilzong ben-
zyna

Wynik sprawdzenia nalezy uzna¢ za dodatni,
jezeli po prdbie oznaczenia pozostang czytelne

569 Sprawdzenie konstrukcji Prasownice na
lezy podigczy¢ do sieci Za pomoca elementu ste-
rujacego sprawdza sie dziatanie prasownic w po-
tozeniach niecki wg 322

Wynik sprawdzenia nalezy uzna¢ za dodatni, je-
zeli sg spetnione wymagania wg 322

56 10 Sprawdzenie pokry¢ ochronnych i wy-
konczeniowych Grubos¢ powtoki ochronnej niecki
nalezy sprawdza¢ wg PN-76/H-04623 Pozostate
pokrycia podlegajg sprawdzeniu wg PN-75/
E-06200

Wynik sprawdzenia nalezy uzna¢ za dodatni,
jezeli sg spetnione wymagania wg 324



BN-76/4981-02

56 11 Sprawdzenie dopuszczalnego poziomu
dzwieku — wg PN-71/N-01300 nalezy wykonaé¢ w
polu swobodnym podczas pracy prasownicy przy
zasilaniu napieciem znamionowym Podczas po-
miaru prasownica powinna znajdowac sie w poto-
zeniu jak przy normalnym uzytkowaniu na sztyw-
nej ptaskiej powierzchni (najlepiej drewnianej)
przy dosumetej niecce do walca Pomiar poziomu
dzwieku L(A) nalezy wykona¢ w punktach pomia-
rowych okreslonych w PN-71/N-01300

Wynik sprawdzenia nalezy uzna¢ za dodatni,
jezeli obliczony poziom dzwieku prasownicy
Ldi(A) me przekroczy dopuszczalnej wartosci
okreslonej w 326

Dopuszcza sie w badaniach niepetnych spraw-
dzenie poziomu dzwieku prasownicy metoda oce-
ny subiektywnej przez pordwnanie z wzorcowg
prasownicg o ustalonym poziomie dzwieku, przy
czym wzorzec powinien mie¢ poziom dzwieku co
najmniej o 3 dB(A) mzszy od wartosci podanej w
326

56 12 Sprawdzenie jakosci prasowania Probe
nalezy przeprowadzi¢ na dwdéch przescieradtach

— jednym bawelnianym o gramaturze okoto
125 g/m2,

— drugim Inianym o gramaturze okoto 250 g/m?2
0 wilgotnosci okoto 15% (15% stanowi rozmce ma-
sy przescieradta rownomiernie  nawilzonego
1 masy przeScieradta w stanie powietrznosuchym)
Przescieradto ztozone wg zaleceh podanych przez
producenta w instrukcji obstugi nalezy prasowaé
kilkakrotnie (okreslajgc mase po kazdym przejsciu
przeScieradta miedzy powierzchniami prasujacy-
m.) az do stanu suchego (wilgotno$¢ okoto 5%)

Jakos$¢ prasowania okre$la sie przez ocene orga-
noleptyczng wyprasowanych przescieradet Ocene
organoleptyczng nalezy wykona¢ wizualnie i przez
tzw ,,chwyt” Wizualna ocena polega na dokiad-
nym obejrzeniu przescieradet i ocenie takich cech,
jak stopien wyprasowania, potysk Itp Organolep-
tyczny sposob wyznaczenia chwytu polega na
tym, ze badane przescieradto przesuwa sie miedzy
lekko $cisnietymi palcami (kciukiem i palcem
wskazujgcym) Na podstawie odebranego wraze-
nia okresla sie gtadko$¢ wyprasowanej powierz-
chni

Wynik sprawdzenia nalezy uzna¢ za dodatni,
jezeli sg spetnione wymagania wg 327

56 13 Sprawdzenie temperatur nastawczych
W czasie sprawdzenia prasownice zasila sie na-
pieciem znamionowym przy nastawieniu pokretta
regulatora temperatury na najnizszg warto$¢ no-
minalng temperatury nastawczej (jedna kropka)

Po 30 mm od chwili wgczenia prasownicy na-
lezy wykonaé pomiar temperatury na Srodku
niecki Nastepnie mierzy¢ przez 5 kolejnych cykli

zmiennos$¢ temperatury (maksymalng i minimalng
temperature) i obhczyc Srednig temperature niecki
prasownicy, ktorg nalezy przyja¢é jako wartos$¢
temperatury nastawu tego zakresu regulacji Te
same pomiary nalezy powtdrzy¢ kolejno dla
wszystkich zakresow regulacji przy nastawianiu
pokretta regulatora temperatury w kierunku
wzrastajgcych temperatur az do ogranicznika
i obliczy¢ S$rednie wartosci temperatur nastaw-
czych dla poszczeg6lnych zakreséw

Do pomiarow temperatury nalezy stosowac ter
moelementy o S$rednicy drutu me wiekszej mz
0,3 mm

Wynik proby nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli s
spetnione wymagania wg 328

56 14 Sprawdzenie roznic temperatur w cyklu
regulacji Prébe nalezy wykona¢ w warunkach
uzytecznego oddawania ciepta ustawiajgc pokretto
regulatora temperatur jak w opisie badan Za po-
mocg przyrzadu rejestrujgcego potaczonego z ter-
moelementem przymocowanym do S$rodka niecki
prasownicy nalezy rejestrowac przebieg tempera-
tury w ciggu 15 cykli pracy regulatora tempera-
tury nastawionego najpierw na zakres najwyzszej
temperatury (trzy, kropki), a nastepnie w ciagu
15 cykli przy nastawieniu na zakres najnizszej
temperatury (jedna kropka) Za podstawe oceny
przyjaé¢ Srednie maksymalnych i $srednie minimal-
nych temperatur wyznaczone z krzywych tempe-
ratur w cyklach od 6 do 15 dla nastawu najwyz-
szej temperatury (trzy kropki) i najnizszej tempe-
ratury (jedna kropka)

Wynik préby nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli sg
spetnione wymagania wg 329

56 15 Sprawdzenie przeregulowBma rozgrzewu
Prasownice nalezy zasilaé napieciem znamiono-
wym przy regulatorze temperatury nastawionym
tak, aby S$rednia temperatura stanu ustalonego
$rodka niecki byta réwna 120 +5°C Po swobod-
nym ostygnieciu do temperatury otoczenia ponow-
nie zasila sie prasownice tym samym napieciem
i przy tym samym nastawieniu regulatora tempe-
ratury Nalezy okre$li¢ krzywag zmiennosci tem-
peratur w funkcji czasu dla kolejnych dziewieciu
cykli nagrzewania i stygniecia

Z wykresu (rysunek) nalezy okresli¢

— temperature przeregulowania poczatkowego

— S$rednig warto$¢ maksymalnych temperatur,

— przeregulowanie rozgrzewu

W przypadku sprawdzenia temperatury przere-
gulowania poczatkowego Srednia warto$¢ maksy-
malnych temperatur jest to S$rednia z wartosci
temperatur maksymalnych dla cykli od 5 do 9

Wynik sprawdzenia nalezy uzna¢ za dodatni
jezeli jest spetnione wymaganie wg 32 10
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56 16 Sprawdzenie rownomiernosci rozkiadu
temperatury na powierzchni roboczej niecki Pré-
be nalezy wykonaé w warunkach uzytecznego od-
dawania ciepta Rozkiad temperatury na powierz-
chni roboczej niecki nalezy mierzy¢ za pomocg
termoelementow jednoczes$nie w dziewieciu punk-
tach po trzy punkty roéwnomiernie roztozone
wzdtuz czterech krawedzi niecki w odlegtosci
50 mm od tych krawedzi oraz na srodku powierz-
chni niecki

Wynik proby nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli
jest spetnione wymagania wg 32 11

56 17 Sprawdzeme czasu rozgrzewu Probe
nalezy wykona¢ w warunkach uzytecznego odda-
wania ciepta Za czas rozgrzewu przyjmuje sie
okres od wigczenia prasownicy do chwili, gdy tem-
peratura na $rodku niecki wzro$nie o 180°C

Wynik préby nalezy uznaé¢ za dodatni, jezeli
jest spetnione wymaganie wg 32 12

57 Ocena badan
57 1 Ocena badan petnych Wyniki badan pet-

nych nalezy uzna¢ za dodatnie, jezeli badane pra-
sownice przejda z wynikiem dodatnim wszystkie
proby wg 5 2 tabl 2 kol 4

572 Ocena badan niepetnych W przypadku
kontroli biezgcej produkcji lub sprawdzania pra-
sownic po naprawie wynik badania nalezy uznaé
za dodatni, jezeli kazda prasownica przejdzie
z wynikiem dodatnim wszystkie prcby wg 52
tabl 2 kol 5

W przypadku badan kontrolno-odbiorczych wy-
niki badan nalezy uzna¢ za dodatnie, jezeli stwier-
dzona w wyniku tych badan wadliwos¢ me prze-
kroczy wartosci okreslonej w 54 2

6 POSTANOWIENIA PRZEJSCIOWE

Do dnia 31 grudnia 1980 r w zakresie tempera-
tury nastawczej powierzchni roboczej niecki wg
328 dopuszcza sie cechowanie regulatora tempe-
ratury bez nazw tkanin

KONIEC
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Informacje dodatkowe do BN-76/4981-02

INFORMACJE DODATKOWE

1 Irstytucja opracowujgca norme — OS$rodek Badaw-
czo-Rozwojowy PREDOM-OBR, Zaktady Metalowe PRE-
DOM-LUCZNIK

2 Istotne zmiany w stosunku do PN-67/E-77001 w za-
kresie prasownic

a) wprowadzono
nastawczych,

b) wprowadzono oznaczenia zgodne z SWW,

c¢) w tabl 1 zamiast warto$ci granicznych temperatur
nominalnych podano wartosci graniczne S$rednich mini-
malnych i maksymalnych temperatur,

d) zmniejszono dopuszczalng roznice
cyklu regulacji z £20°C na 30°C,

e) wprowadzono wymagania dotyczace odpornosci na
zuzycie, préby pracg dopuszczalnego poziomu dzwieku,
budowy, dziatania i powtok ochronnych,

f) zmieniono postanowienia dotyczace
przechowywania i transportu

dodatkowe oznaczenia temperatur

temperatur w

pakowania,

3 Normy i dokumenty zwigzane
PN-75/E-06200 Elektryczne przyrzady grzejne powszech-
nego uzytku Ogd6lne wymagania i badania
PN-74/E-06250 Przyrzady powszechnego uzytku o nape-
dzie elektrycznym Ogo6lne wymagania i badnia

PN-76/H-04623 Ochrona przed korozjag powtok metali
wych i konwersyjnych Pomiar grubosci metodami nie
mszczacymi

PN-71/N-01300 Hatas maszyn i urzadzen Metody wyzna
czarna parametrow akustycznych

PN-73/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci Kontrola
odbiorcza wedtug oceny alternatywnej Plany badania

PN-71/0-79033 Opakowania transportowe prostopadto-
scienne Szereg wymiarowy

PN-76/0-79252 Transportowe jednostki opakowaniowe
Znaki i znakowanie Wymagania podstawowe

Systematyczny Wykaz Wyrobéw T 1 GUS Warszawa
Wydawnictwo Katalogéow i Cennikow

i Zalecenia miedzynarodowe
CEE Publikacja 14 Part Il Section G may 1965 Particalar
specification fer electnc irens, ironers and machinos
IEC Publikacja 508 — 1975 Metohods for measurlag the
performance of electric ironing for heuscheld and si-
milar purposos

5 Autorzy projektu normy — mz Zygmunt Kundys,
mz Stefan Owsianny, Zaktady Metalowe PREDOM-
-LUCZNIK, mz Henryk Woldanski, Osrodek Badawczo-
-Rozwojowy PREDOM-OBR



