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NORMA BRANZOWA

OPAKOWANIA
METALOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot nom.v. Przedmiotem normy sg wy-
magania X badania dotyczace skrzynek wykonanych z
drutu, przeznaczonych do przewozu pieczywa

1.2. Normy zwigzane
FN-62/D-97003 Sklejka ogélnego przeznaczenia
PN-58/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni.
Klasyfikacja chropowatosci i kierunkowosci
struktury
FN-70A1-80006 Zanurzeniowe powdoki
drutach staloy/ych Metody badan
PN-67/M-80026 Druty okragte ze stali niskoweglo-
wej ogolnego przeznaczenia

cynkowe na

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Podziat

2.1.1.
ka jest wyposazona w wieko,
stacie skrzynek drucianych*

1 - skrzynka z wiekiem,

2 - skrzynka bez wieka.

Postacie. » zaleznosci od tego, czy stezyn-

rozréznia sie 2 po-

2.1 2. Wielko$¢. W zaleznosci od wysokosci

rozréznia sie 3 wielkosci slrzynek drucianych: 1,

2 1 3.

2.2. Przyktad oznaczenia skrzynki drucianej bez
wieka (2) o wysokosci 342 min (3)

SKRZYNKA  DRUCIAKA 23 BN-71/5045-06

3. WYMAGANIA

3 1 Gkowne yrymiary - wg rysunku i tabl. 1

D
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Opakowania transportowe metalowe
Skrzynki druciane do pieczywa

Wymagania

Zamiast

. . BN 67/5041 08
i badania

Grupa katalogowa V 80°)

Zaleca sie stosowaé¢ nastepujace odchy#ki

- od wymiaréw 342 mm i ponizej -2 mm,

- od wymiaréw 400 mm i powyzej -5 mm

3.2. Materiat

a) korpus i1 wieko skrzynki - drut stalowy zmiek-
czony wg PN-67/M-80026,

b) wktadka - sklejka z drewna lisciastego,
bosci 5 mm wg PN-62/D-97003.

gru-

3.3. Wykonanie

3.3.1. Skrzynke wraz z wiekiem wykonuje sie =z
drutu, ktéry powinien byc poltaczony przez zgrze-
wanie elektryczne lub spawanie. Konce wystajace
drutéw powinny byc zaokraglone Po wykonaniu zgrze-
wania, catos¢ nalezy oczyscié¢, a nastepnie ocyn-
kowa¢ ogniwo. Dopuszcza sie cynkowanie galwani-
czne.

3.3.2. Dopuszczalne wady wykonania. Dopuszcza
sie zgrubienia (zacieki) cynku do 10% grubosci
drutu, Chropowato$¢ powierzchni w 111 klasie chro-
powatosci wg PN-58/M-04251, niejednolitos¢ barwy
powierzchni po cynkowaniu (wystepowanie biatych
lub btyszczacych nalotow)

3.4. Konstrukcja skrzynek powinna zapewniacé
sktadowanie ich (ukkadanie w stos) do wysokosSci
2 m Kazda skrzynka powinna mie¢ dwa uchwyty po-
zwalajace na datwe i1 bezpieczne podnoszenie skrzy-
nek gotymi rekami lub w rekawicach o jednym palcu

Konstrukcja skrzynki povinna zapewnia¢ +atwe
wktadanie i1 wyjmowanie wkdadek ze sklejki na dno
skrzynki oraz zapewnia¢ mozliwos$¢ mycia recznego
lub mechanicznego.

Tablica 1
/ielkosc L2
skrzynki Wysokos$é, nm
1 228
2 266
3 342
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Konstrukcja skrzynki najmniejszej powinna za-

pewnia¢ umieszczenie w niej 6 kg Chleba, a naj-
wiekszej 18 kg Chleba.
W przypadku pieczywa drobnego (bultek) najwiek-

sza skrzynka powinna miesci¢ nie wiecej niz 12 kg.

3.5. Masa skrzynki wraz z wiekiem nie powinna
przekracza¢ 5»5 kg.
5.6. Wytrzymatos¢ potaczen zgrzewanych. Polg-

czenia zgrzewane powinny by¢ na tyle wytrzymate,
aby po uderzeniu mdotkiem o masie 500g w drut przy
zgrzeinie, polgczenie nie wykazato pekniec.

3.7. Powtoka cynkowa

5.7.1. Grubos$¢ powhoki c-ynkowej przy cynkowaniu
ogniowym nie powinna byé mniejsza niz 0,15 mm,
przy cynkowaniu elektrolitycznym - nie mniejsza
niz 0,015 ani*

3.7.2. Przyczepno$¢ powkoki cynkowe.i. Powkoke
cynkowa powinna cechowaé¢ przyczepnos¢ w takim stop-
niu, aby przy opukiwaniu skrzynki mtotkiem o ma-
sie 250 g, (nie powodujacym odksztakcen trwatych),
nie nastepowato odpadanie lub tuszczenie powhoki
cynkowe j .

5.8. 0dpornos¢ na uszkodzenia mechaniczne

5.8.1. Odpornos¢ skrzynki na obciazenie statycz-
ne. Skrzynka powinna wytrzyma¢ bez peknie¢ i od-
ksztatcen trwatych obcigzenie statyczne réwne 10-
-krotnej maksymalnej masie skrzynki wraz z zawar-
toscia.

3.8.2. 0dpornos¢ na obciazeniedynamiczne. Skrzyn-
ka powinna wytrzyma¢ bez peknie¢ i odksztakcen
trwatych obcigzenie dynamiczne réwne 6-krotnej ma-
ksymalnej masie skrzynki wraz z zawartoscig.

3.8.5. Odpornos¢ na uszkodzenia przy swobodnym
spadku. Skrzynka z maksymalng masg zawartosci pod-
dana 3-krotnym spadkom z wysokosci 2 m na twarde
podtoze (betonowe) nie powinna wykazaé¢ peknie¢ i
odksztakcen trwatych.

5.9. Cechowanie. Na kazdej skrzynce powinny byc
umieszczone w miejscu widocznym w sposéb trwaty,
wyrazny co najmniej nastepujace dane:

a) nazwe lub znak wytwérni,

b) oznaczenie wg 2.2,

c) date produkcji,

d) nr fabryczny.

4. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE 1 TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Skrzynki przeznaczone do trans-
portu moga by¢ uktadane w stos (jedna na drugiej)
w komplecie lub Osobno skrzynki i wieka, zwigzane
drutem lub sznurkiem w liczbie sztuk uzaleznionej
od Srodka transportu. W przypadku stosowania pa-
letyzacji nalezy tworzy¢ jednostki 4adunkowe przy

uzyciu palety #adunkowej 800X1200 mm.

4 2. Przechowywanie. Skrzynki powinny by¢ prze-
chowywane w pomieszczeniach zabezpieczajacych przed
opadami atmosferycznymi, zanieczyszczeniem i usz-
kodzeniami mechanicznymi .

4_.5. Transport. Przew6z skrzynek moze odbywac¢
sie wszystkimi Srodkami transportowymi. W czasie
transportu skrzynki powinny by¢ zabezpieczone przed
dziataniem czynnikéw atmosferycznych oraz mozli-
woscig uszkodzen mechanicznych jak réwniez wszel-
kiego rodzaju zanieczyszczeniami.

5. BADANIA
5.1. Program badan

5.1.1. Badania pedne. Partie skrzynek nalezy pod-
da¢ nastepujacym badaniom:

a) ogledziny zewnetrzne,

b) sprawdzenie wymiaréw,

c) sprawdzenie podaczen zgrzewanych,

d) sprawdzenie grubosci powkoki cynkowej,

e) sprawdzenie przyczepnosci powkoki cynkowej,

f) sprawdzenie odpornosci na obcigzenie staty-
czne,

g) sprawdzenie odpornosci na obcigzenie dyna-
miczne,

h) sprawdzenie
swobodnym spadku.

Badania pedne nalezy przeprowadza¢ w odstepach
co 6 miesiecy, kazdorazowo po wprowadzeniu zmian
konstrukcyjnych, materiatowych lub technologicz-
nych mogacych mie¢ wptyw na wyniki badan oraz na
zadanie zamawiajacego podane w zaméwieniu.

odpornosci na uszkodzenia przy

5.1.2. Badania niepedne. Przy odbiorze nalezy

sprawdzi¢ zgodno$¢ skrzynek z wymaganiami normy
wykonujac badania wymienione w 5.1.1 a) - e). Na
badania wymienione w 5.1.1 f) - h) wytwérca obo-
wigzany jest przedstawi¢ przy odbiorze zaswiad-

czenie o wynikach tych badan uzyskanych w czasie
przeprowadzania ostatnich badan peinych.

5.2. Przygotowanie partii do badan. Przed przy-

stgpieniem do badan skrzynki nalezy podzieli¢ na
partie zawierajace skrzynki jednej postaci iwiel-
kosci -

5.5. Pobierania -prébek. z partii przeznaczonej

do odbioru nalezy pobra¢ prébke w sposéb losowy o
licznosci podanej w tabl. 2.

Tablica 2

LIcznos¢ probki do

Llcznos¢ badan, wg Najmniejsza liczba
partii sztuk niedobrych
sztuk a b),c) %) ég) a W probee

2 ), D

sztuk a) b) a, H.

9).
64- 160 40 8 1 1 0 0
161- 400 70 10 2 2 0 0
401-1000 105 15 3 3 1 0
1001*2500 180 Zo 4 4 2 0

5.4. Opis badan

5.4.1. Ogledziny zewnetrzne na zgodnos¢ z 5.3

1 3.4, nalezy przeprowadzi¢ nieuzbrojonym okiem.
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5.4.2. Sprawdzenie wymiaréw
dzi¢ za pomoca przymiaru przesuwkowego oraz miar-

ki stalowej lub wzornika na zgodno$¢ z 5.1.

5.4.5.
kach nalezy przeprowadzi¢ wg 3.6 w 5 dowolnych
miejscach skrzynki.

5.4.4. Sprawdzenie grubosci powkoki cynkowe lna-
lezy przeprowadzié¢ zgodnie z PN-70/M-80006.

5.4.5. Sprawdzenie przyczepnosci powdoki cynko-
wej nalezy przeprowadzi¢ wg 3.7.2, w 5 dowolnych
miejscach skrzynki.

5.4.6. Sprawdzenie odpornosci na obcigzenia sta-
tyczne. 10 skrzynek obciazonych w stopniu ich ma-
ksymalnego obcigzenia uzytkowego ustawi¢ w stos
na przeciag 24 godz. Po tym okresie czasu spraw-
dzi¢ czy w skrzynkach nie nastgpity pekniecia lub
odksztatcenia trwate.

5.4.7. Sprawdzenie odpornosci na obciazenia dy-
nanH Mr?.ni>t 6 skrzynek obcigzonych w stopniu odpo-
wiadajacym ich maksymalnemu obcigzeniu uzytkowemu
ustawi¢ w stos w skrzyni dadunkowej samochodu cie-
zarowego i zabezpieczy¢ przed przewréceniem sie w
sposéb stosowany w praktyce. Skrzynki poddaé¢ pré-
bie odpornosci w czasie jazdy samochodem ciezaro-
wym w ciggu 1 godz droga kategorii IH. Po tym o-
kresie czasu sprawdzi¢, czy w skrzynkach nie, na-
stagpity pekniecia lub odksztatcenia trwate.

5.4.8. Sprawdzenie odpornosci na uszkodzenia
przy swobodnym spadku. Skrzynie obcigzong w stop-
niu odpowiadajacym jej maksymalnemu obcigzeniu u—
zytkowemu trzykrotnie upusci¢ swobodnie z wysoko-
Sci 2 m na podtoze betonowe, a nastepnie sprawdzic¢

nalezy przeprowa-

Sprawdzenie podgczen zgrzewanych w skrzyn-

czy nie nastgpity odksztatcenia

trwate.

pekniecia lub

5.5. Ocena wynikéw badan

5.5.1. Skrzynka dobra - skrzynka, ktéra przej-

dzie z wynikiem dodatnim przez wszystkie badania
wymienione w 5.1.
5.5.2. Skrzynka niedobra - skrzynka, ktéra nie

przejdzie z wynikiem dodatnim choé¢by przez jedno
z badan podanych w 5.1. Skrzynki niedobrej cho-
ciazby na jedno z badan nie nalezy poddawa¢ innym
badaniom.

5.5.5. Ocena partii. Partie skrzynek nalezy
uzna¢ za niezgodng z wymaganiami normy, jezeli
liczba sztuk niedobrych w prébce jest wieksza od
liczby podanej w tabl. 2.

Partie skrzynek uznang za niezgodna 2z wymaga-
hiami normy producent moze przesortowa¢ i przed-
stawi¢ do powtdrnego badania.

Badanie powtdrne jest badaniem ostatecznym.

5.6. Zaswiadczenie wytwércy o wynikach badan. Na
zgdanie zamawiajgcego podane w zaméwieniu, produ-
cent zobowigzany jest dostarczy¢ zaswiadczenie za-
wierajace co najmniej nastepujace dane i

a) nazwe wytworni,

b) oznaczenie wg 2.2,

0) wyniki przeprowadzonych badan wg 5.4,

d) date produkcji,

e) podpis kierownika kontroli technicznej,

£) date wystawienia zaswiadczenia.

6. POSTANOWIENIA PRZEJSCIOWE

Do dnia 31 grudnia 1973 r. dopuszcza sie stoso-
wanie obecnie uzywanych skrzynek z drutu o wymia-

rach 765 525 mm.

KONITEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN-71/5045-06

Istotne Lniany w stosunku do BN-67/5041-08

») wymiary skrzynek dostosowano do systemu wymiarowego

opakowan,

b) wprowadzono ogélne wytyczne konstrukcyjne w miejsce

szczegbtowego okreslenia konstrukcji skrzynek,

c) rozszerzono zakres wymagan odpornosci skrzynek na u-
szkodzenia mechaniczne,

d) wprowadzono podziat badan na badania pedne i1 niepek-
ne.



