ull 49n
t/ -t/n )
UKD 669 14-426 677 721 bk-M- role? . n

1 WSTEP

Przedmiotem normy sg druty stalowe ksztattowe, go-
fe, uzywane do produkcji lin o konstrukcji zamknietej

2 PODZIAL | OZNACZENIE

2 1 Rodzaje Ze wzgledu na ksztalt rozrozma sie dwa
rodzaje drutu

— zetowe o przekroju poprzecznym zblizonym do
ksztattu litery Z — Z,

— esowe 0 przekroju poprzecznym zblizonym do
ksztattu litery S— S

2 2 Odmiany Ze wzgledu na jako$¢ wykonania roz-
roznia sie dwie klasy drutu

— klasa jakosci I,

— klasa jakosci Il Rys 1

23 Wielkosci Ze wzgledu na $rednice liny, wyso-
kos¢ i rodzaj drutu rozrozma sie wielkosci drutu — wg
tabl 1

24 Przyklad oznaczenia drutu stalowego o ksztatcie
litery Z (Z), wysokosci h = 4,0 mm (4), wielkosci 2 (2)
klasy jakosci Il (1), o wytrzymatosci na rozcigganie Rm—
= 1180 MPa (1180)

DRUT Z4 2 Il 1180 BN-85/5017-04

3 WYMAGANIA

3 1 Materiat Walcowka gatunku DA wg PN-76/
H-84028 i PN-71/H-92601
32 Powierzchnia drutu gotego powinna byc gtadka,
bez peknig¢, naderwan, zawalcowan, wgniecen i siadow
korozji Dopuszcza sie niejednorodnos$¢ barwy po-
wierzchni z potyskiem miedzi, wzdtuzne rysy me prze-
kraczajace 0,05 mm oraz pozostato$ci smaru lub pod-
ktadow podsmarowych uzytych do ciagnienia drutu
3 3 Wymiary drutu rodzaju Z —wg rys 1litabl 1
Wymiary drutu rodzaju S—wgrys 2itabl 1 Rys 2

Zgtoszona przez Osrodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Wyro.béw Metalowych POLMETAL Krakéw Oddziat w Zabrzu
Ustanowiona przez Dyrektora Osrodka Badawczo-Rozwojowego Przemystu Wyrobow Metalowych POLMETAL
dnia 12 sierpnia 1985 r
jako norma obowigzujgca od dnia 1 stycznia 1986 r
(Dz Norm i Miar nr 15/1985 poz 31)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE ALFA 1986 Druk Wyd Norm W wa Ark wyd 065 Nakt 5200+55 Zam 3758/85 Cenazt 18 00
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Tablica 1
Wysokosc Wymiar Przyblizony Przyblizona Srednica
Rodzaj drutu drEtu Wielkos¢ SZ)(/:jkI p:jzrzliLOJ masgrj?t?o m Illgy
mm mm mm2 kg mm
1 2 3 4 5 6 7
S 1 30132
. 1 170 123 96,5 20
s 4,0 2 34
, 2 185 131 102,8 2
z 3 1,70 122 95,8 26
z 42 1 173 137 107 5 44
s 1 36
, 1 180 173 1358 o
s 2
, 2 190 176 138,8 30
s 50 3 40
, 3 2,00 18,4 144.8 8
s 4 42
, 4 2,35 20,2 158,6 20
z 5 220 19,6 1539 44
s 1 44
, 1 230 259 199 4 2
s 2 46
, 2 245 26,9 2111 31
s 3 48
, 3 250 27,4 2151 36
60 4 250 27,6 216,6 38
1 5 2,60 28,0 219 8 40
6 2,65 28 1 220 6 42
z 7 2,65 28 2 2214 44
7 2,65 28 2 2214 44
8 265 287 2253 46
9 2,75 290 227,6 48
Mase drutéw obliczono dla wymiaréw nominalnych przy gestosci stali 7,85 kg/dm3
34 Odchytki wymiaréw — wg tabl 2 35 Wiasnosci mechaniczne i technologiczne — wg

tabl 3
Tablica 2

Dopuszczalne odchyitki

Wysokosc _ 36 Odwegleme drutu Przekroj poprzeczny drutu nie
Rodzaj drutu dr:‘]t“ Wys‘;kosc Szgka powinien mie¢ strefy odweglenia zupetnego
mm . . 7
Sis 40 Strefa odweglenia me powinna przekracza¢ 1% wy-
! 1005 sokosci drutu na catym przekroju drutu
z 42 +0 04
-0 08
Jis 50 -0.06 37 Martwosc drutu w kregu Zwoje drutu w kregu
6.0 +0,05 po rozcieciu wigzan powinny byc martwe, tzn wymiary

-0 10 kregu me powinny ulec zmianie
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Tablica 3

Najmniejsza liczba

Najmniejsza licz-

przegie¢ drutu ba Skrecen drutu

. Wysoko$¢ drutu Wytrzymatosé PP
Rodzaj h na rozcigganie R Klasa jakosci Srednica Klasa jakosci Dhugosc probki
drutu mm

mm MPa watka
| 1 mm | 1
1 2 3 4 5 6 7 8 9
980 u 9 20 15
1080 u 9 20 15
4,0 1180 n 8 20 19 14 100A
1280 9 7 18 13
1370 9 7 17 12
980 n 9 23 20
z 4,2 1080 n 9 23 20
1180 10 8 30 22 20 100A
1280 9 7 18 15
50 1370 9 7 16 133
980 8 6 20 18
60 1080 8 6 30 20 18 1001
1180 7 5 19 17
980 u 9 20 15
40 1080 un 9 20 20 15 100A
1180 10 8 19 14
980 u 9 23 20
s 50 1080 n 9 30 23 20 100A
1180 u 8 22 20
980 8 6 20 18
60 1080 8 6 30 20 18 100A
1180 7 5 19 17

Dopuszczalne odchytki wytrzymatosci na rozcigganie nie powinny przekracza¢ warto$ci podanych w tablicy o +15% i -3% dla drutéw

klasy jakosci | oraz o +18% i-5% dla drutdéw klasy jakosci Il

4 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
| TRANSPORT

4 1 Pakowanie Druty powinny byc zwijane w kregi

Krag powinien skfada¢ sie z jednego odcinka drutu
Zwoje drutu nie powinny byc poplatane Kregi powinny
byc wigzane miekkim drutem co najmniej w trzech
miejscach réwnomiernie roztozonych

Kregi drutu powinny byc pakowane dwukrotnie pa-
pierem nattuszczonym, a nastepnie menattuszczonym

Kregi opakowane w papier powinny byc na catym
obwodzie wigzane miekkim drutem

Po uzgodnieniu dopuszcza si¢ inny sposob pakowania

Do kazdego kregu powinna byc przymocowana przy-
wieszka zawierajgca co najmniej

a) nazwe lub znak wytworcy

b) oznaczenie wg 2 2

4 2 Przechowywanie Druty powinny byc zabezpie-
czone przed czynnikami dziatajgcymi korodujgco i prze-
chowywane w suchych pomieszczeniach

43 Transport Druty podczas transportu powinny
byc zabezpieczone przed opadami atmosferycznymi
i materiatami dziatajacymi korodujgco

5 BADANIA

51 Program badan
a) sprawdzenie powierzchni (3 2),
b) sprawdzenie wymiardéw (3 3i 3 4),

c) sprawdzenie wytrzymatosci na rozcigganie (3 5),

d) sprawdzenie liczby przegiec (3 5),

e) sprawdzenie liczby skrecen (3 5),

f) sprawdzenie odweglema (3 6),

g) sprawdzenie martwosci (3 7),

h) sprawdzenie pakowania (4 1)

Ponadto nalezy sprawdzi¢ atesty lub zaswiadczenie
hutnicze materiatu uzytego do wyrobu drutu

5 2 Kontrola jakosci

52 1 Skiad i hcznosc partu Przed przystagpieniem do
badan druty powinny byc podzielone na partie Partie
stanowig kregi zawierajgce druty o jednakowej wielkos-
ci, jednego rodzaju, odmiany, klasy jakosci, wykonane
z tego samego materiatu, o tej samej nominalnej wy-
trzymato$ci na rozcigganie

522 Sposob pobierania probek — wg PN-83/
N-03010 Badania wg 5 1a) do c) nalezy przeprowadzic¢
na wszystkich kregach w partu

Do badan wg 51 d) do h) nalezy pobra¢ probke
zgodnie z PN-83/N-03010 o hcznosci wg tabl 4

Z obu koncow kregéw pobranych do badan wg 5 1d)
do f) nalezy odciac probki drutu

523 Poziom kontroli — I
N-03021

524 Wadliwos¢ dopuszczalna — wi =
maksimum

525 WWybdr i stosowanie planéw badania Plany ba-
dan dla kontroli normalnej wg tabl 4

ogolny wg PN-79/

2,5%
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Tablica 4
Liczba Liczba
. . Licznosc kwalifi- dyskwalifi-

Liczno$c partu N - .

probki kujaca kujaca
mi mi
1 2 3 4
do 150 20 1 2
151- 280 32 2 3
281- 500 50 3 4
501-1200 80 5 6

53 Opis badan

531 Sprawdzenie powierzchni drutéw nalezy prze-
prowadza¢ przez ogledziny nie uzbrojonym okiem lub
w przypadkach watpliwych przy uzyciu lupy o 5-krot-
nym powiekszeniu

532 Sprawdzenie wymiardw nalezy przeprowadzac
przyrzadem pomiarowym o granicznej niedoktadnosci
wskazan 0,01 mm

Pomiar nalezy wykona¢ w dowolnym miejscu kregu
oraz na obu jego koncach

533 Sprawdzenie wytrzymatosci na rozcigganie —
wg PN-72/H-04316

534 Sprawdzenie liczby przegie¢ — wg PN-83/
M-80002

535 Sprawdzenie liczby skrecen — wg PN-83/
M-80003

536 Sprawdzenie odweglenia — wg PN-76/H-04506

537 Sprawdzenie martwosci drutu w kregu nalezy
przeprowadzi¢ na zgodno$¢ z wymaganiami wg 3 7

538 Sprawdzenie pakowania nalezy przeprowadzic¢
przez ogledziny me uzbrojonym okiem

54 Ocena wynikéw badan

541 Ocena kregu Badany krag drutu nalezy uznaé
za dobry, jezeli wszystkie badania wg 5 1 daty wynik
dodatni Jezeli jedno z badan wg 5 1jest niezgodne z
wymaganiami normy, krag drutu nalezy odrzucie z par-
tu

542 Ocena partu Partie drutu nalezy uznaé¢ za
zgodng z wymaganiami normy, jezeli wszystkie badane
kregi pobrane do badan wg 5 1 daty wynik dodatni

55 Zaswiadczenie wytwdrcy o wynikach badan
Jezeli warunki zamoOwienia me przewidujg inaczej, ba-
danie drutu przeprowadza wytworca

Na zadanie zamawiajgcego, podane w zamdwieniu,
wytwaorca powinien wystawie zasSwiadczenie zawierajace
CO najmniej

a) date wystawienia zasSwiadczenia, A

b) nazwe i adres wytworcy,

C) oznaczenie ctrutu wg 2 2,

d) liczbe kregdw i ich mase,

e) wyniki badan

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowujaca norme — Os$rodek Badawczo-Rozwo
jowy Przemystu Wyrobow Metalowych POLMETAL Krakéw, Od-
dziat Zabrze

2 Normy i dokumenty zwigzane

PN-83/H-04316 Proba statyczna rozciggania drutéw

PN 75/H 04506 Pomiar gtebokosci odweglenia hutniczych wyrobow
stalowych

PN 76/H-84028 Stal weglowa do wyrobu walcowki na drut Gatunki

PN 71/H-92601 Stal weglowa Walcowka do wyrobu drutu patento-
wanego

PN 83/M-80002 Pro6ba przeginania drutu

PN 83/M-80003 Proba skrecania drutu
PN-83/N-03010 Statystyczna Kontrola Jakosci
nostek produktu do prébki
PN-79/N 03021 Statystyczna Kontrola Jakosci Kontrola odbiorcza
wedtug oceny alternatywnej Plany badania
3 Normy zagraniczne
DIN 779 1980 Blanke Formdrahte fur verschlossene Drahtseile
Techmsche Lieferbedingungen
4 Symbol wg SWW — 0478 187
5 Autor projektu normy — lzdebska Irena — O$rodek Badawczo-
rozwojowy Przemystu Wyrobow Metalowych POLMETAL Krakéw
Oddziat Zabrze

Losowy wybér jed-



