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NORMA BRANZOWA BN-84
Elektryczne przyrzady
ZMECHANIZOWANY
SPRZET powszechnego uzytku 4944-01/01
GOSPODARSTWA Domowe maszyny do szycia Zamiast
DOMOWEGO BN-72/4944-01/1

Wymagania i metody badan

dotyczace bezpieczenstwa uzytkowania

1 ZAKRES NORMY
Niniejszy arkusz dotyczy Ogolnych wymagar i me-
tod badan bezpieczenstwa uzytkowania domowych ma-
szyn do szycia i zespotdw elektrycznych przeznaczonych
do stosowania w maszynach do szycia do domowych
i podobnych celow

Poszczeg6lne postanowienia arkusza normy stanowig
uzupetnienia lub zmiany do postanowienn PN-80/
E-08200/01 Arkusz normy nalezy stosowaé #acznie
z majacymi zastosowanie do maszyn postanowieniami
PN-80/E-08200/01

2 OKRESLENIA

Okreslenia — wg PN-80/E-08200/01 z nastepujaca
zmiang i uzupeinieniami

2230 Zmiana

Obcigzenie znamionowe — obcigzenie wystepujace
podczas pracy maszyny bez nici i tkaniny, przy pod-
niesionej stopce Jezeli dtugos¢ Sciegu i szerokos¢ Scie-
gu zygzakowego mozna regulowa¢ recznie, nalezy je
nastawie na maksymalne wartosci Jezeli jednak regu-
lacja nastepuje przez mechanizmy automatyczne, nalezy
je wihaczyc w tym przypadku, jezeli dajg obcigzenie
wieksze od obciazen wystepujacych przy maksymalnych
nastawach recznych

Nawijacz nici powinien byc wylgczony, a oswiet-
lenie wigczone

Uzupetnienia

22101 Zespdt elektryczny — zespdt sktadajacy sie
z silnika i regulatora predkosci obrotowej, przeznaczo-
ny do stosowania w maszynach do szycia z niekom-
pletnym wyposazeniem elektrycznym lub bez wyposa-
zenia eletrycznego Zespot elektryczny moze obejmowac
rowmez elementy obwodu o$wietlenia, potgczone elek-
trycznie z zespotem elektrycznym przewodami przyta-
czonymi do zaciskow silnika lub przeznaczone do nie-
zaleznego zamontowania na maszynie do szycia

3

) W zakresie tematycznym mniejszego arkusza

2) W IEC 335 2 28 — podano tu Maszyny do szycia nie przezna-
czone do powszechnego uzytku a ktére moga byc Zrédtem mebezpie
czenstwa dla obstugi na przyktad maszyny do szycia uzytkowane
przez osoby nie znajace przepiséw obstugi urzadzen elektrycznych
w pracowniach rzemie$lniczych i przemysle lekkim wchodzg w za-
kres niniejszego arkusza normy

3 CT RWPG 3176-81 podano tu dodatkowe okreslenia

Grupa katalogowa 1726

3 WYMAGANIA OGOLNE

Wymagania ogolne — wg PN-80/E-08200/01
t

4 OGOLNE WARUNKI WYKONANIA BADAN

Ogolne warunki wykonania badan — wg PN-80/
E-08200/01 z nastepujacymi uzupetnieniami

4 2 Uzupekienia

Jezeli prébe opisang w p 182 trzeba powtérzyé,
wymagany jest dodatkowy egzemplarz maszyny do ba-
dan

Zespoty elektryczne bada sie razem z maszyng okres-
long w instrukcji zespotu elektrycznego, ktéra daje
najbardziej niekorzystne wyniki

4 101 Maszyny do szycia pomimo eksploatowania na
stotach bada si¢ jako przyrzady przenosne

5 DANE ZNAMIONOWE

Dane znamionowe — wg PN-80/E-08200/01 z na-
stepujgcym uzupetnieniem

4) 5 1 Uzupeinienie

Zespoly elektryczne do maszyn do szycia powinny
byc budowane na napiecie znamionowe 220 V pradu
przemiennego jednofazowego o czestotliwosci 50 Hz
Dopuszcza sie budowe zespotéw na inne napiecia i cze-
stotliwos¢ po uzgodnieniu pomiedzy zamawiajgcym
i producentem4)

4H4) w IEC 335 2-28 i CT RWPG 3176 81 me podano tego tekstu

22102 Domowa maszyna do szycia — maszyna ktérej maksy
malna predko$¢ szycia me przekracza 1600 Sciegdw na | min maksy
malny znamionowy pobor mocy me przekracza 120 W przeznaczo
na do szycia (taczenia) $ciegiem stebnowym (czétenkowym) lekkich
i Srednich tkanin (materiatéw) zwlaszcza w warunkach domowych
sktadajgca sie z gtowicy i obudowy (podstawy)

2 2103 Glowica domowej maszyny do szycia — podstawowy ze-
sp6t funkcjonalny maszyny okre$lonej wp 22 102 bez obudowy
(podstawy)

22 104 Obudowa (podstawa) domowej maszyny do szycia — ze
spot uzupetniajacy w ktérym jest przechowywana (zamocowana)
gtowica maszyny Obudowy moga byc przenosne (walizkowe lub
inne) oraz stale — meblowe (szafki biurka i stoty)

Zgtoszona przez Zaktady Metalowe LUCZNIK im Generata Waltera
Ustanowiona przez Dyrektora O$rodka Badawczo-Rozwojowego Podstaw Technologii i Konstrukcji Maszyn TEKOMA
dnia 12 maja 1984 r jako norma obowigzujaca od dnia 1 stycznia 1985 r

(Dz Norm

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE ALFA 1984

Druk Wyd Norm W wa Ark wyd 080 Nakt 1200 +55Zam 4001/84

i Miar nr 12/1984 poz 23)

Cenazt 1800



2 BN 84/4944-01/01

6 KLASYFIKACJA

Klasyfikacja — wg PN-80/E-08200/01 z uwzglednie-
niem 22 1 niniejszego arkusza

7 CECHOWANIE

Cechowanie — wg PN-80/E-08200/01 z nastepujg-
cymi uzupetnieniami

-7 1 Uzupeknienie

Maszyny do szycia i zespoly elektryczne powinny
byc oznaczone dodatkowo

— maksymalnym znamionowym poborem mocy Zza-
rowki w W

Maszyny do szycia powinny byc oznaczone dodat-
kowo

) — numerem fabrycznym lub zakodowang datg
produkciji,

— znakiem bezpieczenstwa lub znakiem jakosci,])

— na silniku?) i regulatorze obrotow zespotu elek-
trycznego powinny byc oznaczone nastepujace dane

— napiecie znamionowe w V,

— prad znamionowy w A,

— nazwa lub znak producenta albo znak identy-
fikacyjny lub handlowy odpowiedzialnego dostawcy-

— typ lub model

Zespoly elektryczne powinny mieé oznaczenie zna-
mionowej predkosci silnika w obrotach na minute

7 10 Uzupetnienie

Wymaganie to nie odnosi sie tyko do tgcznikow
o$wietlenia

7 12 Uzupetnienie
Ponadto w wyeksponowanym miejscu instrukcja po-
winna zawiera¢ ostrzezenia o tym, ze

— pozostawiajgc maszyne bez dozoru nalezy wyjac
wtyczke z gniazdka sieciowego albo wytgczy¢é wytgcz-
nik zasilania,

— podczas wykonywania czynnosci konserwacyj-
nych zdejmowania pokryw albo podczas wymiany za-
rowki maszyne nalezy odlaczy¢ od zrddla zasilania
przez wyjecie wtyczki z gniazdka sieciowego,

— 3 przy szyciu nalezy obserwowaé miejsce pracy
igly i uwazac, aby podczas manipulowania szytym mate-
riatem rece nie znalazty sie w obszarze poruszajgcej
sie igly3)

W tresci instrukcji obstugi nalezy rowmez podaé
maksymalng moc znamionowg zardwki os$wietleniowej

Ponadto w instrukcji dotyczacej zespotu elektrycz-
nego powinny byc podane rodzaje maszyn do szycia,
do ktérych przeznaczony jest zesp6t oraz zawarte do-
ktadne wytyczne dla bezpiecznego zamontowania ze-
spotu

) ') W JEC 335-2-28 i CT RWPG 3176 8tnie podano tych ozna-
czen

2) W przypadku silnikéw do wbudowania dopuszcza sie ich ce
chowanie wg uzgodnien pomiedzy producentem i zamawiajacym
(w IEC 335-228 i CT RWPG 3176 81 nie podano tego tekstu)

33 W JEC 3352 28 nie podano tego tekstu

7 14 Uzupetnienie

Oznaczenie maksymalnej mocy znamionowej zaréwki
powinno byc tatwo dostrzegalne podczas wymiany za-
rowki i oznaczone

1
Zarowska max W lub \A)- max W

8 OCHRONA PRZED PORAZENIEM
PRADEM ELEKTRYCZNYM

Ochrona przed porazeniem pradem elektrycznym —
wg PN-80/E-08200/01

9 ROZRUCH PRZYRZADU Z NAPEDEM
SILNIKOWYM

Rozruch przyrzadu z napedem silnikowym — wg
PN-80/E-08200/01

10 POBOR MOCY | PRADU
Pobor mocy i pradu — wg PN-80/E-08200/01

11 NAGRZEWANIE SIE CZESCI
KONSTRUKCYJNYCH

Nagrzewanie sie czesci konstrukcyjnych —wg PN-80/
E-08200/01 z nastepujagca zmiang i wyjasnieniem
17 Zmiana

Maszyne do szycia lub zespot elektryczny uruchamia
sie regulatorem obrotow w sposob przerywany, zgod-
nie z nastepujgcym cyklem

— 25 s — od startu do petnej predkosci,

— 5 s — przy petnej predkosci,

— 7,5 s — wylgczenie

118 Wyjasnienie

Przyrost temperatury elementu sterujgcego regulatora
obrotow przyjmuje sie jak dla rekojesci, ktora trzy-
mana jest tylko przez krotki czas

12 DZIALANIE W WARUNKACH PRZECIAZENIA
PRZYRZADOW Z ELEMENTAMI GRZEJNYMI

Ten rozdziat wg PN-80/E-08200/01 me ma zastoso-
wania

13 IZOLACJA ELEKTRYCZNA ORAZ PRAD
UPLYWOWY PRZYRZADU W TEMPERATURZE
ROBOCZEJ

Izolacja elektryczna oraz prad uptywowy przyrzadu
w temperaturze roboczej — wg PN-80/E-08200/01
14 ZAKLOCENIA RADIOELEKTRYCZNE

Zaktécenia PN-80/

E-08200/01

radioelektryczne — wg
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15 ODPORNOSC NA PRZENIKANIE WODY
I NA WILGOC

Odporno$¢ na przenikanie wody i na wilgo¢ — wg
PN-80/E-08200/01

16 REZYSTANCJA | WYTRZYMALOSC
ELEKTRYCZNA 1ZOLACIJI

Rezystancja i wytrzymatos¢ elektryczna izolacji — wg
PN-80/E-08200/01 z nastepujgcym uzupemeniem

) 164 101 Uzupelnienie

Przy badaniach niepetnych podczas biezacej kontro-
li produkcji dopuszcza sie zastgpienie sprawdzenia wy-
trzymaigvs'ci elektrycznej szybkg fabryczng probag bez-
pieczenstwa elektrycznego maszyn w ktorej

— napiecie probiercze miedzy czeSciami pod napie-
ciem i metalowym korpusem maszyny?) zwieksza sie
0 20% w stosunku do wartosci wg PN-80/E-08200/01
tabl 5, przy czym dojscie do pelnego napiecia pro-
bierczego nastepulc w ciggu 5 s,

— doprowadzenie pelnego napiecia probierczego
zmniejszone do 1 s,

— réwnoczesny pomiar pradu uptywowego

Wynik szybkiej proby fabrycznej bezpieczerstwa
elektrycznego uwaza sie za dodatni (automatyczne za-
numcrowame maszyny), jezeli w czasie préby me na-
stapi przebicie izolacji, ani przeskok iskry, a wartos¢
pradu uptywowego odniesiona do 1,06 wartosci napie-
cia znamionowego me przekroczy dopuszczalnej war-
tosci okreslonej w rozdz 13 niniejszej normyJ

17 ZABEZPIECZENIE PRZED PRZECIAZENIEM

Zabezpieczenie przed przecigzeniem — wg PN-80/
E-08200/01

18 ODPORNOSC NA ZUZYCIE

Odporno$¢ na zuzycie — wg PN-80/E-08200/01 z na-
stepujaca zmiang

18 2 Zmiana

Maszyny do szycia uwaza sie za przyrzady, ktdrych
przewidywany roczny izeczywisty czas pracy me prze-
kracza 15 h

Maszyne lub zesp6t elektryczny uruchamia sie przy
obcigzeniu znamionowym i napieciu réwnym 11 war-
tosci napigcia znamionowego w cyklach okreslonych
w p 17 na okres 3600 cykli co odpowiada 15 h,
po odjeciu czasu pracy potrzebnego do wykonania ba-
dan wg rozdz 11 i 13

W fEC 335 2-28 i CT RWPG 3176 81 nie podano tego tekstu

2) Dopuszcza sie przeprowadzenie szybkiej fabrycznej préby wy

trzymalosci elektrycznej izolacji maszyn kompletnych (fgcznie z re

gulatorem predkosci obrotowej i przewodami przytgczeniowymi) po
uzgodnieniu pomiedzy producentem i zamawiajagcym

Nastepnie maszyne lub zesp6t elektryczny uruchamia
sie w tych samych warunkach przy napieciu rownym
0,9 napiecia znamionowego przez 3600 cykli

Podczas proby kontroluje sie moc pobierang i pred-
kos$¢, a w przypadku wzrostu mocy pobieranej ponad
dopuszczalng warto$¢ przy jednoczesnym spadku pred-
kosci maszyny, prébe powtarza sie na drugiej prdbce,
w ktorej nie moze mie¢ miejsca przekroczenie dopusz-
czalnej wartosci mocy pobieranej i spadek predkosci
W czasie proby nalezy smarowaC maszyne i w razie
potrzeby wyregulowa¢ nacigg paska zgodnie z instruk-
cjg obstugi producenta

182 Woyjasnienie

3 Predkos$¢ maszyny przy napieciu réwnym 0,9 na-
piecia znamionowego po wcisnieciu pedatu regulatora
obrotow na maksimum me powinna spada¢ ponizej
800 sciegow/min3

19 PRACA W WARUNKACH NIENORMALNYCH

Praca w warunkach nienormalnych — wg PN-80/
E-08200/01 z nastepujagcym uzupetnieniem i zmiang

196 Uzupelnienie

Maszyny do szycia majg ruchome czesci podatne na
zakleszczanie sie Cze$ci ruchome blokuje sie przez
zahamowanie (zablokowanie) watka silnika

Zmiana

Wiersze 19 do 29 nalezy zastapi¢ tekstem

Podczas kazdej proby maszyna do szycia poczawszy
od stanu zimnego pracuje przy napieciu znamionowym
albo przy gornej granicy zakresu napiecia znamiono-
wego przez 15 s

20 STATECZNOSC | ZABEZPIECZENIE
DO URAZOW MECHANICZNYCH

Stateczno$¢ i zabezpieczenie od urazéw mechanicz-
nych — wg PN-80/E-08200/01 z nastepujacg zmiang
i uzupetieniami

20 1 Zmiana

Maszyne umieszcza sie na poziomej podstawie i uru-
¢hamia jak przy normalnym uzyciu Po tym rozne
elementy maszyny ustawia sie w potozeniach potrzeb-
nych do regulacji lub konserwacji zgodnie z instruk-
cjami producenta Maszyna we wszystkich tych bada-
niach me powinna przewracac sie

Uzupenienie

Podczas wykonania prob nalezy uwzgledni¢ rozne
sposoby montowania z obudowami i transportu glowic
maszyn do szycia, np walizki, szafki, podstawy Ilub
inne zalecane przez producenta, przy stwarzaniu i oce-
nie stanéw najbardziej prawdopodobnych powoduja-
cych mestaWlnosc

20 2 Uzupetnienie

Kotka reczne zamachowe wyposazone w ramiona
lub inne podobne elementy powinny byc tak zabezpie-

3"3 w IEC 335-2 28 i CT RWPG 3176 81 me podano tego tekstu
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czone, aby me doszto do obrazenia palcow uzytkowni-
ka

Jezeli przenoszenie mocy silnika na kotko zamacho-
we odbywa sie za pomocg paska zewnetrznego miej-
sca wlotu paska powinny byc ostoniete w celu zabez-
pieczenia palcow uzytkownika przed obrazeniem

Na elementach regulacyjnych, ustawczych i innych,
z ktorymi uzytkownik moze sie zetkngé w czasie obstu-
gi me powinno by¢ ostrych krawedzi, narozy (poza
tymi, ktoére sg niezbedne do wiasciwego funkcjonowania
maszyn), zadziorow lub innych uszkodzen, ktére mo-
gtyby spowodowaé obrazenie ciata uzytkownika

Niebezpieczenstwo obrazen podczas podawania ma-
terialu pod stopke podczas szycia Sciegiem prostym
lub zygzakowym nalezy zmniejszy¢, na ile jest to mozli-
we

Odchylenie ku goérze czesci prowadzacej stopek do
szycia Sciegiem prostym i zygzakowym o przynajmniej
7 mm1 (jak na rysunku) lub inne réwnowazne zabez-
pieczenie, na przyktad ostonka z drutu lub inne po-
dobne, uwaza sie za zadowalajgce

Woyjasnienie

Wymagania tego punktu me majg zastosowania do
stopek przeznaczonych do specjalnych celéw, na przy-
ktad do wykanczania dziurek lub wszywania zamkéw
btyskawicznych Ostonki me mogg mie¢ zastosowania
do takich ruchomych czesci jak igha, Igielmca, nawi-
jacz mci, transporter, do ktérych musi byc zapewnio-
ny dostep umozliwiajacy prawidtowg obstuge i konser-
wacje maszyny, stosownie do zalecen instrukcji obstugi
producenta Uwaza sie je za czesci, ktérych catkowita
ostona jest niemozliwa

21 WYTRZYMALOSC MECHANICZNA

Wytrzymatos¢ mechaniczna — wg PN-80/E-08200/01
Z nastepujacym uzupetnieniem

2 21 100 Uzupeknienie

Raczka i zamki obudowy walizkowej powinny wy-
trzymac¢ bez uszkodzenia lub trwatego odksztatcenia co
najmniej trzykrotng mase gltowicy maszyny

Badanie

Wewnatrz obudowy walizkowej umieszcza sie obcigz-
niki 0o masie réwnej co najmniej trzykftitnej masie
gtowicy maszyny i podnosi sie min 20 razy, ze srednim
przyspieszeniem okoto 8 m s~2 na wysokosc min 0,5 m
Wynik préby uznaje sie za dodatni, jezeli raczka, zam-

®» W 1EC 335 2 28 podano minimum 6 mm

ki lub inne elementy obudowy walizkowej me ulegng
uszkodzeniu lub trwatemu odksztatceniu, zachowujgc
pierwotne wiasnosci uzytkowe?)

22 KONSTRUKCJA

Konstrukcja — wg PN-80/E-08200/01 z nastepujaca
zmiang i uzupetnieniem

22 1 Zmiana

Maszyny do szycia powinny byc wykonywane w kla-
sie Il lub 113

22 101 Uzupetnienie

Jezeli brak jest odpowiedniego pojemnika do prze-
chowywania przewodu przytgczeniowego, brzegi i na-
roza regulatora obrotow powinny byc dobrze zaokrgg-
lone w celu zabezpieczenia przewodu przed uszkodze-
niem

Spetnienie wymagania sprawdza si¢ przez ogledziny
Brzegi i naroza uwaza si¢ za dobrze zaokraglone, je-
zeli promien zaokraglenia ma co najmniej 15 mm

23 PRZEWODY WEWNETRZNE
Przewody wewnetrzne — wg PN-80/E-08200/01

24 PODZESPOLY | ELEMENTY

Podzespoty i elementy — wg PN-80/E-08200/01
Z nastepujgcym uzupetnieniem 4)

24 1 Uzupeknienie

Regulatory obrotow me sg tgcznikami

Wyjasnienie

Dopuszcza sie stosowanie potgczen wtykowych (wtyk
i nasadka) niezgodnych z PN-79/E-93403 pod warun-
kiem, ze taki zespot potaczen wtykowych lub przewodu
stosuje sie do zasilania i do pofgczen posrednich mie-
dzy roznymi elementami zespotu elektrycznego maszy-
nys)

Wytacznikéw stosowanych w maszynach do szycia
lub ich zespotach me nalezy uzywa¢ do czestego ia-
czenia

25 PRZYLACZENIE DO SIECI ORAZ GIETKIE
PRZEWODY ZEWNETRZNE PRZY+ACZENIOWE

Przytaczenie do sieci oraz gietkie przewody zewne-
trzne przytaczeniowe — wg PN-80/E-08200/01 z na-
stepujagcymi uzupetnieniami i zmiang

25 3 Uzupetnienie

Przytacza wejsciowe (tgczniki wtyczkowe) maszyn po-
winny byc na prad znamionowy co najmniej 1 A6)

254 Uzupetienie
Przytaczenie typu Z mozna stosowaé tylko dla zespo-
tu przewodu przytgczeniowego zakoriczonego nasad-

ka7)

22 W IEC 335 2-28 me podano tego tekstu

’) W IEC 335 2-28 podano klasy | 1l lub 11l

4) Szczegbtowe wymagania i badania dla zespotu napedowego
— wg BN 78/4940-01

5 W IEC 335 2-28 podano publikacje IEC 320

6) W CEE podano ze rozwazane jest zwiekszenie tego para
metru do 25 A

7) W IEC rozwaza si¢ rozszerzenie potgczenia typu Z dla regu-
latoréw predkosci
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256 Zmiana

Pierwszy ustep zastepuje sie tekstem

Przewody przytagczeniowe me powinny byc lzejszego
typu mz

— przew6d o izolacji i oponie gumowej) OWY
2X0,75 mm2 wg PN-73/E-90104D),

— przewdd o izolacji i oponie polwimtowej2) OMY
lub OMYp 2X0,5 mm2 wg PN-73/E-901032)

26 ZACISKI PRZEWODOW ZEWNETRZNYCH

Zaciski przewodoéw zewnetrznych — wg PN-80/
E-08200/01

27 POLACZENIA OCHRONNE

Rozdziat ten wg PN-80/E-08200/01 nie ma zastoso-
wania

28 WKRETY | POLACZENIA
Wkrety i potaczenia — wg PN-80/E-08200/01

29 ODLELOSCI PO 1ZOLACJI, ODSTEPY
IZOLACYJINE | ODLEGLOSCI PRZEZ 1ZOLACJE

Odlegtosci po izolacji, odstepy izolacyjne i odlegtosci
przez izolacje — wg PN-80/E-08200/01

')') W IEC 335 2 28 podano tu 245 IEC 53 w CT RWPG 3176-81
podano tu CT SEV 588 77

22 W IEC 385 2-28 podano tu 227 IEC 52 zas w CT RWPG
3176-81 podano tu CT SEV 586-77 typ 52 1 lub 522

30 ODPORNOSC NA WYSOKA TEMPERATURE
ZAR | PRADY PELZAJACE

Odporno$¢ na wysoka temperature, zar i prady pel
zajagce — wg PN-80/E-08200/01

31 ODPORNOSC NA KOROZJE

Odpornos¢ na korozje — wg PN-80/E-08200/01
Z uzupeiieniem

3 31 101 Uzupetnienie

Elementy, ktére ze wzgledéw konstrukcyjnych (dzia-
faniowych) me moga byc pokryte powtokami ochron-
nymi powinny byc zabezpieczone $rodkami ochrony
czasowej (oleje lub smary bezkwasowe, lotne inhibitory
korozji w przypadku szczelnych opakowan Itp ), zgod-
nie z instrukcjami technologicznymi producenta3f

32 PROMIENIOWANIE, ODDZIALYWANIE
TOKSYCZNE | PODOBNE ZAGROZENIA

Rozdziat ten wg PN-80/E-08200/01 me ma zasto-
sowania

Zakaczniki A do E wg PN-80/E-08200/01 majg za-
stosowanie

3 3 W IEC 335 2-28 i CT RWPG 3176-81 nie podano tego tekstu

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowujgca norme — Zaktady Metalowe tUCZ—
NIK im Generata Waltera Radom

2 Istotne zmiany w stosunku do BN-72/4944-01
a) mniejszy arkusz normy uwzglednia tylko postanowienia doty
czace wymagan bezpieczenstwa uzytkowania i mietod badan
b) rozszerzono zakres postanowieri bezpieczenstwa elektrycznego
maszyn jak w Publikacji IEC 335228 i CT RWPG 3176 81
3 Normy i dokumenty zwigzane
PN 80/E 08200/01 Elektryczne przyrzady powszechnego uzytku
Bezpieczenstwo uzytkowania Ogo6lne wymagania i badania
PN 73/E-90103 Przewody elektroenergetyczne ogélnego przeznacze
ma do odbiormkow ruchomych i przenosnych Przewody o izo
lacji i oponie polwimtowej
PN 73/E 90104 Przewody elektroenergetyczne ogélnego przeznacze-
nia do odbiormkow ruchomych i przenosnych Przewody o izo
lacji i oponie gumowej
PN-78/E 93403 Wyroby elektroinstalacyjne do uzytku domowego
i podobnego Wtyki i nasadki na znamionowe prady do 16 A
i napiecie 250 V Wymagania i badania
BN-78/4940-01 Wyposuzeme elektryczne sprzetu domowego Zespo-
ty napedowe domowych maszyn do szycia Wymacania i badania
4 Normy i zalecenia miedzynarodowe
IEC 335 2-28 1979 Safaty of household and similar electrical
appliages Part 2 Particular requirements for sewing machines
CEE 10 1975 Partii Section C Particular specyfikation for Sewing
Machines

CT RWPG 3176-81 MauiHHbi uiBeiiHbie 6hirosbie TexHHHecKHe Tpe-
60BaHH« no 6e3onacHOCTH U MeTogbi HcribiTaHHH

5 Normy zagraniczne

Anglia BS 3456 Part Il Section 2 17 1970 Particular specyfikation
for electric sewing machines

CSRS CSN 817741 1961 Siei stroje pro domacnost

RFN DIN 5321 1973 Haushalt Nahmaschinen Mechamsche Sichor
heitsanforderungen

DIN 57730 Teil 2C 1979 Sicherheit elektnscher Gerate fur den

Hausgebrauch und ahnliche Zwecke Besondere Bestimmung fur
Nahmaschinen

6 Poréwnanie z normami miedzynarodowymi

61 Rozmce merytoryczne w stosunku do IEC 335-2-28

a) p 202 Stateczno$¢ i narazenia mechaniczne — odchylenie
ku gérze czesci prowadzacej stopek do szycia prostego i zygzako
wego zmieniono z 6 na 7 mm tak jak w CT RWPG 3176 81 i DIN
5321

b) Rozdz 22 Konstrukcja Wyeliminowano konstrukcje maszyn
jako przyrzady klasy |

6 2 ROznice merytoryczne w stosunku do CT RWPG 3176-81
Norma merytorycznie catkowicie zgodna

7 Autor projektu normy — inz Zygmunt Kundys Zaklady Me
talowe LUCZNIK im Generata Waltera w Radomiu
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17%6
, it TNTTAIE 7 d 71, wiersz 10, zamiast znakiem bezpieczenstwa lub
znakiem jakosci, powinno byC znakiem bezpieczenstwa i znakiem jakoSci, (jeze i

maszyna do szycia ma znak jakosci),

punkt 712 wiersz 151 16 zamiast W tresci instrukcji obstugi nalezy rowniez podac
maksymalng moc znamionowg zarowki oSwietleniowej, powinno byc¢

~ Witresci instrukcji obstugi nalezy rowniez poda¢ maksymalng moc znamionowg
zarOwki oSwietleniowej oraz numer niniejszej normy

2 W ROZDZIALE 24, ostatnie zdanie, zamiast \Mgcznikow stosowanych
w maszynbz;%h do szycia lub ich zespotach me nalezy uzywaC do czestego #aczenia,
poWiNNO

_ Whpdgeznikow stosowanych w maszynach do szycia lub ich zespotach nie uwaza
sie za taczniki czestego tgczenia
iuletyn FlﬁNMiJ N 5 poz 14)

przez Dyrektora OSrodka Badawczo- 0ZWOjOWEQO
PREDOM

BN-84/4944-01/01 Elektryczne przyrzady powszechnego uzytku Domowe maszyny do
Sl cia Wymagania | metody badan dotyczace bezpieczenstwa uzytkowania

W punkcie 164101 treSC pierwszego akapitu zmienia sie nastepujaco
1) 164101 Uzupetnienie S _ -
Przy badaniach niepetnych podczas biezacej kontroli produkcji w warunkach pro-
dukcyjnych dopuszcza sie zastapienie sprawdzenia wytrzymatosci elekirycznej szyb-
kg fabryczng probg bezpieczenstwa maszyn, w ktorej
be—badanie odpornosci na wilgo¢ w higrostacie me ma zastosowania, dalsza tresc
7 Zmian

zmiana 1 — Biuletyn PKNMiJ nr 2/86 poz 14 (Biuletyn PKNMiJ nr 7/88 poz 92)

zmiana 1

B0

Zmiana 2
81014



