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NORMA BRANZOWA

BN-76
OPAKOWANIA Beczki alumimouje 5046-04
METALOWE .
do piuia
Wymagania i badania
Grupa katalogowa V 82
1 WSTEP Dopuszcza sie mato widoczne plamy pozostate

Przedmiotem normy sg wymagania i badania
dotyczace beczek aluminiowych 1 ze stopow
aluminium, przeznaczonych do transportu, prze-
chowywania i rozlewania piwa

2 PODZIAL | OZNACZENIE

| 21 Podziat

po oczyszczeniu chemicznym oraz rysy me wpty-
wajace ujemnie na wyglad estetyczny beczki
Obrecze toczne gumowe powinny byc rowne
na catym obwodzie, bez peknie¢, naderwan i za-
dzioréw i powinny przylega¢ do korpusu i me
przesuwac sie przy przetaczaniu beczki
32 Wymiary — wg norm przedmiotowych

3 3 Materiat Korpus, gniazda korkow i korki

2 11 Typy W zaleznosci od obreczy tocznychOOWin”y byc wykonane z aluminium lub sto-

rozrozma sie dwa typy beczdk

1 — z obreczami wyttaczanymi na korpusie,

2 — z obreczami gumowymi nasadzanymi na
korpus

212 Rodzaje W zaleznosci od materiatu kor-
pusu rozrozma sie dwa rodzaje beczek

1 — aluminiowe,

2 — ze stopow aluminium

2 13 Odmiany W zaleznosci od rozwigzan kon-
strukcyjnych — wg norm przedmiotowych

22 Sposob budowy oznaczenia Oznaczenia
beczki powinno zawiera¢ co najmniej

a) czesc stowng — wg norm przedmiotowych,

b) wyrdznik typu,

¢) wyroznik rodzaju,

d) symbol odmiany,

€) wyroznik pojemnosci nominalnej w dm3

f) numer normy przedmiotowej

3 WYMAGANIA

31 Wyglad zewnetrzny  Powierzchnie ze-
wnetrzna i wewnetrzna beczki powinny byc gtad-
kie, bez peknie¢, pecherzy, plam i zagmecen
Spoiny powinny byc réwnomierne, bez niecia-
gtosci i nadlewow, oczyszczone z topnika na ca-
tej dtugosci spoiny

pow aluminiowych w gatunkach dopuszczonych
do kontaktu z produktami zywnoS$ciowymi i
umozliwiajacych  przeprowadzenie  wilasciwego
procesu technologicznego (ttoczenie  korpusu,
spawanie korpusu i gniazd korkow)

Dopuszcza sie korki wykonane z innych ma-
teriatbw po uzgodnieniu z odbiorcg Obrecze gu-
mowe powinny bvc wykonane z gumy wg
PN-64/C-94152 o twardosci 75 +5° Sh

Materiat pozostatych czesci beczki — wg norm
pizedmiotowych

34 Wykonanie Korpus beczki powinien byc
wykonany z dwodch czeSci wyttoczonych z bla-
chy, potaczonych ze sobg przez spawanie

Gniazda korkow powinny byc potaczone z
koipusem przez spawanie Usytuowanie otworu
wlewowego w poboczmcy i otworu wylewowego
w dnie gornej czesci korpusu powinno zapew-
nie prawidtowe napetnienie i catkowite oproz-
nienie beczki

Korki po wkreceniu w gniazda nie powinny
wystawaé poza zewnetrzne gabaryty beczk'
Zamkniecie powinno byc szczelne

Ostre krawedzie gniazd, korkow, nakfadek i
spoin powinny byc stepione Powierzchnie becz-
ki powinny byc oczyszczone chemicznie pizez
trawienie

Zgtoszona przez Osrodek Badawczo-Rozwojowy PWM MEDOM
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Wyrobow Metalowych dnia 10 maja 1976 r
jako norma obowiazujgca w zakresie produkcji od dnia 1 stycznia 1977 r
(Dz Norm i Miar nr 16/1976 poz 56)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE 1976 W ptyw do WN 16676 Oddano do sktadu 4876
Druk ukofnczono w grudniu 1976 Obj 040 aw Naktad 2300+42 egz

Cena zt 240



3 5 Wytrzymato$¢ mechaniczna Beczki napet-
nione wodg po swobodnym spadku z wysokosc’
0,75 m na ptyte stalowg nie powinny wykazy-
wac nieszczelnosci korpusu, pofaczen spawanych
korpusu i gniazd korkow Dopuszcza sie nie-
znaczng deformacje korpusu beczki

36 Szczelnos¢ Beczki powinny byc szczelne
przy cisnieniu wewnetrznym 4 kG/cm2 (400
kN/m2

37 Pojemno$¢ catkowita beczki powinna byc
wieksza od pojemnosci nominalnej, nie wiecej
jednak mz 2%

38 Cechowanie Na dnie gbrnej czesci korpu-
su powinna byc wytloczona cecha zawierajgca co
najmniej

a) znak wytworni,

b) rok produkciji,

€) znak normy

X

4 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

41 Pakowanie Beczki przesyta sie bez opako-
wania W przypadku stosowania paletyzacji na-
lezy formowaé jednostki fadunkowe przy uzyciu
palet wedtug odpowiednich norm na palety ta-
dunkowe

42 Przechowywanie Beczki nalezy przecho-
wywaé w pomieszczeniach suchych Dopuszcza
sie w uzasadnionych pizypadkach magazynowa-
nie beczek na skladowiskach otwartych

4 3 Transport Beczki powinny byc przewozo-
ne krytymi Srodkami transportu

5 BADANIA
51 Program badan — wg tabl 1
Tablica 1

Zakres badan wymagania Badania

Nazwa badania

petne niepetne wg wg
a) sprawdzenie
wygladu ze-
whnetrznego + + 31 34, 38 541
b) sprawdzenie
wymiaréw + + 32 542
c) sprawdzenie
wytrzymatosci
mechanicznej + 35 543
d) sprawdzenie
szczelnoSci + + 36 544
e) sprawdzenie
pojemnosci + — 37 545

oznacza badania obowigzujace
— oznacza badania nieobowigzujace

Ponadto nalezy sprawdzi¢ atesty lub zaswiadczenia
hutn .ze materiatow uzytych do wyrobu beczek na
zgodnos. z 33

BN-76/5046-04

Badania petne nalezy przeprowadzaé przy oce-
nie nowych konstrukcji beczdk, przy kazdorazo-
wej zmianie konstrukcji, technologii, materiatow
oraz okresowo, me rzadziej mz raz w roku, a
takze na zadanie zamawiajgcego

Badanie niepetne nalezy przeprowadza¢ w bie-
zace] kontroli produkcji oraz przy odbiorze go-
towych wyrobow

5 2 Przygotowanie partu do badan Przed przy
stapieniem do badan beczki nalezy podzieli¢ na
partie zawierajgce beciki jednego typu, rodzaju,
odmiany i pojemnosci

53 Pobieranie probek Do badan petnych na-
lezy pobra¢ sposobem losowym probke o liczno-
sci me mniejszej mz 3 sztuki

Do badan niepetnych, z partu przeznaczonfj

do badan nalezy pobraé sposobem losowym
prébke o licznosci wg tabl 2
Tablica 25
Licznosé Lieznoss ( LIEOR - L
partu prébki jaca jaca
sztuk
do 150 8 1 2
151— 280 13 2 3
281— 500 20 3 4
501—1200 32 5 6

Badaniom wg 51d) podlegajg wszystkie beczki z
partu przedstawionej do badan

54 Opis badan

541 Sprawdzenie wygladu zewnetrznego ha-
lepy przeprowadzi¢ przez ogledziny nieuzbrojo-
nym okiem Ogledziny wnetrza beczki przepro-
wadzi¢ przez jeden z otworow, o$wietlajgc wne-
trze beczki zar6wka przez drugi otwor

542 Sprawdzenie wymiaréw nalezy przepro-
wadzi¢ przyrzadami pomiarowymi o doktadnosci
pomiarowej dostosowanej do mierzonych wy-
miaréw

543 Sprawdzenie wytrzymatosci mechanicz-
nej beczki Badang beczke napetni¢ woda, zamk-
ngC i upuscie z wysokosci 0,75 m na ptyte stalo-
wg w taki sposob, aby uderzenie nastgpito w
miejscu na krawedzi gérnej czesci korpusu, od
strony otworu wylewowego, a $rodek ciezkosci
znajdowat sie pionowo nad miejscem uderzenia

Po prébie nalezy przeprowadzi¢ ogledziny
beczki, potaczen spawanych i zamknie¢

544 Sprawdzenie szczelnosci nalezy przepro-
wadzi¢ przez zanurzenie beczki w wodzie do-
prowadzajac  jednocze$nie do beczki powietrze
pod cisnieniem 4 kG/cm2 przez otwor wylewowy
przy zamknietym otworze zalewowym, a potem
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przez otwor zalewowy przy zamknietym otwo-
rze wylewowym i utrzymujac to cisnienie przez
1 min  Wydobywajace sie pecherze powietrza
wskazujg na miejsca nieszczelne

545 Sprawdzenie pojemnosci nhalezy przepro-
wadzi¢ przez napeinienie beczki wodg i pomiar
objetosci wody za pomocg naczyn probierczych

55 Ocena wynikéw badan

551 Ocena sztuki Beczke nalezy uznal za

zgodng z wymaganiami normy, jezeli przejdzie
przez wszystkie badania wg 51 z wynikiem do-
datnim

552 Ocena partu Partie beczek nalezy uznac
za zgodng z wymaganiami normy, jezeli liczba
sztuk niedobrych w probce pobranej do badan
wg 51 me przekroczy dopuszczalnej liczby po-
danej w tabl 2 oraz jezeli badania petne (bada-
nia typu) wykazaty wyniki dodatnie

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowujgca norme — OSrodek Ba-
dawczo-Rozwojowy PWM MEDOM, Krakow
2 Normy zwigzane
PN-64/C-94152 Guma na artykuty techniczne
gania i badania techniczne

Wyma-

3 Zalecenia miedzynarodowe
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