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1. W S T Ę P

1, 1. P rz e d m io t  normy. P rz ed m io tem  norm y s ę  tulejki 

w i e r t a r s k i e  w r a z  z elementami us ta la jącym i stosowanymi 

w o p rz y rz ą d o w a n iu

1 .2 .  O k r e ś l e n i a .  W ie lkość  nominalnę stanowi

a)  d la  tu le jek  w i e r t a r s k i c h  s ta ły c h  -  ś r e d n i c a  D i dłu­

gość  / w mm,

b)  d la  tulej'ek w i e r t a r s k i c h  wymiennych i zmiennych 

ś r e d n i c a  D  i d ługość  i 5 w mm,

c )  d la  w k rę tów  z a b e z p ie c z a ją c y c h  -  o z n a c z e n ie  w ie lk o ś ­

ci gwintu M i  d ługość  ca łk o w i ta  lB w mm,

d) dla p ły tek  z a b e z p ie c z a ją c y c h  -  ś r e d n i c a  ds i w ysokość  

w mm

2. PO D Z IA Ł  I OZNACZENIE

2. 1. R o d z a je  -  wg tabl T,

2 .2 ,  Odmiany tu le jek  w i e r t a r s k i c h  wymiennych P L T c .  

W z a leż n o śc i  od p r z e z n a c z e n ia  r o z r ó ż n ia  s ię

a)  tule jk i  p r z e z n a c z o n e  do p ro w a d z e n ia  w je r t ł a ,  w y ró ż ­

n io n e  jednym rowkiem  n a  k o łn ie rz u ,

b) tule jk i  p r z e z n a c z o n e  do p r o w a d z e n ia  r o z w ie r ta k a  

z d z i e r a k a  w y ró żn io n e  dwoma rowkami n a  k o łn ie rz u ,

c )  tu le jk i  p rz e z n a c z o n e  do p r o w a d z e n ia  rozw ier taka  wy- 

k a ó c z a k a  bez  w y ró ż n ie n ia  rowkami

2 . 3 ,  K la s y  dok ładnośc i  tu le iek  w i e r t a r s k i c h  s ta ły c h  

P L T a  i P L T b .  W z a le ż n o śc i  od dokładnośc i  wykonania  

r o z r ó ż n ia  s ię

a)  k la s ę  I w y ró żn io n ę  w ozn acz en iu  symbolem I,

b)  k la s ę  II w y ró żn io n ę  w o zn acz en iu  symbolem II.

2 .4 ,  S p o só b  budowy o zn a c z e n ia .  O zn ac zen ie  tulejki 

w ie r t a r s k ie j ,  w k rę ta  z a b e z p ie c z a ję c e g o  lub płytki zabezp ie-  

c z a ję c e j  powinno z a w ie r a ć  n a s t ę p u ję c e  dane

1) P N -6 0 /M -6 1 2 5 1 ,  P N -6 0 /M -6 1 2 5 2 ,  P N -6 0 /M -6 1 2 5 3 ,
P N -6 0 /M -6 1 2 5 7 ,  P N - 6 0 /M - 6 1 258, P N -6 0 /M -6 1 2 5 9 .

Tabl  i ca  1

Z g ło s z o n a  p rz e z  In s ty tu t O b r ó b k i S k ra w a n ie m

U s ta n o w io n a  p rz e z  D y re k to ra  Z je d n o c z e n ia  P rz e m y s łu  O b r a b ia r k o w e g o  P O N A R  d n ia  1 9  s ty c z n ia  1981 r 

ja k o  n o rm a  o b o w ią z u ją c a  o d  d n ia  1 l ip c a  1981 r  

(D z  N o r m  i  M ia r  n r 7 /1 9 8 1  p o z  3 6 )
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2 B N - 81/4423-31

a)  symbol wg P N - 6 1 /M - 0 2 8 1 4,

b) w ie lk o ść  nominalny wg 1 2 i tabl 2 - 5

c )  t o l e r a n c j ę  o tw oru  ( ty lk o  dla P L T c  w p rzy p ad k u  p r o ­

w ad zen ia  r o z w i e r ta k a  w y k a ń c z a k a ) ,

d)  num er norm y ( B N - 8 1 /4 423-31)

2. 5. P r z y k ł a d  o zn acz en ia

a) tulejki w i e r t a r s k i e j  s ta łe j  z  k o łn ie rzem  o ś r e d n ic y  

D  = 8 mm i d ługośc i  ( = 16 mm, k la s y  I

P L T b  8 x 1 6 1  B N - 81/4423-31

b) tule jk i  w i e r t a r s k i e j  wymiennej o ś r e d n ic y  D =  11,25mm 

i d ługośc i  (5 = 16 mm, p r z e z n a c z o n e j  do p ro w ad zen ia  

w ie r t ł a

P L T c  11 ,2 5  x 16 B N - 8 1/4423-31

c)  tule jk i  w i e r t a r s k i e j  wymiennej o ś r e d n i c y  D  = 12 mm

i d ługośc i  f5 = 16 mm, p r z e z n a c z o n e j  d o p r o w a d z e n ia  r o z ­

w ie r t a k a  w y k ań czak a  d la  o tw oru  z to l e r a n c j ę  H7

P L T c  12 x 16 -  H7 B N -8 1 /4423-31

d) tulejki w ie r t a r s k i e j  zam iennej  o ś r e d n ic y  D =  10 mm 

i długośc i  (? = 16 mm

P L T g  1 0 x 1 6  B N -81 /4423-31

e) w k rę ta  za b e z p ie c z a ję c e g o  o w ielkości  gwintu M =  M6 

i d ługośc i  (8 =» 18 mm

P L T h  M6 x 18 B N -8 1 /4423-31

f) płytki z a b e z p ie c z a ję c e j  o ś r e d n ic y  d5 = 16 mm i dłu­

gości / , ,  = 10 mm

P L T k  1 6 x 1 0  B N -81 /4423-31

3. WYMAGANIA

3. 1- W ymiary w mm

a) Tule jk i  w i e r t a r s k i e  s t a łe  bez k o łn ie rz a  P L T a  -  wg 

r y s  1 i tabl 2,

b)  T ule jk i  w i e r t a r s k i e  s t a łe  z  ko łn ie rzem  P L T b  _ wg 

r y s  - 2 i tabl 2.

Tabl ica 2

Z a k r e s y
ś r e d n i c

D

l
War

to ler
tość
ancji
7

Z a le c a n e  ś r e d n i c e  Dd <*, tulejki
k r ó tk ie

tulejki
długie

tulejki
b a rd z o
długie

'z Ł3 *4 k la s a
1

k la s a
II

0 -  1 3 6 1

1 -  1 ,8 4 7 6 9 - 2
1 ,1 ,  1 ,2 ,  1 ,4 ,  1 ,5 ,  1 ,6 ,  

1 ,8

1 ,8  -  2 , 6 5 8
1 1

0,2 2, 0, 2, 29 2, 5

2 , 6  -  3 , 3 6 9 2 , 8 , 3 , 0 , 3 , 2

3 , 3 - 4 7 10 8 12 16 2 , 5 3 , 5 , 3 , 7 , 4 , 0

4 - 5 8 1 1 0 ,0 0 5 0, 010 4 , 3 , 4 , 5 , 5 , 0

5 - 6 10 13
10 16 20 1,25 1 ,5

0,5 5, 3, 5, 5, 6, 0

oo1<£> 12 15
3

6 , 5 ,  7 , 0 ,  8 , 0 1 )



B N - 8 1 / 4 4 2 3 - 3 1 3

cd tabl 2

Z a k r e s y
ś r e d n i c

D

i
W a r to ść
to le ran c j i

V
Z a le c a n e  ś r e d n ic e  D

d d,
tulejki
k ró tk ie

tulejki
długie

tulejki
b a rd zo
długie

*2 *3 U k la s a
1

k la s a
II

8 - 1 0 15 18
12 20 25

3
0 ,0 0 5 0 ,0 1 0

8 , 5 ,  9 , 0 ,  1 0 ,0 1)

10 -1 2 18 22 11, 12 1)

12 - 1 5 22 26
16 28 36

4
13, 14, 15 1)

15 -18 26 30 16, 17,' 18 1)

18 - 2 2 30 34
20 36 45 0, 006 0 ,0 1 2

19, 20, 21, 22 1)

22 -  26 35 39
7. S 3

23, 24, 25, 261)

26 -  30 42 46
25 45 56

5 - 28, 30 1)

30 -  35 48 52
1,0

32, 35 1)

35 -  42 55 59 36, 38, 40, 42 1)

42 - 4 8 62 66 30 56 67 3, 5 44, 45, 481)

4 8 - 5 5 70 74 3
6

0, 008 0, 016 50, 52, 55 1)

55 -  63 78 82
35 67 78 4

56, 60, 62 1)

63 -  70 85 90 68 , 70 1)

Ś r e d n i c e  tu le jek  p o ś re d n ic z ą c y c h  stosow anych  do w s p ó łp ra c y  z tulejkami wymiennymi

c )  T ule jk i  w i e r t a r s k i e  wymienne P L T c  i zamienne P L T g  -  wg r y s *  3 i tabl 3->

R y s  3
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6 B N - 8 1 /4 4 2 3 -3 1

d) W k rę ty  z a b e z p ie c z a j ą c e  P L T h  do tu le jek  w i e r t a r s k i c h  

-  wg r y s .  4 i tabl 4.

T a b l i c a  4

M M5 M6 M8 M10

^8
dla  tu le jek

P L T a 18 2 2 27 38

P L T b 15 18 22 32

d 3 13 16 20 24

d 4 7 ,5 9 , 5 12 15

'9
d la  tu le jek

P L T a 6 8 10,5 13

P L T b 3 4 5,5 7

*10 9 1 0 11,5 18,5

t
min 1 ,2 1 , 4 4 1,92 2 , 4

max 1,8 2,16 2,88 3 ,6

n 1 ,2 1 ,6 2 ,0 2 , 5

Z a k r e s y  ś r e d n i c  tu le jek  
P L T c  lub P L T g  

D
0-6 6 -12 12-30 30-48

e) P ły tk i  z a b e z p ie c z a j ą c e  P L T k  do tu le jek  w i e r t a r s k i c h  

-  wg r y s  5 i tabl 5

T a b I ic a  5

d 5 13 16 20 24

dla  tu le jek

P L T a 1 1 14 17 22

P L T b 8 10 12 16

10 12 15 18

°2 5,1 6 ,1 8, 1 10,1

Ul
dla tu lejek

P L T a 6 8 1 0 ,5 13

P L T b 3 4 5 ,5 7

*13 4 5 7

*14 3 ,7 4 ,7 6 ,2 7 ,;

R, 9 , 5 15 30 80

Z a k r e s y  ś r e d n i c  tu le jek  
P L T c  lub P L T g  

D
0-6 6-12 12-30 3 0 -4£

Wymiary gwintu do 
po łęczeń

M5 M6 M8 M10

3 .2 .  M a te r ia ł ,  ob ro b k a  c iep ln a  i wykończen ie  -  wg tabl 6 

Tabl ica 6

Nazwa Mat e r  lał Wykonani e

dla D  $  18 mm -  sta l  
węglowa n a rzęd z io w a  
wg P K - 7 8 /H -8 5 0 2 0

h a r to w a n ie  do 
tw ardośc i  
(62-^64) HRC

T ulejki
w i e r t a r -
sk ie

d la  D >  18 mm -  s ta l  
węglowa k o n s t ru k cy jn a  
w y ższe j  jakośc i  ogólne­
go p r z e z n a c z e n ia  wg 
P N - 7 5 /H -8 4 0 1 9 ,  gatun ­
ki 0  w y trzym ałośc i  
R m  ^  380 MPa

n aw ęg lan ie  
1 h a r to w a n ie  
do tw ard o śc i  
min 60 HRC

W krę ty  z a ­
b e z p ie c z a ­
j ą c e s ta l  węglowa k o n s t r u k ­

cy jna  w y ższe j  jakośc i  
ogolnego p r z e z n a c z e ­
n ia  wg
P N - 7 5 /H -8 4 0 1 9 ,  g a -  
tunki
0  wy trzym ałośc i  
R m ^  600 MPa

u le p sz a n ie  do 
tw ardośc i  
(25-1.28) HRC, 
oksydow anie  
chem iczne

P ły tk i  z a ­
b e z p ie c z a ­
j ą c e

u le p s z a n ie  do 
tw ardośc i  
(35+40) HRC, 
oksydow anie  
chem iczne

3 ,3 ,  Cechowanie .  Na tu le jce  w i e r t a r s k i e j  wymiennej lub 

zam iennej  powinny być um iesz czo n e  co  najmniej n a s tę p u ją ­

ce  dane

a) w ie lkość  n o ry n a ln a ,

b) to l e r a n c j a  ro z w ie rc o n e g o  o tw oru  (w  p rzy p ad k u  tu le j ­

ki P L T c  do p ro w ad zen ia  ro z w ie r ta k a  wykańczaka)

Tu le jek  s ta ły c h  o r a z  płytek i wkrę tów  zab ez p ie c z a ją c y c h  

n ie  c e ch u je  s ię

K O N I E C

Info rm ac je  dodatkowe



In fo rm a c je  d o d a tko w e  do B N -8 1 /4 4 2 3 -3 1 7

INFORMACJE DODATKOWE

1. In s ty tu c ia  o p ra c o w u ją c a  norm ę -  Insty tu t  Obróbki 

S k ra w a n ie m ,  K rak ó w

2. I s to tn e  zm iany w s tosunku  do P N - 6 0 /M - 6 1 251 ■ P N -6 (^

M-61252 , P N -6 0 /M -6 1 2 5 3 ,  P N - 6 0 /M - 6 1 257, P N - 6 0 /

M-61258 i P N -6 0 /M -6 1 2 5 9

a) c a ło ś ć  zag ad n ie n ia  ob ję to  jednę  norm ę b ran żo w ę ,

b) u su n ię to  odmiany tu le jek  s ta ły c h ,

c )  s z e re g i  wymiarów D, d , , l ,  , /2 , l doprowadzono 

do zgodnośc i  z ISO 4247-1977 ,

d) w prow adzono  tulejki b a r d z o  długie  wg ISO 4247-1977 ,

e)  odchyłki doprowadzono  do zgodności  z P N - 6 8 /  

M-02138,

f) sposoby  z a b e z p ie c z e ń  tu le jek  doprowadzono do zgod­

nośc i  z ISO 4248-1978 ,

g) zam ias t  gatunków m a te r ia łó w  o k re ś lo n o  minimalnę wy­

magany w y trzy m ało ść  i tw a rd o ść

3 Normy zw iązane

P N - 7 5 /H - 8 4 0 1 9 S ta l  węglowa k o n s t ru k c y jn a  w y ższe j  j a ­

kośc i  ogólnego p r z e z n a c z e n ia  Gatunki 

P N -7 2 /H -8 4 0 2 0  S ta l  węglowa k o n s t ru k c y jn a  zwykłej  j a ­

k ośc i  ogólnego p r z e z n a c z e n ia  Gatunki 

P N -7 8 /H -8 5 0 2 0  S ta l  węglowa n a r z ę d z io w a  Gatunki 

P N -5 8 /M -0 2 0 4 3  P o d c ię c i a  obróbkowe 

P N -7 4 /M -0 2 4 9 8  R a d e łk o w an ie  R o d z a je  i podziałki 

P N -6 1 /M -0 2 8 1 4  K la sy f ik a c ja  i znakow an ie  przyrzędów po­

m ocniczych  Dział  P

P N - 7 6 /M - 6 1 006 O p r z y rz ę d o w a m e  Z a k o ń czen ia  w prow a-  

d z a ję c e  elementów walcowych 

P N -73 /M -82061  Z ak o ń czen ie  ś r u b  i w krę tów  z gwintem 

m etr  ycznym

P N -7 4 /M -8 2 0 6 3  Gwinty m e t ry c z n e  W ymiary  w y jść  i pod­

c ię ć  o r a z  n adm iary  długośc i gwintów i g łębokości  otwo­

rów

RWPG PC 3482-72 BTyJIKH KOHflyKTOpHbie. ThuN

PC 3484-72 BTyJIKH KOHflyKTOpHHe HOCTOflHHHe

c dyprHKOM. OcH.oBHbie paaifepo

PC 3485-72 BTyJIKH KOHflyKTOpHNe CUeHHŁie H

ObiCTpocueHHŁie. OcHOBHue pa3uepti

pc 3486-72 BryjiKH KOHnyKTopHŁie npoMejgrrou-

HŁie. OcHOBHŁie pa3uepj

5 Z a k r e s  zgodności  z dokumentami międzynarodowymi

a)  Norma ISO 4248-1978 podaje  def in ic je  po sz czeg ó l ­

nych ro dza jów  tu le jek ,  u s t a la  symbole i o zn acz en ia  waż ­

n ie jsz y ch  p a ram e tró w  tu le jek  o ra z  o k r e ś l a  sposoby  zab ez ­

p iecze ń  tu le jek  w i e r t a r s k i c h  N in ie jsz a  PN  je s t  częśc iow o  

zgodna z norm ę ISO w z a k r e s i e  ro dza jów  tu le jek  i sposo ­

bów ich z a b e z p ie c z e n ia  o r a z  wyboru p a ram e tró w  wymiaro ­

wych Nie podaje  na tom ias t  def inicji  tu le jek  o r a z  nazw pa­

r a m e tró w  wymiarowych Do PN  n ie  w prowadzono rów nież  

n ie  s to sow anego  w k r a ju  z a b e z p ie c z e n ia  tu le jek  zamiennych 

i wymiennych za  pomocę ko łka Norma ISO 4 2 47-1977  u s ta ­

la wymagania w y m iarow o-ksz ta ł tow e  elementów o k r e ś lo ­

nych norm ę ISO 4248-1978 P o s tan o w ie n ia  n o r m j  PN  sę  

zgodne z  norm ę ISO 4247-1977  R ó żn ice  w ys tępu ję  tylko w 

z a k r e s i e  to le ra n c j i  śhedn ic  d

b) N in ie jsz a  norm a je s t  zgodna z za lecen iem  P C  3482-72 

o k re ś la jęc y m  podział  i def in ic je  tu le jek  w ie r t a r s k i c h  P o ­

z o s ta łe  z a le c e n ia  RWPG u s ta la ję  tylko s z e re g i  ś redn ic  we­

w n ę trzn y ch  i długośc i  d la  poszczegó lnych  rodza jów  tu lejek 

W ymiary te  n ie  s ę  zgodne  z ISO 4247 -1 9 7 7  Tule jki w ie r -  

t a r s k i e  o w ym iarach  zgodnych z zalecen iam i RW PG nie  s ę  

s to so w an e  w k r a ju

6. Symbol wg SWW -  0642-341 -  4

7. Autor p ro iek tu  normy -  mgr inż Ja cek  Wojtal -  In­

s ty tu t  Obróbki Skraw an iem  w K rakow ie

P N -74 /M -8221  5 W k rę ty  z e  łbem walcowym

4. Dokumenty m iędzynarodow e 

ISO 4247-1977  Ji g b u sh e s  and a c c e s s o r  i e s  for  d r i l l i n g p u r -  

p o se s - D im e n s io n s

ISO 4248-1978 J ig  b u sh e s  -  D ef in i t ions  and nom en c la tu re

8. S posoby  z a b e z p ie c z e n ia  tu le jek  zamiennych i wymien­

nych

a) T u le jk a  w i e r t a r s k a  zamienna i wymienna zabezpieczo­

na za  pomocą płytki z a b e z p ie c z a ia c e i  -  wg r y s  1-1

R ys  1-1
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b) T u le jk a  w i e r t a r s k a  zam ienna  i wymienna zabezp ieczo ­

n a  z a  pomocą w k r e t a  z a b e z p ie c z a ją c e g o  -  wg r y s  1-2

PLTc Lub PLTg

Rys

c)  T u le jk a  w i e r t a r s k a  zam ienna z p ły tkę  z a b e z p ie c z a ­

j ą c ą  lub w krę tem  z a b ez p iecza jący m  -  wg r y s  1-3 i tab l icy

d) T u le jk a  w i e r t a r s k a  wymienna z  p ły tkę  z a b e z p ie c z a ­

j ą c ą  lub w krę tem  z a b ez p iecza jący m  -  wg r y s  1-4 i tab l icy

PLTc PLTh Lub PLTP

1-2

D

tu le jek  P L T c  i P L T g
C l

od do

0 4 1 3 ,5

4 6 15 ,0

6 8 16 ,5

8 10 18, 5

10 12 20, 5

12 15 25, 5

15 18 28, 0

18 22 3 1 ,5

22 26 3 8 ,5

26 30 4 2 ,0

30 35 45, 5

35 42 4 9 ,5

42 48 5 3 ,5

ł



BN-81/4423-31 na str 5, (w tabl 3), dla param etru h, dla zakresu średnic 15—18, zamiast po­
danej wartości 4, powinno byc 5,5,

na str 8, w tablicy INFORMACJI DODATKOWYCH, dla param etru Cj powin­
ny być podane kolejno od góry w doł następujące wartości 11,5, 13, 16, 18, 20, 
23,5, 26, 29,5, 32,5, 36, 41, 45, 49,


