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No‘g’g&,%?gZE Przybory do manicure —
Ogdlnebuiymagania i badania BN-72/4522-02

1 WSTEP

11 Przedmiot normy Przedmiotem normy sg
ogolne wymagania i badania dotyczace przyborow
do manicure

1 2 Okreélenia

12 1 Przybory do manicure — nozyczki, cazki,
obcinaki, nozyki, pmcetki, lancety, topatki, pit-
mczki oraz inne objete dokumentacjg techmczno-
-konstrukcyjng

12 2 Komplet '— zestaw zawierajacy liczbe
i rodzaje przyborow uzgodnionych pomiedzy od-
biorcg i producentem

12 3 Przybornik — zestaw o ustalonym skia-
dzie i statej liczbie przyborow zamocowanych na
jednym uchwycie

2 OZNACZENIE

Oznaczenie powinno zawieraC co najmniej na-
stepujace dane

a) w przypadku pojedynczego przyboru

— czesc stowng, np CAZKI,

— numer normy,

b) w przypadku kompletu lub przybornika

— czesc stowng KOMPLET lub PRZYBOR-
NIK,

— liczbe sztuk przyborow w komplecie lub
przyborniku,

— numer normy

3 WYMAGANIA

Grupa katalogowa XVII 15

Tablica 1
Nazwa przyboru ;
Lp lub czeci Materiat
1 Nozyczki stal nierdzewna wg
2 Ki PN-71/H-86020 lub
Caz stal weglowa wg
3 Pmcetki PN-75/H-84019
4 Lancetka
5 Lopatka
6  Nozyk
7 Obcinak
8  Pilmczek stal narzedziowa wg
PN-66/H-85020
9  Uchwyty tworzywo termoutwardzal-

ne lub termoplastyczne, stal
nierdzewna wg PN-71/
H-86020

33 Wykonanie

331 Nozyczki i cazki — szlifowane, wyginane
lub proste, czesci pracujagce — hartowane i odpu-
szczane do twardosci minimum 45 HRC

Ramiona — taczone za pomocg nitu lub wkreta

Gtowki mtu i gtowka wkreta nie powinny wy-
stawaC wiecej niz 1 mm ponad powierzchnie ra-
mienia W cgzkach nie dopuszcza sie wystawania
gtowki nitu lub wkreta

Cazki powinny mieC sprezyne zamocowang nha
jednym z ramion, w celu zabezpieczenia prawidto-
wego funkcjonowania podczas pracy Gtowka nitu
lub wkreta sprezyny powinna byc gtadka, bez za-
dziorbw Polgczone ramiona powinny zapewnia
ptynnos¢ zamykania i otwierania Krawedzie tng-

3 1 wymiary — wg dokumentacji techmcznoce po zamknieciu me powinny mie¢ zadzioréw,

-konstrukcyjnej
3 2 Materiat —wg tabl 1

wgmecen i wyszczerbien widocznych nieuzbrojo-
nym okiem

Zgtoszona przez Osrodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Wyrobow Metalowych

— Krakéw

Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu \Wyrobow
Metalowych dnia 29 czerwca 1977 r
jako norma obowigzujaca w zakresie produkeji od dnia 1 lipca 1978 r
(Dz Norm i Miar nr 18/1977 poz &0)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1977 Wptyw do WN 29877 Oddano do sktadu 15977
Druk ukonczono w grudniu 77 Obj 065 a w Naktad 1200+ 42 egz

Cena zt 360
ZGT-3 - 3649
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Wartos¢ parametru chropowatosci Ra wg
PN-73/M-04251, na powierzchniach polerowanych,
tj natarcia i przylozenia, nie powinna przekra-
cza¢ 1,25 urn, na powierzchniach przejscia ucha w
ramie 2,5 um oraz na pozostatych powierzchniach
0,63 M-m

W przypadku nozyczek i cgzek wykonywanych
ze stali weglowej — catosc niklowana lub chromo-
wana galwanicznie

Na powierzchniach zewnetrznych nozyczek
I wewnetrznych ucha, zamka i ostrza dopuszcza
sie siady po szlifowaniu

332 Pincetki — wykrawane, ttoczone, okrawa- .

ne, zgrzewane Powierzchnie zewnetrzne polero-
wane Warto$¢ parametru Ra na powierzchniach
zewnetrznych me powinna przekracza¢ 0,63 Mn
a powierzchni wewnetrznych 2,5 Mn

333 Lancetka, topatka I nozyk — wykrawane,
ttoczone, okrawane, polerowane Warto$¢ para-
metru Ra w przypadku polerowania me powinna
przekracza¢ 1,25 Mmi w przypadku wybtyszczania
0,63 Mm

334 Obcinak — ramiona kute lub wykrawane
szlifowane i dopuszczane do twardosci co naj-
mniej 45 HRC

335 Pitniczek — wykrawany, nacinany, har-
towany i odpuszczany do twardosci 45—50 HRC
Pozostate wymagania — wg dokumentacji tech-
mczno-konstrukcyj nej

336 Uchwyty (rekojesci) — formowane na go-
raco z tworzyw termoutwardzalnych lub termo-
plastycznych

Dopuszcza sie inne materiaty po uzgodnieniu
pomiedzy producentem i odbiorcg

34 Dziatanie

341 Nozyczki Krawedzie tngce powinny byc
zaostrzone na catej dtugosci Po rozwarciu ramion
0 kat 35° krawedzie tngce powinny ciac catg swa
dtugoscig Obro6t ramion w zamku powinien odby-
wac sie lekko Wyczuwalny przy zamykaniu opor
powinien byc prawie jednostajny Nozyczki po-
winny swobodnie cigc paznokcie, nozyczki przez-
naczone do skorek powinny swobodnie cigc bibut-
ke (serwetke) na dtugosci 5—8 mm

342 Cazki Krawedzie powinny byc tak nao-
strzone, aby ciety swobodnie catg dtugoscia papier
gazetowy, a w przypadku cazek do skorek — bi-
butke

Sprezyna powinna umozliwia¢ swobodne otwie-
ranie ramion cazek

343 Pincetka Ramiona pincetki pod naci-

skiem sity okoto 1,2 kG (przytozonej w srodku ra-
mion) powinny zetkngC sie czotowymi krawedzia-

mi czesci pracujgcych w taki sposob, aby ramiona
tworzyly jedng powierzchnie Po chwyceniu cze-
Sciami pracujacymi i naciggmemu wiosa lub bibu-
ty me powinny sie one wysuwac

3 44 Lancetka — wszystkie krawedzie stepione,
z wyjatkiem krawedzi tngcej

345 topatka KrawedZ pracujgca topatki po-
winna byc wykonana w ksztatcie tuku, ktorego
promienn powinien byc taki, aby dawat ksztaht
zblizony do ksztattu paznokcia Podczas wykona-
nia zabiegu powinno byc mozliwe swobodne pod-
noszenie naskorka z powierzchni paznokcia

346 Nozyk Krawedzig ostrza powinno sie swo-
bodnie zeskrobywac naskorek z paznokcia Kra-
wedz grzbietu — owalna

347 Obcinak Krawedzie tnagce obcinaka po-
winny byc tak naostrzone, aby po nacishieciu
dzwigni obcinaty paznokcie

348 Pitniczek Miejsca naciecia powinny byc
odpowiednio ostre, umozliwiajgce dobre pitowanie
paznokci

35 Powierzchnie ochronne

351 Powierzchnie powtok ochronnych Przy-
bory wykonane ze stali weglowej powinny byc
pokryte powtokg ochronng metalowg, z wyjatkiem
powierzchni tngcych nozyczek i cazek oraz miejsc
potaczenia zamka i sprezyny Powtoki powinny
byc gtadkie, bez odwarstwien, jednolite, trwale
zwigzane z podtozem Powierzchnie z powtoka ni-
klowg powinny odpowiada¢ wartosci Ra= 1,25 Mn
a z powitoka mklowo-chromowg Ra=0,160 Mn

352 Grubo$¢ powtok ochronnych Grubos¢ po-
wioki niklu me powinna byc mniejsza mz 4 Mn
grubo$¢ powtoki mklowo-chromowej nie powinna
byc mniejsza mz 4 Mmniklu i 0,3 Mm chromu

36 Cechowanie W miejscu oznaczonym w do-
kumentacji  techmczno-konstrukcyjnej  nalezy
umiescic w sposob trwaty znak wytyorcy

)
4 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE

I TRANSPORT

41 Pakowanie

4 11 Przygotowanie do pakowania Przed pa-
kowaniem przybory powinny byc doktadnie wy-
suszone, oczyszczone pitniczki pokryte lekko wy-
czuwalng warstwg $rodka konserwujgcego

4 12 Pakowanie przyboréw Poszczegolne przy-
bory nalezy pakowac w pakiety po 10 sztuk w pa-
pier wg BN-67/7326-02 Dopuszcza sie pakowanie
pojedynczych przyborow w folie termokurczliwg

Pakiety powinny byc pakowane zbiorczo w pu-
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detka tekturowe o wymiarach wg PN-64/0-79021
lub w papier pakowy wg PN-58/P-96002

4 13 Pakowanie kompletow lub przybornika
Przybory stanowigce komplet powinny byc wkia-
dane do futeratow, a przyborniki w opakowanie
jednostkowe

Futeraly 1 opakowania jednostkowe — wg do-
kumentacji producenta

Opakowane przybory do manicure nalezy pako-
wac zbiorczo w paczki owinigte w papier pakowy
wg PN-58/P-96002, po 10 sztuk kompletéw Ilub
przybornikdw

Kazda paczka powinna byc oklejona tasma pa-
pierowg powleczong klejem wg PN-75/P-50551 w
sposob uniemozliwiajgcy otwarcie jej bez uszko-
dzenia tasmy

4 14 Pakowanie do transportu Przybory, kom-
plety lub przyborniki opakowane zbiorczo nalezy
pakowaé w pojemniki z tworzyw, w skrzynki lub
pudta o wymiarach wg PN-64/0-79021

Przybory pakowane w pojemniki wg PN-64/
M-78107 nalezy umieszcza¢c w palety skrzyniowe
metalowe typu UJC i plombowac

Wolng przestrzen skrzyni nalezy wypehic¢ wel-
ng drzewng wg PN-74/D-94000 lub innym mate-
riatem wypetniajgcym Skrzynie z zawartoscig na-
lezy obciggng¢ taSmg stalowg wg PN-73/H-92326
lub taSmg samoklejacg z tworzywa

Masa skrzyni me powinna przekracza¢ 50 kg
brutto W przypadku mniejszych partu przybo-
row do manicure o masie me przekraczajacej 20 kg
dopuszcza sie pakowanie w opakowanie zastepcze
— paczki z papieru pakowego lub tektury falistej
obciagniete taSma stalowg

415 Napisy na opakowaniu Na kazdym opa-
kowaniu powinna byc umieszczona na zewnatrz
metka, ktdra powinna zawieraC co najmniej na-
stepujgce dane

— znak lub nazwe zaktadu,

— 0znhaczenie,

— znak KJ,

— znak pakowacza,

— liczbe przyborow, kompletéw lub przybor-
nikow

Na kazdym opakowaniu transportowym powi-
nien byc umieszczony trwaly i wyrazny napis, za-
wierajgcy co najmniej nastepujace dane

— nazwe lub znak wytworni,

— numer asygnaty wysytkowej,

— adres odbiorcy,

— mase brutto w kg

42 Przechowywanie Opakowane przybory na-
lezy przechowywaé w pomieszczeniach zamknie-

tych, wolnych od oparow kwasowych i innych
czynnikow dziatajacych korodujgco w temperatu-
rze 10—25°C i wilgotnosci 55—70%

43 Transport Przybory nalezy przewozie kry-
tymi $rodkami transportu w opakowaniach za-
bezpieczajacych je przed wilgocig oraz uszkodze-
niami mechanicznymi

5 BADANIA

51 Rodzaje badan Partie przyborow nalezy
podda¢ nastepujagcym badaniom

a) sprawdzenie pakowania (4 1),

b) sprawdzenie wymiaréw (3 1),

C) sprawdzenie wykonania (3 3, 36),

d) sprawdzenie twardosci (331 334, 335),

e) sprawdzenie dziatania przyborow do mani-
cure (34),

f) sprawdzenie powtok ochronnych (35)

Ponadto nalezy sprawdzic 'atesty i zaswiadcze-
nia hutnicze materiatu uzytego do wyrobu przy-
borow

5 2 Statystyczna kontrola jakosci

521 Skifad i liczno$¢ partu Przed przystgpie-
niem do badan przybory nalezy podzieli¢ na partie
ztozone z przyborow jednakowego przeznaczenia

Licznosc partu — wg PN-73/N-03021

5 22 Sposdb pobierania probek — wg PN/
N-03010
523 Poziom kontroli — 11 ogolny wg PN-73/

N-03021 tabl 1

524 Wadliwo$é¢ dopuszczalna W2 — 4% maksi-
mum

5 3 Opis badan

531 Sprawdzenie pakowania nalezy przepro-
wadzaé przez rozpakowanie przyborow i ogledziny
nieuzbrojonym okiem

532 Sprawdzenie wymiarow nalezy przepro-
wadzi¢ za pomocg wzornikéw lub przymiarami
zapewniajacymi wymagang doktadnosé

533 Sprawdzenie wykonania nhalezy przepro-
wadza¢ nieuzbrojonym okiem

534 Sprawdzenie
H-04355

535 Sprawdzenie dziatania przyborow do ma-
nicure Sprawdzenie dziatania nozyczek, cazek
I obcinaka polega na sprawdzeniu przecietych ga-
zet, bibutek oraz obcinanych paznokci, ktére po-
winny byc gtadkie, bez zadziorow

Sprawdzenie dziatania pozostatych przyborow
polega na ogledzinach paznokci i skorek, do kto-
rych pielegnacji ich uzyto

— wg PN-74/

twardosci
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546 Sprawdzenie powtok ochronnych nalezy niedobrych jest mniejsza mz liczba dyskwalifiku-
przeprowadzi¢ nieuzbrojonym okiem, a grubo$¢ jaca m2wg PN-73/N-03021
nalezy sprawdzi¢ wg PN-67/H-04623

55 Ocena wynikéw badan

551 Ocena sztuki Badany przybor nalezy uz-
na¢ za dobry, jezeli przejdzie przez wszystkie ba-
dania wg 5 1z wynikiem dodatnim Partie uznang za niezgodng z wymaganiami

552 Ocena partu Badang partie wyrobow na- normy producent moze przesortowa¢ i ponownie
lezy uznaC za zgodng z wymaganiami normy, je- przedstawi¢ do badan
zeli w prébce pobranej do badan liczba przyborow Badanie powtdrne jest badaniem ostatecznym

6 POSTEPOWANIE Z PARTIA UZNANA ZA
NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI NORMY

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowujaca norme — OSrodek Ba- PN-73/H92326 Tasma stalowa walcowana na zimno do
dawczo-Rozwojowy Przemystu  Wyrobow Metalowych  pancerzenia kabli i opakowan

PNF73IIMHO4251  Struktura  geometryczna  powierzchni

2 Istotne zmiany w stosunku do BN-72/4522-02 Chropowato$C  powierzchni  OkreSlenie  podstawowe

a; uzupetniono sposdb pakowania wyrobow, i parametry

b) wprowadzono - postanowienia PN-73/N-03021 PN-64/ME78107 Transport wewnetrzny  Pojemniki maga-

3 Normy zwigzane zynowo-transportowe z wziernikiem Glowne para-
PN-74/D-94000 Wetna drzewna _ metry _ _
PN-74/H04355 Proba twardosci metali  sposobem Roc-PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci Losowy wy-

kwella SkalaBi C bor sztuk do probek

PN-76/H-04623 Ochrona przed korozja Pomiar gruboscipN_73/N-03021 Statystyczna Kkontrola jakosci Kontrola
pomtok metalowych konwersyjnych metodami meni- odbiorcza wedtug oceny alternatywnej Plany badania

I . .. PNHBA/O-79021 System wymiarowy opakowan
P79 stal weglowa konstrukcyjna wyzszej ja- . .
kodci ogfinego przeznaczenia Gatunk PN-75/P-50551 Tadma papierowa powleczona klejem

PNH66/H-85020Stal weglowa narzedziowa Gatunki PNF58/P-96002 Wtwory papiernicze  Karton pakowy na-
PN-71/H86020 Stal odporna na korozje (nierdzewna tronowy
i kwasoodporna) Gatunki BN-67/7326-02 Papiery pakowe pergaminowe



