"TKIfIf

UKD 687 95,649 524 3 SWW 2886-11
NORMA BRANZOWA

BN-75
NARZEDZIA DO Wyroby szczotkarskie 4553-35
POWLEKANIA 7 amiast

| CZYSZCZENIA Szczotki do zamiatania BN 71/4553 35

na kl_] Grupa katalogowa
XVIl 22 n

1 WSTFP

Przedmiotem normy sg szczotki na kg przeznaczone do zamiatania i od-
kurzania

2 PODZIAL | OZNACZENIE

21 Podziat asortymentu i oznaczenie — wg SWW i SWA podbranza
2886-111

22 Przykiad oznaczenia szczotki do zamiatania (2886-11) na kiju (1) o wiel-
kosci 300 (+ 2) z mieszanki — witokno syntetyczne i wtosie z konskiego ogona
(6

2886-111 + 26 BN-75/4553-35
3 WYMAGANIA

31 Giéwne wymiary w mm — podano na rysunku przyktadowym i w ta-
blicy d'a szczotki w oprawie dwucze$ciowej Pozostate wymiary i rozwigzania
konstrukcyjne szczotki, ksztatt} oprawy i czesci pracujagcej — wg obowigzu-

jacej dokumentacji technicznej

32 Materiaty

a) czesc pracujgca

— widkno roslinne tampico, wtdkno kokosowe i wtokno sizal wg uzgodnie-
nia miedzy producentem a odbiorca,

— widkno syntetyczne zwykte szlifowane lub rozszczepiane wg uzgodnie-
nia miedzy producentem a odbiorcg lub wg BN-67/7517-07,

— mieszanka witokno syntetyczne + wilosie konskie z ogona wg uzgodnie-
nia miedzy producentem a odbiorca,

Zgtoszona przez Zwigzek Spotdzielni Inwalidéw
Ustanowiona przez Prezesa Zarzadu Zwigzku Spdidzielni Inwalidow dnia
22 listopada 1975 r jako norma obowigzujgca w zakresie produkcji
i obrotu od dnia 1 lipca 1976 r
(Dz Norm i Miar nr 3/1976 poz 7)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYIJNE 1976 W ptyw do WN 10 1275 Oddano do Sktadu 29 1 16
Druk ukorficzono w maiu 76 Obj 040 aw Naktad 1200+ 42 egz
KDA w Kaliszu zarn 723 Cena zt 180
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W przypadkach ekonomicznie uzasadnionych dopuszcza sie produkcje

norma na zasadzie uzgodnienia jniedzy producentem a odbiorca
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— mieszanki wtokno syntetyczne + wtosie konskie z grzywy oraz wiokno
syntetyczne + wtosie bydlece z ogona wg BN-68/4550-04,

— wiosie bydlece z ogona uzywane do mieszanki z widkien syntetycznych
wg BN-70/8183-01,

b) oprawa

— drewno wg BN-68/7195-01 zbiér X oprocz sosny,

— tworzywo sztuczne lub inne materiaty wg uzgodnienia miedzy produ-
centem a odbiorca,

c) drut

— drut stalowy miekki ocynkowany do naciggu recznego grupa 0,4— 05 mm
oraz na kotwiczki stalowy goty grupa 07— 08 mm wg PN-67/M-80026,

d) lakiery i emalie

— lakiery nitrocelulozowe wg BN-74/6114-64,

— emalie nitrocelulozowe wg PN-65/C-81553 oraz inne lakiery i emalie
wg uzgodnienia miedzy producentem a odbiorca,

e) taczenie

— wkrety do drewna ze tbem stozkowym wg PN-72/M-82503,

— zszywki wg uzgodnienia miedzy dostawcg a odb orcg

— kleje roslinne, zwierzece i syntetyczne wg uzgodnienia miedzy dostawca
a odbiorca,

— gwozdzie druciaki 14X2,0 wg BN-70/5028-24 lub BN-70/5028-26

33 Wykonanie

331 Oprawa szczotki z drewna w zalezno$ci od sposobu mocowania pecz-
kow moze byc jednoczesSciowa lub dwucze$ciowa (dwudzielna), gtadko obro-
biona i oszlifowana, bez widocznych siadéw i rys po obrobce Nie dopuszcza

wykonanej z Liczba rzedow przy uzy- Liczba peczkéw przy
i ciu na czes$¢ pracujac zyci j
miarach 0 W yso- esc p jaca uzyciu na czesc pracujaca
kos¢ .
6Ki czedci wtosia wio-
035 z wibkien e wiskna oo wilosia mieszanki '
do roslinnych pracu syntetycz- o i wtosia wiokien ren
jacej . . rodlinnych roslin-
0 44 nej mie- syntetycznych
. nych
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60 150 100
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38 #0,1 50 +,02 +2 7 5 +5 +5
65 220 150
70 250 175

szczotek wykonanych maszynowo o innych wymiarach niz przewiduje
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sie sek6w na krawedziach i bokach oprawy Dolna czeSc oprawy powinna
mie¢ nawieicone otwory na peczki o pochyleniu ku zewnetrzne] stronie, ktore
moze wynosi¢ w poszczegdlnych rzedach 10, 20, 30, 40° Dopuszcza sie maksy-
malne pochylenie 45° w rzedzie zewnetrznym Dopuszcza sie na czole oprawki
pekniecia me wiecej niz do 0,6 mm nie siegajgce granicy nawiercenia otwo-
row Pekniecia powinny byc zaszpachlowane i oszlifowane

Dwie czeSci oprawy powinny byc potgczone gwozdziami, wkretami lub
zszywkami od strony osadzenia peczkéw Dopuszcza sie potgczenie za pomoca
kleju Czesci oprawy powinny szczelnie przylega¢ do siebie Gorna czesc
oprawy powinna ovc tak skonstruowana, aby umozliwiata centryczne wywier
cenie otworu mocnego obsadzenia kija $rednicy 22 mm, a przy innych roz-
wigzaniach konstrukcyjnych centryczne obsadzenie kija

Z boku gornej czesci oprawy powinien byc wywiercony otwor stuzacy do
zamocowania obsadzonego kija

332 Oprawa szczotki z tworzywa sztucznego powinna byc gtadka, blysz-
czaca, bez ostrych krawedzi, rys i uszkodzen mechanicznych Kolor oprawy
jednolity lub wielobarwny kryty lub transparentowy

333 Czesc pracujaca Peczki surowca powinny byc osadzone trwale
w otworach oprawy przez naciaganie reczne lub przez mechaniczne wttaczanie
i mocowanie kotwiczkami Peczki powinny S$cisle wypetnia¢ otwory

34 Wykonczenie Czesc pracujgca powinna byc tak wykonczona, aby two-
rzyta powierzchnie rdwnomiernie wypukta Szczotka powinna byc oczyszczona
a witokna luzne lub stabe osadzone z czesci pracujgcej usuniete Oprawa po-
winna byc pokryta emalig lub lakierem nitrocelulozowym Dopuszcza sie lakie-
rowanie dwubarwne lub wielobarwne (mozaika) Powtoka lakierowa nie powin-
na mie¢ zgrubien, zalewdw, gruzelek i peknie¢ powinna jednolicie i réwno-
miernie pokrywaé cata powierzchnie

35 Cechowanie nalezy przeprowadzi¢ wg BN-69/4550-05

4 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

41 Opakowanie Zaleca sie indywidualne pakowanie szczeg6lnie tych
szczotek w ktérych czesc pracujaca wykonana jest z witdkna sztucznego, tatwo
ulegajacego odksztatceniu

Pozostate wymagania dotyczace pakowania — wg BN-75/4550-07

12 Przechowywanie i transport «— wg BN-75/4550-07

5 BAD\N1A

Badania nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z BN-74/4550-06

KONIEC
Informacje dodatkowe
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INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowujgca norme — Zwigzek Spotdzielni Inwalidow

2 Istotne zmiany w stosunku do BN-71/4550-35

a) uaktualniono tablice z podstawowymi wymiarami,
b) wprowadzono surowce roslinne do produkcji szczotek

3 Normy i dokumenty zwigzane

PN-65/C-81553 Emalie nitrocelulozowe og6lnego stosowania

BN-74/6114-64 Lakiery nitrocelulozowe do mebli

PN-67/M-80026 Druty okragte ze stali mskoweglowej ogo6lnego przeznaczenia

PN-72/M-82503 Wkrety do drewna ze tbem stozkowym

BN-68/4550-04 Mieszanki szczotkarskie Wymagania i badania

BN-74/4550-06 Wyroby szczotkarskie Szczotki Ogdlne wymagania i badania

BN-69/4550-05 Wyroby szczotkarskie Cechowanie i znakowanie

BN-75/4550-07 Wyroby szczotkarskie Wytyczne ogélne pakowania, przecho-
wywania i transportu

BN-68/7195-01 Drewno w narzedziach i pomocach rzemie$lniczych Wymaga-
nia podstawowe i badania

BN-67/7517-07 Szczecina poliamidowa

BN-70/8183-01 Wtosie bydlece z ogondéw preparowane

BN-70/5028-24 Gwozdzie stolarskie ogolnego przeznaczenia Gwozdzie druciaki

BN-70/5028-26 Gwozdzie stolarskie ogolnego przeznaczenia

Systematyczny Wykaz Wyrobdw tom Il — GUS Wydawnictwo Cennikéw
i Katalogéw Warszawa 1968 r

Systematyczny Wykaz Asortymentowy Opracowanie Zjednoczenia Wiodacego
Przemystu Szczotkarskiego — Zaktad Wydawnictw CRS Warszawa 1972 r

4 Autor projektu normy — Antoni Murawski — Zwiagzek Spotdzielni Nie-
widomych Pracownia Konstrukcyjno-Technologiczna



