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G r u p a  k a t a lo g o w a  

X V I I  22 ^

1 WSTFP

Przedm iotem  norm y są szczotki na kg przeznaczone do zam iatania i od­
kurzania

2 PODZIAŁ I OZNACZENIE

2 1 Podział asortymentu i oznaczenie — wg SWW i SWA podbranża 
2886-111

2 2 Przykład oznaczenia szczotki do zam iatania (2886-11) na k iju  (1) o w iel­
kości 300 ( +  2) z m ieszanki — włókno syntetyczne i włosie z końskiego ogona 
(6)

2886-111 + 26 BN-75/4553-35 

3 WYMAGANIA

3 1 Główne wymiary w mm — podano na rysunku  przykładow ym  i w ta ­
blicy d 'a  szczotki w  opraw ie dwuczęściowej Pozostałe w ym iary i rozwiązania 
konstrukcyjne szczotki, kształt} oprawy i części pracującej — wg obowiązu­
jącej dokum entacji technicznej

3 2 Materiały
a) częsc pracująca
— włókno roślinne tampico, w łókno kokosowe i włókno sizal wg uzgodnie­

n ia  między producentem  a odbiorcą,
— włókno syntetyczne zw ykłe szlifowane lub rozszczepiane wg uzgodnie­

nia między producentem  a odbiorcą lub wg BN-67/7517-07,
— m ieszanka w łokno syntetyczne +  włosie końskie z ogona wg uzgodnie­

nia między producentem  a odbiorcą,

Zgłoszona przez Związek Spółdzielni Inwalidów  
U stanowiona przez P rezesa Zarządu Związku Spółdzielni Inw alidów  dnia 

22 listopada 1975 r  jako norm a obowiązująca w  zakresie produkcji 
i obrotu od dnia 1 lipca 1976 r  

(Dz Norm  i M iar n r 3/1976 poz 7)

W Y D A W N IC T W A  N O R M A L IZ A C Y J N E  1976 W p ły w  d o  W N  10 12 75 O d d a n o  d o  S k ła d u  29 1 !6 
D r u k  u k o ń c z o n o  w  m a i u  76 O b j 0 40 a  w  N a k ła d  1200 +  42 e g z

K D A  w  K a l i s z u  ż a rn  723 C e n a  z ł 1 80
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Ś r e d n i c a  o tw o r ó w  n a  p ą c z k i d la  c z ę ś c i  p r a c u j ą c e j

w łó k n a  s y n t e t y c z n e g o  o w y
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t e ty c z n e g o
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d o
0 25 

d o
i  w ło s ia 0 24 0 34

1 2 3 4 5 6

2886-121 +  11(1—8) 250

2886-121 +  12(1—8) 300
±5 3,0 ±0,1 3,5 ±0,1 3,0 ±0,1 3,5 ±0,1

2886-121 +  13(1—8) 350

2886-121 +  14(1—8) 400

W przypadkach ekonom icznie uzasadnionych dopuszcza się produkcję 
norm a na zasadzie uzgodnienia jniędzy producentem  a odbiorcą
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— m ieszanki w łókno syntetyczne +  włosie końskie z grzywy oraz włokno 
syntetyczne +  włosie bydlęce z ogona wg BN-68/4550-04,

— włosie bydlęce z ogona używ ane do m ieszanki z włókien syntetycznych 
wg BN-70/8183-01,

b) opraw a
— drew no wg BN-68/7195-01 zbiór X oprocz sosny,
— tworzywo sztuczne lub  inne m ateria ły  wg uzgodnienia między p rodu ­

centem  a odbiorcą,

c) d ru t
— d ru t stalow y m iękki ocynkowany do naciągu ręcznego grupa 0,4 — 0,5 mm 

oraz na kotw iczki stalow y goły grupa 0,7 — 0,8 mm  wg PN-67/M-80026,

d) lakiery i em alie
— lakiery  nitrocelulozow e wg BN-74/6114-64,
— em alie nitrocelulozowe wg PN-65/C-81553 oraz inne lakiery  i em alie 

wg uzgodnienia między producentem  a odbiorcą,

e) łączenie
— w kręty  do drew na ze łbem  stożkowym  wg PN-72/M-82503,
— zszywki wg uzgodnienia między dostaw cą a odb orcą
— kleje  roślinne, zw ierzęce i syntetyczne wg uzgodnienia między dostawcą 

a odbiorcą,

— gwoździe druciaki 14X2,0 wg BN-70/5028-24 lub BN-70/5028-26

3 3 Wykonanie

3 3 1 Oprawa szczotki z drewna w zależności od sposobu m ocowania pęcz­
ków  może byc jednoczęściowa lub dwuczęściowa (dwudzielna), gładko obro­
biona i oszlifowana, bez widocznych siadów  i rys po obrobce Nie dopuszcza

w y k o n a n e j  z

W y s o ­

k o ś ć

c z ę ś c i

p r a c u ­

j ą c e j

L ic z b a  r z ę d ó w  p r z y  u ż y ­

c iu  n a  c z ę ś ć  p r a c u j ą c ą
L ic z b a  p ę c z k ó w  p r z y  

u ż y c iu  n a  c z ę s c  p r a c u j ą c ąm i a r a c h  0

z  w łó k ie n  

r o ś l i n n y c h
0 35 

d o  

0 44

w ło s ia  

w łó k n a  

s y n t e t y c z ­

n e j  m i e ­

s z a n k i

w łó k ie n

r o ś l i n n y c h

w ło s ia  m i e s z a n k i  

i w ło s ia  w łó k ie n  

s y n t e t y c z n y c h

w łó ­

k i e n

r o ś l i n ­

n y c h

7 8 9 10 11 12 13

3,8 ±0,1 5,0 ±,02

60

65

65

70

±2 7 5

150

185

220

250

±5

100

125

150

175

+5

szczotek w ykonanych m aszynowo o innych w ym iarach niz przew iduje
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się sęków na kraw ędziach i bokach opraw y Dolna częśc opraw y powinna 
mieć naw ieicone otw ory na pęczki o pochyleniu ku zewnętrzne] stronie, które 
może wynosić w poszczególnych rzędach 10, 20, 30, 40° Dopuszcza się m aksy­
m alne pochylenie 45° w  rzędzie zew nętrznym  Dopuszcza się na czole opraw ki 
pęknięcia me więcej niz do 0,6 mm nie sięgające granicy naw iercenia otwo- 
row  Pęknięcia pow inny byc zaszpachlow ane i oszlifowane

Dwie części opraw y pow inny byc połączone gwoździami, w krętam i lub 
zszywkam i od strony osadzenia pęczków Dopuszcza się połączenie za pomocą 
k leju  Części opraw y pow inny szczelnie przylegać do siebie G órna częsc 
opraw y pow inna ovc tak skonstruow ana, aby um ożliw iała centryczne w yw ier 
cenie otw oru mocnego obsadzenia k ija  średnicy 22 mm, a przy innych roz­
w iązaniach konstrukcyjnych centryczne obsadzenie kija

Z boku górnej części opraw y pow inien byc wywiercony otw or służący do 
zamocowania obsadzonego kija

3 3 2 Oprawa szczotki z tworzywa sztucznego pow inna byc gładka, błysz­
cząca, bez ostrych kraw ędzi, rys i uszkodzeń mechanicznych Kolor oprawy 
jednolity  lub w ielobarw ny kryty  lub transparen tow y

3 3 3 Częsc pracująca Pęczki surowca powinny byc osadzone trw ale 
w  otw orach opraw y przez naciąganie ręczne lub przez m echaniczne w tłaczanie 
i mocowanie kotw iczkam i Pęczki powinny ściśle w ypełniać otwory

3 4 Wykończenie Częsc p racu jąca  pow inna byc tak  wykończona, aby two­
rzyła pow ierzchnię rów nom iernie w ypukłą Szczotka pow inna byc oczyszczona 
a w łókna luźne lub słabe osadzone z części pracującej usunięte O praw a po­
w inna byc pokry ta em alią lub lakierem  nitrocelulozowym  Dopuszcza się lak ie­
row anie dw ubarw ne lub w ielobarw ne (mozaika) Powłoka lakierow a nie pow in­
na mieć zgrubień, zalewów, gruzelek i pęknięć pow inna jednolicie i rów no­
m iernie pokryw ać cała pow ierzchnię

3 5 Cechowanie należy przeprow adzić wg BN-69/4550-05

4 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE l TRANSPORT

41 Opakowanie Zaleca się indyw idualne pakow anie szczególnie tych 
szczotek w  których częsc p racu jąca w ykonana jest z w łókna sztucznego, łatwo 
ulegającego odkształceniu

Pozostałe w ym agania dotyczące pakow ania — wg BN-75/4550-07

1 2 Przechowywanie i transport •— wg BN-75/4550-07

5 BAD \N1A

B adania należy przeprow adzić zgodnie z BN-74/4550-06

K O N I E C
Inform acje dodatkowe
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INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowująca normę — Związek Spółdzielni Inw alidów

2 Istotne zmiany w stosunku do BN-71/4550-35
a) uak tualniono tablicę z podstaw owym i w ym iaram i,
b) wprow adzono surowce roślinne do produkcji szczotek

3 Normy i dokumenty związane
PN-65/C-81553 Em alie nitrocelulozow e ogólnego stosowania 
BN-74/6114-64 L akiery  nitrocelulozow e do m ebli
PN-67/M-80026 D ruty  okrągłe ze s ta li m skowęglowej ogólnego przeznaczenia 
PN-72/M-82503 W kręty do drew na ze łbem  stożkowym 
BN-68/4550-04 M ieszanki szczotkarskie W ym agania i badania 
BN-74/4550-06 W yroby szczotkarskie Szczotki Ogólne w ym agania i badania 
BN-69/4550-05 W yroby szczotkarskie Cechowanie i znakow anie 
BN-75/4550-07 W yroby szczotkarskie W ytyczne ogólne pakow ania, przecho­

w yw ania i tran spo rtu
BN-68/7195-01 D rew no w  narzędziach i pomocach rzem ieślniczych W ym aga­

n ia podstaw owe i badania 
BN-67/7517-07 Szczecina poliam idowa 
BN-70/8183-01 Włosie bydlęce z ogonów preparow ane
BN-70/5028-24 Gwoździe sto larskie ogolnego przeznaczenia Gwoździe druciaki 
BN-70/5028-26 Gwoździe sto larskie ogólnego przeznaczenia 
System atyczny W ykaz W yrobów tom III  — GUS W ydawnictwo Cenników 

i K atalogów  W arszaw a 1968 r
System atyczny W ykaz A sortym entow y O pracow anie Zjednoczenia Wiodącego 

P rzem ysłu  Szczotkarskiego — Zakład W ydaw nictw  CRS W arszawa 1972 r

4 Autor projektu normy — A ntoni M uraw ski — Związek Spółdzielni N ie­
w idom ych Pracow nia K onstrukcyjno-Technologiczna


