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SRODKI  TRANSPORTU

WODNEGO 1 URZADZENIA Uzbrojenie rybackich narzedzi

PLYWAJACE

NORMA BRANZOWA

PODBORY
CZLONY OGUMIONE

U WSTEP

potowowych

BN-63/3743-22

Zamiast:
RN-55/MZ-04331
RN-55/MZ-04332

RN-55/MZ-04333
Grupa katalogowa V47

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg czdony ogumione podbdr, stosowane do
uzbrojenia rybackich narzedzi potowowych.

1.2. Przyk#ad oznaczenia czdtona ogumionego o d¥ugosci

pu d= 18 mm oraz sSrednicy krazka =110 mm:

CZLON OGUMIONY 590/18/110 BN-63/3743-22

1.3. Normy zwigzane

PN-60/C-96140 Przetwory naftowe.
PN-61/H-84020 Stal weglowa

nia. Gatunki

PN-55/H-84033 Stal weglowa

PN-61/M-80207 Liny stalowe 6X19+R

2.1. GHowne iary

cm
440
590
440
590

Biuro Projektow
Budownictwa Morskiego

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE

2. WYMAGANIA TECHNICZNE

5 * 1
Rys. 1
d D
nm

280

16 - 18,5 70
120 #3°
10 - 24 280
- 110 430

Ustanowiona przez
Dyrektora BPBM
dnia 12 listopada 1963 r.
(Mon. Pol. nr 95 poz. 449)

L= 590 cm i Srednicy stro-

Smar SUR-LS do lin stalowych
konstrukcyjna zwykdtej jakosci ogdélnego przeznacze-

720
960

720
960

do wyrobu #ancuchéw technicznych i okretowych

Obowigzuje od dnia
1 czerwca 1964 r.
w zakresie produkcji

Cena zt 2 40



BN-63/3743-22

2.2. W.yssozegolnlenle ozesoi

i materiat

CzNgCi Nazwa Liczba sztuk Materiak NI Wielkos¢ czesoi
ﬁa czesci rys.
rys. \ 440 590
lina stalowa
i Strop 1 6X19+R wg PN-61/ 2 16 - 24 440/d 590/d
M-80207
zalezna od gru-  wycofane z eksploar 16 - 18,5 Oacj
boSci materiatu  tacji opony pojaz- O ©
2 Krazki (9)- Krazki dow mechanicznych 3 /
70/40 i 110/55 110/30
ok. 25% w stosun- 20 - 24 i
ku do krazkow 110/55
70/30 1 110/30
stal StlE wg PN-55i
3 Ogniwa g ﬁ";‘vza)(po dwa H-84033 lub StiS w 4 16 - 24 wg rys. 4
9 PN-61/H-84020
2.3. Wymiary czesci sktadowych
2*3_.1. Stropy
Wyréznik stropu L d
440/d 4400
16 t 24
590/d 5900
2.3.2. Krazki
mm
Wyréznik krazka 70/30  70/40 110/30 110/55
D 70 70 110 110
Wymiary d 30 40 30 55
0 zalezne od grubosci materiatu

2.3.3. Ogniwa
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2.4. Wykonanie. Sploty liny stropu powinny bydé sciste 1 wykonane przez oo naj-
mniej 6-krotne, prostopadle do liny przetkniecie splotek.

Krazki gumowe wycinane.

Ogniwa wykonane z drutu lub waleéwkl - giete 1 zgrzewane lub spawane na booz-
nej stronie ogniw. Po zgrzewaniu lub spawaniu wyzarzone.

Zestawienie zespotu cztondw ogumionych, powinno przebiega¢ w sposéb nastepuja-
cy: na strop po wykonaniu jednego ucha naktada sie na oaty splot krazki o Sred-
nicy otworu 40 lub 55 mm (w zaleznosci od grubosci liny stropu). Nastepnie na-
kdada sie krazki o Srednicy otworu 30 mm w ilosci umozliwiajgcej wykonanie splo-
tu drugiego ucha. Ogniwa zaktada sie miedzy krazkami w odlegtosciach podanyoh na
tablicy p. 2.1. Po zapleceniu drugiego ucha i $cisnieoiu go omotem, brakujaca
ilosé krazkéw uzupednia sie krazkami o Srednicy otworu 40 lub 55 mm. Po nato-
zeniu krazkéw petle uwalnia sie z omotu.

N _KOKSEgWACJA

Do celdow konserwacyjnych nalezy:

- stropy linowe stalowe pokryd smarem SUR-1S wg PN-60/C-96140,

- ogniwa pokryd warstwg oohronng antykorozyjna. Rodzaj warstwy nalezy okres-
li¢ w zambéwieniu.
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