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ORMA BRANZOWA
SRODKI TRANSPORTU
WODNEGO
I URZADZENIA Uzbrojenie rybackich narzadzi potowowych
PLYWAJACE PLYWAKI PLASKIE

Z POLICHLORKU WINYLU

1. WSTEP

BN-62
3743 04

Grupa katalogowa V 47

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg ptywaki plaskie z ekspandowanego

polichlorku winylu, stosowane do uzbrojenia rybackich narzadzi

1.2. Rodzaje. Rozréznia sie trzy rodzaje ptywakow:
A - okragty,
B - owalny,
C - prostokatny.

1.3. Przyk#ady oznaczenia
a) PHywaka okragtego o Srednicy d = 70 mm:
PLYWAK A 70 BN-62/3743.04
b) P4ywaka owalnego:
PLYWAK B BN-62/3743.04
c) Ptywaka prostokatnego o ddugosci 1 = 130 mm:
PLYWAK C 130 BN-62/3743.04

1.4. Normy zwigzane

potowowych.

PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybor sztuk do prébek

2. WYMAGANIA TECHNICZNE

2.1. Wymiary
A - ptywak okragty

Oys 1
Tablica 1
mm
d a Odchy#ki nierownolegtosci ptaszczyzn
58 28 Dopuszcza sie nieréwnolegtosci ptaszczyzn wzgledem siebie
w granicach 3%
100 50
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B ptywak owalny

Pys Z

Dopuszcza sie nieréwnolegtosoi ptaszczyzn wzgledem siebie w granicach 3%.

C - ptywak prostokatny

Rys 3
Tablica 2
mm
1 a b Odchy#ki nieréwnolegtosci plaszczyzn
125 35 Dopuszcza sie nierownolegtosci plaszi zyzn wzgledem
130 65 30 siebie w granicach 3%

180 90

Srednice i rozmieszczenia otworéw na plywakach A i C podaje sie w zaméwieniu.
W przypadku nie okreslenia ioh plywaki wykonuje sie bez otwordw.

2.2_. Materiat. Polichlorek winylu. W przypadku ptywakéw wycinanych - plyty
z polichlorku winylu ekspandowanego rodzaju T 150.

2.3. Wykonanie. Dopuszcza sie dwa rodzaje wykonania:

a) wycinane z ptyt z polichlorku winylu ekspandowanego,

b) wykonane w formie ksztattek w indywidualnych gniazdkach matrycy jako po-
lichlorek winylu ekspandowany rodzaju T 150.

2.4. Barwa. 0Od biatej do jasnobrazowej lub o barwie uzgodnionej z odbiorca.

2.5. Powierzchnia. Powierzchnia ptywakéw powinna by¢ gtadka. Dopuszcza sie nie-
znaczne wtrgcenia obce, pojedyncze pecherzyki, nieznaczne wklesniecia oraz zgru-
bienia.

3. OPAKOWANIE« PRZECHOWYWANIE 1 TRANSPORT

3.1. Opakowanie. PHywaki nalezy pakowa¢ do mocnych workdéw /jutowych, Inianych ilp?
w 1losciach umozliwiajacych wygodng manipulacje przetadunkowg. Poszczegdlne

worki po whozeniu do wewngtrz kopii przywieszki, okreslajacej rodzaj ptywakow,
ilos¢ oraz numer kolejny, date zaswiadczenia badan oraz ceche pakujacego, nalezy
zaszy¢ w sposOb zabezpieczajacy przed wypadnieciem ptywakéw. Oryginat przywiesz-
ki umieszozonej wewnatrz worka nalezy przywigza¢ w miejscu zeszycia.
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3.2. Znakowanie, Kazdy worek powinien by¢ zaopatrzony w przywieszke zawierajaca
CO najmniej:

a) nazwg i adres wytwérni,

b) ilos¢ sztuk i1 oznaczenie ptywakow,

c) wage brutto i netto,

d) znak pakujacego,

€) numer partii,

) datg zaswiadczenia badan.

3.3. Przechowywanie. Pdywaki powinny by¢ przechowywane w magazynie dobrze prze-

wietrzonym o temperaturze nie wyzszej niz 25°C i w odlegtosci nie mniejszej niz
1 m od kaloryferéw, przewodow grzejnych lub piecow.

3.4. Transport. PHywaki w czasie transportu powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami mechanicznymi i1 szkodliwymi wpdywami termicznymi.

4. BADANIA TECHNICZNE

4.1. Przygotowanie partii do badan. Partia przedstawiona do badann powinna skta-
da¢ sig z ptywakoéw jednego rodzju i wielkosci.

4.2. Rodzaje badan;
a) ogledziny zewnetrzne,
b) sprawdzenie wymiarow,
Cc) sprawdzenie materiatu,
d) sprawdzenie ciezaru wkasciwego.

4.3. Pobieranie proébek. Z partii ptywakéw o licznosci podanej w tablicy 3 w ko-
lumnie 1 nalezy pobra¢ na slepo wg PN/N-03010 probke o licznosci podanej w kolum-

nie 2.
Tablica 3

Dopuszczalna liczba sztuk

Licznosé partii Licznosc niedobrych w prébce, przy ktérych

probki nalezy uznaé¢ partie za zgodnag
z wymaganiami normy

1 2 3

do 160 15 2

161 - 400 25 3
401 - 1000 40 5
1001 - 2500 60 6
2501 T 6300 100 10
6301 - 16000 150 14
16001 - 40000 250 22
40001 * 100000 400 33
100001 i 250000 600 48

4.4. Opis badan

4.4_.1. Ogledziny zewnetrzne przeprowadza sig okiem nieuzbrojonym stwierdzajac;

czy ptywak odpowiada wymaganiom zawartym w 2.3, 2.4 i 2.5.

4.4.2. Sprawdzenie wymiarow pdywaka przeprowadza sig za pomocg ogolnie stosowa-
nych przyrzadéw, pomiarow lub przymiaréw na zgodnos¢ z 2.1.

4.4.3. Sprawdzenie materiatu przeprowadza sig na podstawie zaswiadczenia wytwor-
cy. W przypadkach watpliwych nalezy przeprowadzi¢ badania laboratoryjne.
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4.4_.4. Sprawdzenie oiezaru wtasoiwego przeprowadza sie na wyoietym o keztattaoh
geometrycznych fragmenole ptywaka i po obliczeniu jego objatosoi wazy sie z do-
kdadnoscig do 0,001 g. Ciezar whasciwy ptywaka oblicza sie wg wzoru

" S * ‘to
Gwt = —
w Ktorym:
Gwk - ciezar wkasciwy,
g - clezar wycinka, w gram%ch,
\Y - objetos¢ wycinka, w cm

4.5. Ocena wynikéw badan

4.5.1. PH+ywak dobry jest to ptywak, ktoéry przejdzie przez wszystkie badania wy-
mienione w 4.2 z wynikiem dodatnim.

4.5.2. Partie ptywakow nalezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami normy, jesli ilosc¢
ptywakoéw niedobrych w prébce nie przekracza liczby podanej w tablicy 3 kolumna 3.

4.5.3. Partie uznang za niezgodng z wymaganiami normy mozna przesortowa¢ i1 przed-
stawi¢ powtdérnie do badan. Powtdérne badania sg ostateczne.
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