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H NORMA BRANZOWA BN-83
4021-08
ODLEWNICTWO Odlewnicze materiaty formierskie .
Kleje do form i rdzeni BN-Z72721§;1t-08
Grupa katalogowa 0388
1 WSTEP O — wigZgce w temperaturze otoczenia,

11 Przedmiot normy Przedmiotem normy sg kleje
do form i rdzeni piaskowych wigzace w temperaturze
otoczenia, o nazwach handlowych ZD, NO, DS oraz
kleje wigzace w temperaturze podwyzszonej, 0 hazwach
handlowych RK, KAL, KOHELIT

12 Zakres stosowania przedmiotu normy Kleje wig-
zace W temperaturze otoczenia stosuje sie do tgczenia
form i rdzeni wykonanych z mas ilastych i mas sa-
moutwardzalnych

Kleje wigzace w temperaturze podwyzszonej stosuje
sic do faczenia goracych form i rdzeni wykonanych
z piaskéw powleczonych lub z mas do gorgcych rdzennic

2 PODZIAL | OZNACZENIE

21 Odmiany W zaleznosci od warunkéw wigzania
rozrozma sie dwie odmiany kleju do form i rdzeni

P — wiazace w temperaturze podwyzszonej

22 Oznaczenie

221 Sposob budowy oznaczenia Oznaczenie powin-
no zawieraC nastepujace dane

a) czesc stowng KLEJ DO FORM | RDZENI,

b) symbol odmiany,

¢) nazwe handlowa,

d) numer normy

222 Przyktad oznaczenia kleju do form i rdzeni
wigzacego w temperaturze podwyzszonej, 0 hazwie
handlowej KOHELIT

KLEJ DO FORM | RDZENI P-KOHELIT BN-83/4021-08
3 WYMAGANIA

Wymagania — wg tablicy

Wytrzymato$¢ na rozcigganie spoiny

minimum

1loé¢ wydzielo
Odmiana Nazwa handlowa utwardzonej w temperaturze otoczenia utwardzonej w temperaturze 200°C nych gazéw
kleju po czasie wigzania po czasie wigzania maksimum
cmd
2 h 24 h 150 s 300 s g
MPa
ZD 020 200 — — 100
O NO 015 200 — — 100
DS) 010 180 — — 120
RK2 — — 210 260 700
P KAL — — 260 260 210
KOHELITJ — — 110 140 160
") Patent PRL nr 128083
2 Patent PRL nr 126096
3 Zgloszenie patentowe PRL nr P 173702
Zgtoszona przez Instytut Odlewnictwa
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Odlewnictwa dnia 30 grudnia 1983 r
jako norma obowigzujgca od dnia 1 stycznia 1985 r
(Dz Norm i Miar nr 6/1984 poz 11)
Cena zt 1200
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4 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

41 Pakowanie Kleje nalezy pakowa¢ do torebek
z folii lub tub z tworzywa sztucznego wg PN-79/
0-79765, ktore nastepnie nalezy pakowaé¢ w opakowa-
nia zbiorcze Dopuszcza sie inny rodzaj opakowania
klejow po uzgodnieniu pomiedzy dostawca i odbiorcg

Na kazdym opakowaniu powinna byc umieszczona
etykieta zawierajaca co najmniej nastepujace dane

a) nazwe lub znak dostawcy,

b) oznaczenie Kleju,

c) date produkciji,

d) mase netto,

e) okres trwatosci,

f) znak kontroli jakosci

42 Przechowywanie Kleje nalezy przechowywaé
w opakowaniu wg 4 1, w pomieszczeniach suchych
i krytych, w temperaturze O — 35°C

Okres trwatosci przy spetnieniu podanych warunkow
przechowywania powinien wynosi¢ dla klejow ZD, NO,
DS i RK — 6 miesiecy, dla klejow KAL i KOHELIT
— 3 miesigce

4 3 Transport Kleje nalezy przewozie w opakowa-
niach wg 4 1, krytymi $rodkami transportu, w sposob
zabezpieczajacy przed uszkodzeniem opakowania

5 BADANIA

51 Rodzaje badan Kleje nalezy podda¢ nastepuja-
cym badaniom

a) pomiar wytrzymatosci na rozcigganie,

b) oznaczanie ilosci wydzielonych gazéw

52 Kontrola jakosci

521 Skitad i hczno$¢ partu Partie przedstawiong
do kontroli stanowi klej tej samej odmiany, o tej sa-
mej nazwie handlowej, pochodzacy z jednego cyklu
produkcyjnego o masie nie przekraczajgcej 500 kg

522 Sposob pobierania prébek Z prdbek o licznosci
wg PN-73/N-03009 (wspdtczynnik precyzji a = 0,320)
pobranych wg PN-67/C-04500, przygotowac Srednig
probke laboratoryjng o masie 500 g

Probke nalezy przechowywaé w szczelnie zamknietym
naczyniu, zaopatrzonym w etykiete zawierajaca

a) oznaczenie Kkleju,

b) nazwe lub znak dostawcy,

) date produkcji

53 Opis badan

531 Pomiar wytrzymatosci na rozcigganie

5311 Przygotowanie potowek probek 6semkowych

a) Potowki prébek do badania kleju odmiany O
w mieszarce kraznikowej sporzadzi¢ mase o skladzie
3 kg piasku kwarcowego wzorcowego A wg PN-77/
H-11004 i 0,36 kg szkfa wodnego sodowego 145 wg
BN-74/6016-41

Mase nalezy miesza¢c 3 —4 min Do foremki wg
rys 1 wsypa¢ sporzadzong mase i wstepnie zagesci¢
palcami, nastepnie dopetni¢ foremke masa z nadmia-
rem i zagescic drewnianym ubijakiem Pozostaty nad-
miar masy zgarnaC listewks

Sporzadzone potowki probek nalezy wysuszy¢ na
podktadkach w suszarce laboratoryjnej w temperaturze
200°C przez 60 min, a nastepnie ostudzi¢ w tempe-
raturze otoczenia

Do przeprowadzenia pomiaru wytrzymatosci na roz-
cigganie nalezy wykona¢ 12 potowek probek

b) Potowki prébek do badania kleju odmiany P
do foremki wg rys 1 nagrzanej do temperatury 250°C
wsypac luzno piasek powleczony zywica 11B1 wg BN-83/
4021-17, z nadmiarem Nastepnie foremke wiozy¢ do
suszarki laboratoryjnej i wygrzewaé w temperaturze
250°C przez 5 min Po utwardzeniu usung¢ nadmiar
piasku powleczonego listwg

Do przeprowadzenia pomiaru wytrzymatosci na roz-
cigganie nalezy wykona¢ 12 potowek probek
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5312 Wykonanie pomiaru

a) Wykonanie pomiaru kleju odmiany O potowki
probek désemkowych przygotowanych wg 53 11a) na-
lezy pokry¢ na ptaszczyznach czotowych warstwa kleju
0 grubosci okoto 0,5 mm, zlozyc i docisng¢é Nadmiar
kleju nalezy usungé

Umiescic 3 probki w przyrzadzie do tgczenia po-
towek probek dsemkowych wg rys 2 i przetrzymaé
w temperaturze otoczenia przez 2 h Pozostate 3 probki
przygotowane analogicznie przetrzymac przez 24 h

Pomiar wytrzymatosci na rozcigganie sklejonych
probek nalezy przeprowadzi¢ po uptywie 2 i 24 h
wg PN-83/H-11073

b) Wykonanie pomiaru kleju odmiany P potowki
probek 6semkowych przygotowanych wg 53 1 Ib) na-
lezy nagrza¢ w suszarce laboratoryjnej do temperatury
200°C przez 60 min

Nastepnie na plaszczyzny czotowe potowek probek
namesc warstwe kleju o grubosci okoto 0,5 mm, zio-
zyc i docisng¢é Nadmiar kleju nalezy usungé

Umiescic 3 prébki w przyrzadzie do tgczenia po-
towek probek dsemkowych wg rys 2 i przetrzymaé

przez 150 s Pozostate 3 prébki przygotowane analo-
gicznie przetrzymac przez 300 s

Pomiar wytrzymatosci na rozcigganie sklejonych
probek nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio po uptywie
150 i 300 s wg PN-83/H-11073

5313 Wynik koricowy pomiaru Za wynik koncowy
pomiaru nalezy przyjaé Srednig arytmetyczng z trzech
pomiaréw

532 Oznaczanie ilosci wydzielonych gazéw — wg
BN-76/4024-05, przy czym klej nalezy uprzednio wysu-
szy¢ w temperaturze 105 — 110° przez 2 h Nawazka
kleju powinna wynosi¢ 1 0,05 g

54 Ocena wynikéw badan Klej nalezy uzna¢ za
dobry, jezeli wyniki badan sg zgodne z wymaganiami
wg rozdz 3

55 Zaswiadczenie o wynikach badan dla kazdej partu
kleju powinno zawieraé co najmniej nastepujace dane

a) nazwe lub znak dostawcy,

b) oznaczenie kleju,

c) date produkcii,

d) mase netto,

€) wyniki przeprowadzonych badan,

f) znak kontroli jakosci
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INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowujgca norme — Instytut Odlewnictwa
Krakow

2 Istotne zmiany w stosunku do BN-76/4021-08

a) wprowadzono nowe rodzaje klejow

b) wprowadzono przyrzad do #gczenia potdwek prébek 6Gsem-
kowych

c) uscislono sposéb pomiaru wytrzymatosci
d) wprowadzono kontrole jakosci

3 Normy i dokumenty zwigzane
PN-67/C 04500 Produkty chemiczne Woytyczne pobierania i przygo-
towywania prébek



4 Informacje dodatkowe do BN-83/4021-08

PN-77/H-11004 Odlewnicze materiaty formierskie Piaski formierskie
wzorcowe

PN-83/H-11073 Odlewnicze materiaty formierskie Pomiar wytrzy-
matosci

PN-74/M-02498 Radetkowame Rodzaje i podziatki

PN-73/N-03009 Statystyczna kontrola jakosci Metoda wyznaczania
liczby prébek jednostkowych i pierwotnych

PN-79/0-79765 Opakowania jednostkowe z tworzyw sztucznych
Tuby Szereg wymiarowy

BN-83/4021-17 Odlewnicze materiaty formierskie Piaski powleczone
zywica

BN-76/4024-05 Odlewnicze materiaty i masy formierskie Oznaczanie
ilosci wydzielonych gazéw

BN-74/6016-41 Szkto wodne sodowe

Patent PRL nr 128088 — Z Grodzmski K Fryc T Rzepa Obo-

wigzuje wynagrodzenie autoréw i uprawnionych z patentu zgodnie
z przepisami z zakresu wynalazczosci

Patent PRL nr 126096 — Z Grodzmski K Fryc T Rzepa Obo-
wigzuje wynagrodzenie autoréw i uprawnionych z patentu zgod-
nie z przepisami z zakresu wynalazczosci

Zgtoszenie patentowe PRL nr P-173702 — P Lichota A Kudfacik
Cz Kaczmarek Obowigzuje wynagrodzenie autoréw i upraw-
nionych z patentu zgodnie z przepisami z zakresu wynalazczosci
4 Symbol wg SWW — 1336-7
5 Autorzy projektu normy — mz Grazyna Czerska mgr mz

Zygmunt Grodzmski dr inz Halina Pawtowska mz Zygmunt Smo-

len — Instytut Odlewnictwa
6 Dodatkowe warunki stosowania klejéow odmiany O Kleje o na-

zwach handlowych ZD NO i DS moga byc réwniez stosowane
do taczenia form i rdzeni poddawanych suszeniu



