mA c LEf oz

rzlé yri/lH o W < 4$fs-Y
UKD 629 12 015 64
NORMA BRANZOWA
SRODKI BN-85
TRANSPORTU 3752-09
WODNEGO . .
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Grupa katalogowa 0547

BN-85/3752-09 (neq I1SO 1704-1973 i neq CT C3B 713-83)

1 WSTEP

11 Przedmiot normy Przedmiotem normy s3 ele-
menty skladowe oraz wymagania i badania dotyczace
tancuchéw kotwicznych rozporkowych i bezrozporko-
wych wykonywanych metodg elektrycznego zgrzewania
iskrowego stosowanych na statkach wodnych

12 Okreslenia

12 1 tancuch kotwiczny rozporkowy — tancuch skia-
dajacy sie z ogniw rozporkowych

12 2 fancuch kotwiczny bezrozpérkowy — fancuch
sktadajacy sie z ogniw bezrozporkowych

12 3 kaliber tancucha b — wielko$¢ nominalna dla
danego tancucha, odpowiadajgca S$rednicy przekroju
ogniwa zwyktego rozporkowego dla tancuchow rozpor-
kowych lub ogniwa zwyktego bezrozporkowego dla tan-
cuchéw bezrozporkowych w milimetrach

1 24 przesto — roztgczalny odcinek tancucha

12 5 przesto kotwiczne — przesto od strony kotwicy

12 6 przesto komorowe — przesto potgczone z ele-
mentem %aczacym w komorze tancuchowej

12 7 przesto posrednie — jedno z pozostatych prze-
set ztozone z jednakowych ogniw, okres$lona liczba tych
przeset skiada sie na diugos¢ tancucha, kazde przesto
ma nieparzystg liczbe ogniw

12 8 ogniwo zwykle — ogniwo, ktorego $rednica
nominalna jest réwna S$rednicy materialu d i réwna
kalibrowi fancucha D

12 9 ogniwo koncowe — koncowe ogniwo przesta
kotwicznego lub komorowego wiegksze od ogniwa
zwykitego i duzego, wykonane bez rozporki, aby umo-
zliwi¢ zatozenie do niego szakh

1210 ogniwo duze rozporkowe — ogniwo o wiel-
kosci posredniej miedzy ogniwem zwyklym a konco-
wym

12 11 szakla kofncowa — szakla taczaca koniec tan-
cucha z szaklg kotwicy lub uchwytem w komorze tani-
cuchowej

12 12 szakla posrednia — szakla taczaca przesta po-
Srednie fancuchdw rozporkowych

12 13 kretlik zwykty — zesp6t elementéw ogniwo-
wych umozliwiajacy obrot elementéw dookota wias-
nych osi

12 14 kretlik szaklowy — zesp6t elementéw szaklo-
wych umozliwiajgcy obrot elementéw dookota wias-
nych osi

12 15 facznik Kentera — ogniwo skiadane stuzace
do tgczenia przeset rozporkowych

12 16 obcigzenie prébne — obcigzenie,
poddaje sie wszystkie elementy taricucha

12 17 obcigzenie rozrywajgce — najmniejsze obcig-
zenie, powyzej ktorego dopuszczalne jest zerwanie
probki fancucha pobranego do badan

ktoremu

2 PODZIAL 1 OZNACZENIE

21 Podziat W zaleznosci od wiasnosci mechanicz-
nych materiatu uzytego do wyrobu tafdcucha rozroznia
sie trzy kategorie faricuchdw

— zwyklej wytrzymatosci — la,

— podwyzszonej wytrzymatosci — 2a,

— wysokiej wytrzymatosci — 3a

2 2 Przykiad oznaczenia

a) ogniwa  zwyklego  rozporkowego, kalibru
D = 40 mm, kategorii podwyzszonej wytrzymatosci 2a

OGNIWO ZWYKLE ROZPORKOWE 40 2a BN 85/3752 09

b) ogniwa zwykiego bezrozporkowego, Kkalibru
D - 40 mm, kategorii podwyzszonej wytrzymatosci 2a
OGNIWO ZWYKELE BEZROZPORKOWE 40-2a BN 85/3752 09

c) ogniwa koncowego A, kalibru D = 40 mm, kate-
gorii podwyzszonej wytrzymatosci 2a

OGNIWO KONCOWE A 40 2a BN-85/3752 09

d) szakh koncowej, kalibru D = 40 mm, kategorii

podwyzszonej wytrzymatosci 2a
SZAKLA KONCOWA 40-2a BN 85/3752-09

Zgtoszona przez Centrum Techniki Okretowej w Gdansku
Ustanowiona przez Dyrektora Centrum Techniki Okretowej dnia 28 czerwca 1985 r
jako norma obowigzujagca od dnia 1 stycznia 1986 r

(Dz Norm

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE ALFA 1985

Druk Wyd Norm W wa Ark wyd 2 80 Nakt 1100 + 55 Zam 3227/85

i Miar nr 10/1985 poz 20)

Cena zt 48 00



2 BN 85/3752 09

e) fgcznika Kentera, kalibru b = 40 mm, kategorii  cd tabl |
podwyzszonej wytrzymatosci 2a Masa
EACZNIK KENTERA 40 2a BN 85/3752-09 Kaliber d / P w R  oblicze
f) kretlika szaklowego kalibru b = 40 mm Kkategorii D ruowa
podwyzszonej wytrzymatosci 2a mm kg
KRETLIK SZAKLOWY 40-2a BN-85/3752 09 L , 3 . 5 6 ;
73 73 438 292 263 47 330
3 WYMAGANIA 76 76 456 304 274 49 372
. . 78 78 2 468 312 281 51 40 5
31 Wymiary czesci sktadowych 81 81 486 324 292 53 469
_ 311 Ogniwo zwykie rozporkowe — wg rys 1 8 " 504 236 302 - -
i tabl 1 87 87 522 348 313 57 568
90 90 540 360 324 59 63 1
92 92 552 368 331 60 671
95 95 570 380 342 62 734
97 97 582 388 349 63 78 1
100 100 600 400 360 65 860
102 102 612 408 367 66 916
105 105 630 420 378 68 100
107 107 642 428 385 70 106
m 1 666 444 400 72 116
114 114 684 456 410 4 125
117 117 -3 702 468 421 76 133
120 120 720 480 432 78 142
122 122 732 488 439 79 147
124 124 744 496 446 8l 153
Rys 1 127 127 762 508 457 83 168
130 130 780 520 468 85 183
Tablica 1 132 132 792 528 475 86 194
vasa o ws e 9 o
) ; 511
Kagber d ! P W R O:ilgf;: 147 147 882 588 529 9% 270
152 152 912 608 547 99 296
mm kg 157 157 942 628 565 102 328
1 ) 3 . 5 6 ; 162 162 972 648 583 105 362
1 1 66 m 40 7 012 Qdchylki V\./ymiaru .d sq. (.10puszczalne ppd War-unkiem z.acho-
15 125 75 50 45 8 018 we.mla przekroju co najmniej rownego powierzchni przekroju no-
14 14 84 56 50 9 025 minalnego
16 16 96 64 58 10 035 . . .
175 175 105 70 6 " 043 312 Ogniwo duze rozporkowe — wg rys 2 itabl 2
19 19 114 76 68 12 061
205 205 123 82 74 13 076
22 22 132 88 79 14 092
24 24 -1 144 96 86 16 122
26 26 156 104 94 17 153
28 28 168 112 101 18 185
30 30 180 120 108 20 235
32 32 192 128 115 21 285
34 34 204 136 122 22 339
36 36 216 144 130 23 409
38 38 228 152 137 25 481
40 40 240 160 144 26 5 52
42 42 252 168 151 27 648 Rys 2
44 44 264 176 158 29 743
46 46 276 184 166 30 8 39 Tablica 2
5o momomoa es
52 52 312 208 187 34 123 Ka:j'ber d ! P woR O;I('va::
54 54 > 324 216 194 35 135
56 56 336 224 202 36 15 1 mm kg
58 58 348 232 209 38 169 L , 3 . 5 6 ;
60 60 360 240 216 39 185
62 62 372 248 223 40 205 1 125 75 50 45 8 0 18
64 64 384 256 230 42 225 125 14 84 56 50 9 025
66 66 396 264 238 43 245 14 16 4 96 64 58 10 035
68 68 408 272 245 44 26 5 16 175 105 70 63 1 048
70 70 420 280 252 46 28 9 175 19 114 76 68 12 061
19 205 123 82 74 13 076
205 22 132 88 79 14 092



cd tabl 2

Kaliber
D

22
24
26
28
30
32
34
36

38
40
42
44
46
48
50
52
54
56
58
60
62
64
66
68
70
73

76
78
81
84
87
90
92
95
97
100
102
105
107
111
114
117
120
122
124
127
130
132
137
142
147
152
157
162

24
26
28
30
34
36
38
40

42
44
46
48
52
54
56
58
60
62
64
66
68
70
73
76
78
81

84

87

90

92

95
100
102
105
107
m
114
117
117
122
127
130
132
137
137
142
142
147
152
157
162
167
173
178

144
156
168
180
204
216
228
240

252
264
276
288
312
324
336
348
360
372
384
396
408
420
438
456
468
486

504
522
540
552
570
600
612
630
642
666
684
702
702
732
762
780
792
822
822
852
852
882
912
942
972
1002
1038
1068

96
104
112
120
136
144
152
160

168
176
184
192
208
216
224
232
240
248
256
264
272
280
292
304
312
324

336
348
360
368
380
400
408
420
428
444
456
468
468
488
508
520
528
548
548
568
568
588
608
628
648
668
692
712

86

94
101
108
122
130
137
144

151
158
166
173
187
194
202
209
216
223
230
238
245
252
263
274
281
292

302
313
324
331
342
360
367
378
385
400
410
421
421
439
457
468
475
493
493
511
511
529
547
565
582
601
623
641

R

6

16
17
18
20
22
23
25
26

27
29
30
31
34
35
36
38
39
40
42
43
44
46
47
49
51
53

55
57
59
60
62
65
66
68
70
72
74
76
76
79
83
85
86
89
89
92
92
96
99
102
105
109
112
116

BN 85/3752-09

Masa

oblicze-

niowa

kg
7

122
153
185
235
339
409
481
552

648
743
839
955
123
135
151
169
185
205
225
245
26 5
289
330
372
40 5
46 9

518
56 8
63 1
67 1
734
86 |
91 6
100
106
116
125
133
133
147
168
183
194
219
219
245
245
270
296
320
344
372
406
444

Odchytki wymiaru d sg dopuszczalne pod warunkiem zacho
wama przekroju co najmniej rownego powierzchni przekroju no

minalnego

313 Ogniwo koncowe ALl — wg rys 3 i tabl

1 Patrz Informacje dodatkowe tablica

Kaliber
D

125
14
16
175
19
205

102
105
107

114

14

175
19
205
22
24
26
28
32
34
36

40

44
46
48
50
52
56
58
60
62
64
68
70
73
73
76
81

83
84
87
92
95
97
100
105
107

115
117
120
122
127
130
132
137

Rys 3

Tablica 3

mm

76

86

96
108
117
127
137
148
160
177
190
203
215
228

245
257
270
283
295
312
325
338
350
363
380
392
407
416
430
449

458
473
492
515
529
546
565
588
606
622
641
656
675
688
711
725
747
770

48
54
61
70
76
83
89
96
104
113
122
131
139
148

157
165
174
183
191
200
209
218
226
235
244
252
261
270
278
287

296
305
318
331
339
352
363
378
392
400
413
422
435
444
457
465
483
496

44
50
56
64
70
76
82
88
96
104
112
120
128
136

144
152
160
168
176
184
192
200
208
216
224
232
240
248
256
264

272
280
292
304
312
324
336
348
360
368
380
388
400
408
420
428
444
456

Masa
oblicze
mowa

kg
6

020
028
038
052
0 68
082
102
136
198
225
295
362
398
4 45

586
705
830
9 60
109
125
136
156
175
193
24 2
269
306
313
360
391

396
43 8
50 1
56 3
62 9
74 2
818
89 3
99 2
105
113
118
126
137
152
163
185
201



4 BN-85/3752-09

cd tabl 3 cd tabl 4
Masa Masa
Kaliber d 1 p w oblicze- Kaliber d / P W oblicze
D niowa D mowa
mm kg mm kg
1 2 3 4 5 6 1 2 3 4 5 6
117 142 793 509 468 217 48 58 348 232 209 169
120 147 816 522 480 232 50 60 360 240 216 185
122 147 825 531 488 246 52 62 372 248 223 205
124 152 838 539 496 270 54 64 384 256 230 225
127 152 856 552 508 273 56 68 2 408 272 245 265
130 156 878 566 520 295 58 70 420 280 252 289
132 160 -3 894 574 528 308 60 73 438 292 263 330
137 165 926 596 548 340 62 73 438 292 263 330
142 170 958 618 568 375 64 76 456 304 274 372
147 180 999 639 588 417 66 8l 486 324 292 46 9
152 185 1031 661 608 457 68 a1 486 324 209 469
157 188 1059 683 628 489
162 194 1093 705 648 537 70 84 S04 336 302 518
73 87 522 348 313 56 8
Odchytki wymiaru d sg dopuszczalne pod warunkiem zacho- 76 92 552 368 331 67 1
wania przekroju co najmniej rownego powierzchni przekroju no- 78 95 570 380 342 734
minalnego 81 97 582 388 349 78 1
. A , . 84 100 600 400 360 86 0
314 Ogniwo koncowe BT — wg rys 4 i tabl 4 87 105 630 420 378 100
90 107 642 428 385 106
92 111 666 444 400 116
95 114 684 456 410 125
t N a+..D 97 117 702 468 421 133
| « 72D 100 120 720 480 432 142
T b - ABD 102 122 732 486 439 147
. 105 127 762 508 457 168
w * 430 107 130 3 780 520 468 183
111 132 792 528 475 194
Yy 114 137 822 548 493 219
IBN-85/3752- 09-41 117 142 852 568 511 245
120 147 882 588 529 270
Rys 4 122 147 882 588 529 270
. 124 152 912 608 547 296
Tablica 4 127 152 912 608 547 296
Masa 130 157 942 628 565 328
Kaliber d 1 P w oblicze 132 162 972 648 583 362
D mowa 137 165 990 680 594 396
142 170 1020 680 612 465
mm kg 147 180 1080 720 648 517
1 2 3 4 5 6 152 185 1110 740 666 587
157 188 1128 752 677 629
u 1 84 56 0 025 162 194 1164 776 698 687
125 16 96 64 58 035
14 175 105 70 63 048 Odchytki wymiaru d sa dopuszczalne pod warunkiem zacho
16 19 114 76 68 061 wania przekroju rownego co najmniej powierzchni przekroju no-
175 20 5 123 82 74 076 minalnego
19 22 132 88 79 092
205 24 144 9% 86 122 315 Szakla posrednia — wg rys 5 i tabl 5
22 26 -1 156 104 94 153
24 28 168 112 101 185
26 32 192 128 115 285
28 34 204 136 122 339
30 36 216 144 130 409
32 38 228 152 137 481
34 40 240 160 144 552
36 44 264 176 158 743
38 46 276 184 166 839
40 48 2 288 192 173 9 55
42 50 300 200 180 108
44 52 312 208 187 123
46 56 336 224 202 151

O patrz Informacje dodatkowe tablica Rys 5



Kaliber
D

12s
14
16
175
19
205
22
24
26
28
30
32
34
36
38
40
42
44
46
48
50
52
54

58
60
62
64
66
68
70
73
76
78
81
84
87
90
92
95
97
100
102
105
107

114
117
120
122
124
127
130
132
137
142
147
152
157
162

14
\fi>

21
23
25

29
3L
34
36
39
42
44
47
49
52

57
60
62
65
68
70
73
5
78
81
83
86
88
91
95
99
101
105
0Q
113
117
120
124
126
130
133
137
139
144
148
152
16
159
161
165
169
172
178
185
191
198
204
211

78

89
100
114
124
135
146
156
170
185
199
213
227
241
256
271
284
ino
312
327
341
355
369
383
1X
412
426
440
454
469
483
497
518
540
554
575

618
639
653
675
689
710
724
746
760
788
809
831
gs?
866
880
902
923
937
973
1008
1044
1079
1115
1150

37
43
48
54
59
65
69 5
745
82
88
9S S
102
108 5
116
122
129
136
141
150
156
163 5
170
177
184
08
198
204
210
218
224
232
718
248
258
266
275

296
306
312
323
330
340
346
357
364
377
388
398
408
414
422
432
442
448
466
482
500
516
534
551

44

50

56

64

70

76

82

88

96
104
117
120
128
136
144
152
160
168
176
184
192
200
208
216
774
232
240
248
256
264
272
780
292
304
312
324
116
348
360
368
380
388
400
408
420
428
444
456
468
480
488
496
508
520
528
548
568
588
608
628
648

10

13
14

16 5
175
19
21
225
24
255
27
29
31
32
14
35
37
385
40
41
43
45
46
48
50
51
53
54
56
58
61
62
65
67
70
72
74
76
78
80
82
84
86
89
91
94
96
98
99
102
104
106
110
114
118
122
126
130

BN-85/3752-09

Tablica 5

mm

18
20
22
26
28
30
33
35
38
42
45
48
51
54
58
62
64
68
70
74
7
80
83
86
90
93
96
99
102
106
109
112
117
122
125
130
134
139
144
147
152
155
160
163
168
11
178
182
187
192
195
198
203
208
211
219
227
235
243
251
259

31

35

39

45

49

53

57

61

67

73

78

84

90

95
101
106
112
118
123
129
134
140
146
151
157
162
168
174
180
185
190
196
204
213
218
227
236
244
252
258
266
272
280
286
294
300
311
319
328
336
342
347
356
364
370
384
398
412
426
440
454

105

11
ns

125
13
13
135
14
145
15
155
16
17
175
18
185
19
195
20
205
21
215
22
23
235
24
245
25
255
26
26 5
275
285
295
30 5
315
325

10

10

16

20

32

2R\

13

17
19
21
23
25
27
29
31
34
36
38
41
43
46
48
50

55
58
60
62
65
67
70
72
74
7
79
82
84
88
91
94
97
101
104
108
110
114
116
120
122
126
128
133
137
140
144
146
149
152
156
158
164
170
176
182
188
194

2Ri

125
14
16
175
19
205
22
24
26
28
30
32
34
36
38
40
42
44
46
48
50
52
54
56
58
60
62
64
66
68
70
73
76
78
81
84
87
90
92
95
97
100
102
105
107

114
117
120
122
124
127
130
132
137
142
147
152
157
162

Masa obli-
czeniowa

kg
13

026
032
038
06
08
12
18
23
38
42
54
70
85
102
123
145
180
205
230
253
270
302
327
3B 1
375
425
48 0
520
56 5
630
725
800
86 5
930
105
120
129
138
149
162
176
191
207
225
244
264
285
308
331
355
382
410
440
472
506
540
577
617
661
708
759



316 tacznik Kentera — wg rys 6 i tabl

Kaliber
D

1
125
14
16
175
19
205
22
24
26
28
30
32
34
36
38
40
42
44
46
48
50
52
54
56
58
60
62
64
66
68
70
73
76
78
81
84
87
90
92
95
97
100
102
105
107
111
114

17 s
14
16
175
19
20 5
22
24
26
28
30
32
34
36
38
40
42
44
46
48
50
52
54
56
58
60
62
64
66
68
70
73
76
78
81
84
87
90
92
95
97
100
107
105
107
111
114

66

75

84

96
105
114
123
132
144
156
168
180
192
204
216
228
240
252
624
276
288
300
312
324
336
348
360
372
384
396
408
470
438
456
468
486
504
522
540
552
570
582
600
617
630
642
666
684

44
50
56
64
70
76
82
88
96
104
112
120
128
136
144
152
160
168
176
184
192
200
208
216
224
232
240
248
256
264
272
280
292
304
312
324
336
348
360
368
380

400
40k
420
428
444
456

6

BN-85/3752-09

Tablica 6

W

mm
5

46

53

59

67

74

80

86

92
101
109
118
126
134
143
151
160
168
176
185
193
202
210
218
227
235
244
252
260
269
277
286
294
307
319
328
340
353
365
378
386
399
407
420
428
441
449
466
479

10

16

20

17
19
21
24
27
29
31
33
36
40
43
46
49
52
55
58
61
64
67
70
73
76
79
82
85
88
91
94
97
100
103
106
ni
115
119
123
128
132
137
140
144
147
152
155
160
163
169
173

S RBRRER 0w~ o«

175
19
20
215
23
24
25
27
28
29
31
32
34
35
36
38
39
40
42
43
44
46
47
49
51
52
54
57
58
60
62
64
65
67
68
70
72
74
76

Ri

20
23
26
29
32
35
38
40
44
48
51
55
59
62
66
70
73
77
81
84
88
92
95
99
102
106
110
113
117
121
124
128
134
139
143
148
154
159
165
168
174
178
183
187
192
196
203
208

Masa
obliczeniowa

kg
10

028
0 36
045
055
070
090
110
140
180
230
280
350
420
500
6 00
700
800
9 50
no
125
140
170
190
210
230
250
275
300
330
360
390
420
48 0
540
590
650
730
810
91 0
98 0
105
113
125
133
145
157
170
185



cd tabl 6

Kaliber
D

1

117
120
122
124
127
130
132
137
142
147
152
157
162

117
120
122
124
127
130
172
137
142
147
152
157
162

702
720
732
744
762
780
792
822
852
882
912
942
972

468
480
488
496
508
520
528
548
568
588
608
628
648

317 Szakla koricowa — wg rys 7 i tabl

Kaliber
D

11
125
14
16
175
19
205
22
24
26
28
70
72
74
76
78
40
42
44
46
48
50

155
175
195
225
245
26 5
285

4
7
19
42
45
48
50
57
56
59
62
64
67
70

96
109
122
139
152
165
178
191
209
226
244
261
278
296
313
771
348
165
787
400
418
475

51
58
65
73
81
87
94
101
110
120
129
138
147
156
166
175
184
191
202
212
221
230

57

65

7

87

91

99
107
114
125
135
146
156
166
176
187
198
208
218
229
279
250
260

7

BN 85/3752-09

mm

491
504
512
521
533
546
554
575
596
617
638
659
680

Tablica 7

mm

10
11
125
145
155
17
185
20
22
23
25
27
29
70
32
4
36
18
40
41
47
45

32

20
22
25
29
31
34
37
39
43
46
51
54
57
62
65
69
72
75
79
83
87
90

178
182
185
188
193
198
201
208
216
223
231
239
246

34
79
44
50
54
59
64
68
74
81
87
93
99
105
112
118
124
110
176
143
149
155

78
80
82
83
85
87
88
92
95
98
102
105
109

100

10

214
220
223
227
232
238
242
251
260
269
278
287
296

155
175
195
225
245
26 5
285
31
34
37
39
42
45
48
50
53
56
59
62
64
67
70

Masa
obliczeniowa

kg
10

200
215
226
237
253
275
290
320
360
395
430
468
508

Masa
obliczeniowa

kg
12

055
085
120
160
210
260
330
450
540
6 40
750
90
105
120
160
200
240
280
320
360
420
470



cd tabl

7

Kaliber d

0o

52
54
56
58
60
62
64
66
68
70
73
76
78
81
84
87
90
92
95
97
100
107
105
107
1
114
117
170
122
124
127
130
132
137
142
147
152
157
162

318 Ogniwo zwykle bezrozpérkowe — wg rys 8 i tabl
Za zgoda zainteresowanych stron dopuszcza sie inne wartosci wymiarow

73

76

78

81

84

87

90

92

95

98
102
106
109
113
118
122
126
129
133
136
140
143
147
150
155
160
164
16K
171
174
178
182
185
192
199
206
213
220
227

452
470
487
505
522
539
557
574
592
609
635
661
678
705
711
757
783
800
827
844
870

914

931

966

992
1018
1044
1061
1079
1105
1134
1148
1192
1235
1279
1322
1366
1409

239
248
258
267
276
285
294
304
313
322
336
350
359
373
186
400
414
422
437
446
460
468
483
492
511
524
538
552
560
570
584
598
606
630
652
676
698
722
745

270
281
291
302
312
322
333
343
354
364
380
395
406
421
437
452
468
478
494
504
520
530
546
556
577
593
608
624
634
645
660
676
686
712
738
764
790
816
842

BN-85/3752-09

mm

47
49
50
52
54
56
58
59
61
63
66
68
70
73
76
78
81
83
86
87
90
92
95
96
100
103
105
108
110
112
114
117
119
123
128
132
137
141
146

Rys 8

93

97
101
105
108
111
115
119
123
126
131
137
140
146
151
157
162
166
171
175
180
184
189
193
200
205
211
216
220
223
229
234
238
247
256
265
274
283
292

8

d -

161
167
174
180
186
192
198
205
211
217
226
236
242
251
260
270
279
285
295
301
310
316
326
332
344
353
363
372
378
384
394
403
409
425
440
458
471
487
502

D

105

ns

125
13

135
14
145
15
155
16
17
175
18
185
19
195
20
205
21
215
22
23
235
24
245
25
255
26
265
275
285
295
305
315
325

L — 5D(opré6czD-17,51 20,5)
p -3D
w =3,40

10

10

12

16

20

32

3

73

76

78

81

84

87

90

92

95

98
102
106
109
113
118
122
126
129
133
136
140
143
147
150
155
160
164
168
171
174
178
182
185
192
199
206
213
220
227

Masa
obliczeniowa

kg
12

530
590
650
720
790
860
940
103
113
126
145
165
180
200
220
240
262
279
308
331
365
388
421
445
495
534 -
573
612
638
660
695
726
752
815
880
945
1110
1178
1248
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Tablica 8
Kaliber 4 / p w Masa
obliczeniowa
D
mm kg
1 2 3 4 5 6

10 10 50 30 34 007
11 1 55 33 37 009
n 13 65 39 44 0 15
15 15 75 45 51 022
175 17 85 51 58 033
19 19 95 57 64 045
205 20 100 60 68 0 49
22 22 110 66 75 062
24 24 -1 120 72 81 091
26 26 130 78 88 116
28 28 140 84 96 146
30 30 150 90 102 180
32 32 160 96 109 217
34 34 170 102 116 2 60
36 36 180 108 122 308
38 38 190 114 129 363
40 40 200 120 136 424
42 42 210 126 143 490
44 44 220 132 150 5 64
46 46 -2 230 138 156 644
48 48 240 144 163 732
50 50 250 150 170 8 30

Odchytki wymiaru d sg dopuszczalne pod warunkiem zachowania przekroju co najmniej réwnego powierzchni przekroju nominal-
nego
Ogniwa zwykle bezrozpérkowe nie mogg zastepowac ogniw zwyktych rozporkowych tego samego Kkalibru

319 Kretlik zwykly — wg rys 9 i tab! 9

Rys 9
Tablica 9
Kaliber d d, d2 b 1 n s w Masa
obliczeniowa
D
mm kg

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

u 13 12 15 52 107 69 19 37 12
125 15 14 175 59 121 79 22 43 14
14 17 16 195 66 136 88 24 48 16
16 195 175 225 75 155 101 28 54 18
175 21 19 245 82 170 110 30 60 20
19 23 21 265 89 184 120 33 65 22
205 25 23 285 96 199 129 35 70 28
22 26 5 24 31 103 213 139 38 5 35
24 29 26 34 113 233 151 41 82 49
26 315 29 37 122 252 164 45 88 64
28 335 31 39 132 272 176 48 95 81
30 36 33 42 141 291 189 51 102 no9
32 385 35 45 150 310 202 55 109 146

34 41 37 48 160 330 214 58 116 180



10

cd

tabl 9

Kaliber
D

1

36
38
40
42
44
46
48
50
52
54
56
58
60
62
64
66
68
70
73
76
78
81
84
87
90
92
95
97
100
102
105
107
11
114
117
120
122
124
127
130
132
137
142
147
152
157
162

2

43
46
48
50
53
55
575
60
62 5
65
67
69 5
72
745
7
79
815
84
875
91
93 5
97
101
105
108
11
114
116 5
120
122
126
128 5
133
137
140 5
144
147 5
149
152 5
156
158 5
164 5
170
176 5
182
188
194

3110 Kretlik szaklowy

40
42
44
46
48
51
53
55
57
60
62
64
66
68
70
73
75
77
80
84
86
89
92
9
99
102
105
107
110
113
116
118
122
125
129
132

137
140
143
145
150
156
162
167
173
178

wg rys

d2

50
53
56
59
62
64
67
70
73
76
78
81
84
87
90
92
95
98
102
106
109
113
118
122
126
129
133
136
140
143
147
150
155
160
164
168
171
174
178
182
185
192
199
206
213
220
227

10 i tabl

BN-85/3752-09

mm

169
179
188
197
207
216
226
235
244
254
363
273
282
201
301
310
320
329
343
357
367
381
395
409
423
432
447
456
470
479
494
503
522
536
550
564
573
583
597
611
620
644
667
691
714
738
761

10

Rys

349
369
388
407
427
446
466
485
504
524
543
562
582
601
621
640
660
679
708
737
757
786
815
844
873
892
922
941
970
989
1019
1038
1077
1106
1135
1164
1183
1203
1232
1261
1280
1329
1377
1426
1474
1523
1571

10

fi

7 8
227 62
239 65
252 68
265 72
277 75
290 79
302 82
315 85
328 89
340 92
353 96
365 99
378 102
391 106
403 109
416 113
428 116
441 119
460 125
479 130
491 133
510 138
529 143
548 148
567 153
580 157
599 162
611 165
630 170
643 174
661 179
674 182
699 189
718 194
737 199
756 204
768 208
781 211
800 216
819 221
832 225
863 233
895 242
926 250
958 259
989 267
1021 276
d «s 17D
d, uo
di = 3uD
C a* 2,80
a 12p
| 12,80
li 80
b 50
b, fd 2,20
bz ax 4D
w 550

IBN-85/3752-09-101

122
130
136
143
150
157
163
170
177
184
190
197
204
211
218
224
231
238
248
258
265
275
286
296
306
313
323
330
340
347
357
364
377
388
398
408
415
422
432
442
449
466
483
500
517
534
551

Masa
obliczeniowa

kg
10

230
260
300
350
415
48 0
550
630
710
790
870
950
103
111
119
128
138
149
162
182
197
218
235
250
270
285
297
317
350
374
410
436
484
524
563
609
633
665
704
745
780
840
905
965
1130
1195
1260



Kaliber
D

125
14
16
175
19
205
22
24
26
28
30
32
34
36
38
40
42
44
46
48
50
52
54
56
58
60
62
64
66
68
70
73
76
78
81
84
87
90
92
95
97
100
102
105
107
111
114
117
120
122
124
127
130
132
137
142
147
152
157
162

21
24
27
30
33
35
38
41
45
48
51
55
58
62
65
68
72
75
79
82
85
89
92
96
99
102
106
109
113
116
119
125
130
133
138
143
148
153
157
162
165
170
174
179
182
189
194
199
204
208
211
216
221
225
233
242
250
259
267
275

17
20
22
25
27
29
31
34
37
40
42
45
48
51
54
56
59
62
65
68
70
73
76
79
82
84
87
90
93
96
98
103
107
110
114
118
122
126
129
133
136
140
143
147
150
156
160
164
168
171
174
178
182
185
192
199
206
213
220
227

di

37
43
48
54
60
65
70
75
82
89
96
102
109
116
123
130
136
143
150
157
164
170
177
184
191
198
204
211
218
225
232
238
248
259
266
276"
286
296
306
313
324
330
340
347
357
364
378
388
398
408
415
422
432
442
448
467
483
500
517
534
551

a\

13
15
17
19
21
23
25
27
29
32
34
36
39
41
44
46
48
51
53
56
58
60
63
65
68
70
72
75
7
80
82

84

88
92
94

101
105
108
11
114
117
120
123
126
129
134
137
141
144
147
149
153
156
159
165
11
177
183
188
194

ai

31

35

40

44

49

54

58

62

68

73

9

84

90

96
101
107
112
118
124
129
135
140
146
152
157
163
168
174
180
185
191
196
205
213
219
227
236
244
252
258
266
272
280
286
294
300
311
320
328
336
342
348
356
364
370
384
398
412
426
440
454

BN-85/3752-09

Tablica 10

mm

141
160
175
205
224
244
263
282
308
335
359
384
410
436
461
487
512
538
564
589
615
640
' 666
692
717
734
768
794
820
845
871
896
935
973
999
1037
1076
1114
1152
1178
1216
1242
1280
1306
1344
1370
1421
1460
1498
1536
1562
1585
1626
1664
1670
1754
1818
1882
1946
2010
2074

fi

88
100
112
128
140
152
164
176
192
208
224
240
256
272
288
304
320
336
352
368
384
400
416
432
448
464
480
496
512
528
544
560
584
608
624
648
672
696
720
736
760
776
800
816
840
856
888
912
936
960
976
992
1016
1040
1056
1096
1136
1176
1216
1256
1296

55

65

70

80

88

95
103
110
120
130
140
150
160
170
180
190
200
210
220
230
240
250
260
270
280
290
300
310
320
330
340
350
365
380
390
405
420
435
450
460
475
485
500
510
525
535
555
570
585
600
610
620
635
650
660
685
710
735
760
785
810

bt

10

24
28
31
35
39
42
46
49
53
58
62
66
71
75
80
84
88
93
97
102
106
110
115
119
124
128
132
137
141
146
150
154
161
168
172
179
185
192
198
203
209
214
220
225
231
236
245
251
258
264
269
273
280
286
291
302
313
324
335
345
356

b2

44
50
56
64
70
76
82
88
9

104

112

120

128

136

144

152

160

168

176

184

192

200

208

216

224

232

240

248

256

264

272

280

292

304

312

324

336

348

360

368

380

388

400

408

420

428

444

456

468

480

488

496

508

520

528

548

568

588

608

628

648

38

44

49

56

62

67

72

77

84

e

98
105
112
119
126
133
140
147
154
161
168
175
182
189
196
203
210
217
224
231
238
245
256
266
273
284
294
305
315
322
333
340
350
357
368
375
389
399
410
420
427
434
445
455
462
479
497
515
532
550
567

Masa
obliczeniowa

kg
13

18
24
32
43
56
74
96
14
142
190
23 8
28 7
341
39 4
44 8
54 5
64 2
757
86 9
98 3
112
126
140
156
172
188
214
241
263
285
307
351
394
434
474
513
581
627
670
716
764
793
826
889
955
1029
1103
1184
1269
1312
1376
1480
1596
1722
1853
1992
2138
2201
2450
2614
2787
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32 Wymiary diugosci przeset powinny wynosi¢ 3 6 Wykonanie Ogniwa fancuchéw kotwicznych wy-
— posrednich — 25 lub 27,5 m, konuje sie metodg elektrycznego zgrzewania iskrowego
— kotwicznych — nie okresla sie, Pozostate elementy tancuchéw wykonuje sie jako kute
— komorowych — nie okresla sie i poddane obrobce mechanicznej w zaleznosci od kon-
W przypadkach uzasadnionych, w porozumieniu strukcji elementu
z odbiorcg, dopuszcza sie inne dlugosci przeset posred- 37 Stan powierzchni Powierzchnia taricucha me
nich, jednak nie krotsze niz 25 m i nie dtuzsze niz  moze mie¢ peknie¢, porowatosci, tusek, rozwarstwien
27,5 m i innych wad

Poszczeg6lne wady mozna usungé przez napawanie
elektryczne po kazdorazowym uzgodnieniu z inspekto-
rem Towarzystwa Klasyfikacyjnego

38 Obrdbka cieplna Wszystkie elementy fancucha
powinny byc poddane obrobce cieplnej razem z nad-
datkiem przewidzianym do préby na rozrywanie

Parametry i przebieg procesu obrobki cieplnej ustala
wytworca, w zaleznosci od rodzaju materiatu i wymia-
row fancucha
i . 39 Wykornczenie Po badaniach wg rozdz 5 taricu-
34 Masa 1 m tancucha — wg tabl 127 13 z to- chy powinny byc zabezpieczone przed korozjg lakierem

3 3 Dopuszczalne odchytki wymiaréw czesci sktado-
wych tafcucha metolerowanych na rysunkach, oprocz
Srednic ogniw, powinny wynosi¢ +2,5% pod warun-
kiem wzajemnego dopasowania elementéw sktadowych
fancucha zapewniajgcych swobodne przemieszczenia
i dobre przyleganie Dopuszczalne odchytki wymiaro-
we dtugosci przeset posrednich mierzonych dla 5 ogniw
powinny miescie sie w przedziale 0 —2,5% dla dtu-
gosci nominalnej

o 4E0
lerancjg +5% wg BN-82/6114-07
3 5 Materiat tancuchy powinny byc wykonane ze 310 Wytrzymatosé
stali atestowanej o wiasnosciach me gorszych niz po- 3101 Obcigzenie prdbne, rozrywajace i masa jed-
dane w tabl 11 nostkowa tancuchéw rozporkowych — wg tabl 12
Tablica 11
Rm A Udarno$¢ prébek Srednica watka D
Rodzaj i kategoria stali MPa % r’nin z ostrym karbem przy do préby zginania
0°C J min na zimno o kat 180°
1 2 3 4 5
Zwyktej wytrzymatosci la minimum 305 30'1 — D =4d,2
Podwyzszonej wytrzymatosci 2a 490 - 690 22 — o =0
Wysokiej wytrzymatosci 3a minimum 690 17 59 —

1 Dla rzeczywistych wartosci Rm powyzej 400 MPa warto$¢ wydtuzenia Ai me powinna byé mniejsza niz 25%
2) di — $rednica lub grubo$¢ prébki na zginanie
1 Przewezenie powinno wynosi¢ co najmniej 40%

Tablica 12
Lancuchy zwyktej tanicuchy podwyzszonej tancuchy wysokiej
Kaliber wytrzymatosci la wytrzymatosci 2a wytrzymatosci 3a Masa obhczemo-
D obcigzenie wa 1 m tancucha
orobne na rozrywanie prébne na rozrywanie prébne na rozrywanie
1 2 3 4 5 6 7 8
n 37 52 - - - — 32
125 47 67 67 94 - - 37
14 59 84 84 118 - - 43
16 77 109 109 153 - - 56
175 91 130 130 183 - - 68
19 107 153 153 215 - - 80
205 125 178 178 249 249 356 93
22 143 204 204 286 286 409 107
24 170 242 242 339 339 485 127
26 198 283 283 397 397 567 147
28 229 327 327 458 458 655 165
30* 262 375 375 524 524 749 196
32 297 425 425 594 594 849 224
34 334 477 477 668 668 955 246
36 373 533 533 746 746 1070 284
38 414 592 592 828 828 1180 316

40 457 653 653 914 914 1310 345



cd tabl 12

Kaliber
D

42
44
46
48
50
52
54
56
58
60
62
64
66
68
70
73
76
78
81
84
87
90
92
95
97
100
102
105
107
111
114
117
120
122
124
127
130
132
137
142
147
152
157
162

Lancuchy zwyktej
wytrzymatosci la

prébne

na rozrywanie

BN 85/3752-09

tancuchy podwyzszonej
wytrzymatoéci 2a

prébne

717

784

853

926
1000
1080
1160
1240
1320
1410
1500
1590
1690
1780
1880
2030
2190
2300
2460
2630
2800
2980
3100
3290
3410
3600
3730
3930
4060
4330
4530
4740
4950
5100
5240
5460
5680
5830
6200
6580
6970
7360
7750
8140

obcigzenu

kN

na rozrywanie

1000
1100
1190
1300
1400
1510
1620
1740
1850
1980
2100
2230
2360
2500
2630
2850
3070
3220
3450
3680
3930
4170
4340
4600
4770
5040
5220
5500
5680
6060
6350
6640
6940
7140
7340
7640
7950
8160
8680
9210
9750
10300
10850
11390

tancuchy wysokiej
wytrzymatosci 3a

prébne

1000
1100
1190
1300
1400
1510
1620
1740
1850
1980
2100
2230
2360
2500
2630
2850
3070
3220
3450
3680
3930
4170
4340
4600
4770
5040
5220
5500
5680
6060
6350
6640
6940
7140
7340
7640
7950
8160
8680
9210
9750
10300

na rozrywanie

1430
1570
1710
1850
2000
2150
2310
2480
2650
2820
3000
3190
3370
3570
3760
4070
4380
4590
4920
5260
5610
5960
6200
6570
6820
7200
7460
7850
8120
8650
9070
9480
9910
10190
10480
10920
11360
11650
12400
13160
13930
14710

13

Masa obliczenio-
wa 1 m tancucha

kg
8

386
42 2
455
49 8
540
59 1
62 5
67 5
72 8
771
826
88 0
930
97 0
103
113
123
130
145
154
163
175
182
193
201
215
224
238
246
262
271
280
294
302
308
330
352
368
400
431
458
487
520
555
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310 2 Obcigzenie prdbne, rozrywajace i masa tancu-
chéw bezrozporkowych — wg tabl 13
Tablica 13

tancuchy zwyktej tancuchy podwyz

o szonej wytrzyma Masa obli
wytrzymatosci la ]

Kaliber tosci 2a czemowa
bcigzenie 1m

D ° tancucha

) a roz 3 na roz-
prébne - prébne .
rywanie rywanie
kN kg
1 2 3 4 5 6

10 19 38 27 53 25
11 23 46 32 64 36
13 32 64 45 90 43
15 43 85 60 120 56
175 58 116 82 163 70
19 68 137 96 192 81
205 80 159 112 223 92
22 92 183 129 257 108
24 109 218 153 306 128
26 128 255 180 359 150
28 148 296 208 415 175
30 170 340 239 477 200
32 193 387 272 543 232
34 218 436 307 613 257
36 245 489 344 687 290
38 273 545 383 766 316
40 302 604 424 848 352
42 333 665 468 935 400
44 365 730 514 1027 425
46 399 798 561 1122 46 3
48 435 869 611 1222 50 6
50 472 943 663 1325 56 2

311 Cechowanie Cecha powinna byc wybita na obu
koncowych ogniwach kazdego przesta oraz na roz-
faczalnych elementach wyposazenia fancucha Cecha
powinna zawiera¢

a) znak wytworni

b) numer fabryczny wyrobu,

c) kaliber tancucha,

d) oznaczenie kategorii faicucha,

e) wielko$¢ obcigzenia probnego,

0 znak i rok kontroli

Wytwadrca powinien umieszcza¢ cechy po jednej stro-
me cechowanego elementu pozostawiajac drugg strone
na ewentualne umieszczenie cechy odbiorcy

4 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4 1 Pakowanie tancuchy kotwiczne dostarcza sie
luzem bez opakowania podzielone na przesta Przesta
powinny byc wigzane w wigzki transportowe drutem
stalowym odpowiedniej wytrzymatosci Rodzaj i jego
grubos$¢ ustala wytwdrca tafcuchow Elementy tancu-
cha me stanowigce catosci z przestami dostarcza sie
w wigzkach bez opakowania Do kazdego przesta
i wigzki powinna byc przymocowana przywieszka za-
wierajgca co najmnigj

a) nazwe lub znak wytworni,

b) oznaczenie kalibru i kategorii,

c) znak kontroli technicznej

4 2 Przechowywanie +tancuchy kotwiczne nalezy
przechowywac z dala od materiatow chemicznych dzia-
fajacych korodujaco

43 Transport tancuchy powinny byc przesylane
dowolnym $rodkiem transportu zabezpieczajagcym je
przed uszkodzeniami mechanicznymi

5 BADANIA

51 Rodzaje badan W celu stwierdzenia zgodnosci
fancuchéw z wymaganiami normy, nalezy przeprowa-
dzi¢ kolejno nastepujgce badania

a) sprawdzenie materiatu (3 5),

b) sprawdzenie wykonania, obrobki cieplnej i pots-
czenia ogniw (36 37, 38),

c) sprawdzenie wymiardw (3 2, 33)

d) sprawdzenie masy (34, 3101 3 102),

e) prébe na rozrywanie (3 10 1, 3 10 2),

0 prdébe na rozcigganie (3 101, 3 102)

52 Przygotowanie do badan Przed przystgpieniem
do badan nalezy taricuch i elementy sktadowe fancucha
podzieli¢ na partie

Za partie uwaza sie me wiecej mz 4 przesta jedna-
kowego kalibru o dlugosci 25 lub 27,5 m, a jezeli
fancuch me jest podzielony na przesta, kazde 50 m tan-
cucha bezrozporkowego lub 100 m tancucha z rozpor-
kami

5 3 Pobranie prébek Prdbki do badan materiatu pre-

tow do wyrobu ‘tancuchéw pobiera sie zgodnie
z PN-84/H-93027

Probki do préb wiasnosci mechanicznych materiatu
gotowego fancucha pobiera si¢ z ogniwa pobranego
z petnej lub niepetnej partu tanicucha Do badan tan-
cucha rozporkowego na rozrywanie pobiera sie jedng
probke ztozong co najmniej z trzech ogniw z partu,
natomiast do badan tafcucha bezrozporkowego o ka-
librze 13 i mniejszym — po jednej prébce ztozonej
z potgczonych ze sobg trzech ogniw na kazde 50 m
fancucha a dla tancuchow o kalibrze wiekszym mz
13 — po jednej probce na kazde 25 m fancucha Prébki
powinny byc wykonane i poddane obrobce cieplnej
jednocze$nie i wg tej samej technologu wraz
z przestami

W celu przeprowadzenia proby na rozrywanie ogniw
duzych, szakli posrednich, krethkow itgcznikdéw Kente-
ra nalezy pobra¢ po jednej sztuce z kazdych 50 sztuk
tych samych elementdw, tego samego kalibru i kate-
gorii, wykonanych w takich samych warunkach techno-
logicznych  Przy produkcji seryjnej po opanowaniu
technologu, liczba sztuk w partu moze byc zwiekszona
Szakle koncowe i zgrzewane iskrowo ogniwa koricowe
me podlegajg badaniu na rozrywanie Probie rozciaga-
nia nalezy poddawaé kazdy tafncuch na catej jego du-
gosci wraz ze wszystkimi elementami sktadowymi

5 4 Opis badan

54 1 Sprawdzenie materiatu pretdw do wyrobu fan-
cuchow polega na sprawdzeniu atestu hutniczego lub
atestu Towarzystwa Klasyfikacyjnego W przypadku
braku atestu lub watpliwosci co do wihasnosci materiatu
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sprawdzenie polega na zbadaniu skiadu chemicznego
oraz wiasnosci mechanicznych i technologicznych zgod-
nie z normami materiatowymi Préby wiasnosci mecha-
nicznych materiatu gotowego taricucha nalezy przepro-
wadza¢ dla tancuchéw wysokiej wytrzymatosci, a na
zadanie odbiorcy — dla tancuchow podwyzszonej wy-
trzymatosci

Préba polega na badaniu trzech prébek udarnoscio-
wych wg PN-79/H-04370 pobranych z czesci ogniwa
bez zgrzeiny wg 53 Probe uwaza sie za dodatnia,
jezeli z trzech prdbek uzyska sie wyniki nie gorsze niz
podano w tabl 11 Ponadto dla tafcuchow wysokiej
wytrzymatosci bada sie jedng prébke na rozcigganie wg
PN-80/H-04310 pobrang z czesci ogniwa bez zgrzeiny
oraz przeprowadza sie trzy préby udarnosci w zgrzeinie
na probkach Charpy z ostrym karbem, przy tempera-
turze 0°C

Probe udarnosci uwaza sie za dodatnig, jezeli z trzech
probek uzyska sie wynik minimum 50 J

Probki do badan wiasnosci mechanicznych me po-
winny byc pobierane z przesta, z ktorego byly odciete
probki 3-ogmwowe na rozrywanie

Prébe na rozcigganie i udarnosci prébek pobranych
z czesci ogniwa bez zgrzeiny uwaza sie za dodatnia,
jezeli uzyska sie wyniki nie gorsze niz podano
w tabl 11

54 2 Sprawdzenie wykonania obrobki cieplnej polega
na sprawdzeniu zaswiadczenia o wykonaniu obrobki
cieplnej

Sprawdzenie potaczenia ogniw tafncuchéw, przeset
i czeSci skladowych polega na ogledzinach zewne-
trznych

Rozporki ogniw powinny byc zamocowane mocno,
bez luzu wzdtluznego i poprzecznego w ogniwach

54 3 Sprawdzenie wymiaréw elementdéw taricuchow
kotwicznych nalezy przeprowadzi¢ po probie na roz-
cigganie Kaliber ogniw nalezy mierzy¢ na mniejszym
tuku w plaszczyznie ogniwa

54 4 Sprawdzenie masy powinno byc wykonane
przez zwazenie kazdego przesta fancucha z doktadnos-
cig do 1% i obliczenie masy 1 m fancucha

545 Sprawdzenie wytrzymatosci

5451 Proba na rozrywanie Probe nalezy przepro-
wadzi¢ na atestowanych maszynach wytrzymatoscio-
wych, ktére zapewniajg stopniowe i roéwnomierne
zwiekszenie obcigzenia badanej probki

Wielkosci obcigzen rozrywajacych nalezy przyjmo-
wac¢ zgodnie z wartosciami podanymi w tabl 12 i 13

Prébke nalezy umiescic w uchwytach maszyny wy-
trzymatoSciowej i stopniowo zwiekszajac obcigzenie do-
prowadzi¢ do jej zerwania Mozna nie doprowadzac
do zniszczenia prébki przerywajac prébe, gdy obcigze-
nie przewyzszy tabelaryczng wielko$¢ obcigzenia zrywa-
jacego podang w tabl 12 i 13

Probe uznaje sie za dodatnia, jezeli podczas obcia-
zenia rozrywajacego me nastapity pekniecia probki

Wszystkie czesci, ktére zostaty poddane prébie na
rozrywanie, mimo ze me zostaty uszkodzone, me moga
byc dopuszczone do uzytku w taricuchach

5452 Préby ponowne na rozrywanie Jezeli skiada-
jaca sie z trzech ogniw prébka nie osiagnie przepiso-
wego obcigzenia, nalezy pobra¢ z tego samego przesta
lub odcinka tancucha probke zastepcza i podda¢ po-
nownej prébie na rozrywanie Jezeli proba zastepcza
bedzie dodatnia, prébe przesta lub odcinka tafncucha
uznaje sie za dodatniag Gdy prdba zastepcza da wynik
ujemny, nalezy odrzucie poddawane tej prébie przesto
lub odcinek tancucha Jezeli proba uzyta do pierwszej
proby reprezentowata takze inne przesta, to z kazdego
z nich nalezy pobra¢ 3-ogmwowg prdbke i poddac
probie na rozrywanie

5453 Prdba na rozcigganie Proébe na rozcigganie
nalezy przeprowadza¢ na tych samych maszynach wy-
trzymatosciowych jak w 545 1, po uzyskaniu dodat-
nich wynikdw préby na rozrywanie Po sprawdzeniu
przesta wg 54 2 umieszcza sie je w uchwytach maszy-
ny wytrzymatosciowej, a nastepnie poddaje sie obcigze-
niu prébnemu wg tabl 12 i 13 przez 5 min Po wy-
trzymaniu petnego obcigzenia prébnego przesto obcigza
sie do wartosci 20% obcigzenia prébnego i wykonuje sie
pomiary Odchylenie rzeczywistej dtugosci dowolnego
odcinka fancucha, sktadajacego sie z pieciu ogniw
zwyktych, od dlugosci teoretycznej (nominalnej) tego
odcinka powinno byc zgodne z wymaganiem wg 33

Za dlugo$¢ odcinka nalezy przyjmowaé odlegtosé
miedzy zewnetrznymi krawedziami ogniw tego odcinka

Probe uznaje sie za dodatnig, jezeli po osiggnieciu
obcigzenia prébnego przesto taricucha nie ulegto uszko-
dzeniu, a jego czesci skladowe dajg sie¢ swobodnie
wzajemnie przemieszczad

Préby rozciggania obcigzeniem prébnym elementéw
skfadowych tancucha mozna wykonywaé facznie
z przestami odpowiadajacymi im kalibrami lub oddziel-
nie

5454 Préby ponowne na rozcigganie Gdy uszko-
dzenie ogniwa w przesle nastgpi w miejscu zgrzewania,
mozna zastgpi¢ uszkodzone ogniwo nowym takim sa-
mym ogniwem lub fgcznikiem Kentera i ponownie prze-
prowadzi¢ prébe Jezeli przy ponownej prébie me uleg-
nie uszkodzeniu, prébe uwaza sie¢ za dodatnig

55 Ocena wynikow badan tancuch zgodny z wy-
maganiami normy, jest to taki taficuch, ktéry przejdzie
z wynikiem dodatnim przez wszystkie badania wymie-
nione w 51

56 Zaswiadczenie o zgodnosci tancuchow z wyma-
ganiami normy Na kazdy tafcuch uznany za zgodny
Z wymaganiami normy wytworca powinien wystawie
zaswiadczenie zawierajgce

a) nazwe wytworni,
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b) numer i date wystawienia zaswiadczenia,

c) oznaczenie kalibru i kategorii tancucha,

d) numer fabryczny,

e) wyniki badan,

0 potwierdzenie odbioru,

g) numer RWPG CT w obrocie z krajami RWPG
BN przy zamoOwieniach pozostatych

KON

6 POSTEPOWANIE Z PARTIA UZNANA
ZA NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI NORMY

tancuchy uznane w wyniku badan za niezgodne
Z wymaganiami normy nie mogg byc stosowane w urzg-
dzeniach kotwicznych, cumowniczych i holowniczych
jednostek ptywajacych

I EC

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowujaca norme — Centrum Techniki Okreto-
wej Gdansk

2 Istotne zmiany w stosunku do BN-81/3752-09

a) dodano ogniwo  koricowe o  wymiarach
z CT C3B 713-83

b) wymiary kretlika
z CT C3B 713 83

3 Normy zwigzane
PN 80/H-04310 Proba statyczna rozciggania metali
PN 79/H-04370 Metale Proba udarnosci w temperaturze pokojowej
PN-84/H 93027 Stal walcowana Prety i walcowka do wyrobu tan-

cuchéw ogniwowych
BN-82/6114 07 Lakier asfaltowy modyfikowany do urzadzen pokta

dowych czarny

4 Normy miedzynarodowe
ISO 1704 1973 Shipbuilding — Anchor chains
RWPG CT C3B 713-83 Ifeim aKopHbie ¢ pacnopKaMH

5 Zgodno$¢ z normami miedzynarodowymi

a) z normg ISO 1704-1973 — norma meekwiwalentna gdyz

— wprowadzono dodatkowo ogniwa koncowe B krethki zwykte
i szaklowe

— dla wszystkich elementéw z wyjatkiem ogniw zwyklych bez
rozporkowych rozszerzono typoszereg o kalibry 11 125 14 16 157
i 152

zgodnych

zwyktego doprowadzono do zgodnosci

Przesto

Nazwa elementu

10 przeset posrednich

— wprowadzono drobne zmiany wymiarowe i konstrukcyjne
mianowicie dla ogniw duzych rozporkowych o kalibrach 78 87 102
105 i 114 ustalono wymiary d | w zaokraglone w stosunku do okres-
lonych wzorami a w tacznikach Kentera szaklach pos$rednich i kon-
cowych wprowadzono kotki stozkowe zamiast walcowych rozszerzo-
no wymagania oraz ustalono badania

b) z normg RWPG CT C3B 713 83 — norma meekwiwalentna
gdyz

— nie objeto tafcuchéw odlewanych

— objeto dodatkowo ogniwa koncowe A szakle posrednie ogni-
wa zwykle bezrozporkowe oraz krethki szaklowe

— ustalono wyzsze wymagania dotyczace obcigzen prébnych
oraz me dopuszczono tancuchéw nie poddanych obrobce cieplnej

— w czesci stanowigcej me ustalono zasad kompletacji ani przy-
ktadu oznaczenia tancucha

Zestawienie poréwnawcze elmentow i zakreséw kalibréw podano
w tablicy

6 Zgodnos$¢ z przepisami PRS Norma jest zgodna z przepisami
Polskiego Rejestru Statkéw Uzgodniono dnia 18 grudnia 1984 r

7 Symbol wg SWW — 0652.161

8 Autor projektu normy — mgr inz Adam Piefkowski Centrum
Techniki Okretowej Gdansk

9 Przyktad kompletacji taricucha kotwicznego

Przesto

Zakres kalibréw wg

BN-85/3752-09 1ISO 1704-73 CT C3B 713-83
Ogniwo zwykle rozporkowe n - 162 175 - 152 n - 162
Ogniwo duze rozporkowe n - 162 175 - 152 n - 1621
Ogniwo koncowe A2 11-162 175 - 152 —
Ogniwo koncowe B 1 11-162 — 11-162
Szakla posrednia n - 162 175 - 152 —
tacznik Kentera n - 162 175 - 162 11-162
Szakla koricowa 11-162 175 - 152 n - 162
Ogniwo zwykte bezrozporkowe o —'®o 10 - 50 —
Kretlik zwykty 11-162 — 11-162
Krethk koncov\\ 11-162 — —
, Poliom i kieska oznacza ze element me wystepuje w danej normag*"" "~

" CT C3B 713 83 nie zawiera oddzielnej tablicy wymiarowej

21 Ogniwa o wymiarach wg I1SO 1704 73
3l Ogniwa o wyminiih in (1 C3B 713 83

al/tyNio ustala Wymagania wymiarowe (p 1 10)

fit



