UKD 629 12 018 3 628 947 272

NORMA BRANZOWA

: BN-74
SRODKI
TRANSPORTU : o 3757-10
WODNEGO Okretouiy sprzet sygnal-lzacyjn-y
| URZADZENIA Stata lampa sygnalizacyjna Zamiast
PLYWAJACE BN-67/3757-10

1 WSTEP

11 Przedmiot normy Przedmiotem normy sg
wymagania i badania dotyczgce statych lamp syg-
nalizacyjnych na napiecie do 220 V stosowanych
na statkach wodnych

12 Zakres stosowania normy Norme nalezy sto-
sowa¢ przy produkcji i badaniach statych lamp
sygnalizacyjnych przeznaczonych do eksploatacji
na statkach wodnych

Norma nie wyczerpuje wymagan dla lampy syg-
natéw manewrowych

13 Okres$lenia

13 1 Stata lampa sygnalizacyjna zwana w dal-
szej czesci lampg — lampa z elektrycznym zrddiem
Swiatta o kacie rozsytu strumienia Swietlnego w
ptaszczyznie poziomej réwnym 360° i o zdolnosci
emisji btyskow Swiatta wymaganych np w sygna-
lizacji alfabetem Morse’a

13 2 Materiat nienasigkliwy — materiat, ktory
poddany probie

a) wg PN-69/E-06307 p 23 dla materiatdw cera-
micznych lub

b) wg PN-66/C-89032 sposobem A w wodzie
zimnej dla tworzyw sztucznych,
me wykazuje zwigkszenia masy ponad 0,5%

13 3 Materiat odporny na prady petzajagce —
materiat co najmniej grupy Il wg PN-58/E-04407

13 4 Zacisk ochronny — zacisk stuzgcy do uzie-
mienia metalowych czesci lampy

2 WYMAGANIA

21 Budowa

211 Wpymagania og6lne Lampy powinny byc
tak zbudowane, aby przy uzytkowaniu ich zgod-
nym z przeznaczeniem dziataty niezawodnie, a w

Wymagania i badania

Grupa katalogowa V 46

przypadku uszkodzen nie powodowaly niebezpie-
czenstwa dla uzytKownikow i otoczenia

Czynnosci zwigzane z wymiang zrodta Swiatta
powinny byc mozliwe bez potrzeby stosowania na-
rzedzi lub demontazu catej lampy Czesci sktadowe
lampy powinny byc wi#asciwie zmontowane i za-
mocowane, w taki sposob aby tworzyty sztywng
catosc i me przemieszczaty sie samoczynnie wzgle-
dem siebie w czasie eksploatacji

Uszczelki powinny byc tak zaktadane, aby me
wypadaty przy otwieraniu lampy, np w celu wy-
miany zrodla Swiatta

212 Stopien ochronny przed dostepem do wne-
trza Lampy powinny byc budowane w stopniu me
nizszym mz IP 56 wg PN-63/E-08106

213 Otwory odwadniajgce W dnie lampy po-
winny byc wykonane dwa mezamykalne otwory
0 $rednicy okoto 4 mm Otwory te powinny byc
symetrycznie rozmieszczone i usytuowane w ten
sposob, aby przeciwdziataty gromadzeniu sie wody

214 Zamienno$¢ czesci Poszczegblne czesci
lampy powinny byc tak wykonane, aby byly odpo-
wiednio zamienne

215 Zabezpieczenie przed korozjg Metalowe
czesci lampy powinny byc odporno Jub uodpornio-
ne na korozje w warunkach préby okreSlonej w
3416

216 Wykonczenie Wewnetrzna powierzchnia
lampy z wyjatkiem klosza powinna byc pomalo-
wana na kolor bialy, a zewnetrzna na kolor szary
Do malowania nalezy stosowaé lakiery odporne na
dziatanie wody morskiej

2 2 Wyposazenie lampy

221 Zrodlo $wiatta Jako zrodto $wiatta nalezy
stosowa¢ co najmniej trzy elektryczne zardwki z
widknem metalowym Moc kazdej z zar6wek nie
powinna przekracza¢ 60 W przy napieciu 110 V
lub wyzszym oraz 25 W przy napieciach nizszych

Zgtoszona przez Biuro Projektowo-Technotogiczne Morskich Stoczni Remontowych PROREM
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia MSR dnia 16 listopada 1974 r
jako norma obowigzujaca w zakresie produkcji od dnia 1 pazdziernika 1975 r
(Dz Norm i Miar nr 2/1975 poz 4)
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222 Oprawki do zardéwek Nalezy stosowac
oprawki typu B22-M lub B15-M w wykonaniu
morskim

223 Przewody potaczeniowe Zaciski oprawek
powinny byc potgczone réwnolegle z zaciskami
przeznaczonymi dla zewnetrznego przewodu zasi-
lajagcego za pomoca przewodéw LgYc 750 wg
PN-88/E-90065 o przekroju zylty me mniejszym mz
0,5 mm2

224 Zaciski przewoddw zasilajgcych powinny
byc Srubowe lub tulejkowe o takich wymiarach,
aby mozna byto przytagczy¢ do nich przewody o
przekroju 0,5—2,5 mm2 Powinny one zezwalaé na
zatozenie przewodu pomiedzy metalowymi po-
wierzchniami w ten sposob, aby byt zapewniony
nalezyty docisk bez uszkodzenia przewodu Zaciski
powinny byc umocowane wewnatrz lampy w taki
sposob, aby me luzowaly sie w czasie przytaczenia
przewodu Usytuowanie zaciskéw powinno zapo-
biega¢ zalewaniu ich wodg powstajgcg na skutek
kondensacji

225 Zacisk ochronny Lampa powinna mie¢ za-
cisk ochronny Srubowy umieszczony na zewnatrz,
przy czym $ruba me powinna byc mniejsza mz M4
Zacisk powinien byc oznaczony symbolem 1 Za-
cisk umieszczony na diawiku kablowym moze me
mie¢ oznaczenia

226 Klosz Klosz o wiasnosciach soczewki po-
winien byc zgodny z BN-66/3083-22 Ptaszczyzny
ograniczajace dtugos¢ cylindra klosza powinny byc
prostopadte do jego osi Diugosci tworzgcych cy-
lindra w roznych miejscach obwodu me powinny
roznie sie wiecej niz 2 mm

Dopuszczalne odchytki od wartosci nominalnej
Srednic wewnetrznej i zewnetrznej w kazdym
przekroju me powinny roznie sie wiecej mz o 1fa
tych srednic

Mocowanie klosza powinno byc wykonane przy
uzyciu podktadek elastycznych w ten sposob, aby
szkto nie byto narazone na uszkodzenie przy mon-
towaniu lampy oraz przy probach wytrzymatosci
mechanicznej

227 Ditawnice stosowane w lampach powinny
odpowiada¢ PN-69/E-93600

2 3 Wytrzymatos¢ mechaniczna

231 Wytrzymato$¢ lampy na uderzenie Lampa
powinna wytrzymywacé bez uszkodzen uderzenie
spowodowane spadkiem swobodnym z wysokosci
0,3 m na ptyte drewniang oraz uderzenia boczne
o ptyte drewniang przy predkosSci zderzenia réwnej
okoto 1,1 m/s

232 Wytrzymato$é potaczen srubowych Sruby,
wkrety i nakretki stanowigce potgczenia konstruk-
cyjne oraz Sruby i wkrety zaciskéw powinny wy-

trzyma¢ momenty skrecajgce zgodnie z PN-67/
E-06305

233 Wytrzymatos¢ mocowania lampy Czesci
stuzagce do mocowania lampy powinny wytrzymac
moment gnacy réwny 50 kG cm

234 Wytrzymatos¢ mocowania oprawek Spo-
sob mocowania oprawek w lampach powinien byc
taki, aby wytrzymywaly one moment skrecajgcy
0 wartosci

15 kG cm w przypadkach oprawek B15-M,

25 kG cm w przypadkach oprawek B22-M

235 Wytrzymato$¢ na drgania Lampy powin-
ny byc odporne na drgania w warunkach préby
okreSlonej w 347

24 Wytrzymatos¢ termiczna

24 1 Wytrzymatos¢ na wptyw temperatur Lam-
pa powinna poprawnie pracowaé¢ w przedziale tem-
peratur otoczenia od —40 do +45°C

242 Wytrzymatos¢ na wysokag temperature
Lampa me powinna ulec uszkodzeniu w tempera-
turze + 90°C

243 Wytrzymato$¢ na nagte zmiany tempera-
tur Przy gwaltownych zmianach temperatur
0 45°C lampa me powinna ulec uszkodzeniu

244 Dopuszczalne przyrosty temperatur po-
szczegOlnych czesci lampy me powinny przekra-
czac¢

25°C — dla zaciskéw przewodow zasilajacych,

45°C — dla klosza

25 Wiasciwosci elektryczne lampy

251 Wytrzymato$¢ elektryczna Lampa na na-
piecie 110 V i wyzsze powinna wytrzymywaé w
ciggu 1 mm bez przebicia i wytadowania powierz-
chniowego napiecie probiercze praktycznie sinu-
soidalne o czestotliwo$ci 50 Hz i o wartosci sku-
tecznej 2000 V oraz 500 V w przypadku lampy na
napiecie mzsze mz 110 V

252 Odpornos¢ izolacji powinna wynosi¢ co
najmniej

a) po probie na wilgotne gorgco cyklicznie —
5 MO,

b) po 6-godzmnej klimatyzacji w atmosferze o
wilgotnosci wzglednej 50—70% i o temperaturze
20°C £5°C — 50 MO

26 Wiasciwosci Swietlne lampy

261 Kat rozsytu swiatta powinien wynosic¢

360° w plaszczyznie poziomej,

2X45° +5° w plaszczyznie pionowej, liczac od
poziomu w gore i w dot

262 Swiatloé¢ w ptaszczyznach pionowych

przechodzacych przez os lampy mierzona w kierun-
kach tworzgcych kat nie wiekszy mz 8° z ptasz-
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czyzng prostopadtg do osi lampy i przechodzacy
przez $rodek zarnika powinna mie¢ warto$¢ nie
mniejszg mz 50 cd (kandeli) przy Swieceniu sie
tylko jednej zar6wki

27 Materiaty

271 CzeSci metalowe lampy powinny byc wy-
konane z metali odpornych lub uodpornionych na
korozje w warunkach morskich lub pokryte sku-
tecznymi powtokami antykorozyjnymi Stopy alu-
minium powinny byc odporne na korozje w wa-
runkach morskich w stopniu me mniejszym mz
PA 11N wg PN-68/H-88026 oraz AKII wg PN-70/
H-88027

27 2 Podkiadki do mocowania kloszy zaleca sie
wykonywa¢ z gumy o wiasnosciach podanych w
PN-67/W-88061

273 Zabezpieczenie przed korozjg elektroli-
tyczng Materiaty poszczeg6lnych czesci lampy po-
winny byc tak dobrane i zabezpieczone, aby byto
niemozliwe powstawanie korozji elektrolitycznej

274 Czesci przewodzace prad powinny byc wy-
konane z miedzi lub stopow miedzi

275 Materialy elektroizolacyjne stosowane w
lampie powinny byc mehigroskopijne i odporne na
prady petzajgce oraz powinny trwale zachowywaé
swe pierwotne wiasnosci izolacyjne

276 Materiat klosza Klosz lampy powinien byc
wykonany z bezbarwnej masy szklanej o wiasnos-
ciach okreslonych w BN-66/3083-22

2 8 Cechowanie Na lampach powinny byc umie-
szczone w sposob trwaty i czytelny co najmniej na-
stepujace dane

a) znak lub nazwa wytworni,

b) typ lampy i rok produkcji,

c) najwyzsza dopuszczalna moc w watach w po-
staci iloczynu, n P, gdzie n — liczba zaréwek, P
najwyzsza dopuszczalna moc zarowki,

d) napiecie znamionowe w woltach,

e) symbol stopnia ochrony

3 BADANIA

31 Rodzaje badan Stosuje sie dwa rodzaje ba-
dan

a) badania petne — umozliwiajgce wyczerpujgca
ocene lampy pod wzgledem budowy, zastosowa-
nych materiatéw i wykonania,

b) badania niepetne — umozliwiajace sprawdze-
nie, czy w wykonaniu lampy nie popetniono przy-
padkowych bteddw

3 2 Badania petne

321 Zakres badan Badaniom peinym poddaje
sie 3 egzemplarze lamp tego samego rodzaju po-
chodzace z pierwszej serii po uruchomieniu pro-
dukcji Badania peine przeprowadza sie takze po

wprowadzeniu do istniejgcych typéw zmian kon-
strukcyjnych, materiatowych lub technologicznych
mogacych wptyna¢ na zmiane charakterystyki wy-
robu oraz przy okresowej kontroli produkcji wy-
konywanej co najmniej raz na pie¢ lat

322 Program badan petnych — wg tablicy

Lp Nazwa badania W)_/maga- Badania
nia wg wg
211
213
216
221
222
223
1 Ogledziny 224 342
225
226
227
261
27
28
213
2 Sprawdzenie wymiarow 225 343
226
3 Sprawdzenie zamiennosci 344
czesci 214
4 Sprawdzenie stopnia 212 345
ochrony
231
5 Sprawdzenie wytrzyma- 23?7 346
tosci mechaniczne] 233
234
Sprawdzenie wytrzyma-
6 tosci na drgania 235 347
Sprawdzenie wytrzyma-
7  tosci na wysokag tempera- 242 348
ture
Sprawdzenie wytrzyma-
8 tosci na nagte zmiany 243 i34.9
temperatury
Sprawdzenie wytrzyma-
9 tosci na niska tempera- 241 3,410
ture
Sprawdzenie wytrzyma-
10  tosci i odpornos$ci na wil- 252 3411
gotne goraco cykhczne
1 Sprawdzenie wytrzyma-
tosci elektryczne] 251 3412
12 Sprawdzenie opornosci
iz0'acji 252 3413
Sprawdzenie przyrostow
3 emperatur 244 3414
Sprawdzenie rozsytu
14 Swiatha 262 3415
Sprawdzenie dziatania
15 215 84 16

i odpornosci na korozje

3 3 Badania niepetne
331 Zakres badan Badaniom niepetnym pod-
daje sie wszystkie wyprodukowane lampy
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332 Program badan niepetnych obejmuje préby
wymienione w322 1p 1, 11 oraz 12

34 Metody badan

341 Warunki przeprowadzania badan Badania
nalezy wykonywaé w kolejnosci ustalonej w 322
—dla badania petnego i w 332 — dla badania nie-
petnego Jezeli w opisie proby me podano inaczej,
stan lamp przed préba powinien odpowiada¢ 6-go-
dzmnej klimatyzacji w atmosferze o wilgotnosci
wzglednej 50—70% i temperaturze 20 +5°C Te
warunki wilgotnosci i temperatury otaczajgcego
powietrza nalezy zachowac takze podczas przepro-
wadzenia préby Do badan fotometrycznych nalezy
stosowac takie zrédia Swiatta, z jakimi lampa
bedzie eksploatowana

342 Ogledziny polegaja na sprawdzeniu, czy
lampa odpowiada tym wymaganiom normy, ktore
moga byc stwierdzone bez wykonania prob W cza-
sie ogledzin nalezy zbada¢ atesty materiatlowe,
ktére powinny stwierdzac, ze klosze, podktadki gu-
mowe i materiaty odpowiadajg wymaganiom ni-
niejszej normy

343 Sprawdzenie wymiaréw nalezy wykonaé
za pomocg szablonéw lub normalnych przyrzadéw
pomiarowych o doktadnosci me mniejszej mz
01 mm Wyniki sprawdzenia nalezy uzna¢ za do-
datnie, jezeli pomierzone wartosci beda zgodne
Z wymaganiami normy

344 Sprawdzenie zamienno$ci czesci nalezy
wykona¢ na co najmniej trzech lampach Lampy
przeznaczone do sprawdzenia nalezy catkowicie
rozmontowaé (gczenia lutowane lub wciskane roz-
taczeniu nie podlegajg), a uzyskane w ten sposob
elementy nalezy zmiesza¢ i nastepnie rozdzieli¢ na
komplety metoda losowa

Wynik préby nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli
lampy zostang prawidtowo zmontowane bez po-
trzeby jakiegokolwiek dopasowywania lub popra-
wienia ktérejkolwiek czesci

345 Sprawdzenie stopnia ochrony przed doste-
pem wody i ciat statych nalezy przeprowadzi¢ wg
PN-63/E-08106 dla stopnia IP 56 Otwory odwad-
niajgce moga byc na czas proby zamkniete

3146 Sprawdzenie wytrzymatosci mechanicznej
Nalezy wykonaé¢ nastepujgce proby

a) Lampe ustawie na ptycie drewnianej o gru-
bosci 25 mm, a nastepnie podnies¢ za uchwyt na
wysokosc 0,3 m i puscic tak, aby spadta swobodnie
na ptyte

b) Lampe zawieszong na lince o dtugosci 2 m
przy Scianie, na ktorej umieszczono ptyte drewnia-
ng o grubosci 25 mm, odchyli¢ na 0,5 m od pionu
i puscic tak, aby wykonata ruch wahadtowy Prébe
powtdrzy¢ trzykrotnie uderzajac kazdorazowo
o ptyte drewniang inng strong lampy

c) Wytrzymato$¢ potaczen Srubowych, wytrzy-
mato$¢ mocowania lampy i mocowania oprawek
nalezy sprawdzi¢ wg PN-67/E-06C05

Po prébie lampa me powinna wykazywaé uszko-
dzen ani trwatej zmiany wymiaréw przekraczaja-
cych dopuszczalne odchyiki

347 Sprawdzenie wytrzymatosci na drgania
nalezy wykona¢ wg PN-73/E-04550 arkusz 06 sto-
sujgc prébe Fca =z amplitudg przemieszczenia
1 mm i przedziatem czestotliwo$ci 5—35 Hz w cza-
sie 25 h

348 Sprawdzenie wytrzymatosci na wysoka
temperature Po wyréwnaniu sie temperatury lam-
py z temperaturg otoczenia nalezy lampe umiescic
na 2 godz w termostacie o temperaturze +90°C
Nagrzewanie termostatu od temperatury otocze-
nia do +90°C powinno trwa¢ me krocej mz 30 mm
Czas proby liczy sie od chwili osiggniecia przez
lampe przepisowej temperatury Ocena préoby
tacznie z probg — wg 349

349 Sprawdzenie wytrzymatosci na nagte zmia-
ny temperatury Lampe ochtodzong po probie 348
do +65°C nalezy obla¢ wodg o temperaturze 20°C
w ilosci co najmniej 1 1/dcm2 powierzchni lampy
Wynik préby nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli po za-
konczeniu préby klosz me wykaze peknieé, rys,
matowien Itp wad powodujgcych pogorszenie wia-
snosci Swietlnych lampy oraz me nastgpi pogorsze-
nie jej wiasciwosci elektrycznych i mechanicznych

3410 Prdba odpornosci na niskg temperature
Kompletng lampe umieszcza sie po ostudzeniu do
temperatury otoczenia na 2 godz w Kkryostacie
0 temperaturze —40°C Czas proby liczy sie od
chwili osiggniecia przez lampe tej temperatury Na
zakonczenie proby nalezy stwierdzi¢, czy lampa
moze swiecic Po probie lampe umiescic w pomie-
szczeniu o temperaturze 20 £5°C na czas niezbed-
ny do osiggniecia przez mg temperatury otoczenia,
po czym nalezy sprawdzi¢, czy lampa me ulegta
uszkodzeniu i czy moze swiecic

3411 Sprawdzenie wytrzymatosci i odpornosci
na wilgotne gorgco cykliczne nalezy wykona¢ wg
PN-73/E-04550, arkusz 04 préba Db z zastosowa-
niem 2 cykli probierczych

34 12 Sprawdzenie wytrzymatosci elektrycznej
Probe nalezy wykonaé pomiedzy kazdym biegu-
nem i metalowym korpusem lampy, do ktorego na
czas proby jest przytgczony pozostaty biegun obwo-
du elektrycznego Napiecie przykiadane powinno
byc bliskie zera, nastepnie podnosi sie je do peinej
wymaganej w 251 warto$ci i utrzymuje przez
1 mm Nastepnie nalezy obnizy¢ powoli napiecie
do warto$ci poczatkowej i odtgczy¢ Wynik proby
nalezy uznac¢ za dodatni, jezeli w czasie préby me
wystgpito przebicie, przeskok iskry lub wytado-
wanie zupetne
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34 13 Sprawdzenie opornosci izolacji Przy ba-
daniu peinym sprawdzenie wykonuje sie na lam-
pach, ktdre przeszty prébe wg 34 11 Przy badaniu
niepetnym sprawdzenie wykonuje sie na lampach
klimatyzowanych w warunkach wg 252b)
Sprawdzenie nalezy wykona¢ przez pomiar opor-
nosci izolacji pomiedzy poszczegdlnymi biegunami
oraz pomiedzy czesciami przeznaczonymi do prze-
wodzenia pragdu i metalowg ostong za pomocag
miernika o napieciu me mzszym mz 500 V Wynik
badania nalez\ uzna¢ za dodatni, jezeli pomierzone
wartosci nie bedg mzsze mz podano w 252

34 14 Sprawdzenie przyrostow temperatur Na-
lezy wykona¢ na lampie zaopatrzonej w zarowki
0 najwiekszej dopuszczalnej mocy oznaczonej na
lampie Lampe nalezy w ciggu 0,5 h zaswiecaé i ga-
si¢ na przemian w ten sposob, aby czas Swiecenia
wynosit 2's, a przerwy 1s Bezposrednio po prébie
nalezy pomierzy¢ przyrost temperatur czesci po-
danych w 2 4 4 za pomocg termometru Wynik pro-
by nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli pomierzone war-
tosci nie bedg wyzsze, mz podano w 244

3415 Sprawdzenie rozsytu Swiattosci nalezy
przeprowadzi¢ w ptaszczyznach pionowych obiek-
tywng metodg fotometryczng zapewniajgcg do-
ktadnos$¢ pomiaru co najmniej do 5% W czasie pro-
by w lampie powinny byc wszystkie zaréwki, ale
tylko jedna z nich powinna sie swiecic Pomiar na-
lezy przeprowadzi¢ co 2° w gore i w doi od kierun-
ku poziomego konAczac pomiar przy 10° Pomiary
nalezy przeprowadzi¢ co najmniej w 4 plaszczyz-

nach odlegtych od siebie o kat /_3601°, gdzie n —
\ 4nj

liczba zarowek rozstawionych po okregu we wne-
trzu lampy, z tym ze pomiary nalezy rozpoczag¢ od
ptaszczyzny przechodzacej przez os jednej Swie-
cacej sie zardwki, nastepnie nalezy przeprowadzié
pomiary w pozostatych ptaszczyznach, przesuwajac
sie kolejno w jednym kierunku o kat okreslony

wzorem ki*60\|° Wynik pomiaru nalezy uznaé¢ za
4n

dodatni, jezeli kazdy z dokonanych pomiaréw wy-

kazat, ze Swiattos¢ w zadnym ze sprawdzonych kie-
runkéw me jest mniejsza od wartosci podanych w
262

34 16 Sprawdzenie dziatania i odpornosci na ko-
rozje nalezy wykonaé¢ wg PN-59/H-04603 w ko-
morze do wytwarzania mgty stonej przy zastoso-
waniu wody morskiej wg PN-66/C-06502 Czas
trwania proby powinien wynosi¢ 720 h W ciagu
pierwszych 480 h lampa powinna by¢é zamknieta,
a jej otwory uszczelnione Nastepnie lampe nalezy
otworzy¢ i w tym stanie poddac¢ prdébie w ciggu po-
zostatych 240 h Po zakoniczeniu narazenia lampe
nalezy zaswiecac i gasi¢ na przemian w ciggu okoto
5 mm przy napieciu znamionowym Wynik préby
nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli po prdbie lampa
bedzie dziata¢ nalezycie, a stopien zaatakowania
korozyjnego me bedzie wyzszy mz 1 wg PN-57/
H-04610 tabl 2, przy czym powitoki malarskie me
dadza sie zetrze¢ przy pocieraniu szmatkg Iniang
w ciggu 30 s

Siadéw korozji na ostrych krawedziach me bie-
rze sie pod uwage

35 Ocena wynikéw badan

351 Wynik badan petnych uznaje sie za do-
datni, jezeli lampa przejdzie z wynikiem dodatnim
wszystkie badania wymienione w 32

352 Wynik badan niepetnych uznaje sie za do-
datni, jezeli lampa przejdzie z wynikiem dodatnim
wszystkie badania wymienione w 33

4 POSTEPOWANIE Z LAMPA NIEZGODNA
Z WYMAGANIAMI NORMY

Lampa niezgodna z wymaganiami mniejszej nor-
my moze byc poprawiona i ponownie przedstawio-
na do odbioru Jezeli wady lampy me dadzg sie
usung¢ lub powtdérne badanie wykaze ponowng nie-
zgodno$¢ z normg, lampe taka nalezy zniszczyé,
a protokot zniszczenia przechowywaé w aktach
producenta

KONIEC

Informacje dodatkowe



6 Informacje dodatkowe do BN-74/3757-10

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowujaca norme — Biuro Projektowo-
-Technologiczne Morskich Stoczni Remontowych PROREM,
Gdansk

2 Istotne zmiany w stosunku do BN-67/3757-10

a) dopuszczano stosowanie soczewek,

b) wprowadzono badanie na wilgotne goraco cykliczne,

c) odstepy pomiedzy badaniami pelnymi zmieniono
z 2 lat na 5 lat

3 Normy zwigzane

PN-66/C-89032 Tworzywa sztuczne Oznaczanie chtonnosci
wody

PN-58/E-04407 Materiaty elektroizolacyjne state Badania
odpornosci na prady petzajace metodg kroplowa

PN-73/E-04550 Arkusz 04 Wyroby elektrotechniczne Proby
Srodowiskowe Préba D — wilgotne gorgco cykliczne

PN-73/E-04550 Arkusz 06 Wyroby elektrotechniczne Pro-
by Srodowiskowe Proba Fc — wibracje sinusoidalne

PN-67/E-06305 Elektryczne oprawy o$wietleniowe na na-
piecia do 380 V Wymagania ogo6lne i metody badan
technicznych

PN-69/E-06307 Elektroizolacyjne
Metody badan

materiaty ceramiczne

PN-63/E-08106 Ostony urzadzen elektroenergetycznych
Stopnie ochrony przed dotknigeciem, przedostaniem sie
obcych ciat statych oraz wody Wymagania i badania
techniczne

PN-68/E-90065 Przewody elektroenergetyczne izolowane
do uktadania na state Przewody o izolacji z polwimtu
cieptoodpornego na napiecie znamionowe 750 V

PN-69/E-93600 Dfawmce okretowe do przewodow elek-
trycznych Wymagania i badania

PN-59/H-04603 Badania korozji metali Proba laboratoryj-
na odpornosci na dziatanie mgty solnej

PN-57/H-04610 Badanie korozji metali Ocena stopnia sko-
rodowania powierzchni prébek metalowych

PN-68/H-88026 Stopy aluminium do przerdbki plastycznej
Klasyfikacja

PN-70/H-88027 Odlewnicze stopy aluminium Gatunki

PN-68/W-88061 Sznury gumowe do uszczelnienia zamknie¢
otworéw okretowych

BN-66/3083-22 Okretowe latarnie
elektryczne Soczewki Fresnela
4 Autor projektu normy — mz Kazimierz Iglikowski —

Biuro Projektowo-Technologiczne Morskich Stoczni Re-

montowych PROREM, Gdansk

sygnatowe-pozycyjne



BN-74/3757-10 Okretowy sprzet sygnalizacyjny Stata lampa sygnalizacyjna Wyma- zmiana 1
gania i badania 301177 r
V 46

O punkcie 233, zamiast 50 kG cm, powinno byé 5N m (50 kG cm)

) punkcie 234, zamiast 15 kG cm, powinno byé 15 N m (15 kG cm),
zamiast 25 kG cm, powinno byé 25 N m (25 kG cm)

) punkcie 349, zamiast 1 1/dem2 powinno byé 1 1/dm2

™ punkcie 3410, zamiast 2 godz, powinno byé 2 h

(Biuletyn PKNiM nr 3/78 poz 27)



