NORMA BRANZOWA

WYPOSAZENIE
STATKOW

¢b? Br74

3746-01

Sprzet nurkouiy

tgczniki do mezy nurkouiych

1 WSTEP

Przedmiotem normy sg faczniki do tgczenia wezy
gumowych ze sobg oraz do przytgczenia weza z het-
mem i nurkowg tablica rozdzielcza, przeznaczone
do podawania nurkowi powietrza o cisnieniu nomi-
nalnym do 25 kG/cm2 (2,5 MN/m2) za posrednic-
twem wezy gumowych

2 PODZIAL | OZNACZENIE

2 1 Wielkosci W zaleznosci od $rednicy wewnet-
rznej weza nurkowego i jego cisnienia roboczego
oraz od wielkosci koncowek tgcznikdw rozrozma sie
dwie wielkosci tgcznikow

Nr czesci Nazwa czesci Liczba
narys 1 sztuk
1 2 3
1 Koncéwka tacznika 2
Nakretka tgcznika 2
Ztacze gwintowe dwustronne tacz-
nika 1

Grupa katalogowa V 47

A — do wezy o Srednicy wewnetrznej 16 +£1 i ci$-
nieniu roboczym 6 kG/cm2 (0,6 MN/m?2),

B — do wezy o Srednicy wewnetrznej 14 +1 i cié-
nieniu roboczym 25 kG/cm2 (25 MN/m?2)

Nakretki i zlgcza gwintowe dwustronne t3cz-
nikdw sg identyczne dla obydwoch wielkosci koncowek

22 Przykiad oznaczenia

a) zespotu tacznika z koncowkami wielkosci B

LACZNIK B BN-74/3746-01
b) koncowki fgcznika wielkosci B
KONCOWKA £ACZNIKA B BN-74/3746-01

3 WYMAGANIA

31 Gtoéwne wymiary zespotu tacznika, wy-
szczegoOlnienie czeSci i material—wgrys 1litabl 1

Nr Materiat
rys
4 5

2 pret ciggniony z mosigdzu MM59 wg PN-67/M-87025
ze Swiadectwem jakosci producenta

mosigdz MM59 wg PN-67/M-87025 ze $wiadectwem
4 jakosci producenta

Zgtoszona przez Zjednoczenie Portow Morskich
Ustanowiona przez Dyrektora Naczelnego Zjednoczenia Portow Morskich dnia 10 pazdziernika 1974 r jako norma
obowigzujgca w zakresie produkcji od dnia 1 kwietnia 1975 r
(Dz Norm i Miar nr 35/1974 poz 117)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1975 Wplyw do WN 1211 74 Oddano do sktadu 4275
065 a w Naktad 1300+50 egz

Druk ukoriczono w maju 1975 r Obj

Cena zt 360

Pabianickie Zakt Graf zam nr 317-75
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32 Wymiary cze$ci tgcznika w mm — wg rys 2 itabl 2 orazrys 3i4

Wymiary koncowek, mm

- - Wewnetrzna $rednica weza gumowego
Wielki
1Eosel wg PN-71/C-94145, mm dx d2 &
1 2 3 4 5
A 16 +1 12 16 19
B 14 £1 10 15 18
25
Rys 3 Nakretka facznika Rys 4 Ziacze gwintowe dwustronne tacznika

33 Wytrzymatos¢ tagcznika na prdbne cisnienie hydrauliczne — wg tabl 3

Tablica 3
Rodzaj proby Wielkpéé Cisnienie Ciéni’enie Czas proby
tacznika robocze prébne
1 2 3 4 5
Hydrauliczna A 6 kG/cm2 (0,6 MN/m2) 12kG/cm2 (1,2 MN/m2) 5 min
Hydrauliczna B 25kG/cm2 (25 MN/m2) 60kG/cm2 (5,0 MN/m2) 5mm
34 Szczelnos$¢ tacznika — wyg tabl 4
Tablica 4
A Wielkos¢ Cisnienie Cisnienie .
Rod b ) Czas prob
otz prody facznika robocze prébne provy
1 2 3 4 5
Pneumatyczna A 6 kG/cm2 (0,6 MN/m?2) 9 kG/cm2 (0,9 MN/m2) 3mm
Pneumatyczna B 25 kG/cm2 (2,5 MN/m2) 40 kG/cm2 (4,0 MN/m2) 3 min
35 Wykonanie dokfadnej, a pozostate wymiary w Kklasie sredmodo-

351 Konstrukcja tacznika powinna byc zgodna kladnej wg PN-54/M-02025

z wymaganiami 3 1 i 32, przy czym elementy facz-

nikbw powinny dawa¢ sie wzajemnie wymieniac 353 Ehptycznos$¢ kulistej powierzchni koAcow-
352 Gwinty i stozki nalezy wykonaé¢ w klasie ki facznika me powinna przekracza¢ 0,05 mm
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354 Wykonanie Wszystkie krawedzie elementow
facznikéw powinny byc zaokrgglone promieniem nie
mniejszym mz 0,5 mm Gwinty oraz powierzchnie
robocze stozkow me powinny mie¢ zadnych zadzio-
row, zaciec, wglebien, naderwan, odpryskéw, usko-
kéw Srednic, rys Itp Chropowato$¢ powierzchni
okre$lona na rysunkach 1—4 — wg PN-74/M-01146

36 Wpymagania w zakresie potgczenia tacz-
nika z wezem nurkowym

361 Wykonanie markowania Dla potaczenia
facznika z wezem nurkowym w sposob trwaty i szczel-
ny stosuje sie markowanie drutem miedzianym wg
PN-74/H-82120 o $rednicy 2 mm Liczba zwojow
markowania na kazdym zaglebieniu koncowki tgcz-
nika powinna wynosi¢ 8—10 Do zamarkowama jed-
nej koncowki facznika nalezy wykorzysta¢ jeden od-
cinek drutu o dbugosci okoto 2,8 m Drut w czterech
miejscach na obwodzie nalezy lutowa¢ cyng Ostre
krawedzie koncow drutéw markujacych nalezy za-
tepic Przyktad markowania koncowki z wezem nur-
k owym przedstawiono na rys 5

362 Potaczenie tgcznika z wezem nurkowym
Po wykonaniu markowania nalezy przeprowadzi¢ prébe
$ciggania weza nurkowego wielkosci A i B z facznika
sitaP = 180 kG

363 Wytrzymato$¢ polgczenia tacznika z we-
zami nurkowymi na ci$nienie hydrauliczne — wg
tabl 6

37 Cechowanie Kazda czesc powinna miec
w miejscu oznaczonym na rys 1 widoczne trwale
wybite nastepujace dane

a) numer fabryczny, rok produkcji
nie cyfry roku),

b) cisnienie, piobne

c) cisnienie robocze,

d) date proby,

e) znak BN-74/3746-01

4 PAKOWANIE
taczniki nalezy pakowa¢ po 25 sztuk w skrzyn-
kach Gwinty nalezy zabezpieczy¢ ochraniaczami gwin-
tow taczniki powinny byc tak opakowane, azeby
podczas transportu me przemieszczaty sie i me uleglty
uszkodzeniu

Na kazdej skrzynce powinny znajdowaé sie naste-
pujgce dane

a) nazwa lub znak fabryczny,

b) masa brutto,

c) nazwa i wielkos¢ facznikow,

d) liczba tacznikdw,

€) numer normy

(dwie ostat-

6-102wojow Ostre krawedzie

5 BADANIA

51 Rodzaje badan Rozroznia sie dwa zasadni-
cze rodzaje badan

a) badania odbiorcze, ktére nalezy przeprowadzac

po wykonaniu tgcznikéw u wytworcy,

Tablica 6
PR Wielkos¢ Cisnienie Cisnienie -
Rodzaj prob Czas prob
) proby facznika robocze prébne proby
1 2 4 5
Hydrauliczna A 6 kG/cm2 (0,6 MN/m2) 6 kG/cm2 (0,6 MN/m2) 5 min
Hydrauliczna B 25 kG/cm2 (2,5 MN/m2) 25 kG/cm2 (2,5 MN/m2) 5 min
364 Szczelnos$¢ potaczenia tacznika z wezami nurkowymi — wg tabl 7
Tablica 7
C e Wielkos¢ Cisnienie Cisnienie ,
Rodzaj préob , Czas prob
) Proby tacznika robocze prébne provy
1 2 4 5
Pneumatyczna A 6 kG/cm2 (0,6 MN/m2) 6 kG/cm2 (0,6 MN/m2) 5 min
Pneumatyczna B 25 kG/cm2 (2,5 MN/m2) 25 kG/cm2 (25 MN/m2) 5 min
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b)  badania po potgczeniu fgcznika z wezem nur-

kowym, ktére nalezy wykona¢ po zamarkowamu
facznika z wezem
52 Zakresy badan — wg tabl 8

moze przekracza¢ 10% dlugosci poczatkowe)
55 Ocena wynikéw badan Jezeli badane tjcz-
niki przejdg przez wszystkie badania z wynikiem po-

Tablica 8
Badania
Liczba .
Lp Nazwa badania probek po potaczeniu tacz- Wymagania Opis badan
% odbiorcze  nika z wezem nur- wg wg
kowym

1 2 3 4 5 6 7
1 Ogledziny zewnetrzne 100 + - 31,354,37 541
2 Sprawdzenie wymiaréw, doklad-

nosci wykonania gwintow i stoz-

kéw oraz eliptycznosci 100 + — 32,352, 353 542
3 Sprawdzenie wymiennosci ele-

mentow tgcznikéw 10 + — 351 544
4 Sprawdzenie wytrzymatosci i

i szczelnosci tacznika 10 + — 33,34 543
5 Sprawdzenie potaczenia tacznika

z wezem nurkowym 100 — + 36 545

53 Przygotowanie partu do badah Przed
przystapieniem do badan #gczniki nalezy podzieli¢
na partie zawierajgce taczniki jedne) wielkoSci oraz
sprawdzi¢ Swiadectwa materiatowe na zgodno$¢ z wy-
maganiami norm przedmiotowych

54 Opis badan

541 Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowa-
dzi¢ nieuzbrojonym okiem na zgodno$¢ z wymaga-
niami normy

542 Sprawdzenie wymiaréw nalezy pizepro-
wadzic przy uzyciu warsztatowych przyrzagdéw po-
miarowych gwinty, kuhstosc i stozki za pomoca
sprawdzianéw wg PN-54/M-53302 i PN-66/M-53057

543 Sprawdzenie wytrzymatosci i szczel-
nosci tgcznika nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z tabl 3
i 4 na calej dlugosci tacznika Podczas préby spadek
cisnienia jest niedopuszczalny Szczelno$¢ potaczen
nalezy bada¢ przy zanurzonym #aczniku w wodzie,
dopuszcza sie badanie szczelno$ci przez oblanie po-
faczenia roztworem mydfa Nie dopuszcza sie prze-
puszczania powietrza w postaci baniek powietrza

544 Sprawdzenie wymiennosci elementéw
tacznikdw polega na zamianie poszczegolnych czesci
partii co 10 tgcznika

545 Sprawdzenie potgczenia koncowki tacz-
nika z wezem nurkowym nalezy przeprowadzic¢
zgodnie z tabl 6 i 7 oraz dzialajac sitg P = 180 kG
wzdtuz osi wzdluznej weza przez 5 do 10 min Pod-
czas proby niedopuszczalne sg uszkodzenia tgcznika
i weza, pekniecia, rozwarstwienia, przesuniecia weza
na koncowce, rozerwania weza Wydluzenie tiwale

zytywnym, wyrob nalezy uzna¢ za zgodny z wymaga-
niami normy i wystawie zaswiadczenie Nie dopusz-
cza sie do eksploatacji tgcznikéw i fgcznikdéw z zamar-
kowanym wezem, ktére me wykazujg 100% zgod-
nosci z wymaganiami normy

Wyréb niezgodny z wymaganiami normy nalezy
podda¢ zniszczeniu w celu unikniecia przypadkowego
przekazania go do eksploatacji

56 Zaswiadczenie wytwdrcy o wynikach ba-
dan Zaswiadczenie o jakosci i przydatnosci nalezy
wystawie dla calej partii wykonanych fgcznikéw i dla
kazdego tacznika po zamarkowamu ZaSwiadczenie
dla calej partii tgcznikéw po wykonaniu powinno za-
wieraé nastepujace d.ane

a) znak wytworcy,

b) nazwe wyrobu i numer normy wyrobu,

c) cisnienie probne,

d) cisnienie robocze,

e) date wykonania prob,

f) znak kontroli technicznej

Zaswiadczenie dla kazdego zamarkowanego t3cz-
nika powinno zawiera¢ nastepujgce dane

a) znak stacji lub instytucji wykonujacej proby,

b) nazwe wyrobu i numer normy wyrobu,

¢) cidnienie prébne,

d) cisnienie robocze,

e) date wykonania préb,

f) znak kontroli technicznej

W przypadku gdy producent tgcznikdw wykonuje
matkowanie, dopuszczalne jest wystawienie jednego
zaswiadczenia zawierajagcego wyniki ze wszystkich
badan

KONIEC

Informacje dodatkowe

weza nurkowego po prébie wykonane) wg 362 me
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INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowujgca norme — Polskie Ratownictwo
Okretowe, Gdynia
2 Normy zwigzane
PN-71/C-94145 Weze gumowe dla nurkow
PN-74/H-82120 Miedz Gatunki
PN-67/H-87025 Mosiadz do przerébki plastycznej  Gatunki
PN-74/M-01146 Rysunek techniczny Oznaczame chropowatosci
i falistosci powierzchni
PN-54/M-02025 Gwinty calowe o S$rednicach od 3/16" do 4"
PN-54/M-53302 Sprawdziany do gwintu calowego rurowego

cylindrycznego Tolerancje
PN-66/M-53057 Sprawdziany gwintowe trzpieniowe meprze-
chodnie
3 Normy zagraniczne
rOCT-2200-43 Ztgcza wezowe przewodow powietrznych miek-
kiego skafandra i maski podwodnej
4 Autorzy projektu normy — Stanistaw Ostapiuk PRO,
Jozef Gorecki PRO, Barbara Taborek PRO, Edward Pyz Ma-
rynarka Wojenna, Leopold Dorobczynski Marynarka Wojenna,
Witold Zmijewski Marynarka Wojenna



