
UKD 629  122 015 64

t o y c o f  Ą DA 9  3

ql<łlfA0 
d giĄbr-Mozk

N O R M A  B R A N Ż O W A
BN-80

3782-13
Ś R O D K I  

T R A N S P O R T U  

W O D N E G O  

I U R Z Ą D Z E N I A  

P Ł Y W A J Ą C E

Maszyny kotwiczne 
z napędem ręcznym 

dla statków śródlądowych 
Wymagania i badania

Zamiast
BN-75/3782-13

Grupa katalogowa 0547

1 WSTĘP

1 1 Przedmiot normy P r z e d m io te m  n o r m y  są  w y ­

m a g a n ia  i b a d a n ia  d o ty c z ą c e  m a s z y n  k o tw ic z n y c h  

z  n a p ę d e m  r ę c z n y m  w c h o d z ą c y c h  w  s k ła d  u rz ą d z e ń  

k o tw ic z n y c h  s t a t k ó w  ś r ó d lą d o w y c h

1 2 Określenia
1 2  1 maszyna kotwiczna ręczna —  m a s z y n a  s to ­

s o w a n a  d o  o p u s z c z a n ia  i w y b ie r a n ia  je d n e g o  lu b  d w ó c h  

ła ń c u c h ó w  k o t w ic z n y c h ,  n a p ę d z a n a  rę c z n ie

1 2  2 wciągarka kotwiczna ręczna —  m a s z y n a  k o t ­

w ic z n a  z p o z io m y m  w a łe m  k o ła  ła ń c u c h o w e g o ,  n a p ę ­

d z a n a  rę c z n ie

1 2  3 kabestan kotwiczny ręczny —  m a s z y n a  k o t ­

w ic z n a  z p io n o w y m  w a łe m  k o ła  ła ń c u c h o w e g o ,  n a p ę ­

d z a n a  rę c z n ie

1 2  4 uciąg znamionowy maszyny kotwicznej —  s i­

ła  w  ła ń c u c h u  m ie r z o n a  w  m ie js c u  n a b ie g a n ia  ła ń ­

c u c h a  n a  k o ło  ła ń c u c h o w e ,  o b l ic z o n a  w g  w z o c o w  p o d a ­

n y c h  w  3 1 2

1 2  5 uciąg przeciążeniowy —  n ie z b ę d n a  k r ó t k o ­

t r w a ła  p r z e c ią z a ln o s c  m a s z y n y  k o tw ic z n e j ,  w  c z a s ie  

n ie  k r ó t s z y m  m z  2 m in

1 2  6 siła trzymania hamulcem —  s i ła  o d p o w ia ­

d a ją c a  n a jw ię k s z e m u  s ta ty c z n e m u  o b c ią ż e n iu  ła ń c u ­

c h a ,  k t ó r ą  p o w in ie n  u t r z y m a ć  h a m u le c  k o ła  ła ń c u ­

c h o w e g o

1 2  7 uciąg znamionowy cumowania —  s i ła  w  l i ­

n ie  n a b ie g a ją c e j n a  g ło w ic ę  c u m o w n ic z ą ,  w y w o ła n a  

m o m e n te m  o b r o t o w y m  w a łu  g łó w n e g o ,  r ó w n y m  m o ­

m e n to w i ,  j a k i  p o w s ta je  n a  w a le  g łó w n y m  p r z y  u c ią g u  

z n a m io n o w y m  m a s z y n y  k o tw ic z n e j

1 2  8 korba prawa maszyny kotwicznej (lub kor­
ba lewa) —  k o r b a  z n a jd u ją c a  s ię  p o  p r a w e j ( lu b  le ­

w e j)  s t r o m e  m a s z y n y  k o tw ic z n e j ,  d la  o b s e r w a to r a  

p a t r z ą c e g o  n a  w a ł  k o r b o w y  o d  s t r o n y  d ź w ig n i  s te ro ­

w n ic z y c h

1 2  9 nominalna siła na korbie —  s iła  w y s tę p u ­

ją c a  n a  k o r b ie  ( k o r b a c h )  p r z y  u c ią g u  z n a m io n o w y m  

m a s z y n y  k o tw ic z n e j

1 2 10 prędkość znamionowa łańcucha kotwiczne­
go —  ś r e d n ia  p rę d k o ś ć  w y b ie r a n ia  ła ń c u c h a  k o t w ic z ­

n e g o  p r z y  u c ią g u  z n a m io n o w y m  m a s z y n y  k o tw ic z n e j

2 PODZIAŁ I OZNACZENIE

2 1 Podział —  w g  ry s  J i 2
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Typ A  —  z  jednym  ko łe m  łańcuchowym  

R o d z a j O b e z  g /ow ic

Typ B — z  dw om a kołami łańcuchowymi 

R o d za j O bez głowic

Rodzaj L

Typ A i B  

Rodzai G R odzaj P

z  jedną głowcą po lewej 

s tro n ie

z  dw iem a g ło w icam i z  jedną g łow icą po p ra w e j

s t r o m e

\ B N S 0 / 3 7 S 2 - 1 3 - l \

Rys 1



BN-80/3782-13 3

T y p  C —  k a b e s t a n  k o t w i c z n y

Wy  k o n a n i e  lewe L Wykonanie p ra w e  P

18N-80/3 7gŻ-O-?!

Rys 2

2 2 Sposob ‘budowy symbolu oznaczenia O z n a c z e ­

n ie  p o w in n o  z a w ie ra ć  n a s tę p u ją c e  d a n e

—  n a z w ę  m a s z y n y  k o tw ic z n e j ,

—  k a l ib e r  i k a te g o r ię  ła ń c u c h a  k o tw ic z n e g o ,

—  s y m b o l  t y p u ,  r o d z a ju  i w y k o n a n ia  w g  2 1 ,

—  n u m e r  d o k u m e n ta c j i  k o n s t r u k c y jn e j

3 WYMAGANIA

3 1 Wymagania ogolne
3 11  Prędkość znamionowa łańcucha kotwiczne­

go p o w in n a  b y c  n ie  m n ie js z a  m z  2 ,0  m / m i n  p r z y  

3 0  o b r / m i n  k o r b y  rę c z n e j

3 1 2  Uciąg znamionowy maszyny kotwicznej,
w  z a le ż n o ś c i o d  k a te g o r i i  ła ń c u c h a  k o tw ic z n e g o ,  

n a le ż y  o b l ic z a ć  w g  w z o r o w

P  =  2 7 ,5  d2 ( N )  —  d la  ła ń c u c h a  k a te g o r i i  l b ,

P — 3 1 ,4  m 2 ( N )  —  d la  ła ń c u c h a  k a te g o r i i  2 a , 

w  k t ó r y m

P  —  u c ią g  z n a m io n o w y  m a s z y n y  k o tw ic z n e j ,

d  —  k a l ib e r  ła ń c u c h a ,  m m  

N o m in a ln a  s i ła  n a  k o r b ie  m e  p o w in n a  b y c  p r z y  t y m  

w ię k s z a  m z  1 6 0  N  n a  je d n e g o  c z ło w ie k a

3 1 3  Uciąg przeciążeniowy p o w in ie n  b y c  m e  m n ie j ­

s z y  o d  d w u k r o t n e g o  u c ią g u  z n a m io n o w e g o

3 1 4  Moment hamowania p o w in ie n  w y n o s ić  m e  

m n ie j  m z  0 ,8  m o m e n tu  w y w o ła n e g o  n a  k o le  ła ń c u c h o ­

w y m  o b c ią ż e n ie m  z r y w a ją c y m  ła ń c u c h  k o t w ic z n y  S iła  

n a  r ę k o je ś c i u r z ą d z e n ia  h a m u lc o w e g o  n ie z b ę d n a  d o  

w y tw o r z e n ia  te g o  m o m e n tu  p o w in n a  b y c  n ie  w ię k s z a  

m z  7 5 0  N

3 1 5  Pozostałe parametry p o w in n y  b y c  z g o d n e  

z w a r to ś c ia m i  p o d a n y m i  w  t a b l  1

3 2 Wymagania eksploatacyjne M a s z y n a  k o t w ic z ­

n a  p o w in n a  z a p e w n ia ć  w y k o n y w a n ie  n a s tę p u ją c y c h  

c z y n n o ś c i  w  n o r m a ln y c h  w a r u n k a c h  e k s p lo a ta c j i  s ta ­

t k u  o r a z  p r z y  p r z e c h y ła c h  d o  15° i  p r z e g łę b ie n iu

d o  5 °

a )  w y p u s z c z e n ie  ła ń c u c h a  k o tw ic z n e g o  z k o tw ic ą ,  

b e z  u ż y c ia  n a p ę d u ,

b )  u t r z y m a n ie  s ta tk u  n a  k o t w ic y  p r z y  z a c iś n ię ­

t y m  h a m u lc u  k o ła  ła ń c u c h o w e g o ,

c )  o d k o tw ic z e m e  s ta t k u ,  t j  p o d c ią g n ię c ie  s ta t ­

k u  d o  k o t w ic y ,  w y r w a n ie  k o t w ic y  z g r u n t u  p r z y  u c ią ­

g u  p r z e c ią ż e n io w y m  i w y c ią g n ię c ie  k o t w ic y  d o  k lu z y ,

d )  w y b ie r a n ie  l i n y  c u m o w n ic z e j  p r z y  u c ią g u  z n a ­

m io n o w y m  c u m o w a n ia  w  p r z y p a d k u ,  g d y  m a s z y n a  k o t ­

w ic z n a  w y p o s a ż o n a  je s t  w  je d n ą  lu b  d w ie  g ło w ic e  

c u m o w n ic z e
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Tablica 1

Wielkość

Kaliber łańcucha
Lina

T6X24X+7Ao 
wg PN 69/M-80212

Uciąg znamio­
nowy cumowa 

ma me mniej mz

kotwicznego bez- 
rozporkowego wg 

BN-78/3752-09

technicznego ogniwo­
wego wg 

PN-75/M-84540

kotwicznego rozpór- 
kowego wg 

BN 78/3752-09
Nominalna

średnica

Nominalna 
sita zrywa 
jąca linę

kategorii
Ib

rodzaju
N

rodzaju
U

kategorii
lb

kategorii
2a

mm kN

I 10-15 10-16 9 -1 3 11-14 11 -1 2  5 10 47 7 4

II 17 5 -2 0  5 18-20 16-18 16-19 14-16 12 66 7 6

III 22-24 23 20 20 5 -2 2 175-19 14 89 0 12 5

IV 26 26 23 24-26 20 5 -2 2 16 128 0 20

3 3 Wymagania dotyczące konstrukcji i mechanizmów
3 3 1 Obliczenia wytrzymałościowe powinny uwzglę­

dnić
a )  P rz e ję c ie  p rz e z  k o ło  ła ń c u c h o w e ,  w a ł  g łó w n y ,  

h a m u le c  k o ła  ła ń c u c h o w e g o ,  p o d s ta w ę  i e le m e n ty  m o ­

c o w a n ia  m a s z y n y  k o tw ic z n e j  o b c ią ż e n ia  w y n ik a ją c e g o  

z d z ia ła n ia  s i ły  z r y w a ją c e j  ła ń c u c h  k o t w ic z n y  za  

k lu z ą ,  t j  0 ,8  s i ły  z r y w a ją c e j  ła ń c u c h  k o tw ic z n y ,  

d z ia ła ją c e j  w  m ie js c u  n a b ie g a n ia  ła ń c u c h a  n a  k o ło  

ła ń c u c h o w e

b )  P rz e ję c ie  p rz e z  z e s p o ły  m a s z y n y  k o tw ic z n e j  

o b c ią ż e ń  p o w s ta ją c y c h  w  w y n ik u  d z ia ła n ia  s i łą  7 5 0  N  

n a  k o r b ę  rę c z n ą  p rz e z  k a ż d e g o  o b s łu g u ją c e g o  P rz y  

t y m  o b c ią ż e n iu  w y w ie r a n y m  n a  k o r b y  rę c z n e  u c ią g  

w  ła ń c u c h u  k o tw ic z n y m  m e  p o w in ie n  p r z e k r a c z a ć  0 ,5  

o b c ią ż e n ia  p r ó b n e g o  ła ń c u c h a ,  a u c ią g  w  l in ie  c u m o w ­

n ic z e j m e  p o w in ie n  p r z e k r a c z a ć  0 ,7  s i ły  z r y w a ją ­

c e j l in ę  c u m o w n ic z ą

c )  P rz e ję c ie  p r z e z  g ło w ic ę  c u m o w n ic z ą  i w a ł  g ło ­

w ic y  c u m o w n ic z e j  o b c ią ż e ń  o d p o w ia d a ją c y c h  s ile  

z r y w a ją c e j  l in ę  o k r e ś lo n ą  w  t a b l  1, d z ia ła ją c y c h  

w  ś r o d k u  g ło w ic y  c u m o w n ic z e j

d )  N a p r ę ż e n ia  w  c z ę ś c ia c h  m a s z y n y  k o tw ic z n e j  

p r z y  o b c ią ż e n ia c h  w y s z c z e g ó ln io n y c h  w  a )  — c )  m e  p o ­

w in n y  p r z e k r a c z a ć  0 ,9 5  g r a n ic y  p la s ty c z n o ś c i  m a te r ia łu  

t y c h  c z ę ś c i

3 3 2 Korby ręczne p o w in n y  b y c  u s y tu o w a n e  

w  o d le g ło ś c i  9 0  — 110  c m  o d  p o k ła d u  W  p r z y p a d k u  

g d y  o s  k o r b y  rę c z n e j w  k o r p u s ie  m a s z y n y  k o tw ic z n e j  

je s t  u s y tu o w a n a  n iż e j ,  n a le ż y  m a s z y n ę  k o tw ic z n ą  m o n ­

to w a ć  n a  f u n d a m e n c ie  o  o d p o w ie d n ie j  w y s o k o ś c i

3 3 3 Kierunek obrotow korby P r z y  p o d n o s z e ­

n iu  k o t w ic y  k ie r u n e k  o b r o t o w  k o r b y  p r a w e j w c ią g a r k i  

p o w in ie n  b y c  z g o d n y  z k ie r u n k ie m  r u c h u  w s k a z ó w e k  

z e g a ra ,  n ie z a le ż n ie  o d  w łą c z o n e g o  s to p n ia  p r z e ło ­

ż e n ia

3  3  4 Mechanizm zmiany położenia p o w in ie n

a )  M ie ć  z a b e z p ie c z o n ą  d ź w ig n ię  p rz e łą c z a n ia  

p r z e d  s a m o c z y n n y m  p rz e s u n ię c ie m  z k a ż d e g o  p o ło ż e ­

n ia  P o ło ż e n ia  d ź w ig n i  p r z y łą c z a n ia  p o w in n y  b y c  

c z y te ln ie  i t r w a le  o z n a c z o n e

b )  Z m ia n a  p r z e ło ż e n ia  p o w in n a  o d b y w a ć  się  b e z  

p r z e s u w u  lu b  w y łą c z e n ia  z z a z ę b ie n ia  k o ł  z ę b a ty c h

3 3 5 Hamulec koła łańcuchowego K a ż d e  k o ło  

ła ń c u c h o w e  p o w in n o  b y c  w y p o s a ż o n e  w  h a m u le c  rę c z ­

n y ,  w y w o łu ją c y  p r z y  o d łą c z o n y m  k o le  ła ń c u c h o w y m ,

o d  n a p ę d u  m o m e n t  h a m o w a n ia  w y s ta r c z a ją c y  d o  u z y s ­

k a n ia  s i ły  t r z y m a n ia  w  ła ń c u c h u  w g  3 1 4

3 3 6 Koło łańcuchowe p o w in n o  m ie ć  c o  n a j ­

m n ie j  5 g n ia z d  o r a z  p o w in n o  b y c  o d łą c z a ln e  o d  n a p ę ­

d u  K ą t  o p a s a n ia  k o ła  ła ń c u c h o w e g o  o  p io n o w y m  p o ­

ło ż e n iu  o s i —  m e  m n ie js z y  n iz  1 5 0 ° , o  p o z io m y m  p o ­

ło ż e n iu  o s i —  m e  m n ie js z y  m z  117 °

3 3 7 Odrywacz łańcucha K a ż d e  k o ło  ła ń c u c h o w e  

p o w in n o  m ie ć  o d r y w a c z  ła ń c u c h a ,  z a p e w n ia ją c y  

s c h o d z e n ie  o g n iw  ła ń c u c h a  z k o ła  ła ń c u c h o w e g o  

3 3 8 Głowice cumownicze M a s z y n y  k o tw ic z n e  

m o g ą  b y c  w y p o s a ż o n e  w  je d n ą  a lb o  w  d w ie  g ło w ic e  

c u m o w n ic z e  lu b  te z  m o g ą  b y c  b e z  g ło w ic

3 3 9 Mechanizm zabezpieczający przed przeciw- 
uderzeniem korby M a s z y n y  k o tw ic z n e  z  n a p ę d e m  rę c z ­

n y m  p o w in n y  m ie ć  u r z ą d z e n ia ,  k t ó r e  p o d c z a s  p o d n o ­

s z e n ia  lu b  o p u s z c z a n ia  k o t w ic y  w y k lu c z a ją  p r z e c iw -  

u d e rz e m e  k o r b y  o  w ię c e j m z  V i6  o b r o t u ,  w  p r z y ­

p a d k u  w y s tą p ie n ia  n a d m ie r n e j  s i ły  o d  s t r o n y  k o t w i ­

c y ,  p o w o d u ją c e j  r u c h  w s te c z n y  k o ła  ła ń c u c h o w e g o  

W  p r z y p a d k u  s to s o w a n ia  z a b e z p ie c z e n ia  z a p a d k o ­

w e g o  p o w in n y  b y c  s p e łn io n e  n a s tę p u ją c e  w y m a g a n ia

a )  z a p a d k i  p o w in n y  s p o c z y w a ć  s ta le  n a  k o ła c h  

z a p a d k o w y c h  p o d  d z ia ła n ie m  s i ły ,

b )  u s y tu o w a n ie  z a p a d e k  p o w in n o  u n ie m o ż l iw ia ć  

w y łą c z e n ie  z a p a d e k  p rz e z  p o d w ie s z e n ie  lu b  p r z e r z u ­

c e n ie

P o n a d to  w  c e lu  z m n ie js z e n ia  k ą ta  p o w r o t u  k o ła  

z a p a d k o w e g o  z a le c a  s ię  s to s o w a n ie  d w ó c h  lu b  t r z e c h  

z a p a d e k  n a  je d n y m  k o le  z a p a d k o w y m  p rz e s u n ię ty c h  

o  * / 2 p o d z ia łk i  z ę b ó w  k o ła  z a p a d k o w e g o

3 3 10 Osłony C z ę ś c i p r z e k ła d n i ,  j a k  k o ła  z ę b a ­

te ,  s p rz ę g ła ,  k t ó r e  m o g ą  s ta n o w ić  z a g ro ż e n ie  d la  

o b s łu g u ją c e g o ,  p o w in n y  b y c  z a b e z p ie c z o n e  o s ło n a m i 

N a le ż y  p r z e w id z ie ć  r ó w n ie ż  o s ło n y  n a  in n y c h  czę ś ­

c ia c h  p r z e k ła d n i ,  z a b e z p ie c z a ją c e  p o w ie r z c h n ie  s m a ­

r o w a n e  p rz e d  o p a d a m i a tm o s fe r y c z n y m i  i z a n ie c z y s z ­

c z e n ie m

3  4 Materiały K o ła  ła ń c u c h o w e ,  z a p a d k i  i s p rz ę ­

g ła  k ło w e  p o w in n y  b y c  w y k o n a n e  ze s ta l iw a  lu b  ze 

s ta l i

D o p u s z c z a  s ię  w y k o n a n ie  k o ł  ła ń c u c h o w y c h  z  że ­

l iw a  o  w ła s n o ś c ia c h  o d p o w ia d a ją c y c h  c o  n a jm n ie j  

ż e l iw u  s fe r o id a ln e m u  Z s  3 7 0 1 7  w g  P N - 7 6 /H - 8 3 1 2 3  

M a t e r ia ł  p o z o s ta ły c h  c z ę ś c i w g  d o k u m e n ta c j i  k o n ­

s t r u k c y jn e j
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W ła s n o ś c i  m e c h a n ic z n e  m a t e r ia łó w  w y k a z y w a n y c h  

w  d o k u m e n t a c j i  k o n s t r u k c y jn e j  p o w in n y  b y c  r e p r e ­

z e n ta ty w n e  d la  p o s z c z e g ó ln y c h  e le m e n tó w  m a s z y n y  

i o k r e ś lo n e  p o  d o k o n a n iu  o s ta tn ie g o  z a b ie g u  te c h n o ­

lo g ic z n e g o ,  w y w o łu ją c e g o  is to tn e  z m ia n y  w ła s n o ś c i 

m a te r ia łu

3 5 Cechowanie N a  o b u d o w ie ,  w  w id o c z n y m  m ie j ­

s c u , p o w in n a  b y c  u m o c o w a n a  t r w a ła  i c z y te ln a  t a b ­

l ic z k a  z m a te r ia łu  o d p o r n e g o  n a  k o r o z ję ,  z a w ie ra ją c a  

n a s tę p u ją c e  d a n e

a )  n a z w ę  lu b  z n a k  w y t w o r n i ,

b )  k a l ib e r  i k a te g o r ię  ła ń c u c h a  k o tw ic z n e g o ,

c )  n u m e r  f a b r y c z n y ,

d )  r o k  p r o d u k c j i ,

e ) m a s ę  k o m p le tn e j  m a s z y n y  k o tw ic z n e j ,

f )  r z e c z y w is tą  s iłę  z r y w a ją c ą  l in ę  c u m o w n ic z ą ,

g )  z n a k  K T  w y t w ó r c y  i m ie js c e  n a  s te m p e l in s t y ­

t u c j i  p r z e p r o w a d z a ją c e j  o d b io r

4 BADANIA

4 1 Program badan
4 1 1  Badania pełne (typu) p o w in n y  b y c  p iz e p r o -  

w a d z o n e

—  d la  o c e n y  n o w e j k o n s t r u k c j i ,

—  d la  o c e n y  w y r o b u  w y k o n a n e g o  w  z a k ła d z ie  p o  

ra z  p ie r w s z y ,

—  p o  w p r o w a d z e n iu  z m ia n  m a te r ia ło w y c h ,  k o n ­

s t r u k c y jn y c h  i t e c h n o lo g ic z n y c h ,  m a ją c y c h  w p ły w  n a  

p a r a m e t r y  e k s p lo a ta c y jn e

4 1 2  Badania niepełne (wyrobu) p r z e p r o w a d z a  s ię  

n a  s ta c j i  p r ó b  n a  k a ż d e j w y p r o d u k o w a n e j  m a s z y n ie  

k o tw ic z n e j

4 1 3  Zakres badan N a le ż y  p r z e p r o w a d z ić  b a ­

d a n ia  o z n a c z o n e  z n a k ie m  X  w g  t a b l  2

4 2 Opis badan
4 2 1 Metody badan N a  s ta c j i  p r ó b  b a d a n ia  n a le ż y  

p r z e p r o w a d z a ć  o b c ią ż a ją c  m a s z y n ę  k o tw ic z n ą  je d n ą  

z d w u  m e to d

—  m a s ą  z a w ie s z o n ą  n a  ła ń c u c h u  k o t w ic z n y m ,

—  m o m e n te m  h a m o w a n ia ,  w y t w o r z o n y m  p rz e z  h a ­

m u le c  k o ła  ła ń c u c h o w e g o  i  m ie r z o n y m  m e to d ą  b e z ­

p o ś r e d n ie g o  p o m ia r u

B a d a n ia  n a  s ta tk u  n a  u w ię z i  p r z e p r o w a d z a  s ię  p o  

z a in s ta lo w a n iu  m a s z y n y  k o tw ic z n e j  n a  s ta t k u ,  w  z a ­

k re s ie  o k r e ś lo n y m  w  ta b l  2

B a d a n ia  w  c z a s ie  re js u  p r ó b n e g o  n a le ż y  p r z e p r o ­

w a d z a ć  w  r a m a c h  p r ó b  u r z ą d z e n ia  k o tw ic z n e g o ,  w  z a ­

k re s ie  p o d a n y m  w  ta b l  2

4 2 2 Oględziny zewnętrzne o b e jm u ją  z a p o z n a ­

n ie  s ię  z d o k u m e n ta c ją  k o n s t r u k c y jn ą  o r a z  s p r a w ­

d z e n ie

—  p r o t o k o ło w  o d b io r c z y c h  z e s p o łó w  z  k o o p e r a c j i  

o r a z  a te s tó w  m a te r ia ło w y c h  c z ę ś c i w a ż n y c h ,

—  z g o d n o ś c i o b r o b k i  i m o n ta ż u  z  w y m a g a n ia m i  d o ­

k u m e n ta c j i  w  t a k im  z a k re s ie  j a k i  je s t  m o ż l iw y  b e z  

k o n ie c z n o ś c i  d e m o n ta ż u ,

Tablica 2

Lp Rodzaj badania

Badania pełne

Badania niepełne 
na stacji prób

Wymagania wg Opis badan wgna stacji 

prób

na statku

n i uwięzi
w rejsie 

próbnym

1 Oględziny zewnętrzne X X X 332  334  
3 4 3 5

42 2

2 Sprawdzenie wymiarów X X 3 1 5 42 3

3 Sprawdzenie montażu X X 333  336  
3 37

42 4

4 Próba przy uciągu znamio­
nowym

X X 312  311 4 2 5

5 Próba przy uciągu przeciąze 
mowym

X X 3 1 3 3 3 1 b) 4 2 6

6 Sprawdzenie hamulca koła łań­
cuchowego

X X 3 1 4 42 7

7 Próba zrzutu kotwicy X X 3 2 a) 42 8

8 Próba trzymania hamulca ko­
ła łańcuchowego

X 3 2 b) 4 2 9

9 Próba rwania i podniesienia 
kotwicy

X X 3 2 c) 4 2 10

10 Próba mechanizmu przeciw- 
uderzeniowego

X 3 39 42 11

11 Próba przy uciągu znamio­
nowym cumowania

X 3 2 d) 4 2 12

12 Oględziny po próbach X X X X 3 3 42 13
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—  p r a w id ło w o ś c i  m o c o w a n ia  z e s p o łó w ,  w s p o ło s io -  

w o s c i p o łą c z e ń  o r a z  d z ia ła n ia  d ź w ig n i  s p rz ę g ie ł 

i h a m u lc a ,

—  s ta n u  p o w ło k  o c h r o n n y c h ,

—  t re ś c i t a b l ic z e k  o p is o w y c h  i z n a m io n o w y c h

4 2 3 Sprawdzenie wymiarów g łó w n y c h  o r a z  m o n ­

ta ż o w y c h  p r z e p r o w a d z a  s ię  za  p o m o c ą  p r z y r z ą d ó w  

w a r s z ta to w y c h

S p r a w d z e n iu  p o d le g a ją  w y m ia r y  p o d a n e  w  d o k u m e n ­

t a c j i  k o n s t r u k c y jn e j  w a ż n e  ze  w z g lę d u  n a  w s p ó ł ­

p ra c ę  m a s z y n y  k o tw ic z n e j  z in n y m i  u r z ą d z e n ia m i 

W  p r z y p a d k u  b a d a n  p e łn y c h  n a  s ta t k u ,  n a le ż y  s p ra ­

w d z ić  k ą t y  o p a s a n ia  k o ł  ła ń c u c h o w y c h  w g  3 3 6

4 2 4 Sprawdzenie montażu p o le g a  n a  s p ra w d z e ­

n iu  w s p ó łp r a c y  m e c h a n iz m ó w  p rz e n o s z ą c y c h  n a p ę d  

p r z y  z d ję ty c h  k o r b a c h  rę c z n y c h  o ra z  p r z y  w y łą c z o ­

n y c h  k o ła c h  ła ń c u c h o w y c h  S p r a w d z e n ie  w y k o n u je  

s ię  p rz e z  o b r a c a n ie  d ło n ią  w a łk a  n a p ę d o w e g o  W a ł ­

k i  i k o ła  z ę b a te  p o w in n y  o b r a c a c  s ię  p ły n n ie ,  b e z  

z a c ię c  i z a k le s z c z e ń  p r z y  w łą c z a n iu  p o je d y n c z e j  

i p o d w ó jn e j  p r z e k ła d n i

4 2 5 Próba przy uciągu znamionowym p o le g a  

n a  p o d n ie s ie n iu  m a s y  w y w o łu ją c e j  u c ią g  z n a m io n o w y  

w  ła ń c u c h u  k o t w ic z n y m  n a  w y s o k o ś c i  1 m  o r a z  n a  

z m ie r z e n iu  p r ę d k o ś c i  w y b ie r a n ia  ła ń c u c h a  w g  3 1 1 

W  c z a s ie  p o d n o s z e n ia  n a le ż y  z m ie rz y ć  s i ły  n a  k o r ­

b a c h  r ę c z n y c h ,  c z y  m e  p r z e k r a c z a ją  w a r to ś c i  p o d a ­

n y c h  w  3 1 2

P ró b ę  p r z e p r o w a d z a  s ię  d la  k a ż d e g o  k o ła  ła ń c u ­

c h o w e g o  o d d z ie ln ie

4 2 6 Próba przy uciągu przeciążeniowym p o le ­

g a  n a  p o d n ie s ie n iu  m a s y  o d p o w ia d a ją c e j  u c ią g o w i 

p r z e c ią ż e n io w e m u  za  p o m o c ą  k o r b  rę c z n y c h  n a  w y s o ­

k o ś ć  o k o ło  I m  i p o z o s ta w ie n iu  n a  te j w y s o k o ś c i 

w  c ią g u  15 m in  P o  z d ję c iu  o b c ią ż e n ia ,  z e s p o ły  

i c z ę ś c i m a s z y n y  k o tw ic z n e j  m e  p o w in n y  w y k a z y w a ć  

t r w a ły c h  o d k s z ta łc e ń  i u s z k o d z e ń

W  p r z y p a d k u  m a s z y n y  k o tw ic z n e j  z  d w o m a  k o ła m i  

ła ń c u c h o w y m i,  p r ó b ę  n a le ż y  p r z e p r o w a d z ić  d la  k a ż d e ­

g o  k o ła  ła ń c u c h o w e g o  o d d z ie ln ie

P r z y  b a d a n ia c h  p e łn y c h  n a le ż y  s p r a w d z ić  s i ły  

w  ła ń c u c h u  k o t w ic z n y m  i w  l in ie  c u m o w n ic z e j ,  ja k ie  

p o w s ta ją  p r z y  d z ia ła n iu  s i ły  7 5 0  N  n a  k a ż d ą  k o r b ę  

r ę c z n ą ,  c z y  n ie  p r z e k r a c z a ją  w a r to ś c i  o k r e ś lo n y c h  

w  3 3 1 b )

4 2 7 Sprawdzenie hamulca koła łańcuchowego
p o le g a  n a  w y w o ła n iu  w  ła ń c u c h u  o b c ią ż e n ia  o d p o w ia ­

d a ją c e g o  0 ,8  o b c ią ż e n ia  z r y w a ją c e g o  ła ń c u c h  k o t ­

w ic z n y  p r z y  b a d a n ia c h  p e łn y c h ,  a  p r z y  b a d a n ia c h  

n ie p e łn y c h  0 ,4 5  o b c ią ż e n ia  z r y w a ją c e g o  ła ń c u c h  

k o t w ic z n y ,  p r z y  k o le  ła ń c u c h o w y m  o d łą c z o n y m  o d  n a ­

p ę d u  i z a h a m o w a n y m  m o m e n te m  o d p o w ia d a ją c y m  s i­

le  n a  r ę k o je ś c i  u r z ą d z e n ia  h a m u lc o w e g o  m e  w ię k s z e j 

m z  7 5 0  N

4 2 8 Próba zrzutu kotwicy p o le g a  n a  r z u c e n iu  k o t ­

w ic y  p rz e z  z w o ln ie n ie  h a m u lc a  k o ła  ła ń c u c h o w e g o  

W  c z a s ie  re js u  p r ó b n e g o ,  p o  o s ią g n ię c iu  d n a  p rz e z  

k o tw ic ę ,  n a le ż y  s to p n io w o  z a c is k a ć  h a m u le c  a z  d o  

z a t r z y m a n ia  s ta t k u  n a  k o t w ic y ,  p o z o s ta w ia ją c  

w  k o m o r z e  ła ń c u c h o w e j  czę sc  lu ź n e g o  ła ń c u c h a

P o d c z a s  p r ó b  z r z u tu  k o t w ic y  n a  u w ię z i  —  p o  o s ią g ­

n ię c iu  d n a  p rz e z  k o tw ic ę  —  n a le ż y  h a m u le c  z a c is n ą ć , 

z a t r z y m u ją c  b ie g  ła ń c u c h a

W  c z a s ie  z r z u tu  k o t w ic y  o r a z  p r z y  z a c is k a n iu  

h a m u lc a ,  o g n iw a  ła ń c u c h a  m e  p o w in n y  p r z e s k a k iw a ć  

p rz e z  g n ia z d a  k o ła  ła ń c u c h o w e g o

4 2 9 Próba trzymania hamulca koła łańcucho­
wego P r ó b ę  p r z e p r o w a d z a  s ię  w  c z a s ie  re js u  p r ó b ­

n e g o  p o  r z u c e n iu  k o t w ic y  i z a t r z y m a n iu  s ta tk u  n a  k o t ­

w ic y  H a m u le c  n a le ż y  z a c is n ą ć  s i łą  m e  w ię k s z ą  m z  

7 5 0  N ,  p r z e ło ż o n ą  d o  rę k o je ś c i h a m u lc a  O b r o t y  s i l ­

n ik a  g łó w n e g o  s ta t k u  n a le ż y  u s ta l ić  w  p o z y c j i  

poł wstecz lu b  poł do przodu W  t y c h  w a r u n k a c h  m e  

p o w in ie n  n a s tą p ić  o b r o t  k o ła  ła ń c u c h o w e g o

4 2 10 Próba rwania i podniesienia kotwicy p o ­

le g a  n a  p o d c ią g n ię c iu  s t a t k u  d o  k o t w ic y  n a p ę d e m  

rę c z n y m  m a s z y n y  k o tw ic z n e j ,  w y r w a n iu  k o t w ic y  i 

w c ią g n ię c iu  je j  d o  k lu z y

W  c z a s ie  p o d c ią g a n ia  s ta tk u  d o  k o t w ic y ,  w y r y w a ­

n ia  i w c ią g a n ia  k o t w ic y  d o  k lu z y ,  o g n iw a  ła ń c u c h a  

k o tw ic z n e g o  m e  m o g ą  p r z e s k a k iw a ć  p rz e z  g n ia z d a  

k o ła  ła ń c u c h o w e g o  W  c z a s ie  t r w a n ia  p r ó b y  n a le ż y  

z m ie rz y ć  ś r e d n ią  p r ę d k o ś ć  w y b ie r a n ia  ła ń c u c h a  k o t ­

w ic z n e g o  i p o r o w n a c  ją  z w y m a g a n ie m  w g  3 1 1

P o d c z a s  p r ó b y  w s z y s tk ie  m e c h a n iz m y  m a s z y n y  

k o tw ic z n e j  p o w in n y  p ra c o w a ć  b e z  z a ta r c ,  z a h a m o w a ń  

i n a d m ie r n e g o  n a g rz a n ia

4 2 11 Próba mechanizmu przeciwuderzeniowego
P ró b ę  p r z e p r o w a d z a  s ię  p r z y  u c ią g u  p r z e c ią ż e n io w y m  

w g  3 1 3 K o r b a  p u s z c z o n a  s w o b o d n ie  w  c z a s ie  p o d ­

n o s z e n ia  m e  m o ż e  o b r o c ie  s ię  w  k ie r u n k u  p o w r o t n y m  

o  k ą t  w ię k s z y  m z  o k r e ś lo n o  w  3 3 9

4 2 12 Próba przy uciągu znamionowym cumowa­
nia p o le g a  n a  p o d n ie s ie n iu  m a s y  w y w o łu ją c e j  w  l i ­

n ie  n a w i ja n e j  n a  g ło w ic ę  u c ią g  z n a m io n o w y  c u m o w a ­

n ia  n a  w y s o k o s c  1 m  W  c z a s ie  p o d n o s z e n ia  te j m a ­

sy  n a le ż y  z m ie rz y ć  s iłę  n a  k o r b a c h  r ę c z n y c h ,  k t ó r a  

m e  m o ż e  p r z e k ra c z a ć  160 N  n a  o s o b ę

4 2 13 Oględziny po próbach P o  z a k o ń c z o n y c h  

p r ó b a c h  n a le ż y  p r z e g lą d n ą ć  c z ę ś c i i z e s p o ły  m a ­

s z y n y  k o tw ic z n e j  o r a z  s tw ie r d z ić  c z y  n ie  n a s tą p i ło  

n a d m ie r n e  n a g rz a n ie  cz ę ś c i w s p ó łp r a c u ją c y c h ,  c z y  

m e  p o ja w i ł y  s ię  o d k s z ta łc e n ia  b ą d ź  u s z k o d z e n ia

4 3 Ocena wyników badan M a s z y n ę  k o tw ic z n ą  

u z n a je  s ię  za  z g o d n ą  z w y m a g a n ia m i  n o r m y ,  je ś l i  

p r z e jd z ie  z w y n ik ie m  d o d a tn im  w s z y s tk ie  b a d a n ia  

w y m ie n io n e  w  t a b l  2 , o z n a c z o n e  z n a k ie m  X

4 4 Zaświadczenie o zgodności maszyny kotwicz­
nej z wymaganiami normy K a ż d a  m a s z y n a  k o tw ic z n a ,  

u z n a n a  w  w y n ik u  b a d a n  za z g o d n ą  z w y m a g a n ia m i 

n o r m y ,  p o w in n a  m ie ć  ś w ia d e c tw o  z a w ie ra ją c e

a )  n a z w ę  lu b  z n a k  w y t w o r n i ,

b )  o z n a c z e n ie  m a s z y n y  k o tw ic z n e j  w g  2 3 ,

c )  n u m e r  f a b r y c z n y ,

d )  m a sę  c a łk o w i t ą .

e ) d a tę ,  m ie js c e  i  z a k re s  o r a z  w y n ik i  p r z e p r o ­

w a d z o n y c h  p r ó b ,

0  n a z w is k a  i f u n k c je  o s o b  p r z e p r o w a d z a ją c y c h  

b a d a n ia
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5 POSTĘPOWANIE Z MASZYNĄ UZNANĄ 
ZA NIEZGODNĄ Z WYMAGANIAMI NORMY

5 1 Maszyna kotwiczna z wadami menaprawial- 
nymi W  p r z y p a d k u  s tw ie r d z e n ia  w a d ,  b łę d ó w  i u s z k o ­

d z e ń  u n ie m o ż l iw ia ją c y c h  n a p ra w ę  i e k s p lo a ta c ję  

m a s z y n y  k o tw ic z n e j ,  p o g a r s z a ją c y c h  w  s to p n iu  n ie ­

b e z p ie c z n y m  p e w n o ś ć  r u c h u  lu b  z a g ro ż e n ie  b e z p ie ­

c z e ń s tw a  o to c z e n ia  i o b s łu g i  lu b  w  p r z y p a d k u  

s tw ie r d z e n ia  w a d ,  k t ó r e  n ie  m o g ą  b y c  u s u n ię te  p rz e z  

d o r a ź n ą  w y m ia n ę  e le m e n tó w  c z y  p o p r a w ie n ie  ja k o ś c i  

w y k o n a n ia ,  m a s z y n a  p o w in n a  b y c  u z n a n a  za  n ie z g o d n ą  

z n in ie js z ą  n o r m ą  i  n ie  m o ż e  b y c  d o p u s z c z o n a  d o  

e k s p lo a ta c j i

5 2 Maszyna kotwiczna z wadami naprawialnymi
W  p r z y p a d k u  s tw ie r d z e n ia  w a d ,  b łę d ó w  i u s z k o d z e ń ,  

k t ó r e  m o g ą  b y c  u s u n ię te  p rz e z  d o r a ź n ą  w y m ia n ę  e le ­

m e n tó w ,  p o p r a w ie n ie  ja k o ś c i  m o n ta ż u  lu b  w  m n y  s p o ­

s ó b , b a d a n ia  n a le ż y  p r z e rw a ć ,  s p o w o d o w a ć  u s u n ię c ie  

w a d ,  a n a s tę p n ie  b a d a n ia  p o w tó r z y ć

J e ż e li w y k r y t e  w a d y  w s k a z u ją  n a  to ,  ze  d a ls z e  b a d a ­

n ie  m o ż e  z a g ra z a c  u s z k o d z e n ie m  lu b  z n is z c z e ­

n ie m  m a s z y n y  a lb o  m o ż e  b y c  n ie b e z p ie c z n e  d la  o t o ­

c z e n ia ,  m a s z y n a  n ie  m o ż e  b y c  d a le j  b a d a n a

P o  w y k o n a n iu  p o p r a w e k  n a le ż y  p o w tó r z y ć  p r ó b ę  

l u b  p r ó b y  s p ra w d z a ją c e  d a n y  r o d z a j  w a d ,  p o  c z y m  

b a d a n ia  n a le ż y  k o n t y n u o w a ć  w  n o r m a ln y m  t r y b ie

K O N I E C

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowująca normę — Centrum Badawczo-Projekto- 
we Żeglugi Śródlądowej Wrocław

2 Istotne zmiany w stosunku do BN-75/3782-13
a) wprowadzono nowe wzory do obliczania uciągu znamionowe­

go maszyny kotwicznej w zależności od kategorii łańcucha kot­
wicznego

b) wprowadzono nowe określenia pojęć podstawowych podane 
w 1 2

c) zmieniono układ i wielkości parametrów w tabl 1
d) zastąpiono dopuszczalny materiał na koła łańcuchowe — żeli 

wo ZL 25 wg PN-63/H-83I01 — żeliwem sferoidalnym Zs 37017 wg 
PN 76/H-83123

e) zmieniono zakres badan w tabl 2

3 Normy związane
PN 76/H 83123 Żeliwo sferoidalne
PN-75/M-84540 Łańcuchy techniczne ogniwowe o ogniwach krót­

kich
PN-69/M-80212 Liny stalowe T6X24 +7Ao 
PN-78/3752 09 Łańcuchy kotwiczne

4 Normy zagraniczne
ZSRR — TOCT 1411 71 Bpamnujra pyHHbie 
CSRS — ON 27 0995 (z 1965 r ) Vratky rucne kotvove Hlavne 

rozmery
NRD — TGL D 22208 (z 1967 r ) Schiffbauliche Ausrestungen 

Ankerwinden tur Handbetneb Haupt-und Anschlussmasse
5 Autor projektu normy — mgr mz Ryszard Płaszowiecki 

Centrum Badawczo Projektowe Żeglugi Śródlądowej


