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11 Przedmiot normy Przedmiotem

badania

normy sa wy-

maszyn kotwicznych

sktad

magania i dotyczagce

z napedem recznym wchodzgcych w urzgdzen

kotwicznych statkéow $rédlgdowych
1 2 Okreslenia
12 1 maszyna kotwiczna reczna —

sowana do opuszczania i wybierania jednego lub dwéch

maszyna sto-

tancuchow napedzana recznie

12 2 weciggarka kotwiczna reczna —

kotwicznych,

maszyna kot-

wiczna z poziomym watem kota tancuchowego, nape-
dzana recznie

12 3 kabestan kotwiczny reczny — maszyna kot-
wiczna z pionowym watem kota taicuchowego, nape-
dzana recznie

12 4 wucigg znamionowy maszyny kotwicznej —  si-
ta w tancuchu mierzona w miejscu nabiegania tan-

cucha na koto taicuchowe, obliczona wg wzocow poda-

nych w 3 12

12 5 ucigg przecigzeniowy — niezbedna krétko -
trwata przecigzalnosc maszyny kotwicznej, w czasie
nie krétszym mz 2 min

B RANZOWA

Maszyny kotwiczne

z napedem recznym
dla statkéw sSrodlagdowych

Wymagania i badania
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Grupa katalogowa 0547

12 6 sita trzymania hamulcem — sita

obcigzeniu

odpowia-

dajgca najwiekszemu statycznemu tancu-

cha, ktéra powinien utrzymaé¢ hamulec kota tancu-

chowego
12 7 wucigg znamionowy cumowania — sita w li-
cumowniczg, wywotana

nie nabiegajacej na gtowice

momentem obrotowym watu gtéwnego, réwnym mo-

mentowi, jaki powstaje na wale gtéwnym przy uciggu
znamionowym maszyny kotwicznej

12 8 korba prawa maszyny kotwicznej (lub kor-
ba lewa) — sie po (lub le-

strome kotwicznej, dla obserwatora

korba znajdujgca prawej

wej) maszyny

patrzacego na wat korbowy od strony dzZzwigni stero-

wniczych
12 9 nominalna sita na korbie — sita wystepu-

na korbie (korbach) przy uciggu znamionowym

jaca

maszyny kotwicznej
12 10 predkosc

go —

nego przy

znamionowa tancucha kotwiczne-
Srednia predko$¢ wybierania

uciggu

tancucha kotwicz-

znamionowym maszyny kotwicznej

2 PODZIAL | OZNACZENIE

21 Podziat — wg rys J i 2
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Typ A - z jednym kotem ‘taricuchowym

Rodzaj O bez gl/owic

Typ B— z dwoma kotami tahncuchowymi

Rodzaj O bez glowic

Typ A i B

Rodzaj L Rodzai G Rodzaj P
z jedng gtowcag po lewej z dwiema gtowicami z jednag gtowica po prawej
stronie strome

\BNS0/37S2-13-1\

Rys 1
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Typ C — kabestan kotwiczny
Wy konanie lewe L Wykonanie prawe P
18N-80/3 7gZ-0O-?!
Rys 2
2 2 Sposob ‘budowy symbolu oznaczenia oOznacze- 314 Moment hamowania powinien wynosi¢ me
nie powinno zawiera¢ nastepujace dane mniej mz 0,8 momentu wywotanego na kole taficucho-
— nazwe maszyny kotwicznej, wym obcigzeniem zrywajacym taficuch kotwiczny Sita
— kaliber i kategorie tancucha kotwicznego, na rekojesci urzadzenia hamulcowego niezbedna do
— symbol typu, rodzaju i wykonania wg 21, wytworzenia tego momentu powinna byc nie wieksza
— numer dokumentacji konstrukcyjnej mz 750 N

3 15 Pozostale parametry powinny byc zgodne

3 WYMAGANIA z warto$ciami podanymi w tabl 1

32 Wymagania eksploatacyjne Maszyna kotwicz-

3 1 Wymagania ogolne
3 11 Predko$¢é znamionowa laricucha kotwiczne?@ Powinna zapewniaé wykonywanie nastepujacych
czynnos$ci w normalnych warunkach eksploatacji sta-

g0 powinna byc nie mniejsza mz 2,0 m/min przy

30 obr/min korby recznej tku oraz przy przechytach do 15° i przegtebieniu
312 Ucigg znamionowy maszyny kotwicznej, 9° 5°

w zaleznos$ci od kategorii tancucha kotwicznego, a) wypuszczenie tancucha kotwicznego z kotwica,

nalezy oblicza¢é wg wzorow bez uzycia napedu,

P = 275 d2 (N) — dla tafncucha kategorii Ib, b) utrzymanie statku na kotwicy przy zaci$nie-
P — 314 m2 (N) — dla tancucha kategorii 2a, tym hamulcu kota tancuchowego,

w  ktéorym c) odkotwiczeme statku, tj podciggniecie stat-
P — wuciagg znamionowy maszyny kotwicznej, ku do kotwicy, wyrwanie kotwicy z gruntu przy ucia-
d — kaliber taficucha, mm gu przecigzeniowym i wyciggniecie kotwicy do kluzy,

Nominalna sita na korbie me powinna byc przy tym d) wybieranie liny cumowniczej przy uciggu zna-

wigksza mz 160 N na jednego cziowieka mionowym cumowania w przypadku, gdy maszyna kot-
313 Ucigg przeciazeniowy powinien byc me mniej- wiczna wyposazona jest w jedna lub dwie glowice

szy od dwukrotnego uciggu znamionowego cumownicze
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Tablica 1
Kaliber fancucha .
Lina
kotwicznego bez- technicznego ogniwo- kotwicznego rozpor- T6X24X+7A0 Ucigg znamio-
Wielkosé rozporkowego wg wego wg kowego wg wg PN 69/M-80212 nowy cumowa
BN-78/3752-09 PN-75/M-84540 BN 78/3752-09 Nominalna ™m& me mniej mz
" . . . . Nominalna .
kategorii rodzaju rodzaju kategorii kategorii . - sita zrywa
Srednica . .
Ib N U Ib 2a jaca ling
mm kN
| 10-15 10-16 9-13 11-14 1-125 10 477 4
Il 175-20 5 18-20 16-18 16-19 14-16 12 66 7 6
11 22-24 23 20 205-22 175-19 14 890 125
v 26 26 23 24-26 205-22 16 1280 20

33 Wymagania dotyczgce konstrukcji i mechanizmoéw
331 Obliczenia wytrzymato$ciowe powinny uwzgle-
dni¢

a) Przejecie przez koto tancuchowe, wat gtéwny,

hamulec kota taficuchowego, podstawe i elementy mo-

cowania maszyny kotwicznej obcigzenia wynikajacego

z dziatania sity taficuch za

0,8

zrywajacej kotwiczny

kluzg, tj sity zrywajgcej tancuch kotwiczny,

dziatajacej w miejscu nabiegania tahcucha na koto

tafnicuchowe

b) Przejecie przez zespoty maszyny kotwicznej

obcigzen powstajagcych w wyniku dziatania sitg 750 N

na korbe reczng przez kazdego obstugujacego Przy
tym obcigzeniu wywieranym na korby reczne wuciag
w tafncuchu kotwicznym me powinien przekracza¢ 0,5

obcigzenia prébnego tancucha, a uciag w linie cumow -

niczej me powinien przekracza¢ 0,7 sity zrywaja-
cej line cumownicza

c) Przejecie przez gltowice cumowniczg i wat gto-
wicy cumowniczej obcigzen odpowiadajgcych sile
zrywajacej line okreslong w tabl 1, dziatajacych
w $rodku gltowicy cumowniczej

d) Naprezenia w czes$ciach maszyny kotwicznej

przy obcigzeniach wyszczegdélnionych w a) —c) me po-

winny przekraczaé¢ 0,95 granicy plastyczno$ci materiatu

tych czesci
332 Korby reczne powinny byc usytuowane
w odlegtosci 90 — 110 cm od poktadu W przypadku

gdy os korby recznej w korpusie maszyny kotwicznej

jest usytuowana nizej, nalezy maszyne kotwiczng mon-
towaé¢ na fundamencie o odpowiedniej

333 Kierunek obrotow korby

niu kotwicy kierunek obrotow korby prawej wciggarki

wysokos$ci
Przy podnosze-
z kierunkiem ruchu wskazéwek

od

powinien byc zgodny

zegara, niezaleznie wtaczonego stopnia przeto-

zenia
3 3 4 Mechanizm zmiany potozenia powinien

a) Mie¢ zabezpieczong dzwignie przetgczania

przed samoczynnym przesunieciem z kazdego potoze-

nia Potozenia dzwigni przytaczania powinny byc
czytelnie i trwale oznaczone
b) Zmiana przetlozenia powinna odbywaé¢ sie bez
przesuwu Ilub wytgczenia z zazebienia kot zebatych
335 Hamulec kota tancuchowego Kazde koto

tancuchowe powinno byc wyposazone w hamulec

ny,

recz-

wywotujgcy przy odtagczonym kole tarncuchowym,

od napedu moment hamowania wystarczajagcy do uzys-

kania sity trzymania w tancuchu wg 3 14
336 Kolo tancuchowe

5 gniazd oraz powinno byc odtgczalne od nape-

powinno mieé¢ co naj-
mniej
du Kat opasania kota taficuchowego o pionowym po-

tozeniu osi — me mniejszy niz 150°, o poziomym po-
mniejszy mz 117°
337 Odrywacz tancucha Kkazde koto tanicuchowe

tancucha,

tozeniu osi —

me

powinno miec odrywacz zapewniajacy

tancucha kota

cumownicze

schodzenie ogniw
338 Gtowice
moga byc wyposazone
cumownicze lub tez moga byc
339 Mechanizm zabezpieczajgcy przed przeciw-
uderzeniem korby Maszyny kotwiczne z napedem recz-

ktore podczas podno-

z tafncuchowego

Maszyny kotwiczne

w jedng albo w dwie gtowice

bez gtowic

nym powinny mieé¢ urzadzenia,

szenia lub opuszczania kotwicy wykluczajg przeciw-

uderzeme korby o wigcej mz Vié obrotu, w przy-

padku

cy,
w

wystgpienia nadmiernej sity od strony kotwi-

powodujgcej ruch wsteczny kota tancuchowego

przypadku stosowania zabezpieczenia zapadko-

wego powinny byc spetnione nastepujagce wymagania

a) zapadki powinny spoczywac¢ stale na kotach

zapadkowych pod dziataniem sity,

b) usytuowanie zapadek powinno uniemozliwiac

wytaczenie zapadek przez podwieszenie lub przerzu-

cenie
Ponadto w celu zmniejszenia kata powrotu kota
zapadkowego zaleca sie stosowanie dwéch lub trzech

zapadek na jednym kole zapadkowym przesunigetych
o */2 podziatki zeb6éw kota zapadkowego

3310 Ostony czesci przektadni, jak kota zeba-
te, sprzegta, ktére moga stanowi¢ zagrozenie dla

obstugujagcego, powinny byc zabezpieczone ostonami

Nalezy przewidzie¢ réwniez ostony na innych czes$-

ciach przektadni, zabezpieczajgce powierzchnie sma-

rowane przed opadami atmosferycznymi i zanieczysz-
czeniem

3 4 Materiaty
gta

Kota tancuchowe, zapadki i sprze-

ktowe powinny byc wykonane ze staliwa lub ze

stali

Dopuszcza sig wykonanie kot tafncuchowych z ze-

liwa o wtasnosciach odpowiadajgcych

Zs 37017 wg PN-76/H-83123

co najmniej

zeliwu sferoidalnemu

M ateriatl pozostatych czes$ci wg dokumentacji kon-

strukcyjnej
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Witasnoéci mechaniczne materiatéw wykazywanych
w dokumentacji konstrukcyjnej powinny byc repre-
zentatywne dla poszczeg6lnych elementéw maszyny
i okreslone po dokonaniu ostatniego zabiegu techno-
logicznego, wywotujgcego istotne zmiany wtasnos$ci
m ateriatu

35 Cechowanie Na obudowie, w widocznym miej-
scu, powinna byc umocowana trwata i czytelna tab-
liczka z materiatu odpornego na korozje, zawierajgca
nastepujgce dane

a) nazwe lub znak wytworni,

b) kaliber i kategorie tancucha kotwicznego,

c) numer fabryczny,

d) rok produkciji,

e) mase kompletnej maszyny kotwicznej,

f) rzeczywista site zrywajacag ling cumownicza,

g) znak KT wytwoércy i miejsce na stempel insty-

tucji przeprowadzajgcej odbior

4 BADANIA

41 Program badan

411 Badania petne (typu) powinny byc pizepro-
wadzone

— dla oceny nowej konstrukciji,

— dla oceny wyrobu wykonanego w zaktadzie po
raz pierwszy,

— po wprowadzeniu zmian materiatowych, kon-
strukcyjnych i technologicznych, majacych wptyw na

parametry eksploatacyjne

4 12 Badania niepetne (wyrobu) przeprowadza sie

na stacji

kotwicznej

préb na kazdej

4 13 Zakres badan

dania oznaczone

4 2 Opis badan
421 Metody badan Na stacji préb badania nalezy

przeprowadza¢ obcigzajac

z dwu metod

— masa

zawieszong na

wyprodukowanej maszynie

Nalezy

znakiem X wg

maszyne

taficuchu

przeprowadzié ba-

tabl 2

kotwiczng jedng

kotwicznym,

— momentem hamowania, wytworzonym przez ha-

mulec kota

tancuchowego

poéredniego pomiaru

Badania

zainstalowaniu

na statku na

kresie okreslonym w tabl

Badania w czasie rejsu

wadzaé¢ w

kresie podanym w tabl 2

422 Ogledziny

nie sie z

dzenie

— protokotow

oraz atestow materiatowych

dokumentacja

uwiezi

odbiorczych

i mierzonym metoda bez-

maszyny kotwicznej

2

prébnego

zewnetrzne

czesdci

obejmuja

konstrukcyjna

zespotow

oraz

z

przeprowadza sie po

na statku, w za-

nalezy przepro-

ramach préb urzgdzenia kotwicznego, w za-

zapozna-

spraw -

kooperacji

waznych,

— zgodnoéci obrobki i montazu z wymaganiami do-

kumentacji

w takim zakresie

koniecznoéci demontazu,

Tablica 2
Badania petne
Lp Rodzaj badania na stacji na statku
5b w rejsie
pro ni uwiezi .
prébnym
1 Ogledziny zewnetrzne X X
2 Sprawdzenie wymiarow X
3 Sprawdzenie montazu X
4 Préba przy uciggu znamio- X
nowym
5 Proba przy uciagu przecigze X
mowym
6 Sprawdzenie hamulca kota tan- X
cuchowego
7 Proba zrzutu kotwicy X X
8 Préba trzymania hamulca ko- X
ta tancuchowego
9 Proba rwania i podniesienia X X
kotwicy
10 Préba mechanizmu przeciw- X
uderzeniowego
ik Préba przy uciggu znamio- X
nowym cumowania
12 Ogledziny po probach X X X

Badania niepetne
na stacji prob

jaki jest

mozliwy bez

Wymagania wg Opis badan wgy

332
34 3

315

333
337
312

313

32 a)
32 b)

320

339

32 d)

33

334
5

336

311

3310

42 2

42 3
42 4

425

426

42 7

42 8
429

4210

42 11

4212

42 13
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— prawidtowos$ci mocowania zespotdw, wspotosio-

wosci potaczen oraz dziatania dzwigni sprzegiet
i hamulca,

— stanu powtok ochronnych,

— treéci tabliczek opisowych i znamionowych

4 23 Sprawdzenie wymiar6w gtownych oraz mon-

tazowych przeprowadza sie za pomocg przyrzagdow
warsztatowych

Sprawdzeniu podlegaja wymiary podane w dokumen-
tacji wazne ze wzgledu na wspot-
prace

W przypadku

konstrukcyjnej

maszyny kotwicznej z innymi wurzadzeniami

badan petnych na statku, nalezy spra-
wdzié kot tafncuchowych wg 3 36
4 24 Sprawdzenie montazu

mechanizmoéw

katy opasania

polega na sprawdze-

niu wspédtpracy przenoszacych naped

przy zdjetych korbach recznych oraz przy wytaczo-

nych wykonuje

W at-

kotach tancuchowych Sprawdzenie

sie¢ przez obracanie dtonig watka napedowego

ki i kota =zebate powinny obracac sie plynnie, bez

zaciec i zakleszczen przy wtgczaniu pojedynczej

i podwdjnej przektadni
425 Préba przy uciagu

na podniesieniu masy wywotlujgcej

znamionowym polega

ucigg znamionowy

w tancuchu kotwicznym na wysoko$ci 1 m oraz na
zmierzeniu predkoéci wybierania tancucha wg 3 11
W czasie podnoszenia nalezy zmierzy¢ sily na kor-
bach recznych, czy me przekraczajg wartoéci poda-
nych w 3 12
Prébe przeprowadza sie dla kazdego kota tancu-
chowego oddzielnie

426 Préba przy uciagu przecigzeniowym pole-
ga na podniesieniu masy odpowiadajacej uciggowi

przeciazeniowemu za pomocag korb regcznych na wyso-

kos¢ okoto | m i pozostawieniu na tej wysokos$ci

w ciagu 15 min Po zdjeciu obcigzenia, zespoty

i czeéci maszyny kotwicznej me powinny wykazywac

trwatych odksztatcen i uszkodzen

W przypadku maszyny kotwicznej z dwoma kotami

tancuchowymi, prébe nalezy przeprowadzi¢ dla kazde-

go kota tancuchowego oddzielnie
Przy badaniach petnych nalezy sprawdzi¢ sily
w tancuchu kotwicznym i w linie cumowniczej, jakie

powstajg przy dziataniu sity 750 N na kazdag korbe

reczng, czy nie przekraczajag wartosci okres$lonych
w 331 h)
4 27 Sprawdzenie hamulca kota ‘tancuchowego

polega na wywotaniu w tancuchu obcigzenia odpowia-

dajgcego 0,8 tancuch kot-
przy

niepetnych

obcigzenia zrywajgcego
przy

zrywajgcego

badaniach badaniach
0,45

przy kole tancuchowym odtgczonym od na-

wiczny peinych, a

obcigzenia taficuch

kotwiczny,

pedu i zahamowanym momentem odpowiadajgcym si-
le na rekojeéci urzgdzenia hamulcowego me wigkszej
mz 750 N

428 Proéba zrzutu kotwicy polega na rzuceniu kot-

wicy przez zwolnienie hamulca kota tancuchowego
W czasie rejsu prébnego, po osiggnigciu dna przez
kotwice, nalezy stopniowo zaciska¢ hamulec az do
zatrzymania statku na kotwicy, pozostawiajgc
w komorze tahhicuchowej <czesc luZznego tancucha

po osiag-
nalezy hamulec zacisna¢,

Podczas préb zrzutu kotwicy na uwiezi —

nigciu dna przez kotwice —

zatrzymujac bieg tancucha

w czasie zrzutu kotwicy oraz przy zaciskaniu
hamulca, ogniwa taficucha me powinny przeskakiwac
przez gniazda kota tancuchowego

429 Préba trzymania hamulca kota tancucho-
WeQJO Probe przeprowadza sie w czasie rejsu prob-
nego po rzuceniu kotwicy i zatrzymaniu statku na kot-
wicy Hamulec nalezy zacisngé¢ sita me wigkszg mz
750 N, przetozong do rekojesci hamulca Obroty sil-
nika gtéwnego statku nalezy ustalic w pozycji

pot wstecz lub pot do przodu W tych warunkach me

powinien nastagpi¢ obrot kota tancuchowego

4210 Proba rwania i podniesienia kotwicy po-
lega na podciggnigciu statku do kotwicy napedem
recznym maszyny kotwicznej, wyrwaniu kotwicy i
wciggnieciu jej do kluzy

W czasie podciggania statku do kotwicy, wyrywa-
nia i wciggania kotwicy do kluzy, ogniwa tancucha
kotwicznego me moga przeskakiwaé¢ przez gniazda
kota tancuchowego W czasie trwania préby nalezy
zmierzy¢ $rednig predkos$¢ wybierania tancucha kot-

wicznego i porownac ja z wymaganiem wg 3 11

Podczas préby wszystkie mechanizmy maszyny

kotwicznej powinny pracowaé¢ bez zatarc, zahamowan
i nadmiernego nagrzania
4211 Proéba mechanizmu przeciwuderzeniowego

Prébe przeprowadza sie przy uciggu przecigzeniowym

wg 3 13 Korba puszczona swobodnie w czasie pod-
noszenia me moze obrocie sig w kierunku powrotnym
o kat wiekszy mz okre$lono w 339

4212 Préba przy uciaggu znamionowym cumowa-

nia polega na podniesieniu masy wywotujacej w li-

nie nawijanej na glowice ucigg znamionowy cumowa-

nia na wysokosc 1 m W czasie podnoszenia tej ma-
sy nalezy zmierzy¢ site na korbach recznych, ktéra
me moze przekracza¢ 160 N na osobe

42 13 Ogledziny po probach Po

zakonczonych

prébach nalezy przegladnga¢ «cze$ci i zespoly ma-
szyny kotwicznej oraz stwierdzi¢ czy nie nastapito
nadmierne nagrzanie czeséci wspotpracujacych, czy

me pojawitly sie odksztatcenia badZz uszkodzenia

43 Ocena wynikbw badan Maszyne kotwiczna
uznaje sig za zgodng z wymaganiami normy, jeSli
przejdzie z wynikiem dodatnim wszystkie badania
wymienione w tabl 2, oznaczone znakiem X

4 4 Zaswiadczenie o zgodnosci maszyny kotwicz-
nej z wymaganiami normy Kazda maszyna kotwiczna,

uznana w wyniku badan za zgodng z wymaganiami

normy, powinna mie¢ $wiadectwo zawierajgce

a) nazwe lub znak wytworni,

b) oznaczenie maszyny kotwicznej wg 2 3,

c) numer fabryczny,

d) mase catkowity.

e) date, miejsce i zakres oraz wyniki przepro-
wadzonych préb,

0 nazwiska i funkcje osob przeprowadzajgcych

badania
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5 POSTEPOWANIE Z MASZYNA UZNANA
ZA NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI NORMY

wadami

W przypadku stwierdzenia wad,

5 1 Maszyna kotwiczna z
nymi

dzen

btedéw i uszko-

uniemozliwiajgcych naprawe i eksploatacje

maszyny kotwicznej, pogarszajacych w stopniu nie-

bezpiecznym pewno$¢ ruchu Ilub zagrozenie bezpie-

czenistwa otoczenia i obstugi lub w przypadku

stwierdzenia wad, ktére nie moga byc usuniete przez

dorazng wymiane elementow czy poprawienie jakos$ci

wykonania, maszyna powinna byc uznana za niezgodnag

z niniejszg normgag i nie moze byc dopuszczona do

eksploataciji

5 2 Maszyna kotwiczna z wadami
W przypadku

naprawialnymi

stwierdzenia wad, btedéw i uszkodzen,

ktoére moga byc usuniete przez doraznag wymianeg ele-

menaprawial-m entéw, poprawienie jako$ci montazu lub w mny spo-

s6b, badania nalezy przerwaé¢, spowodowac¢ usunigcie

wad, a nastepnie badania powtérzy¢

Jezeli wykryte wady wskazujg na to, ze dalsze bada-

nie moze zagrazac uszkodzeniem lub zniszcze-

niem maszyny albo moze byc niebezpieczne dla oto-

czenia, maszyna nie moze byc dalej badana

Po wykonaniu poprawek nalezy powtérzy¢ prébe

lub préby sprawdzajgce dany rodzaj wad, po czym

badania nalezy kontynuowaé¢ w normalnym trybie

K ONIEZC

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowujgca norme — Centrum Badawczo-Projekto-
we Zeglugi Srodladowej Wroctaw

2 Istotne zmiany w stosunku do BN-75/3782-13

a) wprowadzono nowe wzory do obliczania uciggu znamionowe-
go maszyny kotwicznej w zaleznosci od kategorii tancucha kot-
wicznego

b) wprowadzono nowe okreslenia poje¢ podstawowych podane
w 12

¢) zmieniono uktad i wielkosci parametrow w tabl 1

d) zastgpiono dopuszczalny materiat na kota tancuchowe — Zzeli
wo ZL 25 wg PN-63/H-83101 — Zzeliwem sferoidalnym Zs 37017 wg
PN 76/H-83123

€) zmieniono zakres badan w tabl 2

3 Normy zwigzane

PN 76/H 83123 Zeliwo sferoidalne

PN-75/M-84540 tancuchy techniczne ogniwowe o ogniwach Kkrét-
kich

PN-69/M-80212 Liny stalowe T6X24 +7Ao0

PN-78/3752 09 tancuchy kotwiczne
4 Normy zagraniczne

ZSRR — TOCT 1411 71 Bpamnujra pyHHbie

CSRS — ON 27 0995 (z 1965 r) Vratky rucne kotvove Hlavne
rozmery

NRD — TGL D 22208 (z 1967 r) Schiffbauliche Ausrestungen
Ankerwinden tur Handbetneb Haupt-und Anschlussmasse
5 Autor projektu normy — mgr mz Ryszard Plaszowiecki

Centrum Badawczo Projektowe Zeglugi Srodladowej



