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1 URZADZENIA Wciggarki todziowe reczne
PEYWAIACE Ogélne wymagania i badania

1. WSTEP
1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy se ogdélne
wymagania i badania dotyczace wciggarek todziowych recz-
nych przeznaczonych do opuszczania i podnoszenia todzi

stosowanych na statkach $rédlagdowych

1.2. Okreslenia

1.2 1 Weciagarka todziowa reczna - urzedzenie do gra-
witacyjnego opuszczenia todzi na wode ijej podnoszenia na

poktad przy uzyciu korby

1.2.2. Ucigg wciggarki - maksymalna sita w linie nabie-

gajecej na beben wciegarki wywotana zespotem napedowym

1.2.3 Wociagarka prawa _ wciegarka okres$lona jako pra-
wa, jezeli korba napedowa jest po prawej stronie w  sto-
sunku do obserwatora znajdujecego sie po przeciwnej stro-

nie zamocowania
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1.2.4. Wciggarka lewa- wciegarka okreslona jako lewa,
jezeli korba napedowa usytuowana jest po lewej stronie w
stosunku do obserwatora znajdujecego si¢  po przeciwnej

stronie zamocowania

2 PODZIAL. 10ZNACZENIE

2. 1. Odmiany, W zalezno$ci od usytuowania korby roz-
ré6znia sie dwie odmiany wciegarek
L - lewe,

P - prawe

2 2 Przyktad oznaczenia wciegarki todziowej recznej

o dopuszczalnym obciezeniu roboczym 5 kN odmiany P

WCIAGARKA tODZIOWA RagCZNA 5P BN-79/3782-28

3 WYMAGANIA

3. 1. Wymagania ogélne

Zgtoszona przez Centrum Badawczo Projektowe Zeglugi Sr()dlqdowe| we Wroctawiu
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Zeglugi Srdédladowe! dnia 24 marca 1979 r

3. 1.1, Gtdwne parametry i wymiary zamocowania wcie-
garki wg rysunku i tablicy
lako norma obowigzu|gca od dnia 1 pazdziernika 1979 r
(Dz Norm i Miar nr 13/1979 poz 69)
Cena zt 3 60

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE 1979

Druk Wyd Norm W wa Ark wyd 0,60 Nakt 900 + 55 Zam. 1383/79
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obserwator
1BN-79/3762-23 \
Ucieg . Wymiary zamocowania Dtugo$¢ Dopuszczalna
wciegarki Lina Beben  Korba " 0 sita na korbie
d a k mm c «*1 e D R
KN (KG) mm m KN(KG)
3,2 320 8 80 70 11 88, 9
5 500 112 40 80 13 20 108 250 15 0, 16 16
8 800 10 133
3. 1.2. Warunki pracy wciggarki todziowei. Wciagarka w  plicy, nie powinny by¢ wieksze od 0,4 wartosci granicy

warunkach przechytu statku do 0,26 rad (15°) na dowolny
burte iprzegtebiema wynoszgcego do 0, 17 rad (10° w do-
wolnym rejonie ptywania statku itemperaturze otaczajace-
go powietrza od 253 do 313 K (od -20 do 40°C) powinna za-

pewniaé wykonywanie nastepujgcych czynnos$ci

a) grawitacyjne opuszczanie todzi wraz z wymaganym wy-
posazeniem z predkoscie od 12 do 25 m/min,

b) zatrzymanie todzi wraz z wymaganym wyposazeniem w
dowolnym potozeniu i utrzymanie zawieszonej todzi bez
dalszego wywierania nacisku na korbe wciegark”

c) podnoszenie todzi wraz z wymaganym wyposazeniem na

poktad przy uzyciu korby

3 2. Warunki wytrzymato$sciowe Dopuszczalne napre-
zenia obliczeniowe w cze$ciach mechanizmu wciegarki to-
dziowej, przy uciegu dla danej wielko$ci wciegarki z ta-

plastyczno$ci materiatu, z ktérego dane cze$ci zostaty wy-
konane lub 0, 28 warto$ci granicy wytrzymato$ci materiatu

Nalezy przyjmowaé wielko$¢ mniejsze z otrzymanych
3. 3. Wymagania konstrukcyjne

3.3. 1. Hamulec. Wciegarka todziowa powinna by¢é wypo-

sazona w dwa hamulce

a) hamulec samoczynny - ograniczajecy predko$¢ opu-
szczania todzi z wyposazeniem od 12 T 25 m/min,
b) hamulec reczny - pozwalajecy na zwalnianie zawie-

szonej i zatrzymanie opuszczanej todzi w dowolnym potoze-
niu bez wywierania ciggtego nacisku na korbe

3.3.2.
na by¢ wyposazona w ogranicznik ruchu wstecznego unie-

mozliwiajecy samoczynne opuszczanie sie todzi w momen-

Ogranicznik ruchu wstecznego. Wciggarka powin-
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cie, gdy ustato podnoszenie, a t6dz znajduje sie¢ w dowol-

nym potozeniu

3.3.3.
winna mie¢ mozliwo$¢ zablokowania korby przed niezamie-

rzonym ruchem w czasie zatrzymania obcigzonej wciegarki

3.3 4 Beben linowy. Krawedzie obrzezy bebna linowe-
go przy nawinietej maksymalnej dtugosci liny powinny wy-
stawa¢ ponad g6érne warstwe nie mniej niz 2,5 $rednicy li-
ny Mocowanie liny na bebnie powinno przenie$¢ obciezenie

1,25 uciegu zwojach

liny

przy nawinietych na bebnie trzech

3. 3. 5. Obudowa wciggarki powinna zabezpiecza¢ prze-

ktadnie przed wptywami atmosferycznymi i zanieczyszcze-
niami

3.4. Materiaty. Wszystkie cze$ci przewidziane w doku-
mentacji technicznej jako wazne powinny by¢ wykonane z
materiatow o wiasnoséciach wytrzymato$ciowych podanych w

dokumentacji i mie¢ atesty

3. 5. Wykonanie wciegarki powinno by¢ zgodne z doku-
mentacje techniczne, zeby przektadni obrabiane, powierz-
chnie bebna linowego gtadkie, montaz powinien zapewnia¢

dziatanie mechanizméw bez zacie¢ i zahamowan

3.6. Zabezpieczenie przed korozjg. Powierzchnie obra-
biane wspdétpracujece ze sobe powinny byé pokryte smarem

maszynowym 2 wg PN-68/C-96130, pozostate malowane
farbe gruntowe przeciwrdzewne po uprzednim przygotowa-
niu powierzchni do naktadania powtok wg PN-70/H-97050 i

PN-70/H-97051

3. 7. Cechowanie. Na obudowie wciegarki, w widocznym

miejscu, nalezy umiesci¢ na trwate czytelne tabliczke zna-
mionowe, zawierajece

a) znak lub nazwe wytwaércy,

b) oznaczenie wciegarki zgodnie z 2 2,

c¢) dopuszczalny ucieg wciegarki w kN (kG),

d) nr normy,

e) nr fabryczny,

f) rok produkcji,

g) mase kompletnej wciegarki,

h) znak odbioru

4. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE: | TRANSPORT

Wciegarki todziowe reczne powinny by¢ pakowane, prze-

chowywane i transportowane wedtug warunkéw uzgodnio-

nych miedzy zamawiajecym i wytwérce

5. BADANIA

5. 1. Rodzaje badan. W celu stwierdzenia zgodnos$ci wcie-

garek z wymaganiami normy i oceny nowej konstrukcji na-

Zabezpieczenie korby. Konstrukcja wciegarki po-

lezy przeprowadzi¢ na kazdej wciegarce nastepujece bada-
nia
a) ogledziny zewnetrzne (3 3 2, 3 33, 335, 36i37),
b) sprawdzenie wymiaréw (3 3 i),
c) sprawdzenie montazu (3 5),
d) sprawdzenie zamocowania liny na bebnie (3 3 4),

e) sprawdzenie pod obcigzeniem (3 12 i3 3 i)

Podczas préb weciegarki pod obcieZzeniem nalezy spraw-
dzi¢ dziatanie hamulcow wg 5 2 6 i5 2 7

5. 2. Opis badan

5.2. 1. Ogledziny zewnetrzne nalezy wykona¢  przez

sprawdzenie, czy wykonanie zgodne jest z wymaganiami za-
wartymi w dokumentacji konstrukcyjnej oraz danymi tech-
nicznymi, ktére moge by¢ stwierdzone bez koniecznos$ci de-
montazu

Nalezy sprawdzi¢ protokdt kontroli jakosci i odbioru,
karty pomiaréw, w ktédrych powinno znalezc sie stwierdze-

nie zgodnos$ci wykonania z dokumentacje oraz atesty ma-

teriatowe, z ktdrych wykonano cze$ci wazne oraz zespoty
i podzespoty Nalezy zwr6cic szczegolne uwage na komp-
letno$¢ wyrobu, zamocowan poszczegblnych elementéw

wciegarki, na szczelno$¢ obudowy, dziatanie mechanizméw
bez obciezenia oraz staranno$¢ wykonania i malowania Pod-
czas ogledzin zewnetrznych nalezy sprawdzi¢ kompletno$é

i prawidtowo$¢ danych na tabliczce znamionowej wg 3 7

5.2.2. Sprawdzenie wymiaréw nalezy przeprowadzi¢ za

pomoce przyrzedéw warsztatowych Sprawdzeniu podle-
gaje wymiary gtéwne, ktédre powinny byc zgodne z dokumen-

tacje oraz pozostate wymiary i wymagania wg 3 1 1 zawar-

te w tablicy

5.2.3. Sprawdzenie montazu nalezy wykonaé¢ przez zdje-
cie korby recznej iprzy nieobciezonej wciggarce nalezy
sprawdzi¢ opory w przektadni wciegarki poprzez obraca-

nie dtonie koncowki watu napedowego W takich warunkach

wat powinien lekko obraca¢ sie zgodnie z 3 5

5.2.4. Sprawdzenie zamocowania liny na bebnie. Zamo-

cowanie liny do bebna nalezy sprawdzié¢ przy  nawinietych

na beben wciegarki trzech zwojach liny i przy obciezeniu

rownym 1,25 uciegu dla danej wielko$ci wcigegarki W tych
warunkach lina nie powinna odteczyc sie od bebna
5,2, 5 Sprawdzenie pod obcigzeniem polega na cztero-

krotnym podnoszeniu masy réwnej 1,25 uciegu wciegarki na
wysoko$¢ minimum 3 m, a nastepnie opuszczeniu - dwukrot-
nie przy zastosowaniu hamulca samoczynnego i dwukrotnie
przy zastosowaniu hamulca recznego

Préba ma na celu ocene dziatania poszczeg6lnych mecha-
nizméw wciegarki pod obcieZzeniem i stwierdzeniu osiegnie-
ucieg,
oraz czas hamowania bez u-

cia przyjetych parametrow wciegarki takich, jak

predko$¢ opuszczania todzi



szkodzen i odksztatcen w poszczeg6lnych zespotach, podze-

spotach oraz czes$ciach wciegarki Nalezy dodatkowo sprawa

dzi¢ site na korbie przy podnoszeniu masy réwnej maksy-
malnemu uciegowi Warto$¢ sity na korbie nie powinna
przekracza¢ wartos$ci wg tablicy

5.2.6 Sprawdzenie hamulca samoczynnego nalezy wy-
kona¢ podczas préby pod obciezemem wg 5 2 5 W czasie
opuszczania masy hamulec samoczynny powinien spowodo-

wac takie zmniejszenie predkos$ci opadania, azeby czas

przebycia drogi 3 m wynosit w granicach 7 do 15 s

5.2. 7. Sprawdzenie hamulca recznego nalezy wykona¢ w
czasie proby pod obcigzemem wg 5 2 5 Podczas opusz-
czania masy nalezy przy uzyciu hamulca recznego spowo-

dowa¢ zmniejszenie predko$ci opadania, a nastepnie za-
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trzymanie masy Masa powinna pozosta¢ w pozycji nieru-
chomej bez dalszego wywierania nacisku na korbe co naj-

mniej przez 5 min

5. 3. Ocena wynikéw badan Wciggarke zgodne z wyma-
ganiami normy uwaza sie take, ktéra bez uszkodzen i od-
ksztatcen w zespotach, podzespotach iczeSciach przejdzie
wszystkie badania wg 5 2

5. 4. Zaswiadczenie wytworcy o wynikach badan Wcie-
garka uznana w wyniku badan za zgodne z wymaganiami nop-
my powinna by¢ zaopatrzona w zas$wiadczenie wystawione
przez wytworce

Zaswiadczenie powinno zawierac

a) dane znamionowe wg 3 7,

b~ date i wyniki badan

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowujgca norme. Centrum Badawczo-
-Projektowe Zeglugi Srédledowej, Wroctaw
2. Normy zwigzane
PN-68/C-96130 Przetwory naftowe Smary maszynowe 2i3
TAN-70/H-97050 Ochrona przed korozje Wzorce jakosci
przygotowania powierzchni stali do malowania
PN-70/H-97051 Ochrona przed korozje Przygotowanie po-
wierzchni stali, staliwa i zeliwa do malowania 0Ogdélne

wytyczne

3. Symbol wg SWW - 1056-46
4. Zgodno$¢ z przepisami PRS. Norma jest zgodna z
"pozaklasyfikacyjnymi przepisami wyposazenia statkow
Morskich, czeé$¢ Il p 11 Konstrukcja wciegarek todziowych
i tratwowychll

5. Autor projektu normy - mgr inz Witold Wysocki Cen-

trum Badawczo-Projektowe Zeglugi Srodledowej, Wroctaw



