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G ru p a  ka ta lo g o w a  V 4 7

1. W S T £ P

1 .1 .  P rz e d m io t  normy. P rzedm io tem  normy sę  ogólne 

wymagania i b ad an ia  d o tyczące  w c ią g a re k  łodziowych ręcz ­

nych p r z e z n a c z o n y c h  do o p u sz czan ia  i podnoszen ia  łodzi 

s to sow anych  na s ta tk a ch  ś ród lądow ych

1.2 .  O k r e ś le n ia

1 .2  1 W ciąg a rk a  łodz iowa r ę c z n a  -  u r z ę d z e n ie  do g r a ­

w itacy jnego  o p u sz czen ia  łodzi na  wodę i jej p o d noszen ia  na 

pokład  p r z y  użyciu  korby

1 . 2 . 2 .  Uciąg  w c iąg a rk i  -  maksymalna s i ł a  w linie n ab ie -  

g a jęce j  na bęben  w cięg a rk i  wywołana zespo łem  napędowym

1 . 2 . 3  W ciąg a rk a  p ra w a  _ w c ię g a r k a  o k r e ś lo n a  jako  pra­

wa, jeże l i  k o rb a  napędowa j‘es t  po p raw e j  s t r o n i e  w s to ­

sunku do o b s e r w a to r a  zn a jd u jęce g o  s i ę  po p rzec iw n e j  s tro ­

n ie  zamocowania

1 .2 .4 .  W ciąg a rk a  l e w a -  w c ię g a rk a  o k re ś lo n a  jako lewa, 

jeże l i  k o rb a  napędowa usytuowana je s t  po lewej s t r o n ie  w 

s to su n k u  do o b s e rw a to r a  zna jdu jęcego  s ię  po p rzec iw n e j  

s t r o n i e  zamocowania

2 PODZIAŁ. 1 OZNACZENIE

2. 1. Odmiany, W za leż n o śc i  od usy tuowania  ko rby  r o z ­

r ó ż n ia  s ię  dwie odmiany w cięg a rek

L -  lewe,

P  -  p raw e

2 2 P rz y k ła d  o zn aczen ia  w c ięgark i  łodziowej rę c z n e j  

o dopuszczalnym  obc ięźen iu  roboczym  5 kN odmiany P

W C IĄ G A R K A  Ł O D Z IO W A  R ą C Z N A  5P B N - 79/3782-28

3 WYMAGANIA

3. 1. Wymagania ogólne

3. 1. 1, Główne p a r a m e t r y  i wym iary  zamocowania w c ię ­

garki  wg rysu n k u  i tab l icy
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3. 1 .2 .  Warunki p r a c y  w c iąg ark i  łodzi owe i. Wciągarka w 

w a ru n k ach  p rz e c h y łu  s ta tku  do 0 ,2 6  r a d  ( 1 5 ° )  na dowolny 

b u r tę  i p r z e g łę b i e m a  w y n o sząceg o  do 0, 1 7 r a d  (10°^ w do­

wolnym r e jo n ie  p ływania  s ta tku  i t e m p e r a tu rz e  o ta c z a ją c e ­

go p o w ie t r z a  od 253 do 313 K (o d  - 2 0  do 40°C) powinna za- 

pewniać wykonywanie n as tęp u jący ch  czynności

a) g ra w i ta c y jn e  o p u sz c z a n ie  łodzi w ra z  z wymaganym wy­

posażen iem  z p r ę d k o śc ię  od 12 do 25 m/min,

b) z a t r z y m a n ie  łodzi w ra z  z wymaganym wyposażeniem w 

dowolnym po łożen iu  i u t rzy m an ie  zaw ieszo n e j  łodzi bez  

d a ls z e g o  w y w ie ran ia  n ac isk u  na k o rb ę  w c ię g a r k ^

c)  p o d n o sz en ie  łodzi w ra z  z wymaganym wyposażeniem na 

pokład p r z y  użyciu  korby

3 2. Warunki w y trzy m a ło śc io w e  D opuszcza lne  n a p r ę ­

żen ia  ob l iczen iow e w c z ę ś c i a c h  mechanizmu w cięgark i  ło ­

dz iow ej,  p r z y  uc ięgu  dla danej w ie lkośc i  w c ięg a rk i  z ta ­

b l icy ,  n ie  powinny być w ięk sze  od 0 ,4  w a r to śc i  g ran icy  

p la s ty c zn o śc i  m a te r ia łu ,  z k tó reg o  d ane  częśc i  zo s ta ły  wy­

konane  lub 0, 28 w a r to śc i  g ran icy  wy trzym ałośc i  materiału 

N ależy  przy jm ować w ie lkość  m nie jszę  z o t rzym anych

3. 3. Wymagania k o n s t ru k cy jn e

3 .3 .  1. Hamulec. W cięg a rk a  łodziowa powinna być wypo­

sa żo n a  w dwa hamulce

a) hamulec sam oczynny -  o g ra n ic z a ję c y  p ręd k o ść  opu­

sz c z a n ia  łodzi z wyposażen iem  od 12 T 25 m/min,

b) hamulec r ę c z n y  -  pozw ala jęcy  na zw aln ian ie  zaw ie ­

szonej  i z a t r z y m a n ie  opuszczane j  łodzi w dowolnym położe ­

niu bez  w y w ie ran ia  c ięg łeg o  n ac isku  na ko rb ę

3 . 3 . 2 .  O g ran iczn ik  ruchu  w s tecznego .  W ciąg a rk a  powin­

na być w yposażona  w og ran iczn ik  ru ch u  w s te czn eg o  un ie -  

m ożliw ia jęcy  sam oczynne o p u sz czan ie  s ię  łodzi w momen­
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c ie ,  gdy u s ta ło  p o dnoszen ie ,  a łódź zn a jd u je  s ię  w dowol­

nym położeniu

3 . 3 . 3 .  Z a b e z p ie c z e n ie  ko rby .  K o n s tru k c ja  w c ięgark i  po­

winna mieć możliwość zab lokow ania  k o rb y  p r z e d  n iezam ie ­

rzonym ruchem  w c z a s i e  z a t r zy m an ia  obc iążone j  w c ięgark i

3. 3 4 Bęben linowy. K r a w ę d z ie  o b r z e ż y  bębna linowe­

go p r z y  naw in ię te j  maksymalnej długośc i  liny powinny wy­

s ta w a ć  ponad gó rn ę  w a r s tw ę  n ie  mniej niż 2 , 5  średn icy  li ­

ny Mocowanie liny na bębn ie  powinno p r z e n i e ś ć  o b c iężen ie  

1 ,25  uc ięgu  p r z y  nawiniętych na bębn ie  t r z e c h  zwojach 

I iny

3. 3. 5. Obudowa w ciąg a rk i  powinna z a b e z p ie c z a ć  p r z e ­

k ładn ie  p r z e d  wpływami a tm osferycznym i i z a n i e c z y s z c z e ­

niami

3 .4 .  M a te r ia ły .  W szy s tk ie  cz ę ś c i  p rz e w id z ia n e  w doku­

mentacj i  techn iczn e j  jako  w ażne  powinny być wykonane z 

m ate r ia łów  o w ła s n o śc ia c h  w y trzym ałośc iow ych  podanych w 

dokumentacji  i mieć a te s ty

3. 5. Wykonanie w c ięg a rk i  powinno być zgodne z doku­

m en tac ję  tech n iczn ę ,  zęby p rzek ładn i  o b ra b ia n e ,  p o w ie rz ­

chn ie  bębna  linowego g ładk ie ,  montaż powinien zapew niać 

d z ia ła n ie  mechanizmów bez z ac ię ć  i zahamowań

3 .6 .  Z a b e z p ie c z e n ie  p r z e d  k o ro z ją .  P o w ie r z c h n ie  obra­

b iane  w s p ó łp r a c u ję c e  ze  so b ę  powinny być p o k ry te  smarem 

maszynowym 2 wg P N - 6 8 /C -9 6 1 3 0 ,  p o z o s ta łe  malowane 

f a rb ę  g run tow ę p r z e c iw rd z e w n ę  po uprzednim  p rzygo tow a ­

niu pow ierzchn i  do nak ładan ia  powłok wg P N -7 0 /H -9 7 0 5 0  i 

P N -7 0 /H -9 7 0 5 1

3. 7. Cechowanie .  Na obudowie w c ię g a rk i ,  w widocznym 

m ie jscu ,  na leży  um ieśc ić  na t r w a łe  czy te ln ę  tab l iczk ę  zn a -  

mionowę, z a w ie r a j ę c ę

a) znak lub nazwę wytw órcy ,

b) o z n a c z e n ie  w c ięg ark i  zgodnie  z 2 2,

c)  do p u szcza ln y  uc ięg  w c ięg ark i  w kN (k G ) ,

d) n r  normy,

e)  n r  fab ry c zn y ,

f) ro k  p ro d u k c j i ,

g) masę kompletnej w c ię g a rk i ,

h) znak odbioru

4. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE: I T R A N SPO R T

W cięgark i  łodz iow e  r ę c z n e  powinny być pakowane , p rze ­

chowywane i t r a n s p o r to w a n e  według warunków uzgodnio­

nych między zamawia jęcym i w y tw ó rcę

5. BADANIA

5. 1. R o d z a je  badań. W celu  s tw ie rd z e n ia  zgodności  wcię- 

g a re k  z wymaganiami norm y i oceny  nowej k o n s t ru k c j i  n a ­

leży p rz e p ro w a d z ić  na każdej  w c ię g a r c e  n as tę p u ję c e  bada ­

nia

a) og lędziny  z e w n ę t r z n e  (3  3 2, 3 3 3, 3 3 5, 3 6 i 3 7) ,

b) sp ra w d z e n ie  wymiarów (3  3 i ) ,

c)  sp ra w d z e n ie  montażu (3  5) ,

d) sp ra w d z e n ie  zamocowania liny na  bębnie  (3  3 4 ) ,

e)  sp ra w d z e n ie  pod obcięźen iem  (3 1 2 i 3 3 i)

P o d c z a s  p rób  w c ięgark i  pod obcięźeniem na leży  s p r a w ­

dzić d z ia łan ie  hamulców wg 5 2 6 i 5 2 7

5. 2. Opis badań

5. 2. 1. Oględziny z e w n ę t r z n e  na leży  wykonać p r z e z  

sp ra w d z e n ie ,  c zy  wykonanie zgodne je s t  z wymaganiami za­

wartymi w dokumentacji  kon s tru k cy jn e j  o ra z  danymi te c h ­

n icznymi, k tó r e  mogę być s tw ie rd z o n e  bez kon iecznośc i  de ­

montażu

Należy  sp ra w d z ić  p ro tokół  kon tro l i  jakośc i  i odbioru ,  

k a r ty  pomiarów, w k tó ry ch  powinno z n a lez c  s ię  s tw ie rd z e ­

n ie  zgodności  wykonania z dokumentację o ra z  a te s ty  ma­

t e r i a ło w e ,  z k tó ry ch  wykonano cz ę ś c i  w ażne  o r a z  zespo ły  

i podzespo ły  N ależy  z w ró c ic  sz czeg o ln ę  uwagę na komp­

le tność  w yrobu ,  zamocowań p oszczegó lnych  elementów 

w c ię g a rk i ,  na sz c z e ln o ść  obudowy, dz ia łan ie  mechanizmów 

bez ob c ięże n ia  o ra z  s t a r a n n o ś ć  wykonania  i malowania Pod­

c z a s  oględzin  zew n ę trzn y ch  na leży  sp ra w d z ić  kompletność 

i p raw id łow ość  danych na tab l i c z c e  znamionowej wg 3 7

5 . 2 . 2 .  S p ra w d z e n ie  wymiarów na leży  p rz e p ro w a d z ić  za

pomocę p rz y rz ę d ó w  w a rsz ta to w y c h  Sp ra w d zen iu  pod le -  

ga ję  wym iary  główne, k tó r e  powinny byc zgodne z dokumen­

ta c ję  o ra z  p o zo s ta łe  wym iary  i wymagania wg 3 1 1 zawar ­

te  w tab licy

5 . 2 . 3 .  S p ra w d z e n ie  montażu na leży  wykonać przez zd ję ­

c ie  ko rby  r ę c z n e j  i p r z y  n ieobciężone j  w c ię g a r c e  na leży  

sp ra w d z ić  opory  w przek ładn i  w c ięgark i  p o p rzez  o b r a c a ­

n ie  dłonię  koncowki wału napędowego W tak ich  w arunkach  

wał powinien lekko o b ra c a ć  s ię  zgodnie  z 3 5

5 . 2 . 4 .  S p ra w d z e n ie  zamocowania liny na  bębnie .  Zamo­

cow anie  liny do bębna na leży  sp ra w d z ić  p rz y  nawiniętych 

na bęben w cięg a rk i  t r z e c h  zwojach  liny i p rz y  obciężeniu  

równym 1,25  uc ięgu dla danej w ie lkośc i  w c ięgark i  W tych 

w aru n k ach  lina n ie  powinna od łęczyc  s ię  od bębna

5, 2, 5, S p ra w d z e n ie  pod obciążeniem polega na c z t e r o ­

krotnym podnoszen iu  masy równej  1 ,25  ucięgu wcięgarki na 

w ysokość  minimum 3 m, a  n a s tę p n ie  opuszczen iu  -  dwukrot­

n ie  p r z y  za s to so w an iu  hamulca sam oczynnego i dw ukro tn ie  

p rz y  za s to so w an iu  hamulca r ę c z n e g o

P r ó b a  ma na ce lu  ocenę  dz ia łan ia  poszczeg ó ln y ch  mecha­

nizmów w cięgark i  pod obcięźeniem  i s tw ie rd z e n iu  o s ię g n ię -  

c ia  p rzy ję ty ch  p a ram e tró w  w cięgark i  tak ich ,  jak ucięg ,  

p rę d k o ść  o p u sz czan ia  łodzi o r a z  c z a s  hamowania bez u -
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szkodzen  i o d k sz ta łc e ń  w p o sz czeg ó ln y ch  ze sp o ła c h ,  podze­

sp o ła ch  o ra z  c z ę ś c i a c h  w c ięg a rk i  N ależy  dodatkowo sprawa 

dzić  s i ł ę  na k o r b ie  p r z y  podnoszen iu  m asy rów nej  maksy­

malnemu ucięgowi W a r to ść  s i ły  na k o r b i e  n ie  powinna 

p r z e k r a c z a ć  w a r to śc i  wg tab l icy

5. 2. 6 S p ra w d z e n ie  hamulca sam oczynnego  na leży  wy­

konać p o d czas  p ró b y  pod o b c iężem em  wg 5 2 5 W c z a s i e  

o p u sz c z a n ia  m asy hamulec sam oczynny  powinien  spowodo­

wać tak ie  zm n ie js zen ie  p rę d k o śc i  opadan ia ,  ażeby  c z a s  

p r z e b y c ia  d rog i  3 m w ynos ił  w g r a n ic a c h  7 do 15 s

5. 2. 7. S p ra w d z e n ie  hamulca r ę c z n e g o  n a leży  wykonać w 

c z a s i e  p ró b y  pod obc iężem em  wg 5 2 5 P o d c z a s  o p u sz ­

c z a n ia  masy na leży  p r z y  użyciu  hamulca r ę c z n e g o  spowo­

dować z m n ie js zen ie  p rę d k o śc i  opadan ia ,  a n a s tę p n ie  z a ­

t rzy m an ie  m asy  Masa powinna p o zo s tać  w pozycji  n i e r u ­

chomej bez d a ls zeg o  w y w ieran ia  nac isku  na ko rb ę  co  n a j ­

mniej p r z e z  5 min

5. 3. O cena wyników badan W ciąga rkę  zgodnę z wyma­

ganiami normy uważa s ię  takę ,  k tó r a  bez uszkodzeń  i od­

k sz ta łc e ń  w zesp o łach ,  po d zesp o łach  i c z ę ś c i a c h  p r z e jd z ie  

w sz y s tk ie  badan ia  wg 5 2

5. 4. Z a św ia d c z e n ie  w ytwórcy  o wynikach badan W cię -  

g a rk a  uznana  w wyniku badań za  zgodnę z wymaganiami nop- 

my powinna być z a o p a t r z o n a  w z a ś w ia d c z e n ie  w ys taw ione  

p r z e z  wytwórcę

Z a św ia d c z e n ie  powinno z a w ie ra ć  

a)  dane  znamionowe wg 3 7, 

b^ datę  i wyniki badan

K O N I E C

INFORMACJE

1 In s ty tu c ja  o p ra c o w u ją c a  normę. Centrum  B a d aw czo -  

- P r o j e k to w e  Żeglugi S ró d lę d o w e j ,  W rocław  

2. Normy zw iąza n e

P N - 6 8 /C - 9 6 1 3 0  P r z e t w o r y  naf towe Smary m aszynowe 2 i 3 

T^N-70 /H -97050  O ch ro n a  p r z e d  k o r o z ję  W zo rce  jak o śc i  

p rzygo tow an ia  pow ierzchni  sta li  do malowania 

P N -7 0 /H -9 7 0 5 1  O ch ro n a  p r z e d  k o r o z j ę  Przygotowanie po­

w ie rzch n i  s t a l i ,  s ta l iw a  i że l iw a  do m alowania Ogólne 

wyt yczne

DODATKOWE

3. Symbol wg SWW -  1056-46

4. Z godność  z p rzep isam i P R S .  Norma jes t  zgodna z

"pozaklasyf ikacyjnym i p rzep isam i  w y p o sażen ia  sta tków

M orsk ich ,  c z ę ś ć  II p 11 K o n s tru k c ja  w c ię g a re k  łodziowych 

i t r a tw o w y ch 11

5. Autor  p ro jek tu  normy -  mgr inż Witold Wysocki Cen ­

trum B a d a w c z o -P ro je k to w e  Żeglugi S ród lędow ej,  Wrocław


