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NORMA BRANZOWA
BN-77
SRODKI
TRANSPORTU 3782-22
WODNEGO K H H i
otwice spawane z ramionami
| URZADZENIA P Zami
PLYWAJACE i — last
A odchylnymi szerokotapowe BN 71/3782 22
Grupa katalogowa Vv 47 |
1 WSTEP 2 2 Rodzaje W zaleznosci od dtugosci trzonu roz-
Przedmiotem normy sg kotwice spawane z ramionami réZnia si¢ dwa rodzaje kotwic
odchylnymi, szerokotapowe o zwiekszonej sile  przyczep- - z trzonem normalnej dtugosci - me wyrézniane w ozna-
nos$ci o masach 50 f 1500 kg, stosowane na statkach $rod- czentu,
ladowych z 25-procentowym wspoétczynnikiem ulzeniowym - z trzonem skroconym - S
w stosunku do wymaganej dla danego statku masy kotwic
okres$lonych wg Przepiséw Klasyfikacji i Budowy Statkéw 2 3 Przyktad oznaczenia kotwicy spawanej z ramio-

Srédlagdowych, - Polski Rejestr Statkéw - Gdarisk 1976
cze$¢ lllp 33
2 PODZIAL | OZNACZENIE

2 1 Typy W zaleznos$ci od sposobu wykonania trzonu
rozroznia sie dwa typy kotwic
- z trzonem kutym - K,

z trzonem lanym - L

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE 1977

Wplyw do WN 13777 Oddano do ekfadu 30 8 77 Druk ukoriczono w listopadzie 77

nami odchylnymi szerokotapowej typu L, rodzaju S, o ma-

sie nominalnej 200 kg

KOTWICA SZEROKOLAPOWA LS 200 BN-77/3782-22

3 WYMAGANIA

3 1 GHdwne wymiary w mm i masa w kg - wg rys 1 i

tabl 1

Cena >1 3 60

Ob|. 0,80 a.w Naktad 1300*55 egz Zom. 2735/77
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BN-77/3782-22 3

3 2 Dopuszczalne odchytki wymiaréw me powinny przo-ny i szakle przed poddaniem ich obrobce cieplnej i po jej

kracza¢ +3% od warto$ci nominalnych wymiaréw gabary-
towych podanych w tabl 1
Dopuszczalne odchytki pozostatych wymiar6w metole-
rowanych na rysunkach wykonawczych powinny by¢ zgodne
- dla odlew6w staliwnych - z 111 klasg doktadnos$ci wg
PN-72/H-83154,

- dla odkuwek z PN-75/H-94101

3 3 Dopuszczalne odchytki mas kotwic od

nominalnych me powinny przekraczaé¢ +7 i -4%

3 4 Wyszczegdblnienie cze$ci i materiat - wg rys
i tabl 2
Tablica 2
Nr czesci Naz/wfa Nr M ateriat
narys 1 czesci normy

staliwo L 45 11 wg
PN-71/H-83152

L z dodatkowg proba
udamosci wg 4 2 1
1
K - stal St4S wg
PN-72/H-84020
z ograniczeniem za-
2 Ramie warto$ci siarki
do 0,05%
3 Sworzen
4 Szakla PN -70/W-83053

3 5 Wykonanie

3 5 1 Sposoby wykonania Trzon kuty lub lany Ramig

spawane tapy wypetnione pianobetonem Czop szalki kot-
wicznej unieruchomiony przez zaspawame elektryczne

Ostre krawedzie zatepione

3 5 2 Odlewy powinny byc wykonane zgodnie z PN-74/
H-83151 w klasie powierzchni Wp4

3 5 3 Odkuwki powinny spetnia¢ wymagania dla rodza-
ju B i odmiany RR wg PN-71/H-94004

3 5 4 Spoiny powinny byc szczelne bez poréw, pe-
cherzy, wtracen zuzlowych i peknig¢ Elektrody do spa-
wania powinny byc o wtasnos$ciach odpowiadajagcych wtas-

no$ciom spawanego materiatu

3 55 Naprawa wad zewnetrznych Dopuszcza sie na-

prawe zewnetrznych wad odlewow i odkuwek przez napa-
wanie elektryczne, a nastepnie wyzarzenie odprezajace
Parametry spawu nalezy uzgodni¢ z instytucja klasyfika-
cyjng Drobne wady me obnizajgce wytrzymatosci i wtas-
noéci uzytkowych kotwicy moga by¢ pozostawione bez na-

prawy

3 6 Obrobka cieplna Trzony i szakle lane kotwic na-

lezy podda¢ wyzarzeniu normalizujagcemu i odpuszczeniu

Trzony i szakle kute - wyzarzeniu normalizujagcemu Trzo-

wartos$ci

zakonczeniu nalezy doktadnie oczy$ci¢ Temperature i prze-
bieg obrébki cieplnej ustala wytwérca w zaleznoséci od ro-

dzaju materiatu i wielko$ci elementéw

3 7 Dziatanie kotwic Ramiona kotwic powinny sie

swobodnie obraca¢ w obie strony o kat 35° Dopuszczalne

o)
odchytki kata wychylenia wynoszg +3,-1 0

3 8 Wytrzymato$é na zrzut Trzony kotwic K oraz ra-

miona poddane probie zrzutu z wysokos$ci wg tabl 3, przy

temperaturze otoczenia nie mzszej mz 0°C i nie wiekszej
1mz 25°C, me powinny ulegaé¢ uszkodzeniom i odksztat-
ceniom
Tablica 3
Masa Obcigze- Wyso- Masa Obcigze- Wyso-
kotwicy nie kos¢ kotwicy nie kos¢
probne zrzutu prébne zrzutu
kg kN m kg kN m
50 29,82
75 39,43 450 138,81
100 47,87 500 144,69 4.5
150 61,60 600 167,75
200 74,06 45 700 190,41
250 86,52 800 212,68
300 99,08 1000 255,06
4,0
350 111,34 1250 305,09
400 122,82 1500 352,47

3 9 Wytrzymatos$¢ na obcigzenie Kotwice i lane sza-

kle kotwic poddane prébie obcigzenia me powinny ulega¢
odksztatceniom trwatym pod dziataniem statycznych sit roz-
ciggajacych o warto$ci wg tabl 3 dla kotwic oraz dwukrot-

nej wartoéci obcigzen préobnych dla szakli

3 10 Wykonczenie Po przeprowadzeniu badan wg

rozdz 4, kotwice powinny byc zabezpieczone przed koro-
zjg przez pomalowanie lakierem asfaltowym Dopuszcza

sie inne $rodki ochronne po uzgodnieniu z zamawiajacym

3 11 Dodatkowe wymagania - wg warunkéw uzgodnio-
nych w zamoéwieniu
3 12 Cechowanie Kotwice powinny by¢ cechowane

przez wytwoérce, odbiorce i uzytkownika w miejscach oznar
czonych narys 1

Wytworca powinien wybi¢ w obwédce lub na nadlewie
kotowym nastepujace dane

a) nazwe lub znak wytworni,

b) mase rzeczywistg kotwicy,

C) numer fabryczny,

d) numer normy



4 BN-77/3782-22

Odbiorca obowigzany jest umiesci¢ w obwo6dce lub na
nadlewie prostokatnym znaki wedtug przepiséw instytucji
klasyfikacyjnej

Uzytkown’k powinien umieséci¢ nazwa lub znak obiektu

niezadawalajacej barwy dzwieku probe zrzutu nalezy po-

wtérzy¢
4 26 Préba obcigzenia W celu sprawdzenia zgod-
noéci kotwic z wymaganiami wg 3 9 podaje sie je obcigze-

niu prébnemu Prébe przeprowadza sie na zrywarce po-

4 BADANIA ziomej lub przez obcigzenie zawieszonej kotwicy  Kotwice

4 1 Rodzaje badan W celu stwierdzenia zgodnos$ci kot- nalezy chwytac za obydwie tapy, miejsce przytozenia sity
wic z wymaganiami normy nalezy przeprowadzi¢ kolejno na- - wgrys 2 Prébe nalezy przeprowadzaé dla obydwdch
stepujace badania krancowych wychylen tap

a) sprawdzenie materiatu (34),

b) ogledziny zewnetrzne (3 5, 3 6, 3 7, 3 10, 3 12),

c) sprawdzenie wymiaréw (3 1, 3 2),

d) sprawdzenie masy (3 3),

e) prébe zrzutu (3 8),

f) prébe obcigzenia (3 9)

4 2 Opis badan

4 21 Sprawdzenie materiatu p0|ega na Sprawdzeniuw pOblIZU szakli i na koncu }ap punkty pOmiarOWe oraz zmie-
zaswiadczen jakosci (atestow) wystawionych przez wy- rzy¢ odlegtos¢ pomiedzy nimi przy krancowym  wychyleniu

twércow dotyczacych odkuwek zgodnie z PN-71/H-94004
p 5 6, aodlewow zgodnie z PN-74/H-83151 p 4 6, z do-
datkowym stwierdzeniem przeprowadzenia i wynikami préb
udarnosci - dla pozostatych materiatdw atestéw instytucji
klasyfikacyjnej

Prébe udarnosci dotyczacag odlewdw nalezy wykona¢ wg
PN-69/H-04370 w temperaturze 20 +5°C na 3 prdbkach ty-
pu Mesnager lub 150-Charpy wg PN-69/H-04370 Podczas
préby nalezy odczytaé¢ warto$¢ pracy odpowiadajgcej ener-
gii uderzenia zuzytej na ztamanie prébki (co najmniej 5] )

oraz obliczy¢ udarnosc K z doktadnos$cig do 0,1 daj/cm2

W przypadku ujemnego wyniku badania, prébe nalezy
powtdrzy¢ na podwojnej liczbie probek zastepczych
4 2 2 Ogledziny zewnetrzne polegajag na sprawdze-

niu

- przed prébami zrzutu i obcigzenia zgodno$ci wykona-
nia z wymaganiami normy przez sprawdzenie za$wiadczen
o wykonaniu obrobki cieplnej,

- po prébach zrzutu i obcigzenia - braku pekniecia lub

trwatych odksztatcen

4 2 3 Sprawdzenie wymiaréw nalezy przeprowadzac
przyrzadami warsztatowymi
4 2 4 Sprawdzenie masy nalezy wykona¢ przez zwa-

zenie kotwicy z doktadnos$cig do 1%

ramiona

4 25 Proba zrzutu Trzony kotwic L oraz

nalezy poddaé¢ prébie zrzutu na stalowg ptyte o  wymia-
rach 1300X1300X100 mm Wysoko$¢ zrzutu Uczy sie od po-
wierzchni ptyty do najnizszego punktu podwieszonego ele-
mentu kotwicy Ramiona nalezy zrzucac na stope, nato-
miast trzony w potozeniu poziomym Po prébie zrzutu na-
lezy wykona¢ ogledziny wg 4 2 oraz opuka¢c podwieszong
kotwice miotkiem o masie co najmniej 3 kg Opukiwanie po-

winno wywota¢ czysty, metaliczny dzwigk

Informacje dodatkowe

W przypadku
KON

tap Nastepnie nalezy przez 5 mm obcigzyc kotwice obcig-
zeniem wstepnym réwnym 50% obcigzenia prébnego, nastep-
nie zmniejszy¢ obcigzenie do warto$ci 10% obcigzenia préb-
nego i wykona¢ pomiar odlegto$ci pomiedzy punktami po-
miarowymi Po wykonaniu pomiaru nalezy obcigzy¢ kotwi-
ce przez 5 mm obcigzeniem prébnym o wartoéci wg tabl 3,

po czym zmniejszy¢ obcigzenie do 10% i przeprowadzi¢ po-

nowny pomiar Przyrost odlegtos$ci pomiedzy pomiarem
przed obcigzeniem i po prébie obcigzenia nie moze prze-
kracza¢ F% Nastepnie nalezy sprawdzié¢ dziatanie kotwicy

wg 3 7 W przypadku stwierdzenia nieprawidtowosci dzia-
tania dopuszcza si¢ naprawe defektu, po czym nalezy po-
nownie wykona¢ prébe obcigzenia, ktérej wynik jest osta-
teczny

Probe obcigzenia szakli lanych nalezy przeprowadza¢é
na co najmniej 2 sztukach z partu wykonanej z tego samego
gatunku stali, poddanych jednocze$nie obrobcc cieplnej
Prébe nalezy przeprowadza¢ przed zamontowaniem na kot-
wicy z zastosowaniem sworznia przeznaczonego wytacznie
do prob Wystapienie odksztatcen trwatych jest niedopusz-

czalne

4 3 Ocena wynikéw badan Kotwica zgodna z wyma-
ganiami normy jest to taka kotwica, ktéra przeszta z wy-

nikiem dodatnim przez wszystkie badania wg 4 1

4 4 ZasSwiadczenie wytworcy o zgodnos$ci z wymaga-
niami normy Na kazdg kotwice uznang w wyniku badan za
zgodng z wymaganiami normy wytwoérca powinien wystawicé
zaswiadczenie zawierajagce co najmniej

a) nazwe wytworcy,

b) numer i date wystawienia zaswiadczenia,

c) oznaczenie kotwicy wg 2 2,

d) numer fabryczny i numer zamoéwienia,

e) wyniki badan,

f) potwierdzenie odbioru



Informacje dodatkowe do BN-77/3782-22 5

INFORMAC1E DODATKOWE

1 Instytucja opracowujgca norme - Centrum Badawczo-

-Projektowe Zeglugi Srédlagdowej, Wroctaw

2 Istotne zmiany w stosunku do BN-71/3782-22

a) wprowadzono postanowienie o stosowaniu kotwic sze-
rokotapowych jako kotwic o zwiekszonej przyczepnoS$ci,

b) zmieniono wymagania i badania na wymagania i ba-
dania dla kotwic o zwiekszonej przyczepnosci,

c) zmieniono wymiary ujednolicajgc ksztatt grota lap

dla wszystkich wielkosci

3 Normy i dokumenty zwigzane
PN-69/H-04370 Prdéba udarnosci stali i staliwa
PN-74/H-83151 Staliwo konstrukcyjne weglowe i stopowe
og6lnego przeznaczenia Odlewy Ogélne wymagania i
badania
PN-72/H-83154 Odlewy ze staliwa Tolerancje wymiaro-
we naddatki na obrébke skrawaniem i odchytki masy
PN-71/H-94004- Stal konstrukcyjna weglowa i  stopowa

Odkuwki swobodnie kute

PN-75/H-94101 Odkuwki stalowe swobodnie kute Nad-
datki na obrébke mechaniczng i dopuszczalne odchyiki
wymiarowe
Pozostate normy zwigzane podano w tabl 2

Polski Rejestr Statkow - Przepisy Klasyfikacji i Budowy
Statkéw Srédlagdowych Gdansk 1976

Polski Rejestr Statkow - Przepisy Klasyfikacji i Budowy

Statkéw Morskich Gdansk 1974

4 Normy zagraniczne i zalecenia miedzynarodowe

NRD TGL Schiffbauliche Ausrlistung FISchenanker Uber
15 kg

PCKN - Zalecenie normalizacyjne PSC-87-70 Statki S$réd-

ladowe Kotwice sktadane z ramionami pustymi

5 Autorzy projektu normy - Marian Rainczuk i Leszek
Mastalski - Centrum Badawczo-Projektowe Zeglugi Sréd-

ladowej, Wroctaw



