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NORMA BRANZOWA
BN-89
SRODKI Rowery 3652-09
TRANSPORTU . .
DROGOWEGO Siodta Zamiast

Wymagania

1 WSTEP

Przedmiotem normy sg wymagania i badania siodet
i wspornikéw siodet do rowerow, z wyjatkiem siodet
POLO, siodet do rowerow wyczynowych, wyscigowych
i dzieciecych

2 PODZIAL | OZNACZENIE

. . BN-79/3652-09
i badania

Grupa katalogowa 0532

— przesuniecie pokrycia w stosunku do ptaszczyzny
symetrii szkieletu — najwyzej 2 mm

3 4 Wyglad zewnetrzny

a) Czesci metalowe siodet nie powinny mie¢ zadzio-
row, pekniec¢, wyszczerbien i znieksztatcen Zabki obej-
my i nakladki jarzemka me powinny mie¢ wgniotow,
splaszczen i znieksztatcen na zarysie Powierzchnie thow
nitow pokrycia siodet powinny byc gtadkie i bez uszko-
dzen mechanicznych Dopuszcza sie rysy pochodzenia

2 1 Typy W zaleznosci od konstrukcji elementu nosmechanicznego, wgniecenia o gtebokosci do 0,2 mm

nego rozrozma sie typy siodet

— z ramg szynowg — SZ,
— z ramg pretowg — P,
— ze szkieletem skiadanym — SK

2 2 Przykiad oznaczenia siodta z ramg szynowg (SZ)
SIODLO SZ BN 89/3652-09

3 WYMAGANIA

31 Kompletno$¢ siodta — wg dokumentacji kon-
strukcyjnej wytworcy

32 Glowne wymiary czesci i elementéw sktadowych
w siodle — wg obowigzujgcej dokumentacji konstruk-
cyjnej wytworcy

3 3 Wykonanie

a) dopuszczalny prze$wit miedzy ramg szynowg lub
pretowg zamocowang w siodle z tworzywa a S$rubg
mocujaca, widoczny z tytu siodta, nie powinien prze-
kracza¢ 1 mm,

b) wypehienie pianka miedzy ptyta nosng a pokry-
ciem siodta powinno byc réwnomierne,

¢) pokrycie siodta powinno byc symetrycznie i row-
nomierfiie naciggniete na plyte siodla,

d) skrecone konce drutu uzywanego do mocowania
pokrycia z ptytg powinny byc utozone miedzy ramg
pretowg a plyte

Dopuszcza sie w siodle szytym nastepujgce usterki

— dwa przewiniecia szwu taczacego elementy po-
wioki zewnetrznej pokrycia,

— tolerancje dtugosci Sciegu £1 mm,

— odchylenie od linii szycia 1mm na dhugosci
40 mm,

i siady podziatlu matryc speczajacych, jak réwniez wady
dopuszczone na materiale Wymienione usterki nie mo-
ga obniza¢ ogolnej jakosci i wygladu zewnetrznego
siodet

b) Pokrycie siodta powinno byc czyste, bez fatd po
stronie zewnetrznej, zadrapan, plam, smug i trwatych
zabarwienn oraz naderwanych szwdéw Dopuszcza sie
w siodle szytym nieznaczne fatdy w liczbie najwyzej 4,
chropowatos¢ wynikajacg z nierébwnosci powierzchni
wkiadki oraz mi¢jscowe zgrubienia w liczbie najwyzej 5,
spowodowane nieréwnomiernym rozprowadzeniem kle-
ju, a w siodle z tworzywa — nieznaczny wyptyw pianki
w spodniej czesci siodta miedzy obrzezem pokrycia
a plyta nosng i siady wyptywek wzdtuz linii podziatu
formy, natomiast niedopuszczalne sg pekniecia ptyty
nosnej siodka

3 5 Wykonczenie

3 51 Powiloki cynkowe

a) Grubo$¢ powloki — wg
p 316 la)

b) Dopuszcza sie zadrapania, wzery w materiale ro-
dzimym, rysy wynikajgce z obrobki mechanicznej
i miejsca matowe na powtoce z potyskiem, jezeli sg nie-
widoczne z odlegtosci wiekszej niz 0,6 m w Swietle
rozproszonym Pecherze i odpryski sg niedopuszczalne

352 Powloki niklowe i mklowo-chromowe

a) Grubos¢ powloki — wg PN-87/S-46200
p 3162a)

b) Dopuszcza sie pojedyncze miejscowe niedochro-
mowama, miejsca matowe, zadrapania, wzery w mate-
riale rodzimym i rysy wynikajace z obrobki mechanicz-
nej, jezeli sg niewidoczne z odlegtosci wiekszej niz 0,6 m

PN-87/S-46200
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w Swietle rozproszonym Pecherze i odpryski sg nie-
dopuszczalne

353 Powloki metalowe na wyrobach galanterii kalet-
mczej powinny odpowiada¢ wymaganiom wg BN-76/
8510-03

354 Powloki lakierowe

a) Powierzchnia lakierowana powinna byc pokryta
catkowicie lakierem Pecherze, zadrapania, nacieki,
wtracenia ciat obcych, przeswity podkiadu oraz pozo-
statosci rys i wglebienn wynikajacych z obrobki mecha-
nicznej sg niedopuszczalne, jezeli sg widoczne z odle-
gtosci wiekszej niz 0,6 m w Swietle rozproszonym Do-
puszcza sie poprawki powtok lakierowych

b) Barwa lakieru — wg dokumentacji konstrukcyjnej
lub zamdwienia

36, Wymagania uyztkowe

a) Wymiary ograniczajagce — wg PN-87/S-46200
p 3121

b) Wspornik siodta — wg PN-87/S-46200 p 3 122

c) Minimalna odlegto$¢ korica wspornika osadzone-
go w obejmie jarzemka do wewnetrznej powierzchni
siodfa przy obcigzeniach zgodnych z mniejszag normg
powinna wynosi¢ 10 mm

d) Minimalne wystawanie czesci przewezonej wspor-
nika z obejmy jarzemka przy maksymalnym wsunieciu
wspornika w obejme powinno wynosi¢ 5 mm, nato-
miast dla wspornika o jednakowej Srednicy zewnetrznej
na catej dugosci — 2 mm, a maksymalne — 5 mm

e) Skuwki boczne mocujace pokrycie siodla do ramy
szkieletu powinny po zagieciu na tej ramie, zapewniac
luz wzdtuzny co najmniej 5 mm

37 Wytrzymatosé¢ siodet

371 Wytrzymato$¢ na obcigzenie statyczne

a) Siodto wraz ze wspornikiem siodta powinno wy-
trzymac obcigzenie sitg 668 N przytozong w plaszczyz-
nie pionowej i obcigzenie sitg 222 N przytozong
w plaszczyznie poziomej Pod dziataniem tych obcigzen
siodto nie powinno zmienia¢ swego potozenia wzgledem
ptaszczyzny poziomej i pionowej, jak rowmez me po-
winno nastgpi¢ uszkodzenie lub odksztatcenie jakiejkol-
wiek czesci siodta

b) Pokrycie siodta typu SK powinno wytrzymaé ob-
cigzenie sitg 880 N przylozong na jego powierzchni
Po zdjeciu obcigzenia pokrycie siodta nie powinno wy-
kazywa¢ znieksztatcen, popekan, zerwanych szwow
oraz wyrwan nitow mocujgcych <

372 Wytrzymato$¢ na obcigzenie dynamiczne

a) Siodto typu SZ i SK zamocowane w urzgdzeniu
badawczym powinno wytrzymaé¢ 28800 naciskéw na
powierzchnie pokrycia w ciggu 4 h Wielko$¢ ugiecia
siodta podczas nacisku — 10 mm Po przejsciu po-
wyzej proby siodto me powinno wykazywac¢ zadnych
uszkodzen ani zmian konstrukcyjnych i powinno nada-
wac tsie do dalszej eksploatacji

b) Siodlo typu P zamocowane w urzadzeniu badaw-
czym powinno wytrzyma¢ 6000 naciskdw na powierz-
chnie pokrycia w ciggu 50 min Wielko$¢ ugiecia siodia,

BN 89/3652-09

wywotana potozeniem suwaka (walca) w dolnym jego

potozeniu podczas badan, powinna byc réwna ugieciu,
lakie wywotuje statycznie przylozona na powierzchni
siodta sita 245 N Po przejsciu powyzej préby siodto
me powinno wykazywaé zadnych uszkodzen ani zmian
konstrukcyjnych i powinno nadawaé sie do dalszej
eksploatacji

38 Cechowanie Na siodle, w miejscu okreslonym
w dokumentacji konstrukcyjnej, powinien byc umiesz-
czony w sposob trwaly co najmniej znak wytworni

I

4 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

41 Opakowanie

411 Opakowanie jednostkowe Kazde siodto powin-
no byc zapakowane w torebke foliowg lub owiniete
w papier pakowy albo inne réwnorzedne opakowanie.
Opakowanie jednostkowe powinno zabezpieczaé siodto
przed uszkodzeniami mechanicznymi

412 Opakowanie transportowe Siodla w opakowa-
niach jednostkowych powinny byc pakowane do palety

tadunkowej skrzyniowej metalowej szczelnej lub azuro-

wej wg PN-81/M-78211

Siodta przeznaczone do montazu rowerdw pakuje sie
wg uzgodnien miedzy wytworcg i odbiorcy

4 2 Znakowanie

4 21 Znakowanie opakowan jednostkowych Na opa-
kowaniu lub wewnatrz nalezy umiescic przywieszke za-
wierajgcg co najmniej nastepujace dane

a) nazwe i adres wytwarcy,

b) oznaczenie typu siodfa lub ceche handlowsg,

C) numer normy,

d) cene detaliczng 1

4 22 Znakowanie opakowan transportowych Na opa-
kowaniu transportowym powinny byc umieszczone co
najmniej nastepujgce dane

a) nazwa i adres wytworcy,

b) nazwa wyrobu,

c) liczba sztuk,

d) znak Kontroli Jakosci

4 3 Przechowywanie Siodta nalezy "“przechowywac
w sposob uniemozliwiajacy ich uszkodzenie oraz zabez-
pieczajacy je przed wptywami atmosferycznymi i dziata-
niem srodkow chemicznych oraz w odlegtosci co naj-
mniej 1 m od grzejnikéw

44 Transport Siodta powinny byc przewozone kry-
tymi $rodkami transportu zabezpieczajagcymi je przed
wptywami atmosferycznymi oraz uszkodzeniami me-
chanicznymi

5 BADANIA
51 Program badan — wg tabl 1

1 Wypisuje handel
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< Tablica 1
Zakres badan . Zaklasyfikowanie me .
Lp Rodzaje badan e niepetne Wyrr\l/?gama spetnionego wymaga Opis badan
P P ma do rodzaju wady e
1 2 3 4 5 6 7
1 Ogledziny zewnetrzne + + 33a) mi
+ + 33b) i
+ + 330) mi
+ + 33d) mi
+ + 34 ! mi
+ + 351b) mi
* * 352h) mi 531
+ + 353 mi
+ + 354 mi
+ + 38 i
+ + 41 mi
+ + 42 mi
2 Sprawdzenie kompletnosci siodta + - 31 i 532
3 Sprawdzenie gtéwnych wymiaréw + + 32 i 533
4 Sprawdzenie wymagan uzytkowych + + 3 6a) i
+ + 36b) k
+ - 36¢) 1 534
+ + 3 6d) 1
+ + 36€) 1
5 Sprawdzenie grubosci powtok + 35 la) mi 535
+ - 35 2a) mi
6 Sprawdzenie wytrzymatosci siodet + - 37 i 536

Znak + oznacza badanie ktore nalezy przeprowadzi¢
Znak - oznacza badanie ktorego nie przeprowadza sie
k — wada krytyczna

i — wada istotna
mi — wada mato istotna

Badania petne nalezy przeprowadza¢ w przypadku
uruchomienia nowej produkcji, wznowienia po jej
przerwaniu, wprowadzenia zmian konstrukcyjnych,
technologicznych lub materialowych oraz okresowo co
najmniej raz na pot roku Liczba sztuk do badan pel-
nych — co najmniej 2 Liczba sztuk niedobrych pod-
czas badan peilnych powinna byc réwna zeru

Badania niepetne nalezy przeprowadzaé¢ w czasie ba-
dan odbiorczych i biezacej produkcji

5 2 Kontrola jakosci

521 Skifad i licznosc partu Przed przystgpieniem do
badan siodla nalezy podzieli¢ na partie sktadajgce sie
z siodet tego samego typu, o tych samych parametrach

konstrukcyjnych i o tym samym wykonfczeniu Licznosc
partu nie powinna przekracza¢ 35000 sztuk

5
N-03010 sposobem losowym na $lepo, o licznosci wg

tabl 2
523 Poziom kontroli — 1l ogolny wg PN-79/
N-03021 tabl 1

524 Wadliwo$¢ dopuszczalna — dla wad istotnych
— maksimum 2,5%, dla wad mato istotnych — maksi-
mum 4%, dla wady krytycznej — réwna zeru

525 Wybor i stosowanie planéw badania Plany ba-
dania dla kontroli normalnej — wg tabl 2 Wybor i sto-
sowanie planow badania dla kontroli obostrzonej i ulgo-
wej oraz warunki przejscia — wg PN-79/N-03021

Tablica 2
Rodzaj wady
Licznosc partu Licznosc piobki istotna. (1) malo istotna (mi)
liczba liczba liczba liczba
kwalifikujaca dyskwalifikujaca kwalifikujaca dyskwalifikujaca
sztuk
1 2 3 4 5 6
do 280 32 2 3 3 4
281 - 500 50 3 N 4 5 6
501 - 1200 80 5 6 7 8
201 - 3200 125 7 8 10 u
3201 - 10000 200 10 u 4 15
10001 - 35000 315 14 15 pal 2

22 Sposob pobierania probek — wg PN-83/
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5 3 Opis badan

531 Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowadzic¢
wzrokowo przy Swietle dziennym lub sztucznie rozpro-
szonym

880 N

MW

5 32 Sprawdzenie kompletnosci siodta polega na

stwierdzeniu, czy jest ono zmontowane z czesci wg
aktualnej dokumentacji konstrukcyjnej wytworcy

[TInpN777

IBN-89/3652-D9 3L

5 33 Sprawdzenie gtéwnych wymiaréw nalezy prze-

prowadzi¢ za pomocg uniwersalnych lub specjalnych
przyrzadéw pomiarowych

534 Sprawdzenie wymagan uzytkowych nalezy prze-
prowadzi¢ wzrokowo oraz wykonujgc odpowiednie po-
miary Wymaganie wg 36b) nalezy sprawdzi¢ na
wszystkich wspornikach z partu

535 Sprawdzenie grubosci powtok

— cynkowych — wg PN-82/H-97005,

— niklowych i mklowo-chromowych — wg PN-83/
H-97006

53 6 Sprawdzenie wytrzymatosci siodet Przed roz-
poczeciem badan nakretki jarzemka siodta powinny byc
dokrecone kluczem dynamometrycznym o momencie
196 N m

a) Siodla nalezy obcigzyc sitg w ciggu 2 min wg
rys 1i2

Rys 1

Rys 2

b) Siodlo typu SZ po badaniu wg poz a) nalezy
obcigzyc sita w ciggu 2 min wg rys 3

Rys 3

c)  Siodla po badaniach wg poz a) i b) nalezy podda¢
badaniom dynamicznym wg rys 4 i 5 Liczba uderzen
ptyty naciskowej (suwaka lub walca) urzadzenia badaw-
czego — 120/min

Rys 5 Siodlo typu P

54 Ocena wynikéw badan O

541 Siodlo dobre Badane siodto nalezy uzna¢ za
dobre, jezeli przejdzie przez wszystkie badania wg
tabl 1 z wynikiem dodatnim

542 Ocena partu Badang partie siodet nalezy
uzna¢ za zgodng z wymaganiami normy, jezeli liczba
siodet niedobrych w probce nie przekracza liczby kwali-
fikujacej wg tabl 2, w 100% spetnia wymagania wg
3 6b) oraz jezeli na badane siodta istnieje wazne $wia-
dectwo badan peinych
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55 Zaswiadczenie o wynikach badan Na zadanie za-
mawiajgcego wytworca powinien przedstawi¢ zaswiad-
czenie o wynikach ostatnio przeprowadzonych badan
petnych

Zaswiadczenie powinno zawiera¢ co najmniej

— nazwe i adres wytworcy,

— oznaczenie siodet,

— ocene wynikéw badan,

— date przeprowadzonych badan

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowujgca norme — Zaktady Rowerowe ROMET
Bydgoszcz

2 Istotne zmiany w stosunku do BN-79/3652-09

a) wylaczono wymagania dotyczace siodet do roweréw dziecie
cych

b) wprowadzono rozdz 2 PODZIAL | OZNACZENIE

¢) wprowadzono p 3 1 Kompletnosé

d) zmieniono rozdz 5 BADANIA

€) zmieniono symbol wg SWW

3 Normy zwigzane
PN-82/H-97005 Ochrona przed korozjg Elektrolityczne powitoki
cynkowe

PN 83/H 97006 Ochrona przed korozjg Elektrolityczne powtoki ni-
klowe niklowo-chromowe miedziowo-mklowo-chromowe na stali
PN-81/M 78211 Palety tadunkowe skrzyniowe metalowe Parametry
podstawowe i wytyczne konstrukcyjne
PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci
nostek produktu do probki
PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci
wedtug oceny alternatywnej Plany badania
PN 87/S-46200 Rowery Wymagania i badania
BN-76/8510 03 Zamki do galanterii kaletniczej Gwozdzie i nity
4 Symbol wg SWW — 1049-23
5 Autorzy projektu normy — mz Franciszek Kotodziejczyk mz
Andrzej Rybak

Losowy wybor jed-

Kontrola odbiorcza



