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N OB U A B BASZOWA BN-65
Ochrona przed Uateriaty 1 sprift ochronny przed 37233-03
promieniowaniem promieniowaniem jonizujagcym
zamiast

Jonvzujacym Przepusty kulowe

Grupa
katalogowa VI - 07

1 fSTfpP

11 Przedmiot normy Przedmiotem normy sa przepusty kulowe stuzgce do prze-
prowadzenia manipulatoréw wykonanych zgodnie z BN-05/3733-02 przez ostoneg
zabezpieczajaca przed promieniowaniom przy zapewnieniu mozliwos$ci ich ruchoéw

wzdduznych i procesyjnych oraz okreslonych warunkéw ochronnych
1 2. Okres$lenia - w/g PR/J-01001 /projekt/
13 Podzia#

1.3 1. Typy Ze wzgledu na wartos$¢ rownowaznika odowiu przepusty dzieli sie

na nastepujace typy:

PK O oré6wnowaznikuotowiu do 5 mm Pb
PK 1 oré6wnowazniku oktowiu 50 ma Pb
PK 2 oro6wnowazniku oktowiu 100 mm Pb
PK 3 oréwnowazniku otowiu 150 mm Pb
PK 4 oro6wnowazniku otowiu 200 ma Pb

1.3 2. Odmiany Zo wzgledu na rodzaj manipulatora, z jakim przepust ma wspo+-
pracowaé¢, prsepustw-dzlell sie na nastepujagce odmiany:

12 - przystosowano do wspédpracy z manipulatorami o $rodnicy 12 mm,

20 - przystosowane do wspoé#pracy z manipulatorami o $Srodnicy 20 mm

Centralne Laboratorium Ochrony Radiologicznej
stanowiona przez Pe#nomocnika Rzadu d/s Wykorzystania Energii Jadrowej dnia
18 grudnia 1965 r jako norma obowiazujgca w zakresie produkcji ed dnia

1 kwietnia 1966 r /Hon Pol. nr poi /
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1.3.3. Wielkos$ci. Ze wzgladu na galtfr gabarytowe przepuaty dzieli slIf na

nastepujace wielkos$ci:

A - przepust owymiarach Jednej kszta#tki KM 1w/g PH-62/J-80006
m - przepust owymiarach czterech ksztakttek NM 1w/g PK-62/J-80006
C - przepust owymiarach dslesltciu ksztattek KM 1w/g PK-62/J-80006
D - przepust ewymiarach szesnastu ksztattek HM 1w/g PN-62/J-80006

1 4. Przyk#ad oznaczenia przepustu kulowego typu PK1l, odmiany 12,wielkaAcl BI

PBZEPUST KULOWY PK1-12-B-BN-65/3433-03

1 5. Cechowanie Ha przedniej $ciano* przepustu kulowego naloty unles$ci¢ w

sposéb trwaty

czytelny nastepujaco daaei

a/ znak wytwoérni,

b/ oznaczenie w/g 1.4. bez czys$ci stownej, G-

c/ dwi

ostatnie cyfry roku wykonania.

1 6. Hermy zwigzane

PH-60/U-82201

PN-60/t0—87026

oOkow

Odlewnicze stopy miedzi. Klasyfikacja.

PH/J-01001 /projekt/ - Ochreaa radleleglezna Nazwy 1 skreslenia.

PK-62/3-80006

PK-58/K-04251

PK-€0/H-79002

BH-65/J033-02

Materiaty i sprzet ochronny przed promieniowaniem Z 1 gemma.
Ksztattki otowiane.

Struktura geometryczna powierzchni Klasyfikacja chropowatos$ci
i kierunkowos$cl struktury

Znaki 1 znakowanie opakowadé transportowych,

Materiaty i sprzet ochronny przed premlealenaalem jonizujagcym

Manipulatory pistoletowe

2 rnusAHii ncBHicm

2 1. G#o6wne wymiary 1 przyktady komstrmkojli zgodnie z podanymi na stronie

Tolerancje elementéow odlewanych powinny odpowiadaé¢ trzynastej klasie doktadnosci

Wymiar "d" podany na rysunkach 1,2 i 3 powinien byé réwny 12,2 * dla

to 1
pustow odmiany 12 a 20,2 * dla przepustéw odmiany 20.

314

prze-
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2yu« 2. Praopuut kulowy PI1

2. 3. Prmapuri kutasy p»2
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Prsopuwt kulowy PI1J

5. Prsopuwt kulowy P14
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2 2 Materiaty Korpus przepustu kulowego oraz elementy ostonowe powinny
by¢ wykonane z otowiu twardego 7B w/g PN-60/11-82201, za$ elementy ostoniete
koszulka metalowa z otowiu Pb” w/g PN-60/H-82201 Tuleja wspétpracujaca z mani-
pulatorem powinna by¢ wykonana z brazu B-10 w/g PN-60/H-87026 Elementy prze-
pustu kulowego PK O powinny by¢ wykonane z tworzyw sztucznych /winidur,

pleksiglas/

2 3 Wykonanie, Odlewy odowiane nie powinny zawiera¢ obcych wtracen i peche-
rzy gazowych Chropowatos$¢ powierzchni nieoznaczonych powinna odpowiadac
2 klasie w/g PN-58/U-04251

2 k Wykoriczenie Wszystkie cze$ci z metali ulegajacych korozji powinny by¢é
zabezpieczone powd#oka ochronna powierzchnie pracujace czernione, pozostate

powierzchnie pokryte lakierem piecowym,

2 5» Ostonnos¢ Ostonnos¢ przepustu kulowego powinna by¢ nie mniejsza od
ostonnosci $cianki, w ktérej zamontowany jest przepust Dopuszcza sie miejscowe
ostabienie ostonnoscl w przepuscie kulowym, spowodowane wzgledami konstrukcyj-
nymi lub materiatowymi, nie wieksze niz réwnowazne:

dla PK 1 - 5 tM otowiu,

dla PK 2 - 10 im o4owiu,
dla PK 3 - 12 mm odowiu,

4

dla PK - 15 om otowiu.

2.6. Dziatanie Kula powinna obraca¢ sie¢ lekko 1 ptynnie, bez zacieé¢ i wyczu-

walnych tar¢ Czasza dociskajaca kule powinna dokreca¢ sie tatwo i pewnie

3. OPAKOWANIE, PBZACHOWYWANIE 1 TBANSPOBT

31 . Opakowanie do transportu. Kula przepustu powinna by¢ unieruchomiona w
korpusie przez dokregcenie jej gniazda a kazdy przepust umieszczony i unieru-
chomiony w oddzielnej skrzyni lub klatce Na skrzyni lub klatce nalezy umies$-
ci¢ znak "Goéra” w ten sposoéb, aby tozysko kulkowe przepustu znajdowato sie w
dolnej czesci skrzyni, znak "Nie przewracac¢™ oraz co najmniej nastepujace dane:

a/ nazwe lub znak wytwérni,

b/ oznaczenie w/g 1 k .

c/ cigzar skrzyni z zawartoscia.
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Spos6b wykonania znakéw i napiséw powinien by¢é zgodny z PN-60/N-79002

3*2. Przechowywanie, Przepusty nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach zakry-
tych, z daleka od materiatéw powodujacych korozje metali, ustawione tak, aby

+ozyska kulkowe znajdowaty sie na dole

3 3 Transport Przepusty nalezy przewozi¢ w opakowaniu w/g 3 1., $rodkami

transportu zabezpieczajacymi przed opadami atmosferycznymi

4. BADANIA TECHNICZNE

4 1 Hodzaje préb Ustala sie dwa rodzaje proéb

a/ probe typu, ktdéra stosuje sie w celu wyczerpujacej oceny przepustu kulowego
pod wzgledem budowy, zastosowanych materiatéw, wykonania oraz wkasnosci eksplo-
atacyjnych,

b/ prébe wyrobu, lItora stosuje sie¢ w celu sprawdzenia prawidtowosci wykona-
nia przepustu kulowego
Prébe typu nalezy wykona¢ przy ocenie nowej konstrukcji oraz po kazdej zmianie
materiatéw, metod technologicznych konstrukcji

Prébe wyrobu nalezy wykona¢ przy odbiorze technicznym przepustu kulowego

~.2, Préba typu polega na wykouaniu nastepujacych badan
a/ ogledziny A 51/

b/ sprawdzenie wymiaréw A 5 2./

c/ sprawdzenie wystepowania pecherzy gazowych A 5*3./
d/ sprawdzenie chropowato$ci A 5 & /

e/ sprawdzenie ostonnosci A 5 5 /

f/ sprawdzenie dziatania A 5 6./

4 3 Proéba wyrobu polega na sprawdzeniu zaswiadczenia wytwérni stwierdzajacego
zgodno$¢ uzytych materiatéw z wymaganiami punktu 2 2. oraz na wykonaniu naste-
pujacych badan

a/ ogledziny A 5 1*/

b/ spi awdzonie wymiaréw A 5 2 /

c/ sprawdzenie wystepowania pecherzy gazowych A 5 3 /

d/ sprawdzenie chropowatosci A*5 ~ /

e/ sprawdzenie dziatania A 56/
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4.4 Licznos$¢ proébki.

4.4.1. Liczno$¢é proéobki do préby typu. Do préby typu nalezy pobraé sposobem

losowym 2 przepusty Jednego typu 1 wielkosci

4.4.2 Licznos$¢ prébki do préby wyrobu. Prébie wyrobu n&lety poddacé¢ katdy

przepust
4 5 Oplw badac¢,

4.5.1. Ogledziny polegaja na sprawdzeniu zgodnosci wykonania przepustu

z wymaganiami 1 5 . 2 4 , 1 3.1

4.5.2. Sprawdzenie wymiaréw na zgodno$¢ z wymaganiami punktu 21 i dokumen-

gcymi moz

cja technicznag, nalezy wykonaé¢ przyrzadami pomiarowymi zapewn
0$¢ otrzymania wynikow o dok#adnosci podanej w w/w dokumentach
Wymlap "d" nalezy sprawdzi¢ za pomocg sprawdzianéw o wymiarach odpowiadajacych

manipulatorom, z ktérymi przepust na wspoédtpracowac

jednakowych

4.5.3. Sprawdzenie wystepowania pecherzy gazowych Z partii
elementéw przepustu kulowego tego samogo typu, odmiany 1 wielko$ci, wyproduko-
wanych z jednego wytopu nalezy zwazyc¢ 10 sztuk i obliczy¢ $Sredni cigezar jednego
elementu Nastepnie nalezy zwazy¢ pojedynczo kazdy element wchodzacy w sk#ad

wyprodukowanej partii Wynik sprawdzenia nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli

ciezar badanego elementu nie Jest mniejszy od ciezaru $Sredniego wigcej niz 2%,

4.5.4. Sprawdzenie chropowatos$ci Chropowatos$¢ powiorzchni na zgodno$é z wy-
maganiami punktu 2.3 nalezy sprawdzi¢ przsz poroéwnanie z odpowiednia wzorcem

chropowatos$ci w/g PN-58/10-04251

4.5 5. Sprawdzenie os#onnoscl na zgodno$¢ z wymaganiami punktu 2.5. nalezy
wykonaé w nastepujacy sposobi

a/ wykona¢ na jednaj b#onie radiogram badanego przepustu i wzorca schodko-
wego o odpowiednich grubos$ciach, przy uzyciu Ce-60 jako Zrédta promieniowania,

b/ okreslic¢ oetonaos¢ przepustu przez pordéwnanie gestos$ci optycznej radio-

gramu przepustu i wzorom.
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4,5 6, Sprawdzenie dziatania na zgodno$¢ z wymaganiami punktu Z6 nalezy
przeprowadzi¢ przez wymontowanie i zamontowanie kuli oraz wykonanie kilku obro-
téw kuli przy uzyciu drazka o ddugosci roéwnej dwukrotnej $Srednicy kuli

4 6 Ocena wynikoéw badan

4«6 1, Wyn*k proéby typu nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli wszystkie pizeousty

poddane prébie przeszty z wynikiem dodatnim wszystkie badania wymienione w 4 Z,

462 Przepust zgodny z wymaganiom normy Przepust nalezy uznaé¢ za zgodny
z wymaganiami normy, jezeli ostatnia préba typu dala wynik dodatni oraz prze-

pust przeszedt z wynikiem dodatnim badania wymienione w 4 3
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