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NORMA BRANZOWA
. BN-90
Srodki scowki kabl K
TRANSPORTU _Koncow I kablowe oczkowe 3083-10
WODNEGO i wtykowe do zaprasowywama
';’Liﬁ:EJiECNéA do zyt miedzianych o przekrojach
Od 0’35 dO 120 mm2 Grupa katalogowa 0546
1 WSTEP 2 4 Przyktad oznaczenia

a) koncowki typu KO, rodzaju A (KOA) do zacisku
o wielkosci M6 (6) do zyty o przekroju 10 mm2 (10)
KONCOWKA KOA 6-10 BN-90/3083-10
b) koncowki typu KW, rodzaju E (KWE) do zyty

o przekroju 2,5 mm2 (2,5)
KONCOWKA KWE - 2,5 BN-90/3083-10

Przedmiotem normy sa koncowki kablowe oczkowe
i wtykowe do zaprasowywama na zytach miedzianych
wielodrutowych kabli 1 przewodéw stosowanych na
statkach wodnych i obiektach ptywajacych

2 PODZIAL 1 OZNACZENIE
3 WYMAGANIA

2 1 Typy Rozréznia sig dwa typy koncéwek
31 Wymiary i masy -wg rys 1-4 i tabl 1-4

- oczkowe - KO,
wtykowe - KW

2 2 Rodzaje Rozréznia sig dwa rodzaje koncowek
- bez izolacji - A,
- z izolacjg - E

2 3 Sposob budowy oznaczenia Koncowki oznacza
sig podajgc wyraz KONCOWKA, oznaczenie typu, ro-
dzaju, wielkosci zacisku (dla koncowek typu KO)
oraz najwiekszy przekr6j przytaczanej zyty Prze-
kréoj zyty 1,5 mm2 oznacza sig cyfrg 1

I BN-90/3083-10-1 |

Rys 1 Koncéwka KOA

Zgtoszona przez Centrum Techniki Okretowej w Gdansku
Ustanowiona przez Dyrektora Centrum Techniki Okretowej dnia 25 wrze$nia 1990 /
jako norma obowigzujgca od dnia 1 stycznia 1991 r
(Dz Norm i Miar nr 13/1990 poz 30)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ALFA 1991 Druk Wyd Norm W wa Ark wyd 130 Nakt 400 + 27 Zam 76/91/8
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Tablica 2
- _ Masa
R " Przekroj a di d2 [o k] 8, L r s
Oznaczenie Wielkos¢ zyky kabla 1000 sztuk
zacisku mm
mm kg

KOE 3-1 M3 3,2 6 16 4,5 0,45
KOE 4-1 MA 4,3 7 16 5.5 0.5
KOE 5-1 M5 0,35 - 1,5 5 1,6 5.5 8 A 17 6, 0,8 0.6
KOE 6-1 M6 6.5 1 2 10 0,71
KOE 8-1 M8 . 8.5 I 2 10 0.66
KOE 3-2,5 M3 3,2 6 17 4,5 0,6
KOE 4-2.5 M4 4.3 8 18 6 0.71
KOE 5-2 5 M5 5.5 10 20 6,5 0,87
KOE 6-2,5 M6 6.5 10 20 6.5 0.82
KOE 8-2.5 M8 L5 - 2,5 5 2,3 8.5 1A 5.1 23 10 0.8 1.2
KOE 10-2,5 M10 1 18 26 © 1.75
KOE 12-2.5 M12 13 18 26 1.6
KOE 16-2.5 M16 17 21 26 16 1.01
KOE 4-6 M4 4,3 8 20 6 1,44
KOE 5-6 M5 5.5 10 21 6,5 1.59
KOE 6-6 M6 6.5 1 2 7.5 1.68
KOE 8-6 M8 416 6 3,6 8.5 14 7,2 25 10 1.0 1.87
KOE 10-6 M10 1 18 26 1 2,47
KOE 12-6 ML12 13 18 27 1 2,41
KOE 4-10 MAx 4,3 10 24 6,5 2,7
KOE 5-10 M5 5.5 10 24 6.5 2,65
KOE 6-10 M6 6.5 1 25 7.5 2.75
KOE 8-10 M8 10 8 43 10 14 8,4 27 10 1.2 3.2
KOE 10-10 M10 1 18 29 1 3.5
KOE 12-10 ML12 13 2 a1 13 4.75
KOE 5-16 M5 5,5 1 30 7,5 4,25
KOE 6-16 M6 6.5 1 20 7.5 4.3
KOE 8-16 ve 16 10 58 8.5 14 9,7 2 10 1,2 4.7
KOE 10-16 M10 1 18 34 PP 5.2
KOE 12-16 M12 13 2 % 13 5.7
KOE 6-25 M6 6,5 1 % 7,5 7,5
KOE 8-25 M8 8.5 16 36 10 8.4
KOE 10-25 M10 % n 5 18 12 37 1 1.5 8,75
KOE 12-25 M12 13 22 2 13 10
KOE 6-35 M6 6,5 16 8 10 9,2
KOE 8-35 Mg . 8.5 16 28 10 10,1
KOE 10-35 M10 35 12 9.2 g 18 13 39 1 1.5 10.6
KOE 12-35 M12 13 2 43 13 10.9
KOE 8-50 ve 8.5 18 50 1 17,8
KOE 10-50 M10 1 18 50 P 18.5
KOE 12-50 M12 50 16 1 13 2 15 52 13 1.8 19.2
KOE 16-50 M16 17 28 56 16 19.8
KOE 8-70 Mg 8.5 2 54 13 26,9
KOE 10-70 M10 1 2 54 13 27.2
KOE 12-70 M12 70 18 13 13 22 17,5 54 13 2,0 27.5
KOE 16-70 M16 17 28 58 16 29.2
KOE 10-95 ML0 u 27 57 14 34,5
KOE 12-95 M12 %5 20 14,6 13 27 20 57 1A 25 5
KOE 16-95 M16 17 27 57 14 36,2
KOE 10-120 M10 u 29 60 16 48
KOE 12-120 M12 120 2 16,5 13 29 2 60 16 2.5 49,8
KOE 16-120 M16 17 29 60 16 51,3

\BN-9D/3D83-1D-3\

Rys 3 Koncowka KWA
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Tablica 3
Przekréj a b dl d2 h h i2 s Masy
R . 1000 sztuk
Oznaczenie zyty kabla
mm2 m kg
KWA - 1 0,35 - 1,5 5 1.6 1,9 vy 10 0,8 0,42
KWA - 2,5 1,5 i 2,5 5 - 2,3 1,9 - 17 10 0,8 0,8
KWA - 6 4 i 6 6 - 3,6 2,7 - 20 10 1,0 1,65
KWA - 10 10 8 4,3 4,3 - 2,4 22 12 1,2 4,2
KWA - 16 16 10 5,5 5,8 2,6 26 13 1,2 6,5
\BN-90/3083-W-4\
Rys 4 Koncéwka KWE
Tablica 4
~ R Masy
Przekroj a b di d2 d, h i i2 s 1000 sztuk
Oznaczenie zyty kabla
mm2 mm kg
KWE - 1 0,35 - 1,5 5 — 1,6 19 4 22 10 0,8 0,55
KWE - 2,5 1,5 i 2,5 5 2,3 1,9 5,1 - 23 , 10 0,8 1,03
KWE - 6 AiGb 6 - 36 2,7 7,2 - 26 10 1,0 2,02
KWE - 10 10 8 4,3 4,3 - 8 A 2,4 30 12 1,2 9,2
KWE - 16 16 10 5,5 5,8 - 9,7 2,6 36 13 1,2 11,1
3 2 Materiat Miedz elektrolityczna w stanie Tablica 5
rekrystalizowanym MIEr wg PN-77/H-82120 Tulejki
izolacyjne koncowek KOE i KWE - tworzywo sztuczne Przekroj znamionowy Zyly, Wytrzymakos¢ potaczenia
mm2 na rozcigganie, N
trwale barwione w masie, zachowujace swoje whasci-
wosci w temperaturach od -40°C do +120°C, odporne ! %2
na dziatanie atmosfery morskiej, olejow napedo- 15 138
wych, smaréw, benzyny i alkoholi Odporne na 2,5 228
nacisk 1 deformacje mechaniczne przy zaprasoWy- A 342
waniu koncowek na zyle 6 458
10 630
3 3 Wykonanie Wycinane, zwijane, lutowane 16 840
lutem twardym, cynowane elektrolitycznie Grubos¢ 25 1140
powkoki cynowej powinna wynosi¢ 15 pm (Cu/sn 15b a5 1380
wg BN-84/3702-02) Po natozeniu powkoki nalezy 50 1680
podda¢ ja obtapianiu Tulejki izolacyjne koncowek 70 2040
KOE 1 KWE ciasno osadzone na rurkowej czesci kon- o 2620
cowek 120 2880
3 4 Wykonczenie Koncowki powinny byc wykonane
bez zadzioréw i1 ostrych krawedzi Tulejki izola- 3 6 Opornos¢ elektryczna potaczenia Opornosé
cyjne koncowek KOE i KWE powinny mieé¢ gtadka po- elektryczna potaczenia nie powinna byc wyzsza niz
wierzchnie bez peknie¢, rys, pecherzy i wtracen opornos¢ zyty, na ktérej koncowka zostata zapra-
obcych ciat sowana
3 5 Wytrzymatos¢ pokaczenia na rozcigganie 3 7 Temperatura pokaczenia przy przeptywie
Po zaprasowaniu koncowki na 2zyle wytrzymatos$c¢ pradu  Temperatura koncowki zaprasowanej na zyle
potaczenia na rozcigganie powinna byc nie mniejsza przy przeptywie pradu nie powinna byc wyzsza niz

mz warto$¢ podana w tabl 5 temperatura zyty
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3 8 O0dpornos¢ potaczenia na drgania WHhasci- 3 17 Cechowanie Koncowki  kablowe KOA i KOE
wosci mechaniczne i elektryczne potaczenia koh- powinny byc trwale oznaczone przez wytkoczenie
cowki z zykta nie powinny ulec pogorszeniu pod przekroju lub zakresu przekrojéw zyt dla ktérych
wptywem drgan podczas préb wg 5 3 11 te koncowki sg przeznaczone Koncowki KOE nieza-

3 9 Odpornosé pokaczenia na podwyzszona tem- leznie od oznaczen wytdoczonych i koncowki KWE

powinny byc oznaczone kolorami tulejek izolacyj-
nych zgodnie z tabl 6

perature Koncowki kablowe KOE i KWE zaprasowane
na zyktach o najmniejszym przekroju powinny byc

odporne na dtugotrwate dziatanie temperatur do Koncowek KWA nie cechuje sig
+120°C
Tablica 6

Przekréj R R

b mn2 0,35 -1 15i25 Ai6 10 16 25 35 50 70 95 120
Kolor czer- nie- zokty czer- nie- z6tty czer- nie- zotty czer- nie-
tulejki wony bieski wony bieski wony bieski wony bieski
izolacyjnej

3 10 Odporno$é polaczenia na niskie tempera- 4 PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE.
tury Koncowki kablowe KOE i KWE zaprasowane TRANSPORT
na zykach o najmniejszym przekroju powinny byc 4 1 Pakowanie Jednakowe koncowki nalezy pako-
odporne na diugotrwate dziatanie temperatur do  wa¢ w pudetka, w licznosciach uzgodnionych miedzy
-40°C zamawiajacym a producentem Zaleca sie pakowaé

koncowki po 500, 1000 lub 2000 sztuk Na kazdym

3 11 Osadzenie tulejek izolacyjnych  Tulejki pudetku powinien byc napis zawierajacy
izolacyjne koncowek kablowych KOE i KWE pod wpty- &) nazwe lub znak producenta,
wem sity poosiowej 35 N przed i po zaprasowaniu b) oznaczenie koncowek wg 2 4,
na zyle nie powinny przesunaé sie o wiecej niz ©) liczbe sztuk w opakowaniu,
1 mm d) znak kontroli jakosSci

3 12 Wytrzymakosé elektryczna tulejek izola- 4 2 Przechowywanie Koncowki nalezy przecho-

cyjnych na przebicie powinna wynosi¢ 3000 V pradu wywaé w pomieszczeniach suchych

przemiennego o czestotliwosci 50 Hz

4 3 Transport Koncowki moga byc przewozone
dowolnymi $rodkami transportu, w spos6éb chroniagcy
je przed opadami atmosferycznymi

3 13 O0dpornos¢ na dziatanie atmosfery morskiej
Tulejki izolacyjne koncowek kablowych KOE i KWE
powinny byc odporne na dziatanie atmosfery $ro-
dowiska morskiego

5 BADANIA

3 14 Odporno$é na dziatanie czynnikoéw chemicz- 5 1 Program badan

nych Tulejki 1izolacyjne koncowek kablowych KOE 5 11 Badania pedne wykonuje sie w celu oceny

i KWE powinny byc odporne na dziatanie czynnikow  nouych konstrukcji, w przypadku wprowadzenia zmian
chemicznych wystepujacych na statku konstrukcyjnych, technologicznych lub przy zmianie
stosowanych materiatéw oraz w celu okresowego
sprawdzenia biezacej produkcji, nie rzadziej niz

3 15 O0dporno$s¢ na rozprzestrzenianie sie pto-

mienia Tulejki izolacyjne koncowek kablowych KOE Jeden raz na trzy lata

i KWE powinny byc samogasngce

512 Badania niepetne wykonuje sie w celu kon-
troli produkcji biezacej
3 16 Odpornos¢ na plesnie Tulejki 1izolacyjne
koncowek kablowych KOE i KWE powinny byc odporne
na dziakanie plesni 513 Zakres i kolejnos¢ badan - wg tabl 7
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Tablica 7
B} Wymagania Badania Badania
Lp Nazwa badania wg petne niepedne
1 2 3 4 5 6
1 Ogledziny i sprawdzenie zgodno$ci materiatéw z dokumen-
tacja 32 532 + +
Sprawdzenie wymiaréw 31 533 + +
Sprawdzenie wytrzymatosci elektrycznej tulejek PN-75 . N
izolacyjnych 312 E—04060
Sprawdzenie osadzenia tulejek lzolacyjnych u 534 + -
Sprawdzenie odpornosci tulejek izolacyjnych na plesnie 15 535 + -
6 Sprawdzenie grubosci i przyczepnosci powkoki cynowej 3 BN-84 +
3702-02
Sprawdzenie odpornosci na rozprzestrzenianie sie plomienia 314 536 + -
8 Sprawdzenie opornosci elektrycznej potaczenia 3 537 + -
9 Sprawdzenie wytrzymatosci pokaczenia na rozcigganie 3 538 + -
10 Sprawdzenie odpornos$ci potaczenia na niskie temperatury 3 10 539 +
11 Sprawdzenie odpornosci podaczenia na podwyzszone
temperatury 5310 + -
12 Sprawdzenie odpornosci potaczenia na drgania n -
13 Sprawdzenie odpornosci tulejek izolacyjnych na dziatanie
atmosfery morskiej 3 13 53 12 + -
14 Sprawdzenie odpornosci tulejek izolacyjnych na dziatanie
czynnikéw chemicznych 3 14 53 13 + -
15 Sprawdzenie temperatury potgczenia przy przeptywie pradu 37 PN-74 +
E-06401

5 2 Pobieranie proébek

52 1 Wielkos¢ partu Za partig uwaza sig nie
wiecej 10 000 sztuk koncowek tego samego
typu i rodzaju, o tych samych  wymiarach,
wyprodukowanych przez jednego producenta

niz

522
badania pednego nalezy pobra¢ z patrn probka o
Do badania niepednego z

Licznosc 1 sposob pobierania prébek Do

licznosci 12 koncowek

przedstawionej do badan partu nalezy pobra¢ préb-
ka o licznosci wg tabl 8

Tablica 8

Badania wg tabl 7

Licznos¢ partii sztuk Najwieksza

ticznosc dopuszczalna
probki sztuk liczba sztuk
wadliwych
do 150 5 0
151 - 500 20 1
501 - 1200 32 2
1201 - 3200 50 3
3201 - 10000 80 5
5 3 Opis badan
531 Przygotowanie koncéwek do badan Badaniom
wg tabl 6 Ip 1 z 7 poddaje sig koncowki nie po-
+aczone z zytami przewodéw W ramach badan pednych

1-4
po czym nalezy je rozdzielié
Pierwsza grupa poddaje
druga - badaniom wg
8 - 14 koncowki nalezy

z odcinkami

badaniom wg Ip sig wszystkie
sztuki w proébce,
na dwie grupy po 6 sztuk
sig badaniom wg Ip 5 - 7,
Ip 8-14 Do badan wg Ip
potaczy¢é przez zaprasowanie
déw o przewidzianym przekroju
1 nalezy przytaczy¢ przewéd (zyda) o prze-

poddaje

przewo-
Do koncowek o wiel-
kosci

kroju 1 mm3 W przypadku koncowek o wielkosci 2,5
lub 6 do trzech koncowek nalezy przykaczy¢ prze-
wody o0 najmniejszym przewidzianym przekroju, do
pozostatych trzech o najwiekszym

532 Ogledziny i
kumentacja
jonym okiem

sprawdzenie materiatéw z do-
Ogledziny nalezy wykona¢ nie uzbro-
Ogledziny nalezy powtérzy¢ po zapra-

sowaniu koncowek na zytach oraz po kazdym spraw-
dzeniu wg tabl 6 Ip 4 1 9-15 Sprawdzenie
zgodnosci zastosowanych materiatéw nalezy wykonac

na podstawie dokumentacji technicznej koncowek

533 Sprawdzenie wymiaréw nalezy wykonac¢ przy
uzyciu przyrzadéw warsztatowych

534 Sprawdzenie osadzenia tulejek
nych lub wtyk oraz tulejka
ktérej jest whozony trzpieh o Srednicy du zapo-
tulejki,
maszyny wytrzymatosSciowej

izolacyj-
Oczko izolacyjna, w
biegajacy zgnieceniu nalezy zamocowac¢ w
uchwytach Potaczenie
nalezy obcigzyc sita 35 N+ #1 N Tulejka izolacyj-
na nie powinna przesunaé sig wiecej niz o 1 mm

535
nych na plesnie
cyjnych na plesnie i oceng wynikéw przeprowadza
sig wg Publikacji nr 11/P PRS Gdansk 1982 r
"Préby Srodowiskowe wyposazenia statkow'™ p 3 16

Sprawdzenie odpornosci
Préba odpornosci

tulejek izolacyj-

tulejek izola-

536 rozprzestrze-
nianie sie plomienia lub
KWE mocuje siag pionowo zaciskajgc w uchwycie czesc

Sprawdzenie odpornosci nha
Koncowke kablowg KOE

metalowg i przeprowadza sig badanie wg PN-73/
E-04160/55 metoda B Ocena wynikéw - zgodnie
Zz norma



BN-90/3083-10 7

537 Sprawdzenie opornosci
czenia opornosci potaczenia
zyta nalezy wykona¢ wg PN-74,1i1i p 435
Pomierzong wartos¢ nalezyT przeliczy¢
na opornos¢ przy temperaturze 20°C wg PN-83/
E-04160/70 p 21 Warto$¢ pradu przeptywajacego
w czasie pomiaru nie powinna byc wieksza niz 0,3
wartosci pradu podanego w tabl 9 Opornos¢ pota-
czenia nie powinna byc wieksza niz opornos¢ zyty,
na ktérej zostata zaprasowana koncowka

Tablica 9

elektryczne!

Pomiar koncowki z

opornosci

Przekréj zyty, mm 2 Prad probierczy, A

1 13
1,5 17
2,5 24
4 32
6 41
10 57
16 76
25 100
35 125
50 150
70 190
95 230
120 200.

538
rozcigganie Oczko
koncowke zyte nalezy zamocowa¢ w uchwytach maszyny

Sprawdzenie wytrzymatosci podaczenia na

lub wtyk oraz zaprasowang w

wytrzymatosciowej umozliwiajgcej staly i roéwno-
mierny wzrost sity i odczytanie chwilowego, naj-
wigekszego obcigzenia =z doktadnoscia nie gorsza

niz 3% mierzonej wartosci Uchwyt nalezy zamoco-

wa¢ w odlegtosci 100 mm od punktu potaczenia zyty
z koncowka Wytrzymatos¢ na rozcigganie potacze-

nia nie powinna byc mniejsza niz podano w tabl 5

539 odpornosci
niskie temperatury Sprawdzenie nalezy przepro-
wadzi¢ wg PN-84/E-04601 proba Aa kondy-
cjonowania temperatura -40°C,
prébek do temperatury pokojowej powinno nastgpic
Ocena wynikow

Sprawdzenie potaczenia na
Warunki
czas 2 h Ogrzanie

w czasie nie przekraczajacym 60 min
-wg 5 3 10

5 3 10 Sprawdzenie odpornosci potaczenia na

podwyzszone temperatury Sprawdzenie nalezy prze-
prowadzi¢ wg PN-84/E-04602 proéba Bb Warunki kon-
+120°C, czas 96 h

dycjonowania temperatura

pota-

Schtadzanie probek do temperatury pokojowej po-
nastgpi¢ w przekraczajacym
Wyniki sprawdzenia uwaza sie za pozytywne,

winno czasie nie
60 min
jezeli
nie wykazuja pekniec,
wymiaréw przekraczajacych 10% wartosci

po probie tulejki izolacyjne na koncéwkach

odksztatcen, rys 1 zmian

poczatko-

wych, nie ulegty przemieszczeniu

5 3 11 Sprawdzenie odpornosci potaczenia na
drgania Sprawdzenie nalezy przeprowadzi¢ wg
Publikacji nr 11/P PRS Gdansk 1982 r  "Préby
Srodowiskowe wyposazenia statkéow™ p 3 6

5 3 12 Sprawdzenie odpornosci tuleiek izola-
cyjnych na dziatanie atmosfery morskiej Prébe
i ocene wynikéw nalezy przeprowadzi¢ wg Publi-

kacji nr 11/P PRS Gdansk 1982 r "Préby S$Srodo-
wiskowe wyposazenia statkow™ p 3 13
5 3 13 Sprawdzenie odpornosci tulejek izolacyj-

nych na dziatanie czynnikéw chemicznych Spraw-
dzeniu poddaje sie koncowki KOE i KWE zaprasowane
na zytach Do préb nalezy zastosowa¢ nastepujace
czynniki

- olej hydrauliczny Hydrol 30 wg PN-71/C-96057

o temperaturze 70 #4°C,
- olej silnikowy Nettol SAE 30 wg BN-75/0535-41
o teperaturze 70 #4°C,

- olej napedowy Il wg PN-67/C-96048 o tempera-

turze 70 *4°C,

- smar £T12 wg PN-72/C-96134 o temperaturze
70 *4°C,
- alkohol etylowy wg BN-88/6193-01 o tempera-

turze 25 #2°C,

- benzyna ekstrakcyjna wg PN-56/C-96022 o tem-
peraturze 25 #2°C

Tulejki 1izolacyjne nie powinny wykazywa¢ uszko-
dzen, odwarstwien ani pecherzy, po zanurzeniu
na 20 h

5 4 Ocena wynikéw badan

541 Sztuka wadliwa Sztuke uznaje sie za
wadliwa, jezeli przejdzie badania i sprawdzenia

chociazby z jednym wynikiem ujemnym

54 2 Ocena partu
nalezy uzna¢ za zgodna z wymaganiami
liczba wadliwych sztuk w prébce nie przekro-

Partie koncowek kablowych
normy, je-
zeli
czy liczby wadliwych sztuk podanych w tabl 8

KONITEC

Informacje dodatkowe



INFORMACJE

1 Instytucja opracowujgca norme - Centrum

Techniki Okretowej, Gdansk

2 Normy i dokumenty zwigzane
PN-56/C-96022 Przetwory naftowe
trakcji
PN-67/C-96048 Przetwory naftowe
PN-71/C-96057 Przetwory
uliczne
PN-72/C-96134 Przetwory naftowe Smary plastyczne
LT ogolnego przeznaczenia do 4ozysk tocznych
PN-75/E-04060 Proéby napieciem przemiennym

Benzyna do eks-

Oleje
Oleje

napedowe

naftowe hydra-

PN-73/E-04160/55 Przewody elektryczne Metody ba-
dan Sprawdzenie odpornosci na rozprzestrze-
nianie sie plomienia

PN-83/E-04160/70 Przewody elektryczne Metody ba-

dan Pomiar opornosci i opornosci whasciwej
PN-84/E-04601 Wyroby Préby
Srodowiskowe

elektrotechniczne
Préby A - zimno

Informacje dodatkowe do BN-90/3083-10

DODATKOWE

PN-84/E-04602 Wyroby elektrotechniczne Prédjy
Srodowiskowe Préby B - suche goraco

PN-74/E-06401 Elektroenergetyczne linie kablowe

Osprzet do kabli o napieciu znamionowym od

60 kv 0goélne wymagania i badania
PN-77/H-82120 Miedz Gatunki
BN-75/0535-41 Olej silnikowy Nettol SAE 30
BN-84/3702-02 Elektrolityczne powdoki

w okretownictwie
BN-88/6193-01 Odczynniki

metalowe

Alkohol etylowy
3 Symbol wg SWW - 1131-554

4 Zgodno$¢ z Przepisami PRS Norma jest zgodna

z przepisami Polskiego Rejestru Statkéw Uzgod-
niono dnia 14 wrzes$nia 1990 r
5 Autor projektu normy - Zbigniew Tarasiewicz

- Centrum Techniki Okretowej, Gdansk



przez Dyrektora Centrum Techniki Okretowej

6 BN-90/3083-10 Koncowki kablowe oczkowe i wtykowe do zaprasowywama do zyt mie- zmiana 1
dzianych 93 10 26
0546

1 W punkcie 3 3, zamiast BN-84/3702-02, powinno byc PN-92/W-24001

2 W punkcie 513, tabl 7, Ip 3, kol Badania wg, zamiast PN-75/E-04060, po-
winno byc PN-92/E-04060, Ip 6, kol 4, zamiast BN-84/3702-02, powinno byc PN-92/
W-24001

3 W INFORMACJACH DODATKOWYCH, p 2, zamiast BN-84/3702-02, po-
winno byc PN-92/W-24001, zamiast PN-75/E-04060 Préby napieciem przemiennym,
powinno byc PN-92/E-04060 Wysokonapieciowa technika probiercza Ogo6lne okres-
lenia i wymagania probiercze

(Biuletyn PKNMiJ nr 14/93 poz 81)



