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1 WSTEP

11 Przedmiot normy Przedmiotem normy sg ogol-
ne wymagania i badania dotyczace zaworow kwasood-
pornych, grzybkowych, sterowanych pneumatycznie,
stosowanych w przemysle spozywczym

12 Nazwy i okreslenia — wg PN-82/M-01600

2 WYMAGANIA

21 Wymiary — wg norm przedmiotowych Wymia-
ry metolerowane odlew6w obrabianych skrawaniem po-
winny byc wykonane w klasie doktadnosci IT 14 wg
PN-78/M-02139

Pasowanie elementéw wspotpracujagcych — wg
BN-76/5221-07 Odchytki diugosci budowy zaworow
me powinny przekracza¢ £1 mm Odchytki prostopa-
diosci powierzchni uszczelniajgcych kroccow przytacze-
niowych nie powinny przekracza¢ +0,4 mm

Odchyiki réwnolegtosci powierzchni uszczelniajgcych
kroccow przytaczeniowych me powinny przekraczac
+0,2 mm

Odchytka wspotosiowosci osi gniazda wspétpracuja-
cego z elementem uszczelniajagcym zamkniecie przeply-
wu w stosunku do osi trzonu elementu uszczelniaja-
cego nie powinno przekracza¢ +0,5 mm

22 Materialy Odlewy elementdéw zawordéw powinny
byc wykonane ze staliwa LH 18N9 lub LH 18N9T wg
PN-86/H-83158 w stanie przesyconym Skiad chemicz-
ny staliwa powinien byc potwierdzony atestem

Ogo6lne wymagania dla odlewow powinny byc zgodne
z PN-77/H-83151 Tolerancje wymiarowe, naddatki na
obrobke i odchytki masy odlewéw wg PN-72/H-83154
Il klasa doktadnosci

Parametr chropowatosci Ra powierzchni surowych
odlewow me powinien przekracza¢ 25 pm wg PN-84/
H-83140

Powierzchnie odlewow powinny byc gladkie, czyste,
bez pozostatosci masy ceramicznej, bez uszkodzen me-
chanicznych

Dopuszczalne wady powierzchni surowej Wp5 wg
PN-77/H-83151 Elementy zaworu, w tym uszczelki.

Zawory kwasoodporne grzybkowe

sterowane pneumatycznie
Ogo6lne wymagania i badania
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elementy uszczelniajace, stykajgce sie z produktem po-
winny byc wykonane z materiatdw majacych atest Pan-
stwowego Zaktadu Higieny oraz odpornych na dziata-
nie chemicznych srodkow myjaco-dezynfekcyjnych

Uszczelki zaworu powinny byc wykonane z gumy
odpowiadajagcej wymaganiom BN-78/6616-16 Guma
powinna zachowywa¢ swe wilasnosci w temperaturze
do +95°C

Uszczelki sitownika pneumatycznego powinny by¢
wykonane z gumy olejoodpornej o wiasciwosciach wg
BN-73/6616-14/13

23 Wykonanie

231 Wymagania ogblne Wszystkie krawedzie,
a szczegolnie stykajace sie z produktem, powinny
stepione lub zaokraglone i gtadkie

232 Spawanie Wszystkie spoiny powinny by¢
szczelne Powierzchnie spoin powinny byc oczyszczone
z zuzla i odpryskéw spawalniczych Spoiny zewnetrzne
powinny byc szlifowane Klasa wadliwosci spoin WL
wg PN-85/M-69775

233 Sitownik Ttoczysko sitownika powinno poru-
sza¢ sie w sposob ptynny, bez zacie¢ i drgan, wewnetrzna
powierzchnia cylindra, tloczysko oraz pozostate ele-
menty sitownika, powinny byc oczyszczone z zadzio-
row, wiorow Itp

Wewnetrzne powierzchnie cylindrow oraz prowadze-
nie ttoczyska w korpusie sitownika, powinny byc na-
smarowane olejem np wrzecionowym

234 Grzybek zaworu i jego usytuowanie w korpu-
sie — powierzchnie uszczelniajace, (czasza grzybka®
powinna byc gtadka, bez widocznych wad powierzchni
W przypadku grzybka sktadanego (podwdjnego) konie-
czne jest jego prawidtowe skrecenie Grzybek powinien
przesuwac sie w korpusie zaworu bez zatarc i drgan

Pomiedzy czaszg grzybka a gniazdem zaworu nie mo-
ga wystepowacé szczeliny

235 Sprzegto kulowe powinno zapewnia¢ skutecz-
ne potgczenie ttoczyska sitownika z trzpieniem zaworu

Tuleja sprzegta powinna przesuwaé sie swobodnie
bez zacie¢ Po przesunigciu tulei sprzegta, korcowka
trzpienia grzybka powinna swobodnie wchodzi¢
w otwdr korpusu sprzegla, a nastepnie tuleja powinna
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samoczynnie, pod dziataniem sity sprezyny, powrdécié
do potozenia pierwotnego

W potgczeniu ttoczyska sitownika z trzpieniem grzyb-
ka nie moze byc wyczuwalnych luzéw wzdtuznych

236 Krocce przytaczeniowe zaworéw Zawory w wy-
konaniu standartowym powinny byc wyposazone
w krome do potaczen zaciskowych zgodnie z BN-85/
2614-04/02 lub przystosowane do bezposredniego wspa-
wama Ww rurociag

Po uzgodnieniu z producentem zawory moga by¢
wykonywane z innymi rodzajami przytgczen np z gwin-
tem okraglym wg PN-84/2614-03/01 lub z przylgczem
kotnierzowym

24 Montaz Do montazu zaworow moga byc uzyte
podzespoty i elementy sprawdzone przez kontrole ja-
kosci

Korpusy zaworu (dolny i gérny) powinny by¢ usytu-
owane wspotosiowo i potgczone za pomocg pierscienia
zaciskowego Po zacisnieciu pierscienia, uszczelka kor-
pus i zaworu nie moze wystawa¢ poza wewnetrzng $red-
nice korpusu lub tworzy¢ szczeliny miedzy korpusami

25 Powiloki ochronne Elementy wykonane ze stali
konstrukcyjnej zwyklej jakosci me stykajace sie bez-
pos edmo z produktem powinny byc pokryte kadmem
wg PN-82/H-97008 lub chromem wg PN-83/H-97006
Mirimalna grubo$¢ powtoki 6 pm

26 Proba bez obcigzenia Przy kilkakrotnym dopro-
wadzeniu sprezonego powietrza do sitownika, ruch tto-
czyska potagczonego z grzybkiem zaworu powinien byc
ptyi ny (bez drgan i zaciec) Grzybek powinien szczel-
nie przylega¢ do odpowiedniego gniazda zaworu

2 7 Préba pod obcigzeniem Zawor obcigzony (przez
ktory pompowana jest woda o cisnieniu 0,45 MPa)
powinien

— catkowicie zamyka¢ przeptyw do przewodu odcie-
tego przy zamknieciu sitg pochodzacg od cisnienia po-
wietrza dziatajgcego na grzybek,

— nie wykazywacé przeciekéw w momencie spadku
ci$nienia powietrza w sitowniku do zera i zamknigciu
przeptywu pod dziataniem sprezyny sitownika

W zaleznosci od rodzaju zaworu i ustawienia spre-
zyny grzybek powinien osigsc szczelnie w gmezdzie
dolnego lub gomego korpusu zaworu,

— byc szczelnym

28 Cechowanie_ Na powierzchni zewnetrznej kotnie-
rza korpusu gornego nalezy wybi¢ numeratorem kolej-
ny numer fabryczny kotnierza oraz znak kontroli ja-
kosci Ponadto do zaworu nalezy dotaczy¢ (przywia-
zaC do jarzma) przywieszke zawierajgcg CO najmniej
nastepujace dane

— rodzaj zaworu i jego s$rednice nominalna,

— symbol,

— date odbioru,

— znak kontroli jakosci,

— pieczatke fabryczna3

3 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

31 Pakowanie Zawory powinny byc pakowane
w pudia tekturowe speiniajace wymagania PN-73/

0-79402 Sitowniki zaworéw przed pakowaniem po-
winny mie¢ zabezpieczone wloty powietrza przed do-
stawaniem sie do ich wnetrza zanieczyszczeh oraz
wody

Znakowanie opakowarn — wg PN-85/0-79252

32 Przechowywanie Zawory powinny byc przecho-
wywane W pomieszczeniach zabezpieczonych przed
szkodliwymi wptywami zewnetrznymi

3 3 Transport Zawory mogg by¢ transportowane

dowolnymi $srodkami lokomocji zgodnie z obowigzuja-
cymi przepisami kolejowymi i samochodowymi, zabez-
pieczone przed uszkodzeniami mechanicznymil

4 BADANIA
41 Program badan — wg tablicy

Wyma- Opis
Lp Rodzaj badan gania badan
wg wg
1 2 3 4
1 Ogledziny zewnetrzne 23 1 43 1
232 28
2 Sprawdzenie wymiaréw 21 432
3 Sprawdzenie materiatdw 22 433
4 Sprawdzenie'wykonania i montazu 233 — 434
236 24
5 Sprawdzenie powitok ochronnych 25 435
6 Préba bez obcigzenia 26 436
7 Préba pod obcigzeniem 27 437

4 2 Przygotowanie do badan Do przeprowadzenia
badan nalezy przedstawi¢ kazdy zawdr kompletnie
zmontowany #acznie z nastepujgcymi dokumentami

— mniejszg norme,

— dokumentacje konstrukcyjng i technologiczna,

— Swiadectwa jakosci podzespotow i atesty na ma-
teriaty (jezeli s3 wymagane),

— karty zmian konstrukcyjnych i materiatlowych

Badania wg p 26 i 27 nalezy przeprowadzi¢ na
stanowisku badawczym, wyposazonym w odpowiednie
czynniki (woda, sprezone powietrze), przy zachowaniu
warunkéw techniczno-technologicznych wiasciwych dla
danego rodzaju zaworu

4 3 Opis badan

4 3 1 Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowadzic¢ nie
uzbrojonym okiem

4 32 Sprawdzenie wymiar6w nalezy przeprowadzic¢
przyrzadami pomiarowymi zapewniajgcymi uzyskanie
wymaganej doktadnosci

4 33 Sprawdzenie materiatéw polega na poréwnaniu
atestow i zaswiadczenn z dokumentacja techniczna

4 34 Sprawdzenie wykonania i montazu nalezy prze-
prowadzi¢ przez ogledziny oraz wykonanie nastepuja-
cych préb

— reczne oraz przy doprowadzeniu do sitownika
powietrza o ci$nieniu 0,45 MPa sprawdzenie prawidto-
wosci przesuwania sie ttoka w sitowniku,

‘) Patrz Informacje dodatkowe
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— reczne, kilkakrotne przesuwanie grzybka i docis-
niecie go do gniazda zaworu, dla sprawdzenia usytu-
owania grzybka w korpusie,

— kilkakrotne sprzeglenie i rozprzeglenie ttoczyska
sitownika z trzpieniem grzybka dla sprawdzenia sku-
tecznosci dziatania sprzegla kulowego,

— prébe recznego zerwania sprzegta z trzpienia
grzybka dla sprawdzenia potgczenia ttoczyska sitow-
nika z trzonem grzybka i oceny luzéw w tym pota-
czeniu

435 Sprawdzenie powitok ochronnych kadmowych
nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z PN-82/H-97008, chro-
mowych zgodnie z PN-83/H-97006

4 36 Badania ruchowe bez obcigzenia mozna prze-
prowadza¢ po pozytywnym wyniku badan podanych
w21l—24 W tym celu zawdr nalezy zainstalowac
na stanowisku badawczym i doprowadza¢ do sitow-
nika powietrze o cisnieniu 0,45 MPa Czas proby
minimum 1min Zawor musi spetnia¢ wymagania zgod-
nez26

4 37 Badanie ruchowe pod obcigzeniem ma na celu
skuteczne ustalenie prawidtowosci funkcjonowania
kompletnie zmontowanego zaworu

Probe nalezy przeprowadzi¢ po zainstalowaniu zawo-
ru na stanowisku badawczym i pompowaniu przez za-
wor wody wolnej od zanieczyszczen mechanicznych
pod cisnieniem 0,45 MPa Zawor musi spetnia¢ wszy-
stkie wymagania zgodnie z2 7 Czas proby — minimum
3 min

Sprawdzenie szczelnosci spoin nalezy przeprowadzic¢
za pomocg penetrantow, natomiast szczelnosc zamknie-
cia zaworu (grzybek-gniazdo zaworu) sprawdzi¢ przez
ogledziny

44 Ocena wynikow badan Zawor nalezy uznaé za
zgodny z wymaganiami normy, jezeli wszystkie badania
okres$lone w 4 1 dadzg wynik pozytywny

I

5 POSTEPOWANIE Z ZAWOREM UZNANYM
ZA NIEZGODNY Z WYMAGANIAMI NORMY

W przypadku negatywnego wyniku ktéregokolwiek
z badan, stwierdzone wady mozna naprawi¢ i zawor
przedstawi¢ ponownie do badania Zakres badan po-
wtérnych moze obejmowac tylko te badania, ktére
daty wynik ujemny oraz te badania, ktore na skutek
naprawy moga da¢ wynik odmienny od poprzedniego

KONIEC

INFORMACJE

1 Instytucja opracowajgca norme — Instytut Maszyn Spozyw-

czych Warszawa
2 Normy i dokumenty zwigzane

PN-84/H-83140 Odlewy Chropowato$¢ powierzchni surowych

PN-77/H-83151 Staliwo konstrukcyjne weglowe i stopowe Odlewy
Ogélne wymagania i badania

PN-72/H-83154 Odlewy ze staliwa Tolerancje wymiarowe naddatki
na obrobke skrawaniem i odchyiki masy

PN-86/H-83158 Staliwo stopowe odporne na korozje (nierdzewne
i kwasoodporne) Gatunki

PN-83/H-97006 Ochrona przed korozjg Elektrolityczne powtoki
niklowe mklowo-chromowe i miedziowo-chromowe ze stali

PN-82/H 97008 Ochrona przed korozjg Elektrolityczne powioki
kadmowe

PN-82/M-01600 Armatura przemystowa Terminologia

PN-77/M-02105 Pola tolerancji i uktad pasowan watkéw i otworéw
0 wymiarach od 1 do 500 mm

PN-78/M-02139 Odchytki wymiaréw nietolerowanych

PN-85/M-69775 Spawalnictwo Wadliwos$¢ ztaczy spawanych Ozna-
czenie klasy wadliwosci na podstawie ogledzin zewnetrznych

PN-85/0-79252 Opakowania transportowe z zawarto$cig Znaki
1 znakowanie Wymagania podstawowe

PN-73/0 79402 Opakowania transportowe tekturowe Pudta

BN-84/2614-03/01 Armatura dla przemystu mleczarskiego Zigcza
rurowe gwintowane Koncéwki gwintowane

DODATKOWE

BN-85/2614-04/02 Armatura dla przemystu mileczarskiego Ziacza
rurowe zaciskowe Koncowki

BN 76/5221-07 Armatura przemystowa
i chropowato$¢ powierzchni Wytyczne

BN 73/6616-14/13 Plyty gumowe Wulkanizowane i mewulkamzo-
wane plyty olejo- i benzynoodporne

BN-78/6616/16 Niewulkanizowane i wulkanizowane ptyty gumowe
na uszczelki i inne wyroby kontaktujgce sie z mlekiem i jego
przetworami

Prawo przewozowe Ustawa z dnia 15 listopada 1984 r (Dz U
nr 53 poz 272 z 1984 r)

Regulamin PKP o tadowaniu i zabezpieczaniu przesylek towaro-
wych (Dz TiZK nr 9 poz 68 z 1985 r)

Zarzadzenie Ministra Komunikacji z dnia 7 marca 1963 r w spra-
wie fadowania samochodéw ciezarowych i przyczep (Mon Pol
nr 24 poz 123 z 1963 r i nr 35 poz 250 z 1968 r)

Tolerancje  pasowania

3 Normy zagraniczne
Rumunia STAS 11390-79 Armatun diu stel inoxidabil penetru
mdustna alimentara Robmet cu ventil cu actionare pneumatica

4 Symbol wy SWW — 0789-24

5 Autorzy projektu normy — mgr mz Andrzej Nowicki inz
Mariusz tukasik — Os$rodek Badawczo-Rozwojowy Aparatury Mle-
czarskiej Warszawa



