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do aparatow telefonicznych

powszechnego uzytku

1 WSTEP

11 Przedmiot normy Przedmiotem normy sg sznury
przytaczeniowe przeznaczone do aparatdw telefonicz-
nych CB i MB powszechnego uzytku, pracujacych w po-
mieszczeniach zamknietych, w klimacie umiarkowanym
lub tropikalnym w temperaturze od -25°C do 55°C

Kategoria klimatyczna 25/055/04 dla sznuréw o izo-
lacji i odziezy wiéknistej i 25/055/10 dla sznuréw o izo-
lacji i oponie polwinitowej

12 Okreslenia

12 1 sznur przylgczeniowy — sznur teletechniczny,
z osrodkiem z zyt szychowych ktorego zyly zakonczo-
ne sa w sposob umozliwiajgcy przylgczenie aparatu
telefonicznego do toru telefonicznego za posrednictwem
wtyczki i gniazda

12 2 Pozostate okreslenia — wg BN-83/3054-03/00

2 OZNACZENIE

21 Sposob budowy oznaczenia Oznaczenie sznura
przytaczeniowego powinno zawieraé

a) nazwe SZNUR PRZYLACZENIOWY,

b) symbol rodzaju sznura wg PN-76/T-90251 lub
PN-76/T-90253,

c) liczbe zyt sznura,

d) litere okreslajaca kolor oplotu lub opony sznura
wg BN-83/3054-03/00 p 24,

e) dtugos$¢ sznura z nasadkami,

f) litere T dla sznuréw do pracy w klimacie tropi-
kalnym o kategorii klimatycznej 25/055/10 + Ja wg
PN-73/E-04550/00 oraz K5 wg PN-60/T-04550,

g) symbol zakonczenia sznura
A — sznur zakonczony koncéwkami montazowymi

otwartymi,

B — sznur zakonczony koncéwkami montazowymi
zamknietymi,

C — sznur zakonczony koncowkami montazowymi
nozowymi,

D -r*sznur z zakonczeniami mieszanymi, np AB lub
BC,

Grupa katalogowa 1958

h) numer rysunku sznura przylaczeniowego

i) numer normy przedmiotowej

22 Przyklad oznaczenia sznura przylgczeniowego
0 izolacji i oponie polwinitowej rodzaju YTSAY cztc-
rozylowego — 4 w oponie barwy czerwonti — k
o dhlugosci / = 1500 mm przeznaczonego do pracy
w klimacie umiarkowanym zakonczonego koncédwkami
montazowymi otwartymi — A
SZNUR PRZYt ACZLNIOWY YTSAY 4k 1500 A

numu nsunku

i numu noim\

3 WYMAGANIA

31 Glowne wymiary — wg rys 1

Diugo$¢ sznura nie krétsza niz
1500 mm

32 Materialy Podstawowe materiaty do produkcji
sznurow — wg PN-76/T-90251 PN-76/T-90253
i BN-81/3211-02

33 Wykonanie Sznury powinny spetnia¢ wymagania
wg PN-76/T-90250 p 22 dla sznuréw szychowych

Oplot sznuréw w odziezy widknistej powinien byc
zabezpieczony przed przemieszczaniem sie, np za po-
moca owiniecia

Konce owinjec powinny byc zabezpieczone przed roz-
wijaniem

Sznury w oponie polwinitowej powinny byc zabezpie-
czone przed przeginaniem nasadkami

powinna byc
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34 Rezystancja zyt w jednym metrze przewodu go-
towego sznura — wg PN-76/T-90251 Ilub PN-76/
T-90253

Po badaniu odpornosci sznura na wielokrotne zgina-
nie dopuszcza sie wzrost rezystancji zyl me wiecej mz
65%

35 Rezystancja przejscia miedzy zacisnietg koncéw-
ka a zylg sznura przylgczeniowego me powinna byc
wieksza mz 0,041l

36 Napiecie szuméw wiasnych sznurdw przytaczenio-
wych me powinno byc wieksze mz 05 mV

37 Odpornos¢ izolacji na napiecie probiercze — wg
PN-76/T-90250 p 23 16

38 Rezystancja izolacji — wg PN-76/T-90250
p 2317 dla sznurdw o izolacji i oponie polwimtowej
i PN-76/T-90251 p 7 dla sznuréw o izolacji i odziezy
wioknistej

39 Wytrzymatos¢ mechaniczna zamocowania kori-
cowek i nasadek Koncowka zacisnigta na zyle me po-
winna dac sie sciggnac przy dziataniu sity 20 N w ciggu
30 s

Nasadki me powinny dac sie sciggnac ze sznura
przy dziataniu sity 50 N, a bezposrednio po wyjeciu
z komory wilgoci przy badaniu odpornosci na wilgo¢
wg 312 — 30 N w ciggu 30 s

Obcigzenia nalezy zwieksza¢ rdwnomiernie co 5 s do
maksymalnej wartosci

310 Wytrzymatos¢ na suche goraco Sznury powinny
wytrzyma¢ bez uszkodzeh prébe Bb wg PN-73/
E-04550/02 w temperaturze 55°C w ciggu 8 h

311 Wytrzymato$¢ na zimno Sznury powinny wy-
trzymac bez uszkodzen prébe Ab wg PN-73/E-04550/01
w temperaturze -40°C w ciggu 4 h

312 Wytrzymatos¢ na wilgotne goraco state — wg
BN-83/3054-03/00 p 3 11

313 Wytrzymatos¢ na porost plesni Sznury do pracy
w klimacie tropikalnym powinny wytrzymac bez uszko-
dzen probe Ja wg PN-73/E-04550/09

314 Wytrzymatos¢ na stong mglte Sznury do pracy
w klimacie tropikalnym powinny wytrzymac bez uszko-
dzen badanie K w stopmiu obostrzenia 5 wg PN-60/
T-04550 Na czeSciach metalowych sznura me powinny
wystapi¢ siady korozji

Po badaniu i w ciggu 2 h regeneracji sznury me
powinny wykazywac uszkodzeri i powinny spetniaé¢ wy-
magania wg 35 i 37

3 15 Odpornos¢ sznura na wielokrotne zginanie Sznur
poddany w zaleznosci od jego rodzaju probie wg PN-76/
T-90251 p 5 lub PN-76/T-90253 p 5 me powinien
wykazywa¢ uszkodzen zyt, izolacji, opony lub odziezy
wioknistej widocznych me uzbrojonym okiem oraz po-
winien spetnia¢ wymagania wg 34 i 36

316 Cechowanie Sznury przylgczeniowe powigzane
w wigzki po 10 sztuk lub wielokrotno$¢ 10 sztuk nalezy
zaopatrzy¢ w przywieszke zawierajgca

a) znak wytworni,

b) oznaczenie wg 2 1 bez czesSci stownej,

c) rok produkcji

4 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

Pakowanie, przechowywanie i transport — wg BN-83/
3054-03/00

5 BADANIA

51 Program badan

511 Badania petne nalezy przeprowadzac przy okre-
sowej kontroli produkcji wykonywanej co najmniej raz
w roku oraz po kazdej zmianie konstrukcji, materia-
fow lub metod technologicznych mogacych wptynac
ujemnie na jako$¢ wyrobu

'‘Badania pelne obejmujg sprawdzenia wg tabl 1
Ip 1-15

Tablica 1
Lp Nazwa badania Wymagania Opis badan
wg wg
1 2 3 4
1 Sprawdzenie gtéwnych wy-
miaréw 31 54 1
2 Sprawdzenie materiatéw 32 542
3 Sprawdzenie wykonania ce-
chowania i pakowania 3331641 543
4 Sprawdzenie rezystancji zyty 34 544
5 Sprawdzenie napiecia szumow
wiasnych 36 545
6 Sprawdzenie odpornosci izo-
lacji na napiecie probiercze 37 546
7 Sprawdzenie rezystancji izo-
lacji 38 547
8 Sprawdzenie  wytrzymatosci
mechanicznej  zamocowania
koncowek i nasadek 39 548
9 Sprawdzenie wytrzymatosci na
suche gorgco 310 549
10 Sprawdzenie wytrzymatosci na
zimno 31 5410
n Sprawdzenie wytrzymatosci na
wilgotne goraco state 312 54 11
12 Sprawdzenie wytrzymatosci na
porost plesnil) 313 54 12
13 Sprawdzenie wytrzymatosci na
stong mgteld) 314 54 13
14 Sprawdzenie odpornos$ci sznu-
ra na wielokrotne zginanie 315 5414
15 Sprawdzenie rezystancji przej$-
cia 35 5415

") Sprawdzenie nalezy przeprowadzi¢ przy uruchomieniu produkcji da
nego typu sznura oraz-po kazdej zmianie konstrukcji materiatow lub me
tod technologicznych mogacych wptynaé ujemnie na jako$¢ wyrobu

512 Badania niepetne nalezy przeprowadzaé przy
odbiorze technicznym sznurow Obejmujg one spraw-
dzenia wg tabl 2 1p 1, 2, 3, 4, 6, 8

52 Kontrola jakosci

521 Skiad i licznos¢ partii Przedstawione do od-
bioru partie powinny zawiera¢ sznury o jednakowym
oznaczeniu Licznosc partu do 10000 sztuk

522 Sposob pobierania probek — wg PN-83/N-03010

p 34
523 Poziom kontroli — Il ogdlny wg PN-79/
N-03021 p 25
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524 Wadliwos¢ dopuszczalna w2 — wg tabl 2

Tablica 2
Grupa w i
P . ymagania wg Wadliwo$¢ dopuszczalna W, max
wymagan tabl 2 Ip
1 12 3 4 8 1%
2 6 0 1% (me dopuszcza sie sztuk

wadliwych w prébce)

525 Wybdr . stosowanie planu badania Przyjmuje
sie jednostopmowy plan badania dla kontroli normal-
nej wg tabl 3, zgodnie z PN-79/N-03021

Wybdr 1 stosowanie planéw dla kontroli obostrzonej
1 ulgowej oraz warunki przejscia — wg PN-79/N-03021

Tablica 3
Grupa wymagah wg tabl 2
Licznosc partu N

sztuk ! 2
n m\ m «") m m?2

do 25 5 0 1 125 0 1
26- 50 8 0 1 125 0 1
51 - 90 13 0 1 125 0 1
91- 150 20 0 i 125 0 1
151- 280 32 1 2 125 0 1
281 - 500 50 1 2 125 0 1
501 - 1200 80 2 3 125 0 1
1201- 3200 125 3 4 125 0 1
3201-10000 200 5 6 125 0 1

") Jezeli licznosc prébki jest réwna lub wigksza od licznosci partu
nalezy stosowa¢ kontrole stuprocentowg

n — licznosc probki
nu — liczba kwalifikujaca
mi — liczba dyskwalifikujgca

52 6 Pobieranie probek do badan petnych Do badan
petnych nalezy pobra¢ sposobem losowym 15 sztuk
sznuréw przytaczeniowych do pracy w klimacie umiar-
kowanym lub 18 sztuk w klimacie tropikalnym, o jed-
nakowym oznaczeniu, ktore przeszly badania niepetne
z wynikiem dodatnim

Sznury nalezy ponumerowac 1 podda¢ badaniom wg
podziatu podanego w tgDI 4

54 Opis badan

54 1 Sprawdzenie gtdwnych wymiaréw nalezy wyko-
na¢ przyrzadami o doktadnosci wskazan +1 mm

54 2 -Sprawdzenie  materiatow wg /BN-83/
3054-03/00 p 542

54 3 Sprawdzenie wykonania, cechowania : pakowa-
nia — wg BN-83/3054-03/00 p 543

54 4 Sprawdzenie rezystancji zyly — wg BN-83/
3054-03/00 p 544

545 Sprawdzenie napiecia szumow wiasnych Napie-
cie szumow wiasnych sznura powinno byc mierzone
na wszystkich zylach sznura potgczonych szeregowo
Pomiar nalezy wykona¢ wg rys 2

Rys 2 Uktad do pomiaru psofometrycznego napiecia szumow

wiasnych sznura
U — zrodto napiecia statego 12—60 V' A — amperomierz pradu sta-
tego D — dtawik L >2 H R1— rezystor 0-10 kfi Ri — rezystor
10 kit C — kondensator ~ 20 pF FPsof — woltomierz psofome
tryczny o telefonicznej krzywej wazkosci napigcia szuméw 7 = 600 tl
lub 1000 i\ S — badany sznur,

Napiecie szumdw wiasnych uktadu pomiarowego me
powinno przekracza¢ 005 mV

Pomiar przeprowadza sie w ciggu 1 min przy zasila-
niu prgdem 60 mA

Za wynik przyjmuje sie odczyt sredniej psofometrycz-
nej wartosci napiecia (za Srednig uznaje sie wartosc,
wokot ktorej najczesciej oscyluje wskaznik psofometru
przez przewazajgca Czesc czasu trwania pomiaru)

Tablica 4

Badanie wg tabl 1 Ip 1 2 3 4 5 6 7 8
7 X X X X X X X X
5 X X X X X
9 10 1 X X X
12 13
14 i
15 X X X X ] X

53 Ogdlne warunki badan Jezeli w odpowiednich
wymaganiach lub opisie badan me podano inaczej,
wszystkie badania powinny byc wykonane w normal-
nych warunkach atmosferycznych pomiaréw wg PN-84/
E-04600 p 531

Przed badaniami sznury powinny pozostawac¢ w tych
warunkach co najmniej w ciggu 24 h Przerwy miedzy
poszczeg6lnymi badaniami me powinny byc wieksze
mz 3 doby

fc*»

Numer badanego sznura

9 10 u 12 13 14 15 16 17 18

54 6 Sprawdzenie odpornosci izolacji na napiecie pro-
biercze — wg BN-83/3054-03/00 p 546

54 7 Sprawdzenie rezystancji izolacji — wg BN-83/
3054-03/00 p 545

548 Sprawdzenie wytrzymatosci mechanicznej zamo-
cowania koncowek : nasadek — wg BN-83/3054-03/00
p 547 Mocowac sznur w sposob zblizony jak w ob-
wodzie aparatu
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549 Sprawdzenie wytrzymatosci na suche gorgco —
wg BN-83/3054-03/00 p 54 8

54 10 Sprawdzenie wytrzymatosci na zimno — wg
BN-83/3054-03/00 p 549

54 11 Sprawdzenie wytrzymatosci na wilgotne goraco
stale nalezy wykona¢ wg PN-73/E-04550/03 p 2

Bezposrednio po prébie nalezy przeprowadzi¢ spraw-
dzenie zamocowania nasadki na zgodno$¢ z 39, a po
2 h regeneracji nalezy sprawdzi¢ przez ogledziny, czy
sznury nie uleglty uszkodzeniu i czy czesci metalowe
me ulegty korozji oraz powtdrzy¢ sprawdzenia wg 54 6
i 547

54 12 Sprawdzenie wytrzymatosci na porost plesni
nalezy wykona¢ zgodnie z PN-73/E-04550/09 Dopusz-
czalny stopied wzrostu plesni 1

54 13 Sprawdzenie wytrzymatosci na stong mgle na-
lezy wykona¢ zgodnie z PN-60/T-04550 p 39

Po 2 h regeneracji nalezy sprawdzi¢ przez ogledziny,
czy me wystgpity uszkodzenia i siady korozji oraz wy-
kona¢ sprawdzenia wg 544 i 546

54 14 Sprawdzenie odpornosci sznura na wielokrotne
zginanie nalezy wykona¢ wg PN-73/E-04160/25 p 22,
masa ciezarka — 0,5 kg

Po badaniu nalezy sprawdzi¢ przez ogledziny, czy me
wystapity uszkodzenia oraz wykona¢ sprawdzenia wg
544 i 545

54 15 Sprawdzenie rezystancji przejscia nalezy wy-
kona¢ przyrzadami umozliwiajgcymi uzyskanie pomia-
ru z doktadnoscig 5%

55 Ocena wynikéw badain Wynik badan niepetnych
nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli liczba sztuk w prébce
me odpowiadajacych wymaganiom normy me przekra-
cza dopuszczalnej liczby podanej w tabl 4

Wynik badan petnych nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli
w probce wszystkie sznury przeszty badania wg 511
z wynikiem dodatnim

Partie sznuréw nalezy uzna¢ za zgodng z wymagania-
mi normy, jezeli wynik ostatniego badania peinego oraz
wyniki badan niepetnych sg dodatnie

56 Zaswiadczenie wytwércy o wynikach badan Na
zadanie zamawiajagcego wytworca jest obowigzany
przedstawi¢ zaswiadczenie o wynikach ostatnio prze-
prowadzonych badan petnych

6 POSTEPOWANIE Z PARTIA
UZNANA ZA NIEZGODNA
Z WYMAGANIAMI NORMY

Partie sznuréw przytgczeniowych uznang za niezgod-
ng z wymaganiami normy wytwdrca ma prawo prze-
sortowa¢ lub poprawie i przedstawi¢ do powtdrnych
badan

KONIEC

INFORMACIJE

1 Instytucja opracowujgca norme — Radomska Wytwérnia Tele-
fonéw TELKOM-RWT
2 Normy zwigzane
PN 73/E-04160/25 Przewody elektryczne Metody badan Spraw-
dzenie odpornosci przewodéw na wielokrotne zginanie
PN 73/E 04550/00 Wyroby elektrotechniczne Préby $rodowiskowe
Postanowienia og6lne

PN 73/E 04550/01 — — Préba A — zimno
PN-73/E-04550/02 — — Préba B — suche goraco
PN-73/E-04550/03 — — Préba Ca — wilgotne goraco state
PN-73/E-04550/09 — — Préba J — plesnie

PN-84/E-04600 Wyroby elektrotechniczne Préby Srodowiskowe Po-
stanowienia ogolne

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci
nostek produktu do probki

Losowy wybér jed-

DODATKOWE

PN-79/N-03021 Statystyczpa kontrola jakosci Kontrola odbiorcza
wg oceny alternatywnej Plany badania

PN-60/T-04550 Elementy urzadzen elektronicznych Metody badan
odpornosci klimatycznej i mechanicznej

PN-76/T-90250 Przewody telekomunikacyjne ogolnego przeznacze-
nia do potgczen ruchomych Ogolne wymagania i badania

PN-76/T-90251 — Sznury szychowe o izolacji i odziezy wioknistej
do aparatow telefonicznych

PN-76/T-90253 — Sznury szychowe o izolacji i oponie polwimtowej
do aparatéw telefonicznych

BN-83/3054-03/00 Sznury teletechniczne Og6lne wymagania i ba-
dania

BN-81/3211-02 Koncowki montazowe Oznaczenia i wymiary

3 Symbol wg SWW — 1159-11



