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NORMA

ENERGOELEKTRYKA

Wymagania

1. WSTFfP

1 1. Przedmiot nom-y. Przedmiotem normy sa wy-
magania 1 badania dotyczace rur stalowych do ukda-
dania instalacji elektrycznych i1 osprzetu metalo-
wego do ich daczenia.

1.2. Zakres stosowania nom-?. Norme nalezy sto-
sowa¢ przy produkcji rur stalowych, kolanek i
ztaczek bez gwintu oraz z gwintem typu P lubgwin-
tem metrycznym.

Norma nie dotyczy:

- przyboréw instalacyjnych w obudowach metalo-
wych, takich jak 4aczniki, gniazda wtyczkowe
gatezniki,

- osprzetu mocujacego rury stalowe.

Norma nie wyczerpuje wszystkich wymagan w za-
kresie

i od-

rur i osprzetu,przeznaczonych do stosowa-
nia w warunkach klimatu tropikalnego 1 morskiego.

*1.3. Okreslenia

*1.3.1. Rura stalowa instalaciy.ma - rura stalowa
przeznaczona do ukfadania i mechanicznego zabez-
pieczenia izolowanych przewodéw elektrycznych.

1.3.2. Kolanko do rur stalowych (kolanko) - ko-
lanko umozliwiajace za posrednictwem dwéch zdgczek
zwykdych wykonanie potaczenia rur schodzacych sie

prostopadle.

1.5.5. Ztaczkg do rur stalowych (zkaczka)
zdaczka przeznaczona do dgaczenia rur stalowych
miedzy soba lub z przyborami instalacyjnymi.

1.5.4. Zkgczka zwykta - zkaczka przeznaczona do
przelotowego +aczenia dwéch rur stalowych.

1.5.5. Zkaczka redukowana - zdaczka przeznaczo-
na do podgczenia dwéch rur o réznych wielkosciach
znamionowych lub rury z przyborami o innej wiel-

kosci otworu wlotowego.

1.5.6. Zkaczka kontrolna - zkaczka z odejmowal-
na pokrywa udatwiajgca wciaganie 1 wycigganie

Rury instalacyine stalowe | osprzet

401w )

Pfr IC

BRANZOWA
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Grupa katalogowa VI 76!)

1.5.8. Zkaczka kontrolna katowg - zkaczka kon-

trolna przeznaczona do przelotowego +#aczenia
dwéch rur schodzacych sie prostopadle.
1.5.9. Z¥aczka kontrolna odgatezna - zi#aczka

kontrolna przeznaczona do #aczenia trzech rur
schodzacych sie prostopadle, umozliwiajgca wyko-
nywanie odgatezien bez orzecmania przewodéw.

1.5.10. Wielko$¢ znamionowa rury gladkie.i - zar-
mionowa $rednica zewnetrzna, ktérg rura jest o-
znaczona.

1.5.11. Wielko$¢ znamionowa rury gwintowanej -
wielkos$¢ gwintu, ktdrg rura jest oznaczona.

1.5.12. Wielko$¢ znamionowa zdaczki i kolanka -
wielko$s¢ znamionowa rur, dla ktérych zkaczka iko-
lanko sa przeznaczone.

1.4. Normy zwigzane
PN-58/D-79601 Skrzynki i komplety skrzynkowe zbi-
jJane. Wymagania techniczne podstawowe
PN-70/E-02502 Gwinty do rurev instalacyjnych sta-
lowych Wymiary
FN-60/E-04000 Sprzet elektryczny na napiecia nie
przekraczajace 750 V. Typowe metody badan tech-
nicznycn
FN-63/E-08106 Ostony urzadzen elektroenergetycz-
nych. Stopnie ochrony przed dotknieciem, prze-
dostaniem sie obcych ciat statych oraz wody.
Wymagania 1 badania techniczne
EN-68/E-53005 Gwinty do rurek instalacyjnych sta-
lowych. Sprawdziany gwintowe trzpieniowe oraz
sprawdziany tdoczkowe
EN-68/E-53006 Gwinty do rurek instalacyjnych sta-

lowych. Sprawdziany pierscieniowe
FN-67/H-74244 Rury stalowe ze szwem Wymagania
techniczne
EN-63/H-83101 Zeliwo szare. Klasyfikacja
EN-64/H-84024 Stal do wyrobu rur. Gatunki

PN-70/H-88027 Odlewnicze stopy aluminium.Gatunki

przewodéw oraz kontrole przecigganych przewodow. EN-60/M-02113 Gwinty metryczne 1SO. Tolerancje
1 5.7 z#aczka kontrolna prosta - zkaczka kon- PN—61/M—02?30 GWthy metryczne 1SO Tolerancje
trolna przeznaczona do przelotowego +#aczenia sprawdzianow gwlntowych )
dwéch rur.1 EN-69/M-86452 tozyska toczpe. Kulki )
PN-71/0-79026 Opakowania jednostkowe. Szeregi”y-
1) Symbole wg SWwi 1131-112, 1131-145, 1131-146. miarowe
y Os$rodek Badawczo Rozwoiowy Sprzetu Elektrotechnicznego ELGOS Czechowice Dziedzice
Ustanowiona przez Dyrektora Ziednoczema Przemystu Kabli i Sprzetu Elektrotechnicznego dnia 7 lutego 1972 r
lako norma obowiazu|gca w zakresie produkcl|i : obrotu od dnia 1 wrzeénia 1972 r
(Dz Norm 1Miar nr 11/1972 poz 22)
WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1973 Wplyw do WN 5 10 72 Oddano do sktadu 8 12 72 D uk ukoriczono w kwietniu 73 Cena zt 360

Ob| 0 75 a w Nakiad 4500 + 50 egz Zam 3779/72
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PN-71/0-79033 Opakowania transportowe prostopa-
ddoscienne. Szereg wymiarowy

EN-70/0-79401 Opakowania kartonowe i
Pudetka. Wspélne wymagania i badania

PN-62/P-50551 Tasmy papierowe powleczone klejem

tekturowe.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2«1t P.agziaz,

2.1.1.
wykonania. W zaleznosci
sprzet dzieli sie nas

- gladkie - bez wyréznienia w oznaczeniu,

- z gwintem pancernym - P,

- z gwintem metrycznym - M.

Podziat rur i osprzetu w zaleznosci od
od wykonania rury 1 oO-

2.1.2.
czenia.

od przezna-
zdgczki

Podziat zdtaczek w zaleznosci
W zaleznosci od przeznaczenia
dzieli sie nas

- zwykde - bez wyréznienia w oznaczeniu,
- redukcyjne nakretne - EN,

- redukcyjne wkretne - RW,

- redukcyjne nakretno-wkretne - RWN,

- kontrolne proste - KP,

- kontrolne katowe - KK,

- kontrolne odgatezne - KO.

2.1.5. Podziat rur 1 osprzetu w zaleznosci od
stosowania w klimatach.. W zaleznosci od stosowa-
nia w klimatach rury 1 osprzet dzieli sie nas

- dla klimatu umiarkowanego - bez wyréznienia w
oznaczeniu,

- dla klimatu morskiego - M1),

- dla klimatu tropikalnego - T*D .

2.2. 0Oznaczenie

2.2.1. Spos6b budowy oznaczenia. Oznaczenie po-
winno zawieracs
a) czes¢ stowng RURA STALOWA lub KOLANKO,ZtACZ-
KA, ZEACZKA KONTROLNA, ZtACZKA REDUKCYJNA,
b) symbol rury lub osprzetu
- dla rury stalowej RS,
- dla kolanka do rur stalowych KS,
- dla z#aczki do rur stalowych ZS,
c) symbol wg 2.1.2,
d) symbol wg 2.1.1,
e) wielkos¢ znamionowa,
) symbol wg 2.1.3,
g) numer normy.

2.2.2. Przyktad oznaczenia - wg norm przedmio-
towych.
5. WYMAGANIA
3,1,

towany powinny by¢ wykonywane o wielkosciach zna-
mionowych wg nastepujacyoh szeregéw!

- P11} P13,5} P16} P21) P29| P36,

- 1416} 1420} 1425} 1432} 1440} 1450} 1463.

Rury i osprzet gtadki powinny by¢é wykonywane o
wielkosciach znamionowychwg nastepujacych szeregéw!

- 18} 20,4} 22} 28} 37} 47,

- 16} 20} 25| 32} 40} 50} 63.1

1)Uzupetnianie symbolem wg norm przedmiotowych.

3.2. G¥o6wne wymiary rur i osprzetu powinny byé¢
zgodne z wymaganiami norm przedmiotowych.

3.3. Materiaty. Rury i kolanka powinny by¢ wyko-
nywane ze stali weglowej 10EX wg PN-64/H-84024 lub
co najmniej roéwnorzednej, przy czym twardo$¢ nie
powinna by¢ wieksza niz 150 HB. Zi¥gczki kontrolne
powinny by¢ wykonane z zeliwa szarego wg R¥-63/
H-83101 lub ze stopu aluminium wg PN-70/H-88027.
Z¥aczki zwykde i redukcyjne powinny by¢ wykonane
ze stali, zeliwa lub stopu aluminium.

Rury powinny by¢ wykonane jako
ciagnione bez

3.4. Wykonanie.
zgrzewane, zgrzewane ciagnione lub
SZWU .

Gwint rur i osprzetu gwintowanego powinien od-
powiadaé w przypadku gwintu typu P PN-70/
E-02502, a w przypadku gwintu metrycznego FN-60/
14-02113. Powierzchnia gwintu powinna by¢ gtadka
bez zadzioréw.

Dopuszcza sie wykruszenia, naderwania, wgniece-
nia lub zdeformowania, jezeli 4gczna diugos¢ u-
szkodzonej nitki gwintu nie przekracza 10% catko-
witej diugosci, a dhugos¢ uszkodzenia jednego zwo-
ju nie przekracza 25h.

Wewnetrzna powierzchnia rur i osprzetu, styka-
jaca sie z przewodem, powinna by¢ gtadka, krawe-
dzie powinny by¢ zatepione. Zgrubienie zgrzeiny,

nie powodujace uszkodzenia ostony przewodéw, jest
dopuszczalne.

Powierzchnia odlewéw powinna by¢ réwna i ghadkew
Zalewki i pozostatosci ukdadu wlewowego powinny
by¢ usuniete.

Wykonczenie powierzchni i krawedzi oraz wkasnos-
ci mechaniczne 1 technologiczne rur zgrzewanych i
zgrzewanych ciggnionych powinny odpowiada¢ HF-67/
H-74244.

Kazda
zhaczke.

3.5. Stopien ochrony z#gczek kontrolnych. Zkacz-
ki kontrolne powinny by¢ wykonywane o stopniu o-
chrony 1P44 wg PN-63/E-08106.

5.6. W-ymagania konstrukcyjne dla zdaczek  kon-
trolnych. Zi#gczki kontrolne powinny by¢ zaopatrzo-
ne w pokrywke mocowang do korpusu co najmniej dwo-
ma wkretami. Wkrety powinny by¢é zabezpieczone
Powierzchnia pokrywy pod 4ba-
mi co najmniej dwéch wkretéw mocujacych powinna
by¢ metalicznie czysta, gltadka i zabezpieczona
przed korozja,np. przez pokrycie gestym nie wysy-
ihajacym smarem bezkwasowym.

Wyloty z#aczek kontrolnych powinny

rura powinna by¢é wyposazona w jedng

przed wypadnieciem.

mie¢ prze-

Znamionowe wjelkoscj,, Rury i osprzet gwingrode ograniczajgca wprowadzenie rury do wnetrza

+acznika. Otwér przegrody powinien by¢é tak wyko-
nany, aby podczas przeciagania nie nastepowato u-
szkodzenie ostony przewodéw. Liczbe wylotéw po-
winny okresla¢ normy przedmiotowe*

3.7. W-ytrz-ymaboS¢ mechaniczna

3.7.1. Wytrzymatos¢ na zginanie. Rury stalowe
powinny by¢ tak wykonane, aby podczas zginania pod
katem 90°(1,57 rad) po 4uku o promieniu réwnym
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6-krotnej Srednicy zewnetrznej nie wystepowaty pe-
kniecia spoiny szwu i odksztakcenia uniemozliwia-
jJjace przecigganie przewodow.

5.7.2. Wytrzymatos¢ mechaniczna podaczen
towych. Polaczenia gwintowe powinny by¢
na narazenia mechaniczne,
normalnym uzytkowaniu.

gwin-
odporne
ktére moga wystepowaé w

5.8. Odporno$¢ na koroz.ie. Rury stalowe i
osprzet zeliwny lub stalowy powinny byc zabezpie-
czone przed korozja przez pokrycie, np. farba lub
lakierem ochronnym. Farba i lakier nie powinny
by¢ lepkie ani brudzace.

Wkrety mocujace pokrywke zdgczek kontrolnych po-
winny by¢ zabezpieczone przed korozja powkoka gal-

waniczng.

5.9. Cechowanie. Na rurze, kolanku i
nalezy poda¢ w sposéb trwaty i czytelny co
mniej nastepujace znaki

- nazwe lub znak wytwércy,

- stopien ochrony (dla zkaczek kontrolnych),

- wielko$¢ znamionowa.

W przypadku zdaczek kontrolnych oznaczenia po-
wyzsze nalezy wykona¢ na pokrywce lub korpusie w
miejscu widocznym po zainstalowaniu zHtgaczki jak
do normalnego uzytkowania.

zkaczce
naj-

4. PAKOWANIE.
4.1, Pakowanie. Kolanka i zkaczki
pakowane w pudedka wg [IN-70/0-79401 o wymiarach
wg PN-71/0-79026 lub w rulony owiniete papierem.
Opakowanie powinno by¢ zabezpieczone przed otwie-
raniem sie np. przez oklejenie tasmag papierowg wg
RN-62/P-50551. Dopuszcza sie wigzanie zkaczek zwy-
k#ych i redukcyjnych w wigzki. Rury powinny by¢
wigzane w wigzki. Wigzanie powinno by¢ wykonane
drutem lub tasmg stalowg co najmniej w dwdch miej-

scach. ) )
Liczba rur w wigzkach powinna roéwnac

lub wielokrotnosci tej liczby, przy
wiagzki nie powinna przekracza¢ 50 kg-

Na opakowaniu nalezy umiesci¢ w sposéb trwaty i
czytelny np. zawieszki na wigzkach, naklejki na
pudetkach z napisem (przez drukowanie lub stem-
plowanie), zawierajacym co najmniej:

a) nazwe lub znak wytwérni,

b) nazwe wyrobdéw wg 2.2,

c) liczbe sztuk w opakowaniu,

d) rok wykonania,

e) cene detaliczng,

) znak kontroli technicznej.

Osprzet w opakowaniu jednostkowym powinien by¢
pakowany do transportu w skrzynie wg PN-58/D-79601

PRZECHOWYWANIE i TRANSPORT

sie pieé
czym masa

o wymiarach wg FN-71/0-79033 lub pojemniki kole-
jowe 1 zabezpieczony przed przesuwaniem sie. Do
wnetrza skrzyni lub pojemnika nalezy who-

zy¢ karte zawierajaca dane wg a)
sztuk w skrzyni lub pojemniku 1 date pakowania.
Zaleca sie, aby opakowania transportowe byty
przystosowane do transportu na paletach #adunko-
wych Inne opakowania jednostkowe 1 transportowe

i b) oraz liczbe

powinny by¢

dopuszcza sie po uzgodnieniu
zamawiajacym.

miedzy wytwércag i

4_.2_. Przechowywanie. Rury i osprzet nalezy prze-
chowywa¢ w pomieszczeniach zabezpieczonych przed
bezposrednim wptywem opadéw atmosferycznych.

4.5. lIransoort. Rury i osprzet przewozi sie do-
wolnym Srodkiem transportu zabezpieczajacym go
przed bezposrednim wpiywem opaddéw atmosferycznych.

5. BADANIA
5.1. Program badan

5.1.1. Badania pedne nalezy wykonywa¢ w celu o-
ceny nowych konstrukcji lub w przypadku wprowadze-
nia zmian konstrukcyjnych lub materiatowych moga-
cych mie¢ wpbyw na wyniki badan pednych, jak
niez przy okresowej kontroli produkcji, ktéra na-
lezy wykonywa¢ nie rzadziej niz raz na rok.

Badania pedne polegaja na wykonaniu badan w ko-
lejnosci podanej w tabl. 1.

row-

Tablica 1
R Wymaga- Opis _ Kolan-
Lp. Nazwa badania nia badan ka 1
wg wg zhaczki
1 Ogledziny 3.1, 3.3, 5.4 1+ +
3.+. 3,6,
3.8, 39
2  Sprawdzenie wymiarow 3.2,3.4 5.4.2 + +
3  Sprawdzenie stopnia o- 35 543 on
chrony zkaczek kontrol-
nych
4 Proby wytrzymatosci me- 3.7 544 + +
chanicznej
5 Sprawdzenie zabezpie- 3.8 545 + +

czenia przed korozja

1)Badanie wykonuje sie tylko na zkaczkach kontrolnych.

5.1.2. Badania niepedne nalezy wykonywa¢ jako
badania techniczne poprzedzajace odbior.

Badania niepekne polegaja na wykonaniu badan
podanych w tabl. 2.
Tablica 2
bP. Nazwa badania Wymagania Opis bada¢
wg wg
1 Ogledziny 3.1, 3.3, 3.4, 5.4.1
3.6, 38, 3.9
2  Sprawdzenie wymiaréw 3.2, 3.4 5.4.2

5.2. Pobieranie prébek
a) Do badan pednych rur i osprzetu nalezy po-
bra¢ sposobem losowym 6 probek, z ktorych 3 nalezy
podda¢ badaniom pednym, a dalsze 3 pozostawi¢ do
ewentualnego powtdrzenia badan w przypadku przewi-
dzianym w 5.5 a).

b) Do badan niepednych nalezy z partii wyrobow
pobra¢ sposobem losowym prébke o licznosci podanej
w tabl. 3.
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Tablica®
i & ii Liczno3si Najwieksza dopuszczalna
Licznose partil Probki  I3ezbs Srtuk nie. odpowsa-
sz sztuk dajacych wymaganiom normy
do 250 15 1
251t 1000 40 2
100U2500 60 3
2501+6300 100 5

5.5. 0g6lne warunki wykonywania badan. Jezeli w
opisie poszczeg6lnych, badan nie postanowiono ina-
czej, badania nalezy wykonywaé¢ przy temperaturze
otoczenia 20 #5°C i wilgotnosci wzglednej powie-
trza me przekraczajacej 70%.

5.4. Onis badan

5.4.1. Ogledziny polegaja na sprawdzeniu nieu-

zbrojonym okiem, ozy spednione sg wymagania poda- Tablica 4
ne w 3.1 1 3.9 oraz takie wymagania podane w 3.3,
3.4, 3.6, 3.8, ktorych spednienie mozna stwier- Wielkos¢ znamionowa Promien giecia Promien
dzi¢ przez ogledziny lub prébe reczng bez uzycia rury rury  wewnetrzny zewnetrzny
przyrzadéw pomiarowych. gwintowanej gtadkiej R R1 R2
Sprawdzenie trwatosci cechowania nalezy prze-
prowadzi¢, pocierajac ceche 10-krotme [Iniang P11 18 112 132 9.5
szmatka zwilzonag wodg.- P13,5 20,4 123 145 10,5
Wynik badania nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli P16 22 135 159 11,5
cecha w dalszym ciggu pozostanie czytelna. Spraw- P21 28 170 201 14,5
dzeniu nie poddaje sie cechowania wykonanego przez P29 37 222 265 19,0
wytkoczenie, grawerowanie lub w sposob réwno- P36 a7 282 335 24,0
rzedny.
M16 16 9% 113 8,1
5.4.2. Sprawdzenie wymiaréw. Nalezy sprawdzié M20 20 120 141 10,2
gtéwne wymiary podane w normach przedmiotowych za M25 25 150 178 12,9
pomocg narzedzi pomiarowych lub sprawdzianéw o do- M32 32 192 227 16,2
k#adnosci zapewniajacej sprawdzenie zachowania M40 40 240 286 20,5
wymaganych odchytek. Ponadto sprawdzenie gwintu M50 50 300 360 25,5
typu P nalezy wykonaé sprawdzianami wyko- Ns3 63 378 451 32,0
nanymi wg FN-68/E-53005 i PN-G8/E-53006, a gwin-
téw metrycznych sprawdzianami wykonanymi w tole- Po badaniu prébki nie powinny wykazywac¢ pekniec,
rancjach odpowiadajacych PN-61/M-02130. naderwan, uszkodzen spoiny szwu 1 odksztaktcen w
Wynik badania nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli przekroju rury. Odksztakcenie przekroju rury na-
wymiary sg zgodne z podanymi w normach przedmio- lezy sprawdzié¢, umieszczajac zgietg proébke w
towych. ptaszczyznie pionowej 1 przepuszczajgc przez nig
kulke stalowg polerowana o $rednicy podanej w
5.4.5. Sprawdzenie stopnia ochrony zdgczek kon- tabl. 5.
trolnych nalezy wykona¢ wg PN-63/E-08106.
Tablica 5
PheNOSCa  Srednica kulki  ahors%¢  Srednic.a kulki
5.4,4, Proby wytrzymakosci mechaniczne.! rury mn wa rury m
pii 11,91 18 12,7
5.4.4_.1. Sprawdzenie wytrzymakosci na zginanie P13,5 13.00 20,4 14,0
rur. Probki rur nalezy zgia¢ w przyrzadzie wg ry- P16 18,00 4 02 2 5.0 0,02
sunku 1 tabl. 4 pod katem 90°(1,57 rad) po 4uku o Pl 19,00 28 20.0
P29 25,40 37 25,4

promieniu réwnym 6-krotnej Srednicy zewnetrznej
rury. P36 33,34 +0,03 47 33,34 0,03
Badaniu nalezy podda¢ sze$¢ prébek. Trzy z nich

nalezy zginaé¢ w taki sposéb, aby spoina szwu znaj- 16 9.80 16 10.30
_ _ s s 20
dowata sie na zewnetrznej stronie wygietej rury,a 12,69 20 18,49
pozostate tak, aby spoina szwu znajdowata sie na 125 16,67  +0,02 25 17.46  +0,02
32 22,00 32 22,00

boku 4uku wygietej rury.
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cd tabl 5
Wielkos¢ 4 - _ Wielkosé 4 < -
h Srednica kulki
znamionowa Srednica kulki znamiono-
rury mm wa rury
M40 28,00 0,02 40 28,00 + 0,02
6150 35.00 0,03 50 34.00 +0,03
K63 45.00 63 45.00

Srednice kulek ag zgodne z PN-69/M-86452.

5.4.4.2. Préba wytrzymatosci mechaniczne.i pota-
czen gwintowych. Badanie wkretéw i nakretek mocu-
jacych pokrywe zigczki kontrolnej nalezy wykonac¢
wg PN-60/E-04000.

Gwint rur, kolanek i zlaczek nalezy sprawdzié
przez pieciokrotne dokrecenie przy zastosowaniu
momentu skrecajacego o wartosciach podanych w
tablo 5.

Tablica 6
Srednica gwintu Moment skrecajacy

pim N m
16-19 4,0
20r21 5,0
22t 30 7.5
31*50 10,0

powyiej 50 12.5

Wynik préby nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli
gwinty nie wykazg zadnych uszkodzen lub zmian u-—
trudniajacych ich normalne uzytkowanie.

5.4.5. Sprawdzenie zabezpieczenia przed korozjg

5.4.5.1. Sprawdzenie zabezpieczenia rur. Prébki
rur nalezy zgia¢ wokot cylindrycznego gtadkiego
trzpienia stalowego o nromieniu

a) 10 razy wiekszym od Srednicy zewnetrznej ru-
ry - dla rur o $rednicy do 25 nim,

b) 12 razy wiekszym od Srednicy zewnetrznej ru-
ry - dla rur o $rednicy powyzej 25 mm.

Miedzy trzpien i rure nalezy whozy¢ wktadke z
tektury lub innego materiatu o grubosci okoto
3 mm.

Wynik préby nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli war-
stwa ochronna nie zostanie uszkodzona.

5.4.5.2. Sprawdzenie  zabezpieczenia osprzetu
nalezy wykona¢ wg PN-60/E-04C00 p. 2.12.1.

5.5. Ocena wynikéw badan

a) Wynik badan pe#nych nalezy uzna¢ za dodatni,
jezeli wszystkie probki przejda z wynikiem dodat-
nim wszystkie badania wymienione w 5.1.1. Jezeli
chociaz jedna prébka przejdzie z wynikiem ujemnym
ktérekolwiek badanie, wéwczas badanie to, jak réw-
niez badania poprzedzajace, ktore moglty mieé wphyw
na wynik danego badania, nalezy powtérzy¢ na no-
wym komplecie prébek wg 5.2 a).

W tym przypadku wszystkie proébki powinny przejs¢
badania z wynikiem dodatnim.

b) Wynik badan niepednych nalezy uzna¢ =za do-
datni, jezeli liczba prébek, ktére przeszty z wy-
nikiem ujemnym ktérekolwiek z badan wg 5.1.2, nie
przekracza najwiekszej dopuszczalnej liczby sztuk
nie odpowiadajacych wymaganiom normy wg 5.2 b).

6. POSTAWOWIEKTA PRZEJSCIOWE

Do dnia 30 czerwca 1973 n. dopuszcza sie zamiast
cechowania rur, kolanek, zkaczek zwykdych i1 reduk-
cyjnych wykonanie odpowiednich napiséw na opako-
waniu

KONITEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN-72/3067-05

1m Istotne zmiany w stosunku do BN-68/3068-02

a) kompleksowo ujeto temat osprzetu rur instalacyjnych

stalowych,

b) zmieniono okreslenia i oznaczenia.

2. Zalecenia miedzynarodowe 1 odpowiedniki w normach za-
granicznych

CEE Publikacja 23 (1962) Specification for Steel conduits
and fittings for electrical Installations

IEC Dokument 23A(Central Office)2 wrzesien 1970 r. Outsi-
de diameters of conduits for electrical Installations
and threads for conduits and fittings

CSRS SsN 37 0020 Slozny materiat pro wnitrnf rozvod nn.
Pancerove instalacnl trubky a prislusenstwf (kmenora
norma)

NRF DIN 49 006 Rohre aus Stahl und ZubehBr fllr die elektri-
sche Installation. Steckrohre, Steckmuffen, Steckbogen

DIN 49 020 Installations. Stahlpanzerrohre, Steckrohre,
Muffen



