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NORMA BRANZOWA

BN-72
Tabor kolelowy normalnotorowy 3521-02
TRANSPOR1 Parowozy
SzYNOwWY Pierscienie i sprezyny do dtawmc Zamiast

BN 70/3521 02

trzonéw tlokowych

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy.
liwne piersoienie uszczelniajace czterodzielne ze
sprezynag $oiagajaoa do dfawnio trzonéw tdokowyoh,

Przedmiotem normy sa ze-

stosowane w parowozach normalnotorowych.

1.2. Zakres stosowania normy. Norma ma zastoso-
parowozéw normalnotorowych

goto-

wanie przy naprawaoh
oraz przy dostawach i odbiorach pierscieni
wych do uzycia.

1.3 Normy zwigzane
PN-56/C-96056
rozyjny tT (Antykor tT)

PN-63/H-83101 Zeliwo szare. Klasyfikacja
PN-71/M-80057 Druty sprezynowe Druty ze
weglowych, okragte, ogélnego przeznaczenia
PN-64/M-80700 Sprezyny Srubowe walcowe z drutéw

lub pretéw okragtych.
nia techniczne
BN-70/3521-03 Tabor kolejowy.

Przetwory naftowe. Smar przeciwko-

stali

0g6lne wymagania i bada-

Parowozy. Odlewy

Grupa katalogowa V 55

zeliwne na pierscienie uszczelniajgce. Wymaga-
nia i badania

BN-71/3521-05 Tabor kolejowy normalnotorowy. Pa-
rowozy Tuleje i watki zeliwne do wyrobu piers-
cieni uszczelniajacych

2. OZNACZENIE
Przyktad oznaczenia

a) pierscienia uszczelniajgcego o Srednicy ze-
wnetrznej D = 140 mm i Srednicy wewnetrznej dl =
= 96 mm*

PIERSCIEN 140X 96 BN-72/3521-02

b) sprezyny Sciagajgoej o ddugosci ! = 340 mm:

SPREZYNA SCIAGAJACA 340 BN-72/3521-02

3. WYMAGANIA
3.1. Wymiary

3.1 1. Wymiary pierscieni uszczelniajacych w mm
1 orlentaoyjna masa w kg - wg rys. 1 1 tabl 1.

Centralny O$rodek Badan i Rozwoiu Techniki Kole|nictwa
Ustanowiona przez Ministra Komunikacji dnia 16 grudnia 1972 r
lako norma obowiqzulgca w zakresie produkcii od dnia 1 stycznia 1974 r

(Dz Norm

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE 1973

i Miar nr 9/1973

Wplyw do WN 4 01 73 Oddano do sktadu 4 05 73 Druk ukoriczono w sierpniu 73

poz 26 )

Cena zt 2 40

Obj 0,500 w Naktad 1800* 50 egz Zam 1302/73



2 BN-72/3921-92

Tablica 1
D dnom m D V) m 11) d2’) m 21) m s1®
80 50 0,271 4? 0,292 - - 43 0,305
90 60 0,312 58 0,329 56 0,347 52 0,360
105 70 0,430 68 9,450 65 0,480 60 0,525
110 75 0,454 72 0,486 68 0,529 64 0,567
115 80 0,478 77 0,514 74 0,546 69 0.599
120 85 0,505 82 0,542 78 0,587 73 0,643
125 90 0,529 86 0,580 82 0,630 7 0,689
130 95 0,551 a1 0,606 85 0,672 81 0,734
140 100 0,680 96 0,750 (74 0,793 86 0,873
150 105 0,818 100 0,894 9° 0,965 0 1,035
155 110 0,850 105 0,930 101 0,991 95 1,079
155 114 0,785 109 0,863 105 0,930 98 1,038

1) Masa orientacyjna pierscieni o Srednicy zewnetrznej Di

Srednicach wewnetrznych d, d”, dO lub d.

Wymiary d* - d* - $rednice wewnetrzne piersécieni przeznaczonycn do stosowania przy naprawie Srednice te pod-
legajg kazdorazowo dopasowaniu do Srednicy trzona thokowego z dokdadnoscig okreslong na rys 1

3.1 2. Wymiary sprezyn $ciagajacych w mm 1 arian-

tapyjna masa w kg - wg rys 2 i tabl. 2.
Tablica 2
Zastoso- Zastoso-
Hasa wanie do Masa wanie do
I orienta- pierscie- | orienta- pierscie-
w sta- cyjna nia 0 w sta- cyjna nia 0
nie 100 Srednicy nie 100 Srednicy
wolnym sztuk zewnetrz- wolnym  sztuk zewnetrz-
sprezyn nej sprezyn nej
D D
105 1222 80 300 1,924 125
220 1,378 90
315 2,000 130
255 1,610 105
265 1,690 110 340 2,160 140
280 1,770 115 360 2,310 150
290 1,845 120 375 2,395 155

3,2.
3.2.1.

Materiat

Pierscienie uszczelniajace - zeliwo sza-

re Z120 wg PN-63/H-83101
technicznym zawartym w BN-70/3521-03.

odpowiadajgoe warunkom

3.2.2. Sprezyny $ciagajace - drut sprezynowy 0,8

B Il wg PN-71/M-80057.

3.3. Wykonanie

3.3.1.
z tulei
indywidualnych

Pierscienie uszczelniajace -
zeliwnych wg BN-71/3521-05
i obrobione wg rys. 1.

wykonywane
lub odlewow

3.3.2. zimno,
konce wygiete wg rys. 2.

Wymagania i badania zgodnie z PN-64/M-80700.

Sprezyny $ciagajace - zwijane na



BN-73/3521-02

3 4 Powierzchnie

3.4.1
te i gtadkie
dziory i wyszczerbienia. Na

Powierzchnie pierscieni powinny by¢ ozys-
pekniecia, za-
nie do-

Niedopuszczalne sa
krawedziach
puszcza sie zadnych wad

Pracujace powierzchnie pierscieni mogg zawierac
drobne wykruszenia mechaniczne o wielkosci do
0,5 mm w liczbie nie wiecej niz 7 na
oraz nie zgrupowane drobne wtrgcenia niemetalicz-
powierzohni cylindrycznej

pierscieniu
ne. Na zewnetrznej

pierscienia oraz na ptaszczyznach czotowyoh do-

puszcza sie wgiebienia do 0,5 mm o dtugosci do
2 mm, rozmj_e3Zczone w odlegtosci powyzej 20 mm
od siebie.

3.4.2. Powierzchnia sprezyny powinna by¢ gtadka,
bez peknieé¢ 1 zadzioréow. Zwoje powinny Scisle do
siebie przylegac.

3.5. Montaz pierscieni. Pierscienie nalezy za-
ktada¢ na trzon tdokowy parami, tak aby linie
przecie¢ krzyzowaty sie (rys. 3 szczegdt a) Uzys-
kuje sie to przez obrécenie Jednego pierscienia w
stosunku do drugiego o 180°. Nastepnie nalezy
pierscienie obréci¢ wzgledem siebie o okoto 45°
tak, aby linie przecie¢ znajdowaty sie na pednych
powierzchniach segmentéw pierscieni (rys. 3 szcze-
got b)

3.6. Cechowanie. Na pierscieniu uszczelniajgcym
w miejscu oznaczonym na rys. 1, nalezy umiescic
cyfry 1-1 oraz 2-2 Cyfry powinny by¢ wybite przed
szlifowaniem w sposéb trwaty i czytelny. Wysokos¢
cyfr minimum 5 mm.

4. PAKOWANIE. PBZECHOWYWANIE 1 TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Gotowe pierscienie
wlec smarem przeciwkorozyjnym LT wg PN-56/C-96056
lub innym $Srodkiem przeciwkorozyjnym.

nalezy po-

Piersoienie nalezy opasa¢ sprezyng i po 25 sztuk
jednakowej wielkosci natozy¢ na tulejki kartono-
we, uzupednié¢ smarem i catos¢ w ksztatcie rulonu
owing¢ papierem odpornym na wilgoc¢.

4.2. Przechowywanie. Piersoienie w rulonach na-
lezy przechowywa¢ w pomieszczeniach suohych chro-
nigc przed wptywami atmosferycznymi.

4_.3. Transport. Piersoienie opakowane nalezy

przewozi¢ w skrzynkach lub pojemnikach.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje bada¢. Pierscienie i sprezyny prze-

znaczone do kontroli powinny by¢ poddane badaniom.

a) ogledziny zewnetrzne (3.2 - 3.4 i 3.6),
b) sprawdzenie wymiaréw (3.1).

5.2. Sk#ad partii. Partie stanowig piersoienie
wymiaru przeznaczone

i ich sprezyny Jednakowego
do Jednorazowego odbioru.

5.3. Pobieranie proébek, Z piersoleni pakowanych
w paczki po 25 sztuk nalezy pobra¢ losowo co pig-
ta paczke zaczynajac od 1, 2, 3, 4 lub 5 (np. 3,
8, 13, 18, 23 itd.), a z kazdej badanej paczki wy-
ja¢ trzy sztuki wyrywkowo, np. 6, 14, 22 albo 5,
9, 21 itp , w ten spos6b kontrola obejmie okoto
do od-

2,4* pierscieni i1 sprezyn przeznaczonych

bioru.

5.4 Opis badan

5.4 1. Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowadza¢
nieuzbrojonym okiem.

Wielkos¢ porow powierzchniowych nalezy okreslac
przymiarem lub szablonem.

Piersoienie i sprezyny powinny odpowiada¢ wyma-

ganiom wymienionym w 3.2 - 3.4 i 3.6.

5.4.2. Sprawdzenie wymiaréw pierscieni i spre-

zyn $Sciagajacych nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z
wymaganiami 3.1.

5.5. Ocena wynikéw badan. Pierscienie i sprezy-
ny nie odpowiadajgce wymaganiom normy nalezy oa-—
rzuci¢, a badanie powtérzy¢ na podwéjnej liczbie
pierscieni pobranych w sposéb analogiczny Jak W
5.3.

Zamiast trzech sztuk z pobranyoh paozek pobrac¢

po 6 sztuk pierscieni ze sprezynami. Jezeli przy
powtérnym badaniu 30* badanych sztuk nie bedzie
odpowiadato wymaganiom normy, nalezy zbadac¢

wszystkie pozostate pierscienie. Sztuki nie odpo-
wiadajace wymaganiom normy nalezy odrzucic.

badan.
piers-

5.6. Zaswiadczenie wytwércy o wynikach
Na zadanie zamawiajacego do kazdej partii
oieni nalezy dotgczy¢ zaswiadczenie stwierdzajace

zgodnos¢ wykonania z wymaganiami niniejszej normy.

KONITEC



1
a)
cego
b)
©)
D
2.

INFORMACJE DODATKOWE

Istotne zmiany w stosunku do 3N-70/35yi~02

zmieniono spotsob podziatu pierscienia uszczelniaja-
na rys 1,
skreslono rys 2 i tabl* 2,

skorygowano mase orientacyjng pierscieni i sprezyn,
usunieto z normy pierscienie pokrywajace rys 2e

Materiat na pierscienie Wymagania dotyczace mate-

rialu na odlewy zeliwne na pierscienie wg BN-70/3521-03,

a icl

3«

h wymiary wg BN-71/3521-05#

Zastosowanie pierscieni zeliwnych do serii parowozéw

w zaleznosci od Srednicy nominalne.! d

$

rednica ; .
d nom Zastosowanie do serii parowozow
mm

50 Okil, Tpl, Tp2

60 011, 0112, 0k127, Tr12, Slask

Tp4, Ty23, Tyd5, Tki3, P131, Okl, Ok22,
70 Oko, Okz32, Tp3, Tr5, Tr20, Twl, Ty37,
Tktl, TKtd8, Tkw2, OK55, TKE2

Srednica
dnom
mm

75
80

85
90

95

100

105
110

114

do BN-72/3521-02

Zastosowanie do serii parowozéw

okil
012, Tpl, Tp2, Ferrum

0112

0il, Tp3, 0k127, Slask

0149, Ok1, 0k22, Okol, Tr5, Tr20, Tr202,
Twl, Tktl, Tkt2, Tkt48, Tkw2, Tp4, Tr201,
Tr203, Tr21, Ok55

Ty2, Ty42, Ty23, Ty45, Pm2, 011, Ty4, Ty5,
Ty37, 0kz3, Tkt3

Pt3l, P14?
Ty43, Ty51
Ty246



