KD 622.625.28-83 : 625.282-83

NORMA BRANZOWA BN - 64
Srodki 3523-01
Transportu Lokomotywy elektryczne kopalniane
Szynowego Skrzynka na narzedzia

1. Przedmiot normy.Przedmiotem normy jest skrzynke na
narzedzi© do lokomotyw elektrycznych kopelnianych.

2. Oznaczenie

SKRZYNKA NA NARZEDZIA BN-64/3523-01

3. Cechowanie. Na zewnetrznej stronie czesci nr 1 w miejscu
oznaczonym na rysunku nalezy wybi¢ nastepujace znaki:

©/ typ lokomotywy,
b/ numer lokomotywy.

Znaki powinny by¢ czytelne.

4= Normy z 1gzane
FN-61/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwykdej jakosSci
ogolnego przeznaczenia.Gatunki

PN-55/H-84032 Stal sprezynowa /resorowa/.Klasyfikacja

PN-55/M-80057 Drut stalowy sprezynowy
PN-61/M-82954 Nity ze 4bem piaskim o Srednicy 2 do 9 mm.

Chorzowska tfytwcr Ustanowiona przez Dyrektora i : :
1 nia Konstrukcji éjecnoczenia irzemystu Tabori Obowaéguéi Sd dnia
O - - -

Stalowych lejowego dn. 18.4.64r. C
| Zarzadzenie Nr 8/64 w zakresie
produkcji
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Nr. v
czesal

10.
11.

12.

13.
14.

Nazwa czesSci
Wieko skrzynki
Dno Sicrzynki
Zawias

Zaczep

Déoho do kiodki
Wspornik

Zatrzask
Klamerka

Ucho

~ohwyt
Sprzaczka
Sworzen 0 5x50

Brzatyk 0 3x18
Fit 3x6

Ciezar 1 kompletu

6. Wymiary czesci

1

-~ 3 BS-64/- p ™~ Hi.

SALK _ Ciezar
kOI%pj Materiat - Forma w kG
1 St3S wg PF-61/H-84020 0,47
1 St3S wg PH-61/H-84020 0,67
2 St3S wg PBf-61/H~84020 0,0288
] St3S wg PK-61/H-84G20  0,0035
1 StJS wg PB-61/E-84020 0,033
1 St3B wg PN-61/K-84020 0,0038

1 St3& «g PN-61/H-84C20 0,014

1 Drut sprezynowy 3,0N-I 0.05
wg PIP-55/M-80057 :

[ st3S wg PF-61/H-84020 0,014

1 St3S wg PN-61/H-84020 0,07
16 455 wg PB-55/B-84032  -0,012
2 St3S wg PN-61/H-84020 0,008
1 Sto wg' PN-61/H-84020 0,001
32 wg PN-ol/M-82954 0,0004
~2,54

W ran



Uwaga Kazdag sprzaczke nalezy dopa-
sowa¢ do narzedzia wg rozmieszcze-

nia narzedzi podanego w zatgczniku
INymiary sprzaczki /5*fx80-f20 mm

7. Tyleonanie. CzeS¢ nr 1 i1 2 wyoiaC z blachy, zgia¢ i naroza spawac.
Czxcs nr 12 wkhozy¢ do czesci nr 3 i przyspawaC jeden koniec.cze$c nr 3
zgrzewaC punktowo z czesoig nr 1 i 2. CzeS¢ nr 4 zgrzewaC punktowo

z ozesdag nr 1. Czesci nr 11 dopasowaC¢ do poszczegolnych narzedzi i przy-
nitowa¢ do czesci nr 1 wzglednie 2.

8. Wykonczenie. Po wybiciu znakéw wg pkt.3 skrzynke nalezy pomalowac
lakierem bitumicznym, za$ miejsce cechowania lakierem bezbarwnym#

FCF1PC
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tkaotk ch SH6/3H23-01

rJHF Ng7no przedmiotu

i Nkretak elektrotechniczny f)A
Przebijak Macharski okrggty QA
Klucztrojkatny M6

Nkretak montazowy 13

klucz nasadowy dwustronny 8/7}
klucz trojkatny N6/N8

Miotek Slusarskizw ykly 500q
Z trzonkiem

oo A wN

\]

Szczypce uniwersalne ptaskie
8 £-300 z nasadkami do szczypiec
9 Nkretak elektrotechniczny 5A
10 Kluczjednostronny 24

11 Przecinak $Slusarski 10x70*200

Paz
Nrnormy pr

PHM6494 /2
PNM-63483

PNM-64953 14
PNM-64393 15
— 16

PNSNM-64080, 17
PN/M-62511 18

M-5EMmO 19
PN/M&tdS? 20

PNO0-649S54 21
PN-SNIV65010

PN/M-63460

k

Nazktaprzedmiotu Il\tl)rts(s)lzrr?lgu
Klucz nastawnika (widetkowy) raggtgrvsznﬁ?ear%
klucz specjalny nakretki malego
kofu zebatego
klucz tréjkatny M10 -

Klucz ircykatny M20 -

Klucz trojkatny M16 -
Sciggacz -
Klucznasadowydwudrany M17 PN/M-64993
Klucz gniazda .

Klucz nasadowy szesciokgtnyM20
Kluczjednostronny /9 m yihesofo
Klucz dwustronny 14/4/ PN/M-650B



